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Do wykonywania chirurgicznych podwia-
zan i szwéw stosuje si¢ obecnie przewaznie
jedwab, nici z kiszek zwierzecych, sciegna
craz podobne materjaly pochodzenia zwie-
rzecego. Szwy, wykonywane zapomoca wy-
zej wzmiankowanych materjatéw, sa pod
wzgledem mechanicznym zupelnie bez za-
rzutu. Nici z materjaléw zwierzecych sa
jednak niedogodne z tego powodu, ze nie
mozna poddawaé ich ogrzewaniu w tempe-
raturze wrzenia wody, przez co trudno jest
je uzyskaé¢ w stanie calkowitego wyjatowie-
nia. Jedwab mozna coprawda przez goto-
wanie wysterylizowaé, jednakze nici je-
dwabne pozostaja w ciele ludzkiem zawsze

jako ciala obce, mogace spowodowaé kom-
plikacje w przebiegu leczenia rany.
Niedogodnosci te usuwa sie wedtug wy-
nalazku niniejszego przez zastosowanie, ja-
ko materjalu chirurgicznego do szycia i
podwiazywania, linek z cienkich drutéw z
magnezu lub stopéw magnezowych. Magnez
i stopy magnezowe mozna z tatwoscia wy-
jatowi¢ przez gotowanie, przyczem ulegaja
one w ciele rezorbcji. Rezorbcja przebiega
tak wolno, ze cel szwu, to jest zamkniecie
rany, zostaje osiagnigty. Materjal chirur-
giczny wedtug wynalazku niniejszego moz-
na stosowaé nietylko do wlasciwych szwow
glebokich i powierzchownych, ale réwniez i



do podwiazywania.  naczyn  krwiono-

$nych.

Poniewaz stosowanie pojedyriczych dru- -

téw z magnezu lub stopéw magnezowych
ckazalo si¢ niepraktycznem, gdyz drut po-
jedyriczy przy nawlekaniu w uszko igly,
przy wyginaniu w jedng i druga strone i
zawigzywaniu supetkéow, wskutek niewiel-
kiej odksztalcalnosci magnezu i stopow
magnezowych, tatwo si¢ tamie, wedlug wy-
nalazku stosuje si¢ linki, otrzymywane przez
polaczenie oddzielnych cienkich drutow.
Linka, skladajaca sie z cienkich drutéw, jest

bardziej gietka i lepiej daje si¢ ,supta¢” od_

drutu pojedyniczego o stalym przekroju.
Tego rodzaju cienkie druty wyciaga sig
w licznych fazach roboczych, nieznacznie
zmniejszajac stopniowo ich $rednice, tak iz
odlesztalcalnosé materjatu nie zostaje prze-
kroczona. Drut o $rednicy np. 0,30 mm wy-
ciaga si¢ na drut o $rednicy 0,1 mm, prze-
chodzac kolejno przez nastepujgce grubosci:

0,30 0,28 0,26 0,24 0,22 0,20 0,19 0,18 mm
0,17 0,16 0,15 0,14 0,13 0,12 0,11 0,10 mm.

Przy wyrobie grubszych drutéw z ma-
gnezu lub stopéw magnezowych, jak réwniez
drutéw z innych metali, stosuje sig¢ obrébke
cieplna po kilku procesach wyciagania, na-
tomiast w sposobie wedlug wynalazku ni-
niejszego stosuje sig¢ bardzo czesto obrébke
cieplng w celu usunigcia naprezenia w ma-
terjale. W przytoczonym przykladzie druty
poddaje si¢ ogrzewaniu po kazdym poszcze-
golnym procesie wyciagania. Przytoczony
przypadek stuzy tylko jako przyktad. Tak
np. zamiast zmniejszania $rednicy z 0,22 mm
do 0,20 mm mozna ja zmniejszaé z 0,22 do
0,21 mm i z 0,21 mm do 0,20 mm, nie stosu-
jac posredniego wyzarzania. Proces zmniej-
szania $rednicy drutu przez wyciaganie moz-
na uskuteczniaé nieco inaczej, niz podano w
przytoczonym przykladzie, a mianowicie za-
miast zmniejszaé $rednice z 0,22 mm do 0,20
mm mozna ja zmniejsza¢ z 0,22 do 0,19 mm
lub 0,195 mm w dwéch lub kilku okresach
roboczych, nie stosujac posredniego wyza-

rzania. Istotne znaczenie posiada fakt, ze
poszczegélne roznice, wynikajace ze zmniej-

szania $rednicy, sa bardzo nieznaczne.

W celu unikniecia zaprawiania, nie-
zbednego po zarzeniu, wykonywa si¢ pro-
ces wyzarzania najkorzystniej bez dostepu
powietrza, np. w tazni olejowej lub w prdz-
ni. Poszczegélne druty, otrzymane w ten
sposéb, zwija sie nastepnie, w zwykly spo-
sob, lewoskretnie lub prawoskretnie, spio-
tem krzyzowym, réwnomiernym lub dzie-
wiecioskretowym, albo splata je, przyczem
linka moze si¢ sklada¢ z drutéw o jedna-
kowej lub réznej srednicy, druty zas naj-
pierw zwija sie lub splata w skretki, ktore
zkolei zwija sie lub splata w linki.

Zastrzezenia patentowe.

1. Rezorbujacy si¢ materjal chirurgicz-
ny do szycia i podwigzywania, znamienny
tem, ze sklada sie z linek, wykonanych z
drutéw z magnezu lub stopéw magnezowych
o $rednicy mniejszej od 0,2 mm.

2. Sposéb wytwarzania materjalu chi-
rurgicznego wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, ze druty z wymienionego materjalu
wyciaga sie, jak zwykle, poczatkowo do
$rednicy 0,3 mm, a nastepnie dalsze wycia-
ganie uskutecznia si¢ w poszczegélnych fa-
zach roboczych tak, iz zmniejszenie $redni-
cy drutu za kazdym razem nie przekracza
20%, przyczem po kaidem zmniejszeniu
srednicy o 20% stosuje si¢ wyzarzanie bez
dostepu powietrza.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny
tem, ze kilka drutéw z magnezu lub stopow
magnezowych, ewentualnie o réznej $redni-
cy splata sie lewoskretnie, prawoskretnie
lub splotem krzyzowym réwnomiernym lub
dziewiecioskretnym, ewentualnie po uprzed-
niem polaczeniu drutéw w skretki.
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