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AUTOMAT KONTROLNO=SORTUJACY

Przedmictem wyndlazku jest eutomat kontrolno-sortujgcy,zwlsszcza do pomiaru elemen=-
téw plaskich, okreglych i prostokgtnych.

Znane automaty kontrolno-sortuj@ce stosowane 8@ do pomisru tylko jednege paramstru
geometrycznego, na podstawie ktérego dokonuje sie selekcji elementéw, Segregowane ele-
menty podawane 8@ za pomoc® podajnikéw wibracyjnych,co nie jest korzystne ze wzgledu na
mo2liwod¢ ich uszkodzenia, zwleszcze gdy se@ one wrazliwe na wykruszenia. Znene 8@ réw-
niez takie rozwigzanie, w ktérych podewanie elementéw z zascbnikéw na pczycje pomiarowe
i do pojemnikéw zsypowych realizowane jest z wykorzystaniem urzgdzern pneumatycznych.

Ietota nynalazku pclegs na tym, 2e autamat kontrolnc-sortujgcy ma karpus ckiladejscy
8i¢ z podstewy, do ktdérej przymocowane sg plyty montazowe - dolna, §rodkowa 1 gérna,
przy czym do dolnej plyty montazowej przytwierdzony jest silnik sprzezony z reduktorem,

z ktérym zwigzana jest korba recznego napedu i przytwierdzony jest wieszak urzedzed do
automatycznego ukladania zbadanych elementéw w kasetach oraz Glotyakoweny Jeat w dclney
plycie oraz w piycie érodkowej giéwny walek napedowy z osadzonym na nim zespciem nape-
dowej tarczki i krzywki, realizujecych skokowy ruch obrotowy napedzenej terczy. Ukiad
blokady samoietnegoc ruchu napedzanej tarczy zsmontowany jest na ulozyskowanym jednym
koficem w ptycie srodkowej a drugim w plycie gérnej, drugim waltku, ne ktérym csadzany jest
réwniez podajnik tarczowy znajdujacy sie na pitycle gérnej, natomiast pod gérne plyta
montazow@ umieszczony jest sterowany za pomecq krzywek osadzonych ne walku giéwnym mecha-~
nizm przesuwu mierzonych elementéw, s do plyty gérnej przytwierdzony jest zseobnik mis=~
rzonych elementéw podawanych prowadnice ze pdﬁocq podejnika tarczowego na rczmieszczone
ne plycie etenowiska pomiarowe do pomiaru szerokosdcd, grubesci 1 plaskodci 1 réwnie2 na
plycie rozmieszczone 89 promienidcle otwory zsypowe, pod ktérymi zamccowane s@ zsypy po-~
1gczone z urzgiieniaml do sutomatycznsgo ukladsnia elemantéw w kasetach. Popadts na érod-
kows) plycie mcntaiowej promieniécis do o091 gidwnego walka rozmieszczons sg kantaktrony
stercwane za pomoc@ magnesu umgcowsnago do zespolu krzywak sterujacych mechanizmem przesu=-
wu elementéw, dla synchronizacji wmomentéw pomiaru okredlonych parametréw. Poze tym pomie-
dzy plytg ércdkowg & gérng, znejdujs sie przymocowany do plyty gbérnej uklad, zwigzenych
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z zespolem krzywek mechanizmu przesuwu elementdw, diwigni poérednich sterujgcych elementa-
mi ruchomymi urzgdzer pomiarowych ne atanowiskach do pomiaru grubodci 1 plaskosci.

Urzedzenie, ktére zepewnle jednoczesny pomier kilku psremetréw jest tak skonstruowane,
%6 w latwy sposdb przez wymiang takich podzespaléw jak prowadnics, zebiereki podsjnika
tarczowego 1 kassty uzyskuje eig mo2liwod¢ pomiaru elementdw o dowolnych ksztaltach 1 wy-
miarach.

Przedmiot wynalazku uwidocznlony jest w przykladzie wykonenis na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia automest w widoku z boku, & fig. 2 przedstawia automat w widoku z géry.

Korpus 1 sutomatu skleds sieg z podstawy A, do ktérej przymocowane e@ plyty montazo-
we - dolna B, érodkowa C 1 gérne D. Ne plycie dolnej B zawieszony jest silnik 2, ktéry
przez sprzgglo elektromagnetyczne 3 i redukior 4 ﬁapedza gléwny watek 5. Walek 5 ulozyeko=-
wany jest w plycie B dolnej i srodkowej C. Z reduktorem 4 zwigzana jest wyjmowana korba
napedu recznego 6. Migdzy plyte dolng B t drodkowa C znajduje sig¢ zeepéi napedowy podaj~
nika tarczowego 7 skledajecy sig z oeadzonej na walku 5 tarczki 8, napgdzanej tarczy 9 za-
mentowane] na jednym kohcu walka 10 ulozyskowanego w plycie érodkowej C i gérnej D, gdzie
na jego drugim korticu, na plycie gérnej D znajduje sie podajnik tarczowy 7. Ponadtc na wal-
ku 5 osadzona jest krzywke 11 zwigzans z diwignig dwuramienn@ 12 zamontowan@ obrotowo do
piyty dolnej B stuzgce, do blokady eamoiatnégo ruchu tarczy 9. Miedzy piytami érodkowg C
1 gérne D znajduje sig zeasp6t kontaktronéw 13 przymocowenych do ptyty drodkowej C, promie-
niécie do osl watka 5, sterowanych za pomocq magnesu M przytwierdzonego do zespolu krzywek
14 w celu synchronizaecji poprzez uklad elektroniczny UE momentéw pomiaru. Zeaspél krzywek i4
osadzony na watku 5 eteruje przymocowanym do plyty gérnej D mechanizmem przesuwu 15 mierzo-
nych elementéw E wyjmowanyoh z zascbnika Z i podawanych w prowadnicach 16 na pozycj¢ pomia-
rowg@ do pomiaru szerokodci 17 1 do podajnika tarczowego 7 o skokowym ruchu cbratowym. Zes-
p6t krzywek 14 sterujo réwniez za pomocq diwigni poédrednich 18 elementasi urzedzer na sta-
nowiskach pomiarowych do pomiaru grubodci 19 i ptaskosci 20. W gérnej piycie D rozmieszczo~
ne s@ promienidcie, przestaniane przesiong otwory zsypowe 21 dla doprowadzenia zsypem 22
zbadanych elementéw do urzgdzeri 23 automatycznie ukladajecych )Je w kasetach K., Urzgdzenia
te przymocowane sg do wieszaeka 24 zamontowanego do dolnej plyty C i poprzez zsypy 22 do gére
nej ptyty D. Uklad elektroniczny UE eterujgcy eautomatem znajduje eie w obudowle umieszczo-
nej na wysiegniku przymocowanym do podstawy A.

Zastrze2enlia patentowe

i. Autgmat kontroclno-sortujecy, zna mienny tym, 2« jego karpus /1/ skla-
des sig¢ z podstawy /A/, do ktérej] przymocowane s@ plyty montezowe - dolna /B/, $rodkowa /C/
i gérne /D/, przy czym do dolnej plyty montazowej /B/ przytwierdzony jest silnik /2/ sprze-
Zony z reduktorem /4/, z ktérym zwigzana jest karbe recznege napedu /6/ 1 przytwierdzony
jest wieszak /24/ urzgdzefi /23/ du automatycznego ukladania zbadenych elementéw w kesetach
/K/ oraz ulozyskowany jest w dolnej ptycie /B/ orez w plycie édrodkowej /C/ gléwny walek na-
pedowy /5/ z osadzonym na nim zespolem nepgdowej terczki /8/ 1 krzywki /11/ realizujecych
skokowy ruch cbrotowy nepedzanej tarczy /9/, z ukladem blokaedy jej samoistnege ruchu /12/,

. zamontowanym na uloiyeskowanym jednym kofcem w plycle érodkowej /C/, @ drugim w plycie gérnej
/0/, drugim walku /10/, na ktérym osadzony jest réwniez pcdajnik tarczowy /7/ znajdujecy sie
na plycle gérne}] /D/, natomiast pod plyte gérng /D/ umieszczony jest, sterowany za pom&éé‘
krzywek /14/, csadzunych na waltku gtéwnym /5/, mechanizm przesuwu /15/ mierzonych elementdw
JE/, & do plyty gbérnel /D/ przytwierdzony jest zasobnik /Z/ mierzonych elemgntéw /E/ poda-
wanych prowednicg /16/ za pomocg podajniks terczowego /7/ na rozmieszczone na plycie gér-
nej /D/ stencwiske pomisrowe cio pomiaru szerokeodéci /17/, grubodci /19/ 1 ptaskodci /20/
i réwniez ns plycie /D/ rozmieszczone 8¢ prowieniécie otwory zsypowe /21/, pod ktérymi ze-
mocowane sg zsypy /22/ pcleczone z urzgdzeniami /23/ do sutomatycznego ukledenia elementéw

w kasetach /K/.
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2. Automat wedlug zastrz. 1, znamienny tym, 2e do érodkcwe] plyty monta-
towe] /C/, promieniécie do osi gléwnego watke /S/ rozmieszczone sg kontaktrony /13/ stero-
wane za pomoc@ magnesu /M/ umoccowanegc do zespolu krzywek /14/ sterujecych mechanizmem prze-
suwu elementéw /15/, dla synchronizacji momentéw pomiaru.

3, Automat wedlug zestrz. 1, znemienny ¢tym, 2e pomiedzy plytg érodkows

/C/ & gérng /D/, znajduje si¢ przymocowany do plyty gérnej /D/ uklad, zwigzenych z zespolem
krzywek /14/ mechanizmu przesuwu mierzonych elementéw /15/, diwigni podrednich /18/ steru=
Jecych elementami ruchomymi urzgdzeri pomiarowych na stanowiskach do pomiaru grubodci /19/

i ptaskodci /20/.
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