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Od kilku lat do sortowania węgla uży¬
wa się stołów, których główną częścią jest
rzeszoto drgające, po ktorem przesuwany
jest węgiel, rozdzielany zapomocą strumie¬
nia powietrza, doprowadzanego dmuchawą
pod rzeszoto z dnem z sita blaszanego.

Z niektórych stołów usuwa się rozdzie¬
lone minerały wzdłuż krawędzi bocznej; z
innych — zprzodu stołu, z którego wpada¬
ją do podstawionego zbiornika. We wszyst¬
kich przypadkach, w zależności od zmian
zasilania, trzeba przestawiać np. ręcznie
noże, powodujące oddzielanie się różnych
minerałów od siebie. Oczywiście takie sto¬
ły mogą sortować różne minerały. Urzą¬
dzenie niniejsze do oczyszczania węgla ma

jedynie na celu wyjaśnienie przedmiotu
wynalazku.

Niedogodnością układów istniejących
jest regulowanie, uskuteczniane ręcznie,
które ma charakter dorywczy oraz nie jest
dokładne; ponadto jest ono zawsze opóź¬
nione w stosunku do przyczyn, wywołują¬
cych konieczność wymienionego regulowa¬
nia.

Celem wynalazku niniejszego jest urzą¬
dzenie, regulujące szybkość opróżniania
samoczynnie w zależności od zmian w za¬
silaniu jakościowem i ilościowem, oraz u-
zyskiwanie możliwie jednolitego składu
węgla i odpadów, oddzielonych zapomocą
stołu.



'Gł6\Vftą <^ściĄ tego ^T*ąti!zenia jest
przyrząd do ważenia ciągłego lub okreso¬
wego, który oddziaływa ma regulator sto¬
łu, w zależności od ciężaru właściwego
różnych minerałów, otrzymywanych jedno¬
cześnie, np. węgla i odpadów, lub też w ce¬
lu zwiększenia czułości, zależnej od cię¬
żaru właściwego najcięższych grudek wę¬
gla lub najlżejszych grudek odpadów; po¬
nieważ od składu tych grudek zależą w
znacznym stopniu zmiany składu minera¬
łów oddzielonych.

Przyrząd do ważenia będzie ważył sa¬
moczynnie stałą objętość ubytku bądź w
sposób ciągły, bądź leż *w sposób okreso¬
wy, przyczem w zależności od; swegoi poło¬
żenia, uzależnionego jedynie od ciężaru
właściwego węgla ważonego, przyrząd ten
będzie przestawiał bezpośrednio lub zapo-
mocą silnika pomocniczego w odpowiedni
sposób noże, oddzielające od siebie różne
minerały, rozdzielane zapomocą stołu.

Urządzenie niniejsze pozwala na unik¬
nięcie regulowania ręcznego; regulowanie
według wynalazku zapewnia uzyskiwanie
węgla, niezależnie od zmiany ubytku lub
składu węgla surowego, zasilającego stół.

Na rysunku uwidoczniono' przykład wy¬
konania samoczynnego urządzenia do re¬
gulowania według wynalazku. Fig. 1 przed¬
stawia widok urządzenia, zawierającego
przyrząd do ważenia ciągłego, fig. 2 —
przekrój tego urządzenia, fig. 3 — widok
urządzenia, zawierającego przyrząd do wa¬
żenia okresowego w krótkich i stałych od¬
stępach czasu, fig. 4 — widok zgóry szcze¬
gółu przyrządu do ważenia, fig. 5 — 7 —
Szczegóły przyrządu do ważenia okresowe¬
go według fig. 3 i 4, przyczem fig. 7 jest
przekrojem wzdłuż linji A — Bna fig. 6.

Węgiel surowy jest rozdzielany na od¬
pady, zrosty i węgiel oczyszczany na sicie
blaszanem 2 i usuwany wbok po progu 3,
przyczem ciężar właściwy mieszaniny, u-
suwanej po tym progu 3, zwiększa się w
kierunku od A do B.

Węgiel czysty zbiera się w zbiorniku 4,
zrosty — w zbiorniku 5 i odpady — w
zbiorniku 6 przy końcu stołu. Aby można
było regulować samoczynnie działanie sto¬
łu, w razie gdy zasilanie węglem surowym
zmienia się co do wielkości i jakości, na¬
leży przestawiać samoczynnie noże, które
z jednej strony będą oddzielały węgiel od
zrostów, a z drugiej strony — zrosty od
odpadów. I

W tym celu w miejscu oddzielania się
węgla od zrostów «aaj4ufą dię tioże równo- j
ległe 7 i 8, osadzone na stałej osi 9. Naj- I
gfubfczfe cząstki węgła czystego, przesuwa¬
jące się stałe między temi dwoma nożami |
7 i 8, wpadają na przenośnik taśmowy 10, j
kierujący stale część węgla, opadającego |
między nożami 7 i 8, do przyrządu ważą- I
cego //, przyczem reszta spada do zbior¬
nika 4 ponad krawędzią 12.

Główną częścią przyrządu do ważenia |
jest belka 13, wahająca się swobodnie na |
nożu 14, na której znajduje się mały prze¬
nośnik taśmowy 15, poruszany stale silni¬
kiem elektrycznym16. :

Przenośnik 15 otrzymuje stale regular¬
ne dawki węgla, opadające między noża¬
mi 7 i 8. Z drugiej strony te dawki regu- |
larne, przesuwane w sposób ciągły ku koń¬
cowi przenośnika, wpadają do zbiornika 4
węgla oczyszczonego. Zatem przenośnik 15 ,
jest zawsze obciążony tą samą objętością I
węgla, wychylenie zaś dźwigni 13 odpowia¬
da ściśle ciężarowi właściwemu węgla,
znajdującego się w każdej] danej chwili tia f
przenośniku 15. Dźwignia 13 posiada
strzałkę 17, która, w zależności od ciężaru
właściwego węgla, leżącego na przenośni¬
ku 15, pozostaje albo między dwoma kon¬
taktami 18 i 19, albo też dotyka jednego
z nich.

2 drugiej strony dwa noże 7 i 8, mają¬
ce dążność do obrócenia się w kierurikti
strzałki 20 pod'działaniem przeciwwagi 2t,
są utrzymywane linką 22, która fest ulbo
ciągnkma w kterankuj strzałki 23, albo fest
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zwalniana, w zależności od kierunku obro¬
tu silnika elektrycznego 24, uruchomianego
zapomocą przekaźnika elektromagnetycz¬
nego 25. Między linką 22 a silnikiem 24
istnieje przekładnia 26.

Tak więc, gdy strzałka 17 przyrządu
ważącego 11 ustawi się między kontakta¬
mi 18 i 19, wówczas noże 7 i 8 pozostają
unieruchomione. Skoro tylko ciężar właści¬
wy węgla, odpadającego między dwoma no¬
żami 7 i 8> zwiększa się, strzałka 17 przy¬
bliża się do kontaktu 19 i, gdy ciężar wła¬
ściwy węgia wzrośnie dostatecznie, doty¬
ka kontaktu 19; wskutek czego przekaźnik
elektromagnetyczny 25 wzbudza się i uru¬
chomia silnik 24 w tym kierunku, że linka
22 zostaje pociągnięta w kierunku strzałki
23. Jeżeli natomiast ciężar właściwy węgla,
opadającego między nożami 7 i 8, zmniej¬
szy się do wartości, odpowiadającej oczy¬
szczeniu żądanemu, strzałka 17 opuszcza
koatakt 19, a silnik 24 zatrzymuje się.
Działanie jest to samo w razie zmniejsza¬
nia się ciężaru właściwego węgla, opadają¬
cego między nożami 7 i 8. Mianowicie, kon¬
takt 18 włącza wówczas silnik 24 w kierun¬
ku odwrotnym tak, iż linka 22 będzie prze¬
suwała się w kierunku odwrotnym do
strzałki 23.

Oczywiście samoczynne regulowanie
winno odbywać się w zależności od cięża¬
ru właściwego węgla. Ponieważ przyriząd
można: naregulować tak, aby nieznaczna
zmiana ciężaru właściwego powodowała
stykanie się strzałki 1.7 z kontaktem 18 lub
19, więc pozwala to na samoczynne regu¬
lowanie stołów.

Zamiast zbierać węgiel, opadający mię¬
dzy nożami, 7 i 8, można byłoby zbierać od¬
dzielnie pewną część ze wszystkich węgli
oczyszczonych. Taki. układ odpowiada
mniejszej czułości regulowania.

Aby osiągnąć całkowite; regulowanie
samoczynne w urządzeniu, w którem otrzy¬
muje się np. trzy rodzaje produktu roz¬
dzielania aa> stale,, wystatczyłohy postawić.

drugi układ noży, podoimy do układu po¬
danego^ w celu oddzielania od siebie zro¬
stów i odpadów, przyczem przestawianie
się tego układu będzie zależało* od ciężaru
właściwego odpadów lub części najlżej¬
szych odpadów.

Można uniknąć stosowania regulatora,
wstawiając na jego miejsce nóż 27, osadzo¬
ny na osi 28, zaopatrzony w przeciwwagę
29 oraz połączony przegubowo z nożem 7
zapomocą pręta 30.

Przyrząd da ważenia 11 może być do¬
wolnego rodzaju, jak również można sto¬
sować łub nie stosować przekaźnika elek¬
tromagnetycznego 25, noże zaś 7 i 8 mogą
być sterowane niekiedy bezpośrednio zapo¬
mocą odpowiednich układów lub przy po¬
mocy siłnika pomocniczego jednak zapo¬
mocą przyrządu do ważenia //. Również
przenośnik 15 może być dowolnego rodza¬
ju, npi przenośnik taśmowy, śrubowy, cier¬
ny i Ł dv

Również przyrząd, mógłby być popro-
stu ostrzegaczem, zawiadamiającym obsłu¬
gę o konieczności naregulowania ręczne¬
go.

Fig. 3 przedstawia samoczynny przyrząd
do regulowania, w którym jednak zamiast
ważenia ciągłego stosuje się ważenie okre¬
sowe w równych odstępach czasu. Dwa no¬
że 7 i 8 pozostają stale pod działaniem! tej:
samej linki 22, ciągnionej zapomocą silni¬
ka 24, uruchomianego przekaźnikiem elek¬
tromagnetycznym 25. Lecz w tym^ przypad¬
ku układ elektryczny działa krótko, gdy
kontakty włączają siłnik 24.

Przyrząd do ważenia // fest wykonany
w tym- przypadku nieco odmiennie; Przy¬
rząd ten składa się z belki rozwidlonej 13
i z dwóch czasz 31, 32, połączonych, sztyw¬
no ze sobą i mogących wahać się razem na
osi 33> przymocowanej do podpór 34, osa¬
dzonych na nożach, połączonych sztywno
z dwoma ramionami belki 131

Z drugiej; strony bęben 35,, zaopatrzony
we. wgłębienie. 36r jest obracany, stale, mar
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łym silnikiem elektrycznym 37. Tak więc
wgłębienie 36 napełnia się okresowo wę¬
glem, opadającym między dwoma nożami
7 i 8, powodując tof że węgiel wpada nor¬
malnie do zbiornika 40 węgla oczyszczone¬
go. Bęben 35 obraca| się stale w kierunku
strzałki 38. Zawartość wgłębienia 36 jest
wyrównywana nożem 39 w ten sposób, że
wgłębienie to zawiera zawsze tę samą sta¬
łą objętość węgla, wpadającego do czaszy
31 za pośrednictwem zbiornika 40.

Silnik, obracający bęben 35, pokręca
także dwa ksiuki 41, które unieruchomią ją
lub wyzwalają okresowo- strzałkę 17. Ten
sam silnik obraca również ksiuk 42, który
po zważeniu odłącza obydwie czasze 31 i
32 od ich podpór 34, z któremi są połączo¬
ne normalnie zapomocą zapadki, dociska¬
nej sprężyną.

Ńa fig. 5 — 7 przedstawiono w powięk¬
szonej skali budowę przyrządu, rozrządza¬
jącego czasze 31, 32. Silnik elektryczny 37
(fig. 3) uruchomia ksiuk 42, na którego po¬
wierzchni znajduje się występ a, działają¬
cy na zapadkę ryglującą b, osadzoną na osi
c, umieszczonej na jednej z podpór 34.
Wspomniana zapadka ryglująca posiada
na jednym końcu występ d, a na drugim
występ w kształcie widełek e, służący do
zaciskania pręta /, łączącego czasze 31, 32.
Sprężyna; g utrzymuje widełki e w połącze¬
niu z prętem /.

W chwili ważenia, to znaczy gdy do
czaszy 31 przesypała się zawartość wgłę¬
bienia 36, zapadka b zczepia się z prętem /,
który zostaje unieruchomiony względem
dźwigni 13. Gdy zawartość zbiornika 40
przesypuje się do czaszy (np. 37), wów¬
czas ksiuki 41 są ustawione w ten sposób,
że unieruchomiąją dźwignię 13. Następnie
ksiuki wyswobodzają tę dźwignię, poczem
następuje ważenie. Gdy tylko ksiuki 41
unieruchomią ponownie dźwignię, występ
ksiuka 42 działa na zapadkę 6, aby odsu¬
nąć widełki e od pręta /, który dzięki temu
obraca się na osi 33 w ten sposób, że cza¬

sza 32 ustawia się na miejscu czaszy 31,
która opróżnia się, i odwrotnie. W tej sa¬
mej chwili występ ksiuka 42, który już ob¬
rócił się, przestaje działać na zapadkę b,
a widełki e dzięki sprężynie g znajdują się
ponownie na drodze pręta f* Czasza 32 mo¬
że wówczas ponownie wypełnić się zawar¬
tością wgłębienia 36. Widać, że ważenie
jest uskuteczniane okresowo (okres może
być regulowany dowolnie), w zależności od
czego noże 7 i 8 pozostają nieruchome luh
przesuwają się w odpowiedni sposób.

W jednym lub drugim przyrządzie wa¬
żącym można poprawiać wpływ wilgotno¬
ści, ustawiając na dźwigni 13, od strony
strzałki 17, mały przenośnik lub czasze, po¬
dobne do czasz 31 i 32, otrzymujące W spo¬
sób ciągły lub okresowy ubytek lub stałe
objętości przeniesionego w jednym punkcie
stołu węgla, którego ciężar właściwy mało
zmienia się (np. węgiel oczyszczony jest
bardzo jednolity), lecz którego wilgotność
jest oczywiście taka sama jak węgla, roz¬
rządzającego regulowanie. Tak więc zmia¬
ny wilgotności są wyrównywane w każdej
chwili tak, iż czynnik ten nie zakłóca sa¬
moczynnej regulacji stołu.

Można nie używać układów do ważę*
nia, ksiuków, czasz oraz wgłębień. Można
byłoby np: użyć wagi, której dźwignia, po¬
siadająca na swym końcu łyżkę, obracała¬
by się w ten sposób, aby obciążała sama
łyżkę tę stałą objętością węgla' do ważenia.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Samoczynne urządzenie do regulo¬
wania szybkości opróżniania stołów z mi¬
nerałów, posortowanych według ciężaru
właściwego wzdłuż drgającego rzeszota,
zaopatrzonego w dmuchawę powietrzną,
znamienne tern, że posiada przyrząd do
ważenia (13, 15 lub 13, 31 — 33), zespól
noży (7, 8 względnie 27), poruszających1 się
wzdłuż progu (3) stołu (1), oraz zespół na¬
rządów do rozrządzania tych noży, przy-*
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czem zespół ten składa się z kontaktów
elektrycznych (17, 18, 19), uruchomianych
zapomocą przyrządu do ważenia, ż prze¬
kaźnika elektromagnetycznego (25), z sil¬
nika elektrycznego (24) oraz przekładni
(26, 22).

2. Urządzenie według zastrz. 1, zna¬
mienne tern, że zawiera przyrząd do waże¬
nia (13, 15), do którego część minerałów,
rozdzielonych nożami (7, 8), jest doprowa¬
dzana stale za pośrednictwem przenośni¬
ka taśmowego 10. !

3. Urządzenie według zastrz. 1, zna¬
mienne tcm, że posiada przyrząd do waże¬
nia (13, 31 — 33), zasilany w regularnych
odstępach czasu, np. za pośrednictwem
bębna (35) z wgłębieniem (36)\ stałą ilo¬
ścią minerałów, stanowiącą część minera¬
łów, rozdzielonych zapomocą noży (7, 8).

4. Urządzenie według zastrz. 1, zna¬
mienne tern, że posiada kilka samoczyn¬
nych przyrządów do regulowania szybko¬
ści usuwania według ciężaru właściwego
minerałów, ułożonych wzdłuż stołu (1).

5. Urządzenie według zastrz. 1 — 4,
znamienne tern, że każdy przyrząd do wa¬
żenia posiada strzałkę (17), stykającą się
z kontaktami (18, 19) w celu uruchomienia
sygnału, np. dzwonka elektrycznego, słu¬
żącego do uprzedzania w jakim kierunku
należy przesunąć noże (7, 8).

6. Urządzenie według zastrz. 1, zna¬
mienne tern/ że zawiera przyrząd do waże¬
nia (10, 13, 15 lub 35, 13, 31 — 33)% rozrzą¬
dzający jednocześnie nożami (7, 8 i 27),
połączonemi w tym celu np. zapomocą prę¬
ta (30).

7. Urządzenie według zastrz. 1 i 3,
znamienne tern, że dźwignia (13) przyrzą¬

du do ważenia posiada dwie jednakowe
czasze (31, 32), połączone zapomocą pręta
(f), obracającego się dokoła osi (33), obra¬
canej w podporach (34), opartych na dźwi¬
gni (13), przyczem cały ten zespół jest za¬
trzymywany okresowo względem podpór
(34) zapomocą zapadki ryglującej (b) ze
sprężyną (g), na którą działa okresowo
ksiuk (42). }

8. Urządzenie według zastrz. 1, 3 lub
7, znamienne tern, że posiada strzałkę (17)
na dźwigni (13), przeprowadzoną między
dwoma ksiukami (41), które okresowo unie¬
ruchomiąją wspomnianą dźwignię.

9. Urządzenie według zastrz. 1 — 8,
znamienne tern, że posiada na dźwigni (13)
od strony strzałki (17) albo mały przeno¬
śnik, zasilany stale minerałami w ilości,
równej ilości, otrzymywanej z przenośnika
(15), albo nowy zespół czasz, takich jak
czasze (31, 32), zasilanych okresowo mi¬
nerałami o objętości, równej objętości
czasz (31, 32), przyczem minerały, zasila¬
jące jeden lub drugi przyrząd, są pobiera¬
ne w jednem miejscu stołu (np. ze środka
węgli), w którem ciężar właściwy zmienia
się nieznacznie, wskutek czego na położe¬
nie dźwigni (13) wpływa jedynie różnica
ciężarów suchych minerałów, pobranych w
obu przypadkach, przyczem wilgotność nie
odgrywa" żadnej roli, gdyż ciężar wody w
obu przypadkach, w których pobrane zo¬
stały jednakowe objętości minerałów, jest
ten sam.

Preparation Industrielle
des C o m b u s t ib 1 e s.

Zastępca: Inż. St. Pawlikowski,
rzecznik patentowy.
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