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Cze$é¢ przewazajaca znanych w handlu
olejéw smarnych pochodzi z naturalnego
oleju skalnego, w ktérym znajduja sie
one w stanie gotowym i z ktérego mozna
je otrzymaé¢ zapomoca destylacji.

Uzyskane w ten sposéb smary nie
zawsze odpowiadaja stawianym im przez
praktyke wymaganiom. Proponowano wigc
lepkos¢ podobnych olejow zmieniaé¢ zapo-
moca rozmaitego rodzaju obrobki. Do wy-
robu olejéw smarnych oraz izolacyjnych
uzywa sie réowniez smoly otrzymanej za-
pomocg tlenia. W ten sposéb otrzymuje
sie jednak stosunkowo nieznaczne tylko
ilosci, gdyz wytwarzanie smoly podobne;j
jest ograniczone.

Wykryto obecnie, Ze oleje smarne lub
izolacyjne mozna wyrabia¢ z rozmaitych
gatunkow wegla, smoty, olejéw mineral-
nych oraz innych zawierajgcych wegiel
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materjaléw lub ich mieszanin w ten spo-
sob, iz stale materjaly wyjsciowe poddaje
si¢ ekstrahowaniu lub uwodornianiu pod
cisnieniem, a materjaly plynne — uwo-
dornianiu pod cisnieniem lub rozszczepia-
niu, otrzymane zas produkty, o ile sg ptyn-
ne, poddaje si¢ pod cisnieniem zwyktem,
powiekszonem lub zmniejszonem, ewen-
tualnie w obecnosci gazéw i z ewentual-
nym dodatkiem cial oddzialywujacych
katalitycznie lub cial obojetnych, dziata-
niu pragdu o wysokiem napieciu i najwla-
$ciwiej o wysokiej czestotliwosci. Sposob
ten posiada doniosle znaczenie przemy-
slowe i gospodarcze, gdyz pozwala z do-
stgpnych w wielkich ilosciach surowcow
wyrabiaé cenne oleje smarne z wydajno-
Scig znacznie wigksza niz np. zapomoca
tlenia. W pewnych warunkach mozna u-
zyskiwaé¢ ponadto cenne produkty, jak np.

skiego, Warszawa.



niskowrzace weglowodory, oleje do moto-

réw Diesla: i ta d:, pydczas gdy wyréb o--

lejéow smarnyth ze smoly otrzymywanej
przy tleniu jest ograniczony ze wzgledu na
znaczna ilo$é produktéw pobocznych w ro-
dzaju koksu i cial podobnych, jakie sig
wytwarzaja przy tleniu.

Materjaly wyjéciowe uwodornia sie
najwlasciwiej pod cisnieniem wysokiem
w obecnosci katalizatoré6w. Ekstrahowanie
prowadzi si¢ réwniez pod cisnieniem, np.
zapomoca wysokowrzacych weglowodoréw
plynnych, wzglednie ich pochodnych do-
wolnego pochodzenia. Produkty otrzymy-
wane w pierwszem stadjum mozna ewen-
tualnie przed dalsza obrébka rozlozy¢ na
kilka czesci, np. mozna je oddzieli¢ od
produktéw niskowrzacych i zanieczy-
szczen.. Zwlaszcza wlasciwem jest prowa-
dzenie procesu w stadjum pierwszem w
ten sposéb, by z materjatéw surowych po-

wstawaly przewaznie produkty w rodzaju

olejéow srednich, ktére nastepnie obrabia
si¢ elektrycznoscia.

Mozna jednak przerabiaé dalej jedynie
frakcje, nalezace do wytwarzajacych sie
w pierwszem stadjum produktéw plynnych
i odpowiadajace olejom srednim.

Obrébke elektryczna mozna polaczyé
bezposrednio ze stadjum pierwszem. Moz-
na ja prowadzi¢ w obecnosci innych ga-
z6w, np. wodoru.

Zachodzace tu przeksztalcenie, pole-
gajace przewaznie na polimeryzacji na
ciala o wyzszym cigzarze czasteczkowym,
odbywa sie poczatkowo powoli i opornie,
po uplywie jednak krétkiego czasu szyb-
ciej i dokladniej. Obrébke elektryczna
mozna prowadzi¢, utrzymujac produkty w
obiegu kolowym.

Przyklad. Wegiel brunatny poddaje sie
w temperaturze 450° dziataniu wodoru pod
‘ci$nieniem 200 atm; otrzymany produkt
plynny, stanowiacy frakcje wrzaca w prze-
wazajacej swej czesci ponizej 300° pozba-
wiona wlasnosci smaréw, o lepkosci w tem-

“krotnie.

peraturze 50° okolo 2,7 E° traktuje sie
pradem wysokiej czestotliwosci o napieciu
okolo 10,000 woltéw i 500 okresach, Juz
po uplywie krétkiego czasu mozna zauwa-
zyé wzrost lepkosci, ktora przy dluzszej
obrébce wzrasta dalej. Po odpowiednio -
dlugim czasiz traktowania elektrycznym
pradem lepkosé¢ udato sie zwiekszyé kilka-
Cialo pozostate po usunieciu u-
tworzonych produktéw lepkich poddaje

. si¢ obrébce ponownej. Olej poczatkowo

ciemny zmienia réwniez cechy zewnetrzne,
barwa jego np. po obrébce staje si¢ znacz-
nie ja$niejsza.

Zastrzezienia patentowe.

1. Sposéb wyrobu olejé6w smarnych
oraz izolacyjnych z réznych gatunkéw we-
gla, smoty, olejéw mineralnych i innych
zawierajacych wegiel materjaléw lub ich
mieszanin, znamienny tem, ze stale mate-
rjaly wyjsciowe poddaje si¢ ekstrahowa-
niu lub uwodornianiu pod ci$nieniem, ptyn-
ne za§ — uwodornianiu pod ci$nieniem al-
bo rozszczepianiu i otrzymane produkty, o
ile znajduja si¢ w stanie plynnym, lub
sktadniki ptynne tychze poddaje sie pod
ci$nieniem zwyklem, podwyzszonem lub
zmniejszonem, ewentualnie w obecnosci ga- -
z6w z dodatkiem cial dzialajacych kata-
litycznie lub bez tychze albo z dodatkiem
cial obojetnych, oddzialywaniu pradu elek-
trycznego o wysokiem napieciu i najwla-
$ciwiej o wysokiej czestotliwosci.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze w stadjum pierwszem procesu
wytwarza si¢ produkty o charakterze ole-
joéw $rednich, poddajac je nastgpnie obréb-
ce elektrycznej.

I. G. Farbenindustrie
Aktiengesellschaft.
Zastepca: M, Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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