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改良电接触性能的母端电连接器端子

(57)摘要

改良电接触性能的母端电连接器端子，包括

插接部，插接部采用金属板材一体冲裁折弯而成

的筒状结构，其前端成型为供公端连接器端子插

入的插孔；还包括压线板，压线板为一体成型于

插接部尾端的鞍型结构；插接部在内壁成型有向

轴线弯曲的弹性肋条，弹性肋条共设置有四条，

其长度方向依插接部的轴向设置，并且四条弹性

肋条围绕插接部的轴线成十字形分布，分布于十

字形左右两侧的弹性肋条相对于分布于十字形

上下两侧的弹性肋条在插接部的轴线方向上错

位排列，使得公端连接器端子在轴向得到更为稳

定的多段夹持，为电连接器提供接触更加良好的

电气性能。
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1.改良电接触性能的母端电连接器端子，包括插接部，插接部采用金属板材一体冲裁

折弯而成的筒状结构，其前端成型为供公端连接器端子插入的插孔；还包括压线板，压线板

为一体成型于插接部尾端的鞍型结构；

其特征在于：

插接部在内壁成型有向轴线弯曲的弹性肋条，弹性肋条共设置有四条，其长度方向依

插接部的轴向设置，并且四条弹性肋条围绕插接部的轴线成十字形分布，分布于十字形左

右两侧的弹性肋条相对于分布于十字形上下两侧的弹性肋条在插接部的轴线方向上错位

排列。

2.如权利要求1所述的改良电接触性能的母端电连接器端子，其特征在于：分布于十字

形左右两侧的弹性肋条系插接部的前端向后折弯而成的前端肋条，而分布于十字形上下两

侧的弹性肋条则系插接部的中段冲压而成的中部肋条。

3.如权利要求1或2所述的改良电接触性能的母端电连接器端子，其特征在于：插接部

的后端具有折弯而成的挡片，挡片对插接部的后端构成封堵。

4.如权利要求1或2所述的改良电接触性能的母端电连接器端子，其特征在于：插接部

在前端成型有两个向前伸出的引导片，引导片对称的分设于插孔开口处的上、下沿；并且，

引导片的前端具有朝向插接部的轴线沉降的台阶面。
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改良电接触性能的母端电连接器端子

技术领域

[0001] 本实用新型涉及电连接器技术领域，具体是改良电接触性能的母端电连接器端

子。

背景技术

[0002] 电连接器是连接电气线路的机电元件，用于传输电流或信号。在现有技术中，电连

接器主要采用公端连接器与母端连接器相互插接，通过公端连接器端子和母端连接器端子

配合形成电连接，实现电流或信号的传输。

[0003] 电连接器除了要满足一般的性能要求外，特别重要的要求是电连接器必须接触良

好的电气性能，其电气性能可靠与否直接影响电路的正常工作，涉及整个连接电路的安全

性和稳定性。

[0004] 因此，如何有效的提高电连接器的电接触性能，是业内持续改进的技术方向。

实用新型内容

[0005] 为了满足现有技术的上述需求，本实用新型提供了一种改良电接触性能的母端电

连接器端子，其技术方案如下。

[0006] 改良电接触性能的母端电连接器端子，包括插接部，插接部采用金属板材一体冲

裁折弯而成的筒状结构，其前端成型为供公端连接器端子插入的插孔；还包括压线板，压线

板为一体成型于插接部尾端的鞍型结构；

[0007] 插接部在内壁成型有向轴线弯曲的弹性肋条，弹性肋条共设置有四条，其长度方

向依插接部的轴向设置，并且四条弹性肋条围绕插接部的轴线成十字形分布，分布于十字

形左右两侧的弹性肋条相对于分布于十字形上下两侧的弹性肋条在插接部的轴线方向上

错位排列。

[0008] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果在于：

[0009] 利用成十字形分布的四条弹性肋条对插入插孔的公端连接器端子进行弹性夹持，

分布于十字形左右两侧的弹性肋条相对于分布于十字形上下两侧的弹性肋条在插接部的

轴线方向上错位排列，使得公端连接器端子在轴向得到更为稳定的多段夹持，为电连接器

提供接触更加良好的电气性能。

[0010] 下面，结合说明书附图和具体实施方式对本实用新型做进一步的说明。

附图说明

[0011] 图1是本实用新型的结构示意图。

[0012] 图2是本实用新型的剖视结构示意图。

[0013] 图3是本实用新型的工作原理示意图。

说　明　书 1/2 页

3

CN 213989434 U

3



具体实施方式

[0014] 如图1到图3所示，改良电接触性能的母端电连接器端子，包括插接部1，插接部1采

用金属板材一体冲裁折弯而成的筒状结构，其前端成型为供公端连接器端子9插入的插孔

10；还包括压线板2，压线板2为一体成型于插接部1尾端的鞍型结构；

[0015] 插接部1在内壁成型有向轴线弯曲的弹性肋条3，弹性肋条3共设置有四条，其长度

方向依插接部1的轴向设置，并且四条弹性肋条3围绕插接部1的轴线成十字形分布，分布于

十字形左右两侧的弹性肋条3相对于分布于十字形上下两侧的弹性肋条3在插接部1的轴线

方向上错位排列。

[0016] 在上述技术方案中，改良电接触性能的母端电连接器端子系装填或注塑于母端电

连接器的塑胶外壳中，压线板2用于连接导线，插接部1则供公端连接器端子9插入；将裸露

的导线置于压线板2的鞍型结构中，然后对压线板2进行挤压使之变形夹紧导线实现电连

接。

[0017] 在上述技术方案中，改良电接触性能的母端电连接器端子利用成十字形分布的四

条弹性肋条3对插入插孔10的公端连接器端子9进行弹性夹持，分布于十字形左右两侧的弹

性肋条3相对于分布于十字形上下两侧的弹性肋条3在插接部1的轴线方向上错位排列，使

得公端连接器端子9在轴向得到更为稳定的多段夹持，不易摆动，从而为电连接器提供接触

更加良好的电气性能。

[0018] 在较佳的技术方案中，分布于十字形左右两侧的弹性肋条3系插接部1的前端向后

折弯而成的前端肋条31，而分布于十字形上下两侧的弹性肋条3则系插接部1的中段冲压而

成的中部肋条32。

[0019] 在较佳的技术方案中，插接部1的后端具有折弯而成的挡片4，挡片4对插接部1的

后端构成封堵。在改良电接触性能的母端电连接器端子系注塑于母端电连接器的塑胶外壳

的情形中，挡片4可以防止注塑料流入插接部1。

[0020] 在较佳的技术方案中，插接部1在前端成型有两个向前伸出的引导片5，引导片5对

称的分设于插孔10开口处的上、下沿；并且，引导片5的前端具有朝向插接部1的轴线沉降的

台阶面51。引导片5上的台阶面51为插入插孔10的公端连接器端子9提供了轴向上的又一弹

性支撑点，配合弹性肋条3为插入插孔10的公端连接器端子9实现了三处轴向定位，插接的

稳定效果得到进一步加强，电连接器的电气性能更加良好。

[0021] 对于本领域技术人员而言，本实用新型的保护范围并不限于上述示范性实施例的

细节，在没有背离本实用新型的精神或基本特征的情况下，本领域技术人员基于本实用新

型的要件所做出的等同含义和保护范围内的所有变化的实施方式均应囊括在本实用新型

之内。
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图1

图2
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图3
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