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(54) ELEKTROHANDWERKZEUGMASCHINE

(67)  Die vorliegende Erfindung betrifft eine Elektro-
handwerkzeugmaschine (10) umfassend ein Gehause
(12) mit wenigstens zwei Gehauseteilen (12a, 12b, 12c,
12d), in dem zumindest teilweise eine Antriebseinheit
zum Antrieb einer Werkzeugspindel der Elektrohand-
werkzeugmaschine (10) aufgenommen ist,

einen Aufnahmeabschnitt (20), der zur I6sbaren Aufnah-
me eines Akkupacks (A) ausgebildet ist, wobei der Auf-
nahmeabschnitt (20) integral mit wenigstens einem Ge-
hauseteil (12c¢, 12d) ausgebildet ist. Weiterhin zeichnet

sich die Elektrohandwerkzeugmaschine (10) dadurch
aus, dass sie ein separat von dem Gehéause (12) ausge-
bildetes Aufnahmemodul (30) mit wenigstens eine Auf-
nahmevorrichtung (32) umfasst, die jeweils zur I6sbaren
Aufnahme eines Akkupacks (A) ausgebildet ist und ein
aufgenommenes Akkupack (A) elektrisch mit der An-
triebseinheit zu verbinden vermag, wobei das Aufnah-
memodul (30) fur den Anwender im montierten Zustand
unlésbar elektrisch mit der Antriebseinheit und mecha-
nisch mit dem Gehdause (12) verbunden ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Elektrohandwerkzeugmaschine mit einem Gehause mit wenigstens zwei Gehause-
teilen, in dem zumindest teilweise eine Antriebseinheit zum Antrieb einer Werkzeugspindel der Elektrohandwerkzeug-
maschine aufgenommen ist, sowie mit einem Aufnahmeabschnitt, der zur |I6sbaren Aufnahme eines Akkupacks ausge-
bildet ist, wobei der Aufnahmeabschnitt integral mit wenigstens einem Gehauseteil ausgebildet ist.

[0002] Es ist bekannt, Elektrohandwerkzeugmaschinen zur Stromversorgung mit Akkupacks zu verbinden. Weiterhin
ist bekannt, dass im Bereich von Elektrohandwerkzeugmaschinen von den Herstellern unterschiedliche Akkupacks mit
verschiedenen BaugréRen und/oder Nennspannungen angeboten werden, wobei jeder Akkupack von seiner Baugrolie,
seiner Nennspannung und/oder seiner Leistung einem bestimmten Typ von Elektrohandwerkzeugmaschine zugeordnet
werden kann. So benétigt beispielsweise ein groRer Winkelschleifer eine andere Nennspannung und/oder Leistung als
ein kleiner Schrauber.

[0003] Auch werden in der Regel verschiedene Akkutypen angeboten, wie beispielsweise NiCd, NiMh- und Li-lon-
Akkus. Aufgrundihrer hohen Leistungsdichte sind insbesondere die Li-lon-Akkupacks weit verbreitet. Die Nennspannung
und Kapazitat des jeweils verwendeten Akkupacks bestimmt in der Regel Leistung und Laufzeit der Elektrohandwerk-
zeugmaschine.

[0004] In der Vergangenheit hat sich gezeigt, dass Elektrohandwerkzeugmaschinen oftmals keinen kontinuierlich
hohen Energiebedarf aufweisen, sondern dass gegebenenfalls auch kurzzeitig sehr hohe Leistungsspitzen erforderlich
sein kdnnen, wie beispielsweise bei groRen Winkelschleifern oder Kettenséagen.

[0005] Fernersind insbesondere im Zusammenhang mit Li-lon-Akkupacks strenge Richtlinien zur Transportsicherheit
und Handhabung zu beachten, wenn diese eine bestimmte Kapazitat tiberschreiten. Aus diesem Grund kénnen Akku-
packs mit einer geringeren Nennspannung und Kapazitat (beispielsweise 18-V-Akkupacks) fiir die Herstellerund Anbieter
von Elektrohandwerkzeugmaschinen gegeniiber Akkupacks mit einer hdheren Nennspannung und Kapazitat (beispiels-
weise 36-V-Akkus) vorteilhaft sein, obwohl deren Nennspannung und Kapazitat aus Sicht eines Verbrauchers nachteilig
ist.

[0006] Um diesen geschilderten Problemen und Anforderungen aus der Praxis Rechnung zu tragen, wurden in der
Vergangenheit unterschiedliche Lésungsanséatze verfolgt. So ist es beispielsweise aus der DE 38 44 093 C2 bekannt,
das Maschinengehause einer Elektrohandwerkzeugmaschine mit wenigstens zwei Aufnahmevorrichtungen zur Aufnah-
me jeweils eines Akkupacks zu versehen. Die Akkupacks werden innerhalb der Aufnahmevorrichtung elektrisch kon-
taktiert und sind in Reihe geschaltet und mit dem Antriebsmotor Gber einen Schutzschalter mit einem Steuerschaltkreis
verbindbar. Um die Akkupacks vor einer unerwiinschten Tiefentladung zu bewahren, kann ein die Offnung des Schutz-
schalters bewirkendes Steuersignal erzeugt werden. Zusatzlich weist der Steuerschaltkreis Leuchtglieder auf, von denen
je eines einem der Akkupacks zugeordnet ist und bei Unterschreiten von dessen minimal zuldssigen Ladezustand ein
Lichtsignal erzeugt.

[0007] Weiterhin ist es aus dem Stand der Technik, beispielsweise der EP 2 307 174 B1, bekannt, zwei Akkupacks
Uber eine separate Kopplungsvorrichtung mit der Elektrohandwerkzeugmaschine zu verbinden, wobei die Elektrohand-
werkzeugmaschine eine einzige Schnittstelle aufweist, Uber die sie mechanisch und elektrisch mit einem Akkupack
verbindbar ist. Durch Verwendung einer solchen separaten Kopplungsvorrichtung bzw. eines solchen Adapters kdnnen
anstelle des fir die Elektrohandwerkzeugmaschine vorgesehenen einen Akkupacks (beispielsweise anstelle eines 36-
V-Akkupacks) auch zwei (beispielsweise zwei 18-V-) Akkupacks angeschlossen werden.

[0008] Weitere Lésungen mit einem separat ausgebildeten Adapter sind beispielsweise auch in der WO 2011/099349
A1 gezeigt.

[0009] Vorteilhaft an solchen Adapterlésungen ist, dass Maschinen mit einer einzigen Akkupack-Aufnahme nachtrag-
lich aufgeriistet werden kdnnen, das heil’t, dass der Anwender durch den Kauf eines zusétzlichen Adapters in die Lage
versetzt wird, anstelle eines einzigen Akkupacks auch mehrere Akkupacks mit der Elektrohandwerkzeugmaschine zu
verbinden.

[0010] Nachteilig bei dieser Losung ist jedoch, dass ein solcher Adapter von dem Anwender verloren werden kann.
Weiterhin sind auch Missbrauchsfalle bekannt geworden, bei denen ein Anwender mehrere Akkupacks mit sehr hoher
Leistung tber einen solchen Adapter mit der Elektrohandwerkzeugmaschine verbunden hat. Dies beeintrachtigt sowonhl
die Lebensdauer der Elektrohandwerkzeugmaschine als auch insbesondere die Sicherheit des Anwenders.

[0011] Eine Betrachtung unterschiedlicher Méarkte hat gezeigt, dass bei gleichartigen Maschinen manche Anwender
die Nutzung von zwei Akkupacks gegentiber der Nutzung eines einzigen Akkupacks mit beispielsweise doppelter Leis-
tung bevorzugen, wahrend es in anderen Landern genau umgekehrt sein mag. Um auf die marktspezifischen Beson-
derheiten der Kaufer zu reagieren, wurden in der Vergangenheit entweder zwei Werkzeugmaschinentypen mit unter-
schiedlichen Gehdusekarkassen gebaut und angeboten, oder ein zusétzlicher Adapter zur Anpassung der Werkzeug-
maschine auf die gewlinschte Akku-Betriebsart angeboten. Beide dieser Lésungen sind mit einem erheblichen Kosten-
und Montage-Mehraufwand auf Seiten der Hersteller verbunden.

[0012] Dies giltin gleicher Weise, wenn die Werkzeugmaschine beispielswise aufgrund unterschiedlicher Anwender-
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wiinsche mit unterschiedlich groflen Akkupacks, z.B. in Europa mit einem 36V Akkupack und in den USA mit einem
72V Akkupack betreibbar sein soll. Sofern der gréRere Akkupack nicht exakt die gleichen Abmessungen aufweist, l1asst
er sich mit der an dem Gehause vorgesehenen Akkupackaufnahme nicht verbinden.

[0013] Demgegeniiber besteht eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung darin, eine einfache und kostenglinstige
Lésung bereitzustellen, die es ermdglicht, Elektrohandwerkzeugmaschinen an die kundenspezifischen Wiinsche be-
zuglich der Akku-Versorgung anzupassen, ohne die vorstehend genannten Nachteile in Kauf nehmen zu missen.
[0014] Demgemal schlagt die vorliegende Erfindung eine Elektrohandwerkzeugmaschine mit den Merkmalen des
Anspruchs 1 vor. Diese umfasst ein Gehduse mit wenigstens zwei Gehauseteilen, in dem zumindest teilweise eine
Antriebseinheit zum Antrieb einer Werkzeugspindel der Elektrohandwerkzeugmaschine aufgenommen ist, sowie einen
Aufnahmeabschnitt, der zur I6sbaren Aufnahme eines Akkupacks ausgebildet ist, wobei der Aufnahmeabschnitt integral
mit wenigstens einem Gehdauseteil ausgebildet ist. Weiterhin umfasst die Elektrohandwerkzeugmaschine erfindungs-
gemal ein separat von dem Gehause ausgebildetes Aufnahmemodul mit wenigstens einer Aufnahmevorrichtung, die
zur l6sbaren Aufnahme eines Akkupacks ausgebildet ist und ein aufgenommenes Akkupack elektrisch mit der Antriebs-
einheit zu verbinden vermdgen. Dabei ist das Aufnahmemodul im montierten Zustand fiir den Anwender unlésbar elek-
trisch mit der Antriebseinheit und unlésbar mechanisch mit dem Gehause verbunden.

[0015] Die erfindungsgemaRe Ausgestaltung einer Elektrohandwerkzeugmaschine ist insbesondere im Hinblick auf
die Montage derselben besonders vorteilhaft. So ist es mdglich, ein und dasselbe Gehause sowohl fiir solche Elektro-
handwerkzeugmaschinen vorzusehen, die im spateren Gebrauch nur einen einzigen Akkupack aufnehmen kdnnen, als
auch flr solche, die im spateren Gebrauch ein davon abweichendes (z.B. gréReres oder kleineres) Akkupack oder sogar
mehrere Akkupacks aufnehmen kénnen. Hierdurch kdnnen Werkzeuge bei der Herstellung der Gehauseteile eingespart
und die Montage des Gehauses vereinfacht werden. Vorteilhaft werden durch eine solche Gleichteilestrategie Entwick-
lungskosten, Herstellungskosten und Montagekosten verringert. Im Rahmen der Montage wird dann durch Vorsehen
eines zusatzlichen Aufnahmemoduls die Elekirohandwerkzeugmaschine fiir den jeweiligen Markt adaptiert.

[0016] Es kann darlberhinaus vorgesehen sein, dass das Aufnahmemodul eine oder mehrere weitere Funktionsein-
heiten, beispielsweise zum Ubertragen von Daten per Funksignal, zum Empfangen von Daten per Funksignal, oder zum
Einlesen oder Auslesen von Daten Uber eine zusatzliche Schnittstelle, aufweist.

[0017] Auf diese Weise kann das Aufnahmemodul auch dazu genutzt werden, die Werkzeugmaschine mit weiteren
Funktionen zu versehen. Bei einer solchen Ausgestaltung muss die Aufnahmevorrichtung des Aufnahmemoduls nicht
zwingend von dem ohnehin am Gehause der Werkzeugmaschine vorgesehenen Aufnahmeabschnitt abweichen. Statt-
dessen kann durch das Vorsehen von wenigstens einer Funktionseinheit der Werkzeugmaschine eine zusatzliche Funk-
tion zugeordnet werden.

[0018] Beispielsweise kann es aus Anwendersicht sinnvoll sein, dass die Werkzeugmaschine Gber das Aufnahme-
modul auch eine Funkverbindung bereitstellt, mittels derer die Werkzeugmaschine beispielsweise ein Funksignal nach
auflen abgibt, wenn sie eingeschaltet wird oder wenn sie ausgeschaltet wird. Diese Funktionalitat kann insbesondere
dazu genutzt werden, weitere in Funkverbindung stehende Vorrichtungen, wie einen Staubsauger oder dergleichen,
Uber den Betriebsstatus der Werkzeugmaschine zu informieren, so dass diese in Abhangigkeit von den von werkzeug-
maschine abgegebenen Signalen ihrerseits sich ein- oder ausschalten kénnen.

[0019] Alternativ oderzusatzlich kann es auch sinnvoll sein, dass die Werkzeugmaschine mittels des Aufnahmemoduls
Daten empfangen, ausgeben oder ein- bzw. auslesen kann. Dies kann beispielsweise tber ein Funkmodul zum Daten-
empfang, Uber eine Schnittstelle wie USB oder dergleichen oder uber einen zusatzlichen Scanner erfolgen. Beispiels-
weise kann der anwender Uber eine solche Funktionseinheit Maschinenparameter auf die Elektrowerkzeugmaschine
aufspielen, die Werkzeugmaschine personalisieren (z.B. mit seinem Namen und Adresse oder dergleichen), Fehlerdaten
auslesen und vieles mehr.

[0020] Soll die Elektrohandwerkzeugmaschine im spateren Gebrauch nur das in den am Gehduse vorgesehenen
Aufnahmeabschnitt einsetzbare Akkupack aufnehmen kénnen und nur Gber die standardmaRigen Funktionseinheiten
ohne zuséatzliche Funktionseinheite wie vorstehend beschrieben, verfiigen, wird in dem Aufnahmeabschnitt des Gehau-
ses eine Kontaktplatte vorgesehen, die elektrische Kontakte in Form von Kontaktschwertern oder dergleichen aufweist
und fest verdrahtet mit der elektrischen Antriebseinheit der Elektrohandwerkzeugmaschine verbunden ist. Der Aufnah-
meabschnitt ist dabei so gestaltet, dass ein Akkupack aufgeschoben, aufgesetzt oder eingeschoben werden kann und
von dem Aufnahmeabschnitt mechanisch I6sbar fixiert ist. Die elektrischen Kontakte der Kontaktplatte stellen im mon-
tierten Zustand die gewlinschte elektrische Verbindung zwischen dem eingesetzten Akkupack und der Antriebseinheit
der Elektrohandwerkzeugmaschine her.

[0021] Solldie Elektrohandwerkzeugmaschine jedoch mit mehreren Aufnahmen fiir mehrere Akkupacks oder mit einer
groReren bzw. kleineren Aufnahme und/oder mit zusatzlichen Funktionseinheiten verkauft werden, so wird auf das
Vorsehen der Kontaktplatte verzichtet und stattdessen das erfindungsgemafle Aufnahmemodul in dem Aufnahmeab-
schnitt des Gehauses aufgenommen. Dabei erfolgt sowohl die elektrische Verbindung des Aufnahmemoduls mit der
Antriebseinheit als auch die mechanische Verbindung des Aufnahmemoduls mit dem Gehause in einer solchen Weise,
dass diese im spateren Gebrauch von dem Anwender nicht oder nur unter erheblichem Aufwand gel6ést werden kann.
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Selbstverstandlich ist es fiir einen Anwender nicht vollkommen unmdglich, die hergestellte elektrische und/oder mecha-
nische Verbindung wieder zu 16sen, jedoch sein diese in der Weise ausgestaltet, das fiir den Anwender ersichtlich ist,
dass ein Losen der elektrischen und/oder mechanischen Verbindung nicht dem vorgesehenen Zweck entspricht und
somit missbrauchlich ist.

[0022] Das Aufnahmemodul ist in montiertem Zustand der Elektrohandwerkzeugmaschine derart innerhalb des Auf-
nahmeabschnitts des Gehduses aufgenommen, dass es fir den Anwender von aul’en betrachtet einen Teil des Ge-
hauses bildet, so dass dieser im Regelfall nicht versuchen wird, dieses wieder von dem Gehéause der Elektrohandwerk-
zeugmaschine zu 16sen. Die elektrische Verbindung ist innerhalb des Gehduses aufgenommen und fiir den Anwender
im montierten Zustand von auf3en nicht zuganglich.

[0023] Das Gehause bezeichnet vorliegend den Teil der Elektrohandwerkzeugmaschine, der diese umgibt, beispiels-
weise die Gehauseteile, die die Antriebseinheit zumindest teilweise aufnehmen, die Gehauseteile, die das Getriebe
zumindest teilweise aufnehmen, sowie die Gehauseteile, die einen Griff der Elektrohandwerkzeugmaschine ausbilden.
[0024] Vorliegend ist angegeben, dass das Aufnahmemodul wenigstens eine Aufnahmevorrichtung umfasst, die zur
I6sbaren Aufnahme eines Akkupacks ausgebildet ist. Selbstverstandlich ist es jedoch auch denkbar, eines oder mehrere
Aufnahmemodule in der vorstehend beschriebenen Weise anzubringen, die zwei oder mehr als zwei Aufnahmevorrich-
tungen umfassen und somit fuir die Aufnahme von zwei oder mehr als zwei Akkupacks ausgebildet sind.

[0025] Es kann weiterhin vorgesehen sein, dass das Gehduse im Bereich des Aufnahmeabschnitts wenigstens zwei
Vorspriinge, insbesondere zwei Fiihrungsschienen, umfasst, die zur I6sbaren Aufnahme und Befestigung eines Akku-
packs dienen, und dass das Aufnahmemodul eine Befestigungskontur aufweist, die im montierten Zustand zur form-
schliissigen Befestigung an dem Geh&use mit den wenigstens zwei Vorspriingen des Aufnahmeabschnitts des Gehduses
zusammenzuwirken vermag

[0026] Wie bereits vorstehend beschrieben, ist der Aufnahmeabschnitt der Elektrohandwerkzeugmaschine, der inte-
gral mit dem Gehause ausgebildet ist, in der Weise ausgestaltet, dass dieser zur Aufnahme und insbesondere auch zur
mechanischen Befestigung eines aufgenommenen Akkupacks dient. Beispielsweise kénnen zwei Vorspriinge, insbe-
sondere zwei parallel laufende Fihrungsschienen vorgesehen sein, in die ein Akkupack mit einem entsprechenden
Fihrungsteil eingeschoben wird. Alternative Ausgestaltungen mit einer kombinierten Schiebe- und Einsetzbewegung
und dergleichen sind selbstverstandlich ebenfalls denkbar und im Stand der Technik hinreichend beschrieben. Die
Besonderheit ist vorliegend darin zu sehen, dass das separat ausgebildete Aufnahmemodul fiir eine vereinfachte Mon-
tage eine Befestigungskontur aufweist, die im montierten Zustand der Elektrohandwerkzeugmaschine mit den ohnehin
am Aufnahmeabschnitt des Gehduses vorgesehenen Befestigungsmitteln, beispielsweise in Form von Vorspriingen,
Fihrungsschienen oder dergleichen, zusammenwirkt.

[0027] Insbesondere kann vorgesehen sein, dass die Befestigungskontur des Aufnahmemoduls wenigstens einen
teilweise umlaufenden Befestigungssteg umfasst, der in montiertem Zustand die wenigstens zwei Vorspriinge des Auf-
nahmeabschnitts zu hintergreifen vermag, um auf diese Weise eine Losebewegung des Aufnahmemoduls in eine erste
Richtung zu unterbinden. Selbstverstandlich ist es vorliegend ebenfalls denkbar, anstelle eines teilweise umlaufenden
Befestigungsstegs mehrere Stegabschnitte vorzusehen, die in montiertem Zustand mit den Vorspriingen oder anderen
Mitteln zur mechanischen Befestigung eines Akkupacks im Aufnahmebereich des Gehduses zusammenzuwirken ver-
mdgen. Durch den Hintergriff in montiertem Zustand wird eine Auszugsbewegung des Aufnahmemoduls verhindert.
[0028] Weiterhin kann vorgesehen sein, dass die Befestigungskontur wenigstens einen Vorsprung umfasst, der in
montiertem Zustand in eine Vertiefung des Gehauses im Bereich des Aufnahmeabschnitts einzugreifen vermag, um auf
diese Weise eine Lésebewegung des Aufnahmemoduls in eine zweite Richtung zu unterbinden. Selbstverstandlich ist
es auch denkbar, mehr als einen solchen Vorsprung vorzusehen. Auch ist eine Umkehrung mdoglich, das heif’t, dass
eine weitere Ausnehmung vorgesehen ist, in die ein Vorsprung des Gehauses im Bereich des Aufnahmeabschnitts
aufgenommen werden kann.

[0029] Dabei bezeichnet die zweite Richtung eine Richtung, die nicht mit der ersten Richtung Ubereinstimmt und
insbesondere nichtzu dieser parallel verlauft. Beispielsweise kann die erste Richtung eine Auszugsbewegungin Richtung
der Mittellangsachse Aufnahmeabschnitts am Gehause bezeichnen, wahrend die zweite Richtung beispielsweise parallel
zu der Langserstreckung der Vorspriinge, beispielsweise Flhrungsschienen, am Gehduse im Bereich des Aufnahme-
abschnitts, verlauft.

[0030] In einer denkbaren Ausgestaltung ist der Aufnahmeabschnitt des Geh&uses als Schiebesitz ausgestaltet, d.h.
in der Weise, dass Ublicherweise ein Akkupack in diesen eingeschoben wird. Dementsprechend bezeichnet die zweite
Richtung die Richtung einer solchen Schiebebewegung, wahrend die erste Richtung eine hierzu quer orientierte Richtung
ist, beispielsweise senkrecht hierzu. Wahrend eine Auszugsrichtung in die erste Richtung auch im Falle eines aufge-
nommenen Akkupacks durch einen Hintergriff der am Aufnahmeabschnitt vorgesehenen Fiihrungsschienen verhindert
wird, soll der Akkupack I6sbar an dem Aufnahmeabschnitt befestigt sein. Gegebenenfalls weist der Akkupack selbst
Sicherungsmittel, beispielsweise eine Rasteinrichtung oder dergleichen zur zusatzlichen I6sbaren Sicherung gegen eine
Auszugsbewegung entlang der Flhrungsschienen, d.h. in einer zweiten Richtung auf. Das Aufnahmemodul indes soll
unlésbar an dem Aufnahmeabschnitt aufgenommen sein und nutzt hierfiir beispielsweise einen Vorsprung wie eine
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Rippe oder dergleichen, der oder die unlésbar mit einer Ausnehmung oder einem Gegenvorsprung am Aufnahmeab-
schnitt zusammenwirken und so eine Auszugsbewegung in die zweite Richtung sicher verhindern kann.

[0031] Weiterhin kann vorgesehen sein, dass die Aufnahmevorrichtung bzw. Aufnahmevorrichtungen des Aufnahme-
moduls elektrische Kontakte zur elektrischen Verbindung des aufgenommenen Akkupacks aufweist bzw. aufweisen,
die im montierten Zustand der Elektrohandwerkzeugmaschine elektrisch mit der Antriebseinheit verbunden sind. Ins-
besondere kdnnen Kontaktelemente wie Kontaktschwerter oder dergleichen angeordnet sein, die in bekannter Weise
eine elektronische Kontaktierung erméglichen, wenn ein Akkupack in die korrespondierende Aufnahmevorrichtung am
Aufnahmemodul eingesetzt ist.

[0032] Zudem kannvorgesehen sein, dass das Gehause im Bereich des Aufnahmeabschnitts wenigstens einen Durch-
bruch der Gehdusewand umfasst, durch den sich im montierten Zustand wenigstens eine elektrische Leitung zur elek-
trischen Verbindung mit den elektrischen Kontakten des Aufnahmemoduls erstrecken kann. Hierdurch kann eine einfache
und zuverlassige Montage des Aufnahmemoduls erreicht werden.

[0033] SchlieBlich kann vorgesehen sein, dass jede Aufnahmevorrichtung des Aufnahmemoduls wenigstens zwei
Vorspriinge, insbesondere zwei Fiihrungsschienen, umfasst, die zur I6sbaren Aufnahme und Befestigung eines zuge-
ordneten Akkupacks dienen. Dabei kdnnen die Vorspriinge in gleicher Weise oder andersartig wie bzw. als die Vor-
spriinge des Aufnahmeabschnitts ausgebildet sein. Entscheidend ist dabei nur, dass diese mit der zugehdrigen Befes-
tigungskontur der aufzunehmenden Akkupacks zusammenwirken kénnen, um diese sicher aufzunehmen und gegebe-
nenfalls zu befestigen. Selbstverstandlich kann ein Vorsprung auch derart ausgebildet sein, dass die beiden benach-
barten Aufnahmevorrichtungen des Aufnahmemoduls diesen zur I6sbaren Aufnahme und Befestigung eines zugeord-
neten Akkupacks nutzen kénnen.

[0034] Neben einer Elektrohandwerkzeugmaschine mit den vorstehend beschriebenen Merkmalen betrifft die vorlie-
gende Erfindung auch ein Verfahren zur Herstellung derselben, umfassend die Schritte Einsetzen derjenigen Kompo-
nenten der Elektrohandwerkzeugmaschine in wenigstens ein erstes Gehauseteil der Elektrohandwerkzeugmaschine,
die im spateren Gebrauch im Gehéause der Elektrohandwerkzeugmaschine wenigstens teilweise aufgenommen sind,
Einsetzen eines Aufnahmemoduls in den Aufnahmeabschnitt des Gehduses; Herstellen einer elektrischen Verbindung
des Aufnahmemoduls mit der Antriebseinheit der Elektrohandwerkzeugmaschine; Herstellen einer mechanischen Ver-
bindung des Aufnahmemoduls mit dem Gehduse der Elektrohandwerkzeugmaschine. Dabei sind die elektrische Ver-
bindung und die mechanische Verbindung fir den Anwender im montierten Zustand unlésbar.

[0035] Der Schritt Herstellen einer mechanischen Verbindung kann dabei insbesondere die nachfolgenden Teilschritte
umfassen: Einfiihren der Befestigungskontur des Aufnahmemoduls in den Aufnahmeabschnitt und Verbinden, insbe-
sondere Verschrauben, des wenigstens zweiten Gehauseteils mit dem wenigstens einen weiteren Gehduseteil. Auf
diese Weise kann die Befestigungskontur im montierten Zustand der Elektrohandwerkzeugmaschine mit wenigstens
zwei Vorspriinge, insbesondere zwei Fluhrungsschienen, des Aufnahmeabschnitts, die zur I6sbaren Aufnahme und
Befestigung eines Akkupacks dienen, zur formschlissigen Befestigung an dem Gehduse zusammenwirken.

[0036] Weitere Merkmale und Besonderheiten der Erfindung sind zudem in der nachfolgenden Figurenbeschreibung
und den Anspriichen ausgefiihrt.

[0037] Eine Ausfihrungsformder Erfindungistinden Figuren gezeigtund wird unter Bezugnahme auf diese detaillierter
beschrieben. Dabei sind bei dieser Ausfiihrungsform einzelne Merkmale in Kombination miteinander dargestellt, die
nicht notwendigerweise kombiniert sein missen, um zu der vorliegenden Erfindung zu kommen. Selbstversténdlich
kann ein Fachmann erkennen, welche der Merkmale tatsdchlich zusammenwirken und welche nur beispielhaft mit
einander in Kombination gezeigt sind, und die Merkmale dementsprechend auch losgel6st voneinander betrachten und
gegebenenfalls zu weiteren Unterkombinationen zusammenfiigen.

[0038] Es zeigen schematisch:

Figur 1 eine isometrische Ansicht einer erfindungsgemafen Elektrohandwerkzeugmaschine in der End-
montage;
Figur 2 eine isometrische Ansicht eines eingebauten Aufnahmemoduls in einer Elektrohandwerkzeug-

maschine gemaf der Figur 1;

Figur 3 eine isometrische Ansicht des Aufnahmeabschnitts einer Elektrohandwerkzeugmaschine geman
der Figur 1 oder 2;

Figur 4 eine teilgeschnittene Ansicht des Aufnahmeabschnitts einer Elektrohandwerkzeugmaschine ge-
maf der Figur 1 oder 2;

Figuren 5A und 5B  Schnittansichten des Aufnahmeabschnitts einer Elektrohand-werkzeugmaschine gemal der
Schnittlinien A-A und B-B der Figur 4;
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Figur 6 eine Seitenansicht des montierten Aufnahmemoduls einer Elektrohandwerkzeugmaschine ge-
maf der Figur 1 oder 2;

Figur 7 eine Schnittansicht des Aufnahmeabschnitts einer Elektrohandwerkzeugmaschine gemag der
Schnittlinien C-C der Figur 6; und

Figur 8 eine isometrische Ansicht einer alternativen erfindungsgeméafRen Elektrowerkzeugmaschine in
der Endmontage.

[0039] DieFiguren 1 bis 7 zeigen beispielhaft eine Elektrohandwerkzeugmaschine gemaf der vorliegenden Erfindung,
die in der gezeigten Ausfiihrungsform als Schrauber mit einem C-férmigen Handgriff ausgebildet ist. Eine alternative
Ausgestaltung ist in der Figur 8 dargestellt, bei der die vorliegende Erfindung als Geradschleifer ausgestaltet ist. Iden-
tische Merkmale sind in den Figuren mit den gleichen Bezugszeichen bezeichnet. Selbstverstandlich ist die vorliegende
Erfindung aber auch in jeder anderen denkbaren Elektrohandwerkzeugmaschine umsetzbar.

[0040] Die Elektrohandwerkzeugmaschine ist allgemein mit dem Bezugszeichen 10 bezeichnet und umfasst ein Ge-
hause 12, das zur Aufnahme diverser Komponenten (nicht bezeichnet) ausgebildet ist. Das Gehause 12 ist mehrteilig
ausgebildet und umfasst die Gehauseteile 12a-d, die gemeinsam ein geschlossenes Gehause 12 zur Aufnahme bei-
spielsweise einer Antriebseinheit, einer Getriebeeinheit und der Elektronik der Elektrohandwerkzeugmaschine 10 in
dessen Inneren ausbilden. Die Gehaduseteile konnen beispielsweise mittel Schrauben S miteinander festverbunden sein.
[0041] Das Gehduse 12 umfasst Luftungsschlitze 14, einen Aufnahmebereich 16 fiir die elektrische Antriebseinheit
sowie einen als Griffteil 18 ausgebildeten Abschnitt. Unterhalb des Griffteils 18 ist der Aufnahmeabschnitt 20 vorgesehen,
der zur Aufnahme eines Akkupacks A (in Figur 1 nicht gezeigt) ausgebildet ist. Der Aufnahmeabschnitt 20 umfasst eine
Struktur zur mechanischen Befestigung des Akkupacks, auf die in Zusammenhang mit den nachfolgenden Figuren
naher eingegangen wird, eine Gehdusewandung 24a und einen Durchbruch 24b der Gehdusewandung 24a, durch die
elektrische Leitungen 22 (vgl. auch Figur 3) gefuhrt werden kénnen.

[0042] In der Darstellung der Figuren 1 und 8 ist das Gehauseteil 12d noch nicht mit den restlichen Gehauseteilen
verbunden. Die Elektrohandwerkzeugmaschine 10 befindet sich in dem gezeigten Zustand in der Endmontage, wobei
zu diesem Zeitpunkt bereits alle vorstehend genannten Komponenten in das Gehduse 12 eingesetzt sind. Nun kann
entschieden werden, mit wie vielen Akkupack-Aufnahmen die Elektrohandwerkzeugmaschine auf dem Markt verkauft
werden soll.

[0043] Soll diese Maschine 10 nur einen Ublichen Akkupack (d.h. einen Akkupack, der in den Aufnahmeabschnitt 20
passt) direkt aufnehmen kdnnen und nicht beispielsweise lber weitere Funktionalitdten verfliigen, die tber die konven-
tionellen durch die Ublichen Komponenten der Werkzeugmaschine vorgegebenen hinausgehen, so wird der gezeigte
Aufnahmeabschnitt 20 zusatzlich mit einer Kontaktplatte 20a versehen, die in diesen eingesetzt und fest an dem Gehause
12 befestigt wird. Die Kontaktplatte 20a weist elektrische Kontaktelemente in Form von Kontaktschwertern 20b auf, die
im montierten Zustand einen elektrischen Kontakt zwischen einem eingesetzten Akkupack und der elektrischen An-
triebseinheit herstellen kdnnen. Hierzu ist die Kontaktplatte 20a mittels elektrischen Leitungen 22 (vgl. auch Figur 3) mit
der Antriebseinheit im montierten Zustand durch Festverdrahtung unlésbar elektrisch verbunden.

[0044] Soll die Elektrohandwerkzeugmaschine 10 indes einen von dem Ublichen Akkupack abweichenden Akkupack
oder zwei oder mehr Akkupacks direkt aufnehmen kénnen und/oder weitere Funktionalitdten aufweisen, wie beispiels-
weise einen uni- oder bidirektionalen Datenaustausch, so wird der gezeigte Aufnahmeabschnitt 20 nicht mit der Kon-
taktplatte 20a versehen, sondern mit einem Aufnahmemodul 30, das in diesen eingesetzt und infolge seiner spezifischen
Befestigungskontur an dem Gehduse 12 unldsbar befestigt ist, wenn das Gehauseteil 12d mit den restlichen Gehause-
teilen 12a-c verbunden ist.

[0045] Das gezeigte Aufnahmemodul 30 umfasst in der in den Figuren gezeigten Ausfiihrungsform nur zwei Aufnah-
mevorrichtungen 32 zur Aufnahme eines Akkupacks. Selbstverstandlich kénnen an einem Aufnahmemodul jedoch auch
weniger (d.h. eine) oder mehr als zwei Aufnahmevorrichtungen vorgesehen sein.

[0046] Es kann darlUberhinaus vorgesehen sein, dass das Aufnahmemodul eine oder mehrere weitere Funktionsein-
heiten, beispielsweise zum Ubertragen von Daten per Funksignal, zum Empfangen von Daten per Funksignal, oder zum
Einlesen oder Auslesen von Daten Uber eine zusatzliche Schnittstelle, aufweist.

[0047] Auf diese Weise kann das Aufnahmemodul auch dazu genutzt werden, die Werkzeugmaschine mit weiteren
Funktionen zu versehen. Bei einer solchen Ausgestaltung muss die Aufnahmevorrichtung des Aufnahmemoduls nicht
zwingend von der ohnehin am Gehduse der Werkzeugmaschine vorgesehenen abweichen.

[0048] Die Aufnahmevorrichtungen 32 umfassen jeweils einen Aufnahmeabschnitt mit Fihrungsschienen (nicht ge-
zeigt), mittels derer ein Akkupack gefiihrt in den Aufnahmeabschnitt eingeschoben werden kann und die diesen gegen
ein Herausfallen sichern. Weiterhin ist eine Rasthalterung 34 vorgesehen, die den eingeschobenen Akkupack I6sbar
gegen eine unerwiinschte Auszugsbewegung entlang der Fiihrungsschienen sichert. Soll der aufgenommene Akkupack
wieder aus der zugehérigen Aufnahmevorrichtung 32 des Aufnahmemoduls 30 geldst werden, betatigt der Anwender
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die Rasthalterung 34 durch Driicken im Bereich 34a, wodurch ein Rastabschnitt 34b der Rasthalterung verschwenkt
wird und das Akkupack wieder freigibt, so dass dieses entlang der Fiihrungsschienen aus der Aufnahmevorrichtung 32
herausgezogen werden kann. Die Rasthalterung 34 kann federn in ihrer sichernden Position vorgespannt sein.

[0049] Weiterhin sind Kontaktelemente (nicht gezeigt) in gleicher oder zumindest &hnlicher Weise wie an der Kon-
taktplatte 20a vorgesehen, die eine elekirische Kontaktierung eines aufgeschobenen Akkupacks erméglichen. Auch das
Aufnahmemodul 30 wird mittels der elektrischen Leitungen 22 mit der elektrischen Antriebseinheit der Elektrohandwerk-
zeugmaschine unlésbar verbunden, um eine Stromversorgung Uber die aufgenommenen Akkupacks sicherzustellen.
[0050] Die aufgenommenen Akkupacks kénnen tiber das Aufnahmemodul 30 in Reihe geschaltet sein. Zudem kénnen
Sicherungsmechanismen, wie sie aus dem Stand der Technik zum Verhindern von unerwiinschten Tiefentladungen der
Akkupacks oder unterwlinschten Temperaturzustdnden der Akkupacks bekannt sind, in gleicher Weise in das Aufnah-
memodul integriert sein, wie Indikatoren, die den Anwender Uber solche unerwiinschten Zusténde informieren.

[0051] Das Aufnahmemodul 30 weist dariiber hinaus eine spezifische Befestigungskontur auf, die auf die Ausgestal-
tung des Aufnahmeabschnitts 20 des Gehauses 12 abgestimmt ist und eine einfache und unkomplizierte Montage
ermoglicht. Dabei nutzt die Befestigungskontur ohnehin vorgesehene Vorspriinge bzw. Fiihrungsschienen 26 im Auf-
nahmeabschnitt 20 sowie eine zusétzlich vorgesehene Ausnehmung 28a am Aufnahmeabschnitt 20 zur Herstellung
einer unlésbaren mechanischen Verbindung des Aufnahmemoduls 30 mit dem Gehause 12.

[0052] Das Aufnahmemodul 30 umfasst zwei im wesentlichen parallele Seitenteile 30a, eine Oberseite 30b, die im
montierten Zustand dem Gehause 12, insbesondere der Gehdusewandung 24a zugewandt ist, eine Unterseite 30c mit
den Aufnahmevorrichtungen 32 und eine Vorder- und eine Riickseite 30d und 30e. Die Vorder- und Riickseite 30d und
30e bilden im monierten Zustand des Aufnahmemoduls 30 die Seiten, wahrend eines der Seitenteile 30a in Richtung
zu der Werkzeugspindel W, d.h. nach vorne, orientiert ist und das andere gegeniberliegende Seitenteil 30a nach hinten
orientiert ist.

[0053] Die Befestigungskontur des Aufnahmemoduls 30 umfasst zwei Befestigungsstege 36, die seitlich von dem
Aufnahmemodul 30 an der Vorder- und Riickseite 30d und 30e vorstehen. Weiterhin sind zwei rippenférmige Vorspriinge
38a und 38b an der Oberseite 30b vorgesehen, die zum Eingriff in die korrespondierende Ausnehmung 28a bzw. eine
Ausnehmung 28b ausgebildet sind. Hierdurch wird die Positionierung des Aufnahmemodauls in axialer Richtung L (be-
zogen auf die durch die Fiihrungsschienen 26 definierte Langsachse, vgl. Figur 3) relativ zu dem Gehause 12 festgelegt,
wahrend durch den Hintergriff der Fliihrungsschienen 26 mittels der Befestigungsstege 36 die Positionierung in hierzu
senkrechter Richtung R festgelegt wird.

[0054] Somit dient die spezifische Befestigungskontur zur Festlegung des Aufnahmemoduls in zwei nicht-parallelen
Richtungen und erméglicht in zusammengebauten Zustand der Elekirohandwerkzeugmaschine 10 eine unlésbare me-
chanische Verbindung des Aufnahmemoduls 30 mit dem Gehause 12. Die Montage ist dabei vergleichsweise einfach,
da das Aufnahmemodul 30 in das vormontierte Gehause 12, wie in Figur 1 gezeigt seitlich in den (durch das fehlende
Gehauseteil 12d) gedffneten Aufnahmebereich 20 eingeschoben wird. Eine Ausrichtung in axialer Richtung wird dabei
bereits durch die Vorspriinge 38a und 38b erreicht. Ist das Aufnahmemodul 30 vollstdndig eingeschoben erfolgt die
feste Verdrahtung der elektrischen Leitungen 22 mit den zugehdrigen Leitungen bzw. Anschlusskontakten 40 des Auf-
nahmemoduls 30 (die ihrerseits mit den elektrischen Kontakten der Aufnahmevorrichtungen 32 des Aufnahmemoduls
30 elektrisch verbunden sind). Danach wird das letzte Gehauseteil 12d aufgesetzt und mittels Schrauben S fest mit dem
restlichen Gehauseteile 12a-c verbunden, wodurch zugleich eine Sicherung des Aufnahmemoduls 30 in Richtung R
erfolgt. Die beidseitig angebrachten Befestigungsstege 36 kdnnen im fertig montierten Zustand beidseitig die Fiihrungs-
schienen 26 im Inneren der Gehauseteile 12c und 12d hintergreifen, wodurch ein Herausfallen des Aufnahmemoduls
30 bzw. ein Herausziehen in Richtung R unterbunden wird.

[0055] SchlieBlich kénnen fir den Gebrauch der Elektrohandwerkzeugmaschine 10 Akkupacks A in dem Aufnahme-
modul 30 aufgenommen werden (vgl. Figur 6), welche die Stromversorgung der elektrischen Antriebseinheit der Elek-
trohandwerkzeugmaschine 10 sicherstellen.

[0056] Die Erfindung bietet die Moglichkeit, eine Uber eines oder mehrere Akkupacks mit Strom versorgte Elektro-
handwerkzeugmaschine mit einer oder mehreren Akkupack-Aufnahmen zu versehen, ohne die Konstruktion der Ge-
hauseteile anpassen zu missen. Die Entscheidung und Unterscheidung hinsichtlich der Anzahl an Akkuschnittstellen
oder der Ausgestaltung der Akkuschnittstelle der Elektrohandwerkzeugmaschine sowie Uber die zur Verfligung stehen-
den Funktionseinheiten der Elektrohandwerkzeugmaschine wird erst bei deren Endmontage getroffen. Durch die feste
Verdrahtung und die erst spat im Montageprozess stattfindende Variantengenerierung wird eine signifikante Kostenein-
sparung gegeniiber bekannten Losungen erreicht.

[0057] Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass zwischen das Aufnahmemodul 30 und das Gehause 12 schwingungs-
entkoppelt werden kénnen, indem beispielsweise ein dampfendes Zwischenelement oder Zwischenmaterial zwischen
den Aufnahmeabschnitt 20 des Gehauses 12 und das darin aufgenommene Aufnahmemodul 30 eingesetzt wird oder
das Aufnahmemodul 30 teilweise, insbesondere im Kontaktbereich zum Gehéause 12, aus einem solchen schwinkgungs-
dampfenden Material hergestellt ist.
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Patentanspriiche

1.

Elektrohandwerkzeugmaschine (10) umfassend:

ein Gehause (12) mit wenigstens zwei Gehauseteilen (12a, 12b, 12¢, 12d), in dem zumindest teilweise eine
Antriebseinheit zum Antrieb einer Werkzeugspindel der Elektrohandwerkzeugmaschine (10) aufgenommen ist,
einen Aufnahmeabschnitt (20), der zur l6sbaren Aufnahme eines Akkupacks (A) ausgebildet ist, wobei der
Aufnahmeabschnitt (20) integral mit wenigstens einem Gehauseteil (12c, 12d) ausgebildet ist,

dadurch gekennzeichnet, dass die Elektrohandwerkzeugmaschine (10) weiterhin ein separat von dem Ge-
hause (12) ausgebildetes Aufnahmemodul (30) mit wenigstens einer Aufnahmevorrichtung (32) umfasst, die
zur l6sbaren Aufnahme eines Akkupacks (A) ausgebildet ist und ein aufgenommenes Akkupack (A) elektrisch
mit der Antriebseinheit zu verbinden vermag,

wobei das Aufnahmemodul (30) fiir den Anwender im montierten Zustand unlésbar elektrisch mit der Antriebs-
einheit und mechanisch mit dem Gehéause (12) verbunden ist.

Elektrohandwerkzeugmaschine (10) nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass das Aufnahmemodul eine oder mehrere weitere Funktionseinheiten aufweist,
beispielsweise zum Senden und/oder Empfangen von Daten per Funksignal oder zum Ein- und/ oder Auslesen von
Daten Uber eine zusatzliche Schnittstelle.

Elektrohandwerkzeugmaschine (10) nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dass das Gehause (12) im Bereich des Aufnahmeabschnitts (20) wenigstens zwei
Vorspriinge, insbesondere zwei Flihrungsschienen (26), umfasst, die zur I6sbaren Aufnahme und Befestigung eines
Akkupacks (A) dienen, und dass das Aufnahmemodul (30) eine Befestigungskontur aufweist, die im montierten
Zustand zur formschlissigen Befestigung an dem Gehause (12) mit den wenigstens zwei Vorspriingen des Auf-
nahmeabschnitts (20) des Gehauses (12) zusammenwirkt.

Elektrohandwerkzeugmaschine (10) nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, dass die Befestigungskontur wenigstens einen teilweise umlaufenden Befestigungssteg
(36) umfasst, der im montierten Zustand die wenigstens zwei Vorspriinge des Aufnahmeabschnitts (20) zu hinter-
greifen vermag, um auf diese Weise eine L6sebewegung des Aufnahmemoduls (30) in eine erste Richtung (R) zu
unterbinden.

Elektrohandwerkzeugmaschine (10) nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet, dass die Befestigungskontur wenigstens einen Vorsprung (38) umfasst, der im mon-
tierten Zustand in eine Vertiefung (28) des Gehaduses (12) im Bereich des Aufnahmeabschnitts (20) einzugreifen
vermag, um auf diese Weise eine L6sebewegung des Aufnahmemoduls (30) in eine zweite Richtung (L) zu unter-
binden.

Elektrohandwerkzeugmaschine (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die wenigstens eine Aufnahmevorrichtung (32) des Aufnahmemoduls (30) elek-
trische Kontakte zur elektrischen Verbindung des aufgenommenen Akkupacks (A) aufweist, die im montierten Zu-
stand der Elektrohandwerkzeugmaschine (10) elektrisch mit der Antriebseinheit verbunden sind.

Elektrohandwerkzeugmaschine (10) nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet, dass das Gehduse (12) im Bereich des Aufnahmeabschnitts (20) wenigstens einen
Durchbruch (24b) umfasst, durch den sich im montierten Zustand wenigstens eine elektrische Leitung (22) zur
elektrischen Verbindung mit den elektrischen Kontakten des Aufnahmemoduls (30) erstrecken kann.

Elektrohandwerkzeugmaschine (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die wenigstens eine Aufnahmevorrichtung (32) des Aufnahmemoduls (30) we-
nigstens zwei Vorspriinge, insbesondere zwei Flihrungsschienen, umfasst, die zur I6sbaren Aufnahme und Befes-
tigung eines zugeordneten Akkupacks (A) dienen.

Verfahren zum Herstellen einer Elektrohandwerkzeugmaschine (10) mit den Merkmalen wenigstens eines der vor-
herigen Anspriiche umfassend die Schritte:

Einsetzen derjenigen Komponenten der Elektrohandwerkzeugmaschine (10) in wenigstens ein erstes Gehau-
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seteil (12a, 12b, 12c) der Elektrohandwerkzeugmaschine (10), die im spateren Gebrauch im Gehause (12) der
Elektrohandwerkzeugmaschine (10) wenigstens teilweise aufgenommen sind;

Einsetzen eines Aufnahmemoduls (30) in den Aufnahmeabschnitt des Gehauses (12);

Herstellen einer elektrischen Verbindung des Aufnahmemoduls (30) mit der Antriebseinheit der Elektrohand-
werkzeugmaschine (10);

Herstellen einer mechanischen Verbindung des Aufnahmemoduls (30) mit dem Gehéause (12) der Elektrohand-
werkzeugmaschine (10),

dadurch gekennzeichnet, dass die elektrische Verbindung und die mechanische Verbindung fiir den Anwender
im montierten Zustand unldsbar ist.

10. Verfahren nach Anspruch 9,

1.

dadurch gekennzeichnet, dass der Schritt Herstellen einer elektrischen Verbindung die nachfolgenden Teilschritte
umfasst:

Herausflihren wenigstens einer elektrischen Leitung (22) durch einen Durchbruch (24b) der Gehdusewand
(24a) im Bereich des Aufnahmeabschnitts (20); Verbinden, insbesondere Festverdrahten der wenigstens einen
elektrischen Leitung (22) mit wenigstens einer Anschlussleitung des Aufnahmemoduls (30), um eine elektrische
Verbindung der elektrischen Kontaktelemente des Aufnahmemoduls mit der Antriebseinheit der Elektrohand-
werkzeugmaschine herzustellen.

Verfahren nach Anspruch 9 oder 10,
dadurch gekennzeichnet, dass der Schritt Herstellen einer mechanischen Verbindung die nachfolgenden Teil-
schritte umfasst:

Einfiihren der Befestigungskontur des Aufnahmemoduls (30) in den Aufnahmeabschnitt (20) wenigstens eines
Gehauseteils (12¢);

Verbinden, insbesondere Verschrauben, des wenigstens zweiten Gehauseteils (12d) mit dem wenigstens einen
weiteren Gehauseteil (12c¢), so dass die Befestigungskontur des Aufnahmemoduls (30) im montierten Zustand
der Elektrohandwerkzeugmaschine (10) mit wenigstens zwei Vorspriingen, insbesondere zwei Flihrungsschie-
nen (26), des Aufnahmeabschnitts (20), die zur I6sbaren Aufnahme und Befestigung eines Akkupacks (A)
dienen, zur formschlissigen Befestigung an dem Gehause (12) zusammenwirken kann;.
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nach dem Anmeldedatum veréffentlicht worden ist
D : in der Anmeldung angefiihrtes Dokument
L : aus anderen Griinden angefiihrtes Dokument

& : Mitglied der gleichen Patentfamilie, Gibereinstimmendes
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ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT

UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 17 19 4906

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefuhrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

28-02-2018
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angeflihrtes Patentdokument Verdffentlichung Patentfamilie Verdffentlichung
US 2010062326 Al 11-03-2010  CN 101511549 A 19-08-2009
EP 2069111 Al 17-06-2009
JP 4981392 B2 18-07-2012
JP 2008073799 A 03-04-2008
TW 200826404 A 16-06-2008
US 2010062326 Al 11-03-2010
WO 2008035811 Al 27-03-2008
US 2009108806 Al 30-04-2009 CN 101154820 A 02-04-2008
JP 5574138 B2 20-08-2014
JP 2008177138 A 31-07-2008
US 2009108806 Al 30-04-2009
US 2012262035 Al 18-10-2012
EP 2003761 A2 17-12-2008  CN 201227812 Y 29-04-2009
EP 2003761 A2 17-12-2008
US 2008311795 Al 18-12-2008
US 2012302101 Al 29-11-2012
US 2016329729 Al 10-11-2016

Far nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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EP 3 305 473 A1
IN DER BESCHREIBUNG AUFGEFUHRTE DOKUMENTE
Diese Liste der vom Anmelder aufgefiihrten Dokumente wurde ausschlie3lich zur Information des Lesers aufgenommen
und ist nicht Bestandteil des europdischen Patentdokumentes. Sie wurde mit gré3ter Sorgfalt zusammengestellt; das
EPA tibernimmt jedoch keinerlei Haftung fiir etwaige Fehler oder Auslassungen.

In der Beschreibung aufgefiihrte Patentdokumente

» DE 3844093 C2 [0006] * WO 2011099349 A1 [0008]
- EP 2307174 B1[0007]
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