25 lipca |925.r.

iRIBLID

:L.{?ﬁd"' Patentswego ‘
HESLATe +; il Ludow

B2

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ

OPIS PATENTOWY

Nr 1739.

KL 38 i3,

Frédéric Mange

(Paryz, Francja).

Sposob i mas2yna do krajania precikéw drewnianych do fabrykacji zapatek.

Zgtoszono 12 grudnia 1921 r.
Udzielono 9 marca 1923 r.

Niniejszy wynalazek odnosi sie¢ do spo-
sobu i maszyny do krajania precikéw drew-
nianych do fabrykacji zapatek. Podlug
nowego-sposobu kloc drzewa zostaje prze-
dewszystkiem rozpitowany poprzecznie do
kierunku masy na bloczki drewniane o dtu-
gosci, réwnej dtugosci zapalek, a nastep-

nie kazdy z tych blokéw, ewentualnie po

uprzedniem poddaniu go dziataniu pary, zo-
staje pokrajany w kierunku masy na réwno-
legte szczypki, ktérych grubosé odpowiada
grubosci zapatek, wkoncu za$ blok takich
szczypek, przez réwnoleglte ciecia w kierun-
ku prostopadlym do ich potozenia zostaje
rozciety w ten sposéb, ze otrzymujemy row-
nolegloscienny blok drewnianych preci-
kéw, ktory moze byé wygodnie objety ra-
ma dla poddania precikéw procesowi su-
szenia, przed impregnowaniem jako tez na-
sycaniem masa zapalna.

Do wykonania tego sposobu stuzy ma-
szyna do krajania klocéw drzewa przede-
wszystkiem na szczypki, a nastepnie na
preciki, w ktérej kloc drzewa zostaje prze-
suwany i utrzymywany zapomoca urzadze-
nia transportujacego przy spétdzialajacej
z nozem i poruszajacej si¢ wraz z nim tam
i zpowrotem podpierajacej kierownicy,
ktérej skoszony koniec, znajdujacy sie na-
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przeciw ostrza noza, biegnie réwnolegle do

skoszonej powierzchni noza w ten sposéb,
ze pomiedzy nig i skoszonym koricem pod-
pierajacej kierownicy wytworzona zostaje
podczas przebiegu krajania, pozostajaca

réwna szpara i przy kazdym ruchu kra- ,

jacym poruszanego skoénie do kierunku
masy, ale stale do niej réwnolegtego, no-
za zostaje odciete od bloka koficowe pa-
smo i wcisniete przez jedng strone noza
przez wspomniana szpar¢ do przyrzadu



odbiorczego w ksztalcie skrzyni. Pasmo to

w skrzyni jest tak utrzymane, ze przyrzad

odbiorczy po ukoriczeniu suwu noza zosta-

je od niego odsuniety dla umozliwienia po-

wrotnego ruchu noza wraz z kierownica

podpierajaca, a nastepnie znéw moze by¢

przysuniety do podpierajacej kierownicy.

W przyrzadzie odbiorczym w ksztalcie

- skrzyni tylna $ciana znajduje sie pod dzia-
taniem sprezyny, do ktérej przylegaja dre-

wienka (preciki albo szczypki) i ktéra
przy przenikaniu kazdego pasma tych dre-
wienek sprezynuje, natomiast ostatnie wci-
skane w przyrzad odbiorczy pasmo dre-
wienek zostaje utrzymane w przyrzadzie
odbiorczym przez zazgbiona lape, znajdu-
jaca si¢ pod dzialaniem sprezyny przy
wejéciowym otworze przyrzadu odbior-

. czego.

Maszyna ta moze posiada¢ kilka ta-
kich przyrzadéw odbiorczych, ktére jeden
po drugm przyjmuja pasma drewienek isa
umieszczone na stole obrotowym, dzigki
czemu, wypelniony szczyptami albo preci-

kami, przyrzad odbiorczy, zostaje usunig-

ty od miejsca krajania i zastapiony pu-
stym. Przez zdjecie pokrywy z odsunie-
tego od miejsca krajania przyrzadu od-
biorczego moga byé znajdujace sie¢ w nim
drewienka w ten sposéb ulozone, ze zo-
staja objete przez rame napinajaca i w
niej $cisniete i, w wypadku, gdy idzie o
szczypki, zostaja w ksztalcie bloka prze-
prowadzone do przytzadu transportujace-
go, a w wypadku, gdy idzie o preciki —
zostaja poddane procesowi suszenia. Taka
rama napinajaca jest przewaznie utworzo-
na z dwéch wygietych pod katem ksztal-
townikéw, ktére przy swoich przekatnie
wzgledem siebie przeciwleglych korcach,
przechodza przez siebie i sa do siebie przy
" tych kornicach przyciskane sprezynami.
Fig. 11 2 na zalaczonym rysunku przed-
stawiaja w widoku przednim i bocznym
" przykltad wykonania maszyny, przewaznie
schematycznie, przyczem przyrzad odbior-

‘jaca stale réwna przy krajaniu.

czy na fig. 1 nie jest uwidoczniony; fig. 3
uwidacznia. proces krajania przy krajaniu
bloka drewnianego na réwnolegle szczyp-
ki, a fig: 4 uwidacznia ten sam proces przy
krajaniu szczypek na preciki; fig. 5 przed-
stawia blok precikéw drewnianych, wcisnie-
ty do ramy napinajacej i fig. 6 jest prze-
krojem podlug linji O0—O na fig. 2.

Kloce drzewa a o dlugosci zapalek, kté-
re mamy wyrabiaé, zostaja umieszczone
na transportujacym przyrzadzie A i przez
ten przyrzad doprowadzone do podpiera-
jacej kierownicy C i noza B, ktére stale
poruszaja si¢ w tym samym kierunku, po~
zostawiajac pomiedzy swojemi skoszonemi
koricami b, ¢ swobodna szpare e, pozosta-
Posiada-
jacy poziome ostrze d néz B zostaje poru-
szany tam i zpowrotem przez, zaopatrzony
w napedowga tarcze D i rozpedowe koto E,
wal F — zapomoca korbowego trzona G
w skoénych do poziomu kierownicach, na-
tomiast podporowa kierownica C zostaje
przez dzwignie e!, wodzidlo f, krzyzulec g,
korbowy drazek h, korbe i, w ten sposéb
poruszana od napedzanego zapomoca rze-
mienia f! od walu F, ze wolna szpara e
pomiedzy B, C przy krajaniu stale posiada
jednakowa wielko$é.

Transportujacy przyrzad A, sklada sie
ze stcolu j, na ktérym sa umieszczone drew-
niane kloce a, do ktérego kloce te podczas
ruchu noza B zostaja przyciskane przez po-
przeczki k, znajdujace sie pod dziataniem
sprezyn I, opierajacych sie z jednej strony
o rame m, polaczong przez cztery drazki n
z koricowemi korbami dwéch watéw o, kté-
re w swojej srodkowej czeéci uksztattowa-
ne sa jako mimoséréd p i z ktérych kazdy
niesie korbowa cze$é q. Korbowe czeéci ¢
sa polaczone golenig r, ktéra w $rodku jest
przylaczona do kofica katowej dzwigni s,
koficowy krazek v ktérej naciska znéw na
obwéd nieokraglej tarczy y.

Na kazdym mimosérodzie p spoczywa
no$na cze$¢ x, potaczona z dwiema trans-



portujacemi kierownicami w, dzielacemi
sté! j rownoleglemi, w kierunku podtuz-
nym, wyzlobieniami; kierownice te moga
sie poruszaé w kierunku poziomym. Na
wale f nieokraglej tarczy y umieszczona
jest nastepna nieokragla tarcza z, do ob-
wodu ktérej przyciéniety zostaje, przez
sprezyne 2, koncowy krazek 4 diwigni 1,
natomiast drugi koniec polaczony jest
przez nasade 3 z kierownica w.

. Ten transportujacy przyrzad stuzy do
przesuwania lezacych na stole j klocéw a
wtyl do podpierajacej kierownicy C, co
wykonywa sie w ten sposéb, ze po ruchu
wtyl noza B, koricowy krazek v katowej
dzwigni s dostaje si¢ na nizsza cze$¢ nie-
okraglej tarczy y, przez co mimosrody p,
zapomoca, goleni r i korb ¢ zostaja obra-
cane, co znéw powoduje pewne opuszcze-
nie obu transportujacych kierownic w, kté-
re przestaja dotykaé blokéw a. Wtedy ra-
ma m zostaje podniesiona przez drazek n
i cisnienie poprzeczek na bloki a ustaje.
Nastepnie koricowy krazek ¢4 dzwigni 1,
pod dzialaniem sprezyny 2, spada we wgle-
bienie nieokragtej tarczy z, wskutek czego
obie transportujace kierownice w zostaja
przesuniete poziomo w kierunku strzatki 5
bez pociagania bloku, poczem krazek v
dzwigni s przechodzi na wysoka czesé tar-
czy y, przez co mimo§rody p znéw podno-
sza dzwigar x transporfujacej kierownicy
wraz z transportujacemi kierownicami w,
ktére znéw wchodza w zetkniecie z bloka-
mi, a drazki n $ciagaja rame m, przez co
powicksza sie napiecie sprezyn I i naste-
puje mocne przyciskanie blokéw a do wy-
rowkowanych transportujacych kierownic
w. Nastepnie krazek 4 znéw opuszcza
wglebienie tarczy z dla przejScia na jej
wysoka czeéé, wskutek czego transportuja-
ce kierownice w wraz z klocami a, przy
posrednictwie dzwigni 7 i nasady 3, zosta-
ja przesuniete do podpierajacej kierowni-
cy C, az do uderzenia przedniego bloku o
kierownice. Kloce pozostaja tak dtugo

zaci$nigte pomiedzy transportujacemi’ kie-
rownicami w i poprzeczkami k, az néz B
wraz z kierownica C — wykona swéj ruch
tam i zpowrotem, przyczem odciety zo-
staje szereg precikéw i wcisniety do znaj-
dujacego si¢ naprzeciw przyrzadu od-
biorczego.

Fig. 3 uwidacznia sposéb obcinania pa-
sma z drewnianego bloku a, natomiast
fig. 1 pokazuje, w jaki spos6b wykonywa
sie na tej samej maszynie rozcigcie kloca
na réwnolegle szeregi precikéw. Dla unik-
niecia w tych ostatnim wypadku wypada-
nia ostatnich precikéw w kazdym szeregu
pomiegdzy nozem B i kierownica C w koricu
ich suwu wciska si¢ przebijak L, ktéry
przy kazdym suwie cigcia wykonywa maly
ruch tam i zpowrotem i przy tem swojem
wewnetrznem, koricowem polozeniu prze-
nika w zlobek na kierownicy C.

Odbiorczy, w ksztalcie skrzyni, przy-
rzad K jest rozrzadzony przesuwalnie
na podobiefistwo sani na obrotowym stole
M wraz z jeszcze trzema takiemi przyrza-
dami K1, ktére kolejno wchodza w dziala-
nie, to jest zostaja wprowadzone naprzeciw
miejsca ciecia, wzglednie naprzeciw miej-
sca odbioru.

Znajdujacy sie na miejscu odbioru przy-
rzad odbiorczy przy kazdym ruchu wtyl
noza B i kierownicy C zostaje nieco odsu-
niety w kierunku strzalki 6 dla umozliwie-
nia, bez przeszkéd, ruchu wtyl kierowni-
cy C. Ten ruch przyrzadu odbiorczego zo-
staje wykonany przez przylaczona do obro-
towego stolu diwignie 7, ktéra jednym
koficem styka sig¢ z czopem 8 przyrzadu od-
biorczego, a drugim — przenika w zlobek
kierownicy 9, ktéra po kazdym krajacym
ruchu B i C zostaje przesunigta automa-
tycznie tam i zpowrotem przez dziwignie R
i nieprzedstawiony przyrzad, w kierunku
podluznym. Tylna $ciana 710 kazdego przy-
rzadu odbiorczego, znajduje si¢ pod dzia-
taniem sprezyny 11, dzialajacej na te bocz-
na $ciane i na polaczona z wprowadzonym



na obrotowym stole M ramieniem 28 golent
12 i w ten spos6b ma dazno§¢ wywierania
ci$nienia $ciany 70 na otwoér, sluzacy do
wejécia oddzielonego od bloka pasma do
przyrzadu odbiorczego. Précz tego na
zdejmujacej sie pokrywie 13, przyrzadu
odbiorczego, jest obracalnie umieszczona
znajdujaca sie pod dzialaniem sprezyny 14
zazebiona lapa 15, stale zatrzymujaca ostat-
nig przeciskana do przyrzadu odbiorcze-
go wiazke precikéw. Gdy pozadana ilosé
takich wiazek przedostala sie¢ do przyrza-
du odbiorczego, kierownica 9 otrzymuje
od swego n;).pqdnego przyrzadu wiekszy
ped, jak to jest przedstawione na fig. 2
punktami, dla wprowadzenia przyrzadu
odbiorczego przez dzwignie 7 w jego tylne
polozenie, przy ktérem jest on zupelnie od-
suniety od polozenia ciecia, a naped trans-
portujacego przyrzadu A zostaje zatrzy-
many do czasu, az proézny przyrzad odbior-
czy zostanie doprowadzony pod miejsce
ciecia. Z chwila, gdy przyrzad odbiorczy
osiaga swoje tylne polozenie, stét M wy-
konywa okolo poziomej osi éwieré swego
obrotu i wypetniony precikami przyrzad
odbiorczy zostaje odsuniety, a na jego
miejsce zostaje do miejsca ciecia doprowa-
dzony préiny takiz przyrzad, przez kie-
rownice 9 zapomoca uruchomienia dzwi-
gni 7.

Obrét stolu M zostaje wywolany przez
to, ze polaczone z tym stolem zebate koto
25 styka sie z zebatem kotem 16 réwnej
wielkosci, potaczonem z posiadajaca zto-
bek 17 krzyzownica 18, spétdziatajaca tak
ze znajdujacym sie w koricu korbowego ra-
mienia 19 krazkiem 20, ze przy calkowi-
tym obrocie korbowego ramienia, spowodo-
wanym napedem 21 kél zebatych, krzy-
zownica ta przez krazek 20, chwilowo prze-
nikajacy do zlobka 19, zostaje przesunieta
na éwieré obrotu.

Po wykonaniu przez stét M potowy ob-
rotu pokrywa 13 obréconego o 180° przy-
rzadu odbiorczego zostaje zdjeta i blok

precikéw zostaje ujety w napinajaca rame
S (fig. 5) i polozony na stole, jak widaé
na fig. 2. Napinajaca rama S jest utworzo-
na przewaznie, jak widaé na fig. 5, z dwéch
wygietych pod katem ksztaltownikéw
22, 23, krzyzujacych sie przy swoich prze-
katnie przeciwleglych kornicach i przyciénig-
tych do siebie przy tych koricach przez
sprezyny, dzigki czemu przy wysychaniu
albo paczeniu sie drzewa nie powstaje roz-
luznienie bloku precikéw. Rama taka u-
mozliwia szybkie wysuszanie bloka preci-
kéw drewnianych zapomoca strumienia cie-
plego powietrza, albowiem wilgoé precikéw
moze ulatniaé¢ sie z obu bokéw bloka, bez
jakiejkolwiek zmiany precikéow.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb do krajnia precikow drew-
nianych do fabrykacji zapalek, znamienny
tem, ze kloc drzewa zostaje przedewszyst-
kiem przepitowany poprzecznie do kierun-
ku masy na bloki o dtugosci, réwnej dlu-
gosci, majacych byé wytworzonemi, zapa-
tek, a kazdy z tych blokéw zostaje pokra-
jany w kierunku masy na réwnolegle
szczypki o grubosci tych zapalek i wkon-
cu blok takich szczypek zostaje przez réw-
nolegte cigcia prostopadle do polozenia
szczypek w ten sposéb przeciety, ze otrzy-
muje si¢ réwnolegloécienny blok precikéw,
w ktérym przylegaja one do siebie bez
przerw w szeregach i ktéry moze byé wy-
godnie objety rama napinajaca dla podda-
nia precikéw w ksztalcie bloka procesowi
suszenia przed impregnowaniem i zaopa-
trzeniem w mase zapalna.

2. Maszyna do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienna tem, ze kloc
drzewa, ktéry ma byé rozciety, zostaje
przesunigty i utrzymany, zapomoca trans-
portujacego przyrzadu, do spéldzialajacej
z nozem i stale wraz z nim poruszajacej
sie tam i zpowrotem w tym samym kierun-
ku podpierajacej kierownicy, ktérej, znaj-



dujacy sie naprzeciw ostrza noza, skoszony
koniec biegnie réwnolegle do skoszonej po-
wierzchni noza w ten sposéb, ze pomigdzy
ta powierzchnia i skoszonym koricem pod-
pierajacej kierownicy, wytwarza sie pozo-
stajaca réwna podczas procesu krajania
szpara i ze przy kazdym ruchu, poruszane-
go skosénie do kierunku masy ale stale do
niej réwnoleglego noza, zostaje odciete od
bloka pasmo koricowe, wciskane jedna stro-
na noza przez wspomniang szpare¢ do przy-
rzadu odbiorczego w ksztalcie skrzyni i tak
w nim utrzymane, ze przyrzad odbiorczy
po ukoriczeniu suwu krajania noza, zostaje
nieco odsunigty, dla umozliwienia powrot-
nego ruchu noza wraz z podpierajaca kie-
rownica, i ze nastepnie ten przyrzad od-
biorczy moze byé znowu przysuniety do
kierownicy podpierajacej.

3. Maszyna wedlug zastrz. 2, zna-
mienna tem, ze przyrzad odbiorczy w
ksztalcie skrzyni posiada, znajdujaca sie
pod dzialaniem sprezyny, $ciane boczna,
do ktérej przylegaja preciki i ktéra przy
przechodzeniu kazdego odcigtego nozem
pasma precikéw sprezynuje, natomiast
przenikajace do przyrzadu odbiorczego
wkoricu ostatnie pasmo precikéw zostaje za-

trzymane przez zazebiona lape, znajduja-
cq si¢ pod dzialaniem sprezyny przy otwo-
rze wejéciowym przyrzadu odbiorczego.
4. Maszyna wedlug zastrz. 3 i 4, zna-
mienna tem, zZe jest zaopatrzona w kilka
przyrzadéw odbiorczych, majacych kolej-
no przyjmowaé pasma precikéw i umie-
szczonych na obrotowym stole, przez obrét
ktérego wypelniony przyrzad odbiorczy zo-

‘staje odsunigty od miejsca ciecia i zasta-

piony préznym.

5. Maszyna wedlug zastrz. 2—4, zna-
miénna tem, ze przez zdjecie pokrywy od-
sunigtego od miejsca krajania przyrzadu
odbiorczego, znajdujace sie¢ w tym przy-
rzadzie pasmo drewienek moze byé tak u-
fozone, ze zostaje objete przez rame napi-
najaca i zaci$niete w niej.

6. Maszyna wedlug zastrz. 2—5, zna-
mienna tem, ze napinajaca rama zostaje u-
tworzona przez dwa wygiete pod katem
ksztattowniki, krzyzujace sie¢ przy swoich
przekatnie przeciwleglych koricach i przy-
ciskanych do siebie przy tych konicach
sprezynami. :
Frédéric Mange.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy,
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