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Uktad sterowania kolumnami karbonizacyjnymi w wytwérni sody

Przedmiotem wynalazku jest ukfad sterowania kolumnami karbonizacyjnymi w wytwérni sody. Kolumny
karbonizacyjne wchodzace w sktad wezta karbonizacji stanowig podstawowe urzadzenie technologiczne procesu
produkcji sody. W trakcie pracy kolumny karbonizacyjne zmieniaja swoje charakterystyki techniczne. Kolumny
te pracuja w systemie cyklicznego przetaczania wramach tego samego ciaggu technologicznego. Niektére
z kolumn karbeonizacyjnych pracuja jako karbonatory, natomiast pozostate pracujg jako kolumny osadcze.
Kolumna karbonizacyjna pracujaca jako kolumna osadcza zarasta w trakcie pracy krysztatami bikarbonatu co
w efekcie przynosi spadek wydajnosci chtodnicy stanowiacej dolng cze$é kolumny oraz spadek intensywnosci
jakosci procesu w kolumnie. Spadek wydajnosci chfodnicy pociaga za sobg zwigkszenie zapotrzebowania na
wode chtodzaca, co w przypadku typowego dla tego procesu ograniczenia na chtodzeniu nie moze byé
niejednokrotnie spetnione. Ograniczenie to 2zwigzane jest ze skoriczong przepustowoscia chtodnicy oraz
Z narzuconymi z zewnatrz warunkami temperaturowymi zaleznymi od pory roku.

W dotychczas znanych uktadach sterowania, kolumna osadcza po przepracowaniu okresu wynikajacego
z ustalonego harmonogramu przetgczen, zostaje przetaczona irozpoczyna prace jako karbonator realizujgcy
proces karbonizacji wstepnej przy réwnoczesnym wymywaniu naro$nietych krysztatéw. Po okresie wynikajagcym
z harmonogramu, dotychczasowy karbonator zostaje przetaczony i w rezultacie kolumna przejmuje na siebie role
kolumny osadczej. Harmonogram przetaczeri stosowany dotychczas jest sztywny inie uwzglednia tego, e
zmiany charakterystyk przetaczanych kolumn przebiegaja z r6zngq intensywnoscia zalezng od zaktdceri dziataja-
cych na proces. Gtéwne zakt6cenia dziatajace na proces technologiczny w wezle karbonizacji sq nastepujace:
temperatura wody ch*odzacei, temperatura i stezenia w solance stezenia w gazach dolotowych.

Dotychczas praktykowane ustalanie sztywnych harmonograméw przetaczeri, a tym samym nie uwzglednia-
nie wptywu podanych zaktdceri na zmiany charakterystyk technicznych kolumn karbonizacyjnych, powoduje,
Ze takie sterowanie nie jest sterowaniem optymalnym.

Celem wynalazku jest usunigcie podanych niedogodnos$ci przez opracowanie takiego uktadu sterowania
kolumnami karbonizacyjnymi, ktéry poprzez uelastycznienie harmonogramu przetaczeri uwzgledni wptyw
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zakidcen na proces technologiczny prowadzac w ten sposob do osiagniecia wskaznikdw optymalnych. Cel ten
osiagnieto przez zastosowanie zespolu urzadzer technicznych, ktory zawiera urzadzenia pomiarowe zwigzane
z wybranymi istotnymi zaktdceniami dziatajagcymi na proces technologiczny, a zwtaszcza z temperaturg wody
chtodzacej, temperaturg i stezeniami solanki oraz stezeniami dolotowych gazéw. Urzadzenia pomiarowe poprzez
tacza zwigzane s3 z urzadzeniami odczytowymi przeznaczonymi do odczytu uzyskanych informacji w celu
dokonania wyboru takiego harmonogramu przetaczeri kolumn osadczych i karbonatoréw, przy ktorym osiaga sie
optymalne wskazniki charakteryzujace jakos¢ procesu technologicznego. Kwestia realizacji tego wyboru jest juz
sprawa wtorng i polega na wykorzystaniu odpowiedniego algorytmu uwzgledniajacego przyjete kryterium oceny
jakosci procesu, z ktérego wynika dobér punktéw pomiarowych. Realizacja wyboru harmonogramu moze by¢é
dokonana réznymi sposobami, na przyktad, poprzez wykorzystanie komputera lub specjalizowanych przeliczni-
kéw. Podobnie realizacja wybranego harmonogramu réwniez jest sprawg wtérng, zalezng od dysponowanych
$odkéw technicznych. Moze by¢ ona wykonana réznymi sposobami poczynajac od wykorzystania komputera
zdalnie sterujacego przetaczanymi elementami instalacji technologicznej, koriczac zas na recznym przetaczeniu
wykonanym przez operatoréw procesu technologicznego.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym pokazano uk+tad
sterowania kolumnami karbonizacyjnymi w wytwoérni sody. Ciag technologiczny wezta karbonizacji sktada sie
z karbonatora 1 i kolumny osadczej 2 oraz z urzadzeri 3 zlokalizowanych instalacyjnie pomiedzy karbonatorem 1
i kolumpg osadczy 2. Strumienie materiatowe 4 doptywajace i odptywajace z karbonatora 1 i kolumny osadczej
2 sg rézne. Ponadto do karbonatora 1 i kolumny osadczej 2 doprowadzona jest chtodzaca woda 5. Uktad
sterowania zawiera zesp6t 6 urzadzeri technicznych, ktéry ma urzadzenia pomiarowe 7 zwigzane z wybranymi
istotnymi zaktocenianii 10 dziatajacymi na proces technologiczny. Do zaktdcern tych zalicza sie zwtaszcza
temperature wody chtodzacej, temperature i stezenia solanki oraz stezenia dolotowych gazéw. Urzadzenia
pomiarowe 7 poprzez tacza 9 zwigzane sq z urzadzeniami odczytowymi 8 przeznaczonymi do odczytu informacji
uzyskanych przez urzadzenia pomiarowe 7. Wykorzystanie tak odczytanych informacji 11 rozumiane jest jako
wybér wtasciwego harmonogramu przetaczert kolumn osadczych 2 ikarbonatoréw 1 oraz jego realizacji
w procesie technologicznym.

Zastrzezenie patentowe

Uktad sterowania kolumnami karbonizacyjnymi w wytwérni sody, zmieniajagcymi swoje charakterystyki
techniczne w czasie pracy i pracujacymi w systemie cyklicznego ich przetaczania, znamienny tym, Zema
zesp6t (6) urzadzeri technicznych zawierajacy urzadzenia pomiarowe (7) zwigzane z istotnymi zaktdceniami (10)
dziatajacymi na proces technologiczny, a zwtaszcza z temperatura chtodzacej wody (5), temperaturg i stezeniami
solanki oraz stezeniami gazéw dolotowych, przy czym urzadzenia pomiarowe (7) poprzez tacza (9) zwigzane sq
z urzadzeniami odczytowymi (8) stuzacymi do odczytu uzyskanych informacji w celu dokonania wyboru takiego
harmonogramu przetaczeri kolumn osadczych (2) i karbonatoréw (1), przy ktérym osiaga sie optymalne
wskazniki charakteryzujace jako$¢ procesu technologicznego.
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