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Sposéb wytwarzania plyt azbestowo-cementowych oraz
urzgdzenie do stosowania tego sposobu

1
Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania piyt
azbestowo-cementowych stosowanych w budow-
nictwie i elektrotechnice, formowanych systemem

Hatschka oraz urzadzenia do stosowania tego-

sposobu. Dotychczas zakladano teoretycznie, Ze
koncentracja masy azbestowo-cementowej na po-
szczegblnych cylindrach sitowych maszyny for-
mujgcej plyty winna sie stopniowo zmniejszaé,
poczynajac od najwyzszej koncentracji na pierw-
szym cylindrze najblizej polozonym w stosunku do
walu formujgcego, poprzez zmniejszanie tej kon-
centracji na kolejnych cylindrach.

Zalozenie to wymagato budowy oddzielnych wa-
nien dla kazdego cylindra sitowego i regulowania
koncentracji masy azbestowo-cementowej oddziel-
nie w kazdej wannie, poprzez rozcienczanie woda
poczatkowej koncentracji masy przyplywajacej do
maszyny formujgcej ze znanych urzadzen przygo-
towujacych zawiesing masy azbestowo-cemento-
wej. Klasycznie zakladano, Zze w wypadku ma-
szyny. o trzech cylindrach sitowych, w pierwsze]j
wannie koncentracja winna wynosié 10—12%/0 su-
thych substancji wagowo w stosunku do calo$ci
masy, w drugiej wannie 8—10%, a +w trzeciej
5—8%p. Taki rozklad koncentracji w poszczeg6l-
1ych wannach uwarunkowany byl tym, Ze po-
siadane pierwotnie Srodki do odwadniania warstwy
elementarnej, pompy prézniowe, byly malo wy-
lajne i znajgc zasade pogarszania sie odsgczalno$ci
masy azpestowo-cementowej wraz ze wzrostem jej
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koncentracji, zakladano spadek koncentracji masy
w kolejnych wannach, gdyz warstwa elementarna
z pierwszego cylindra zostaje, zgodnie ze znang
konstrukcjg maszyny Hatschka, n-krotnie odwad-
niany za§ warstwy elementarne z kolejnych cy-
lindréw zostaja odpowiednio n-1, n-2 itd. krotnie
odwadniane, gdzie n= ilo§¢ cylindréw. Praktycznie
jednak, na skutek mie posiadania pewnych mierni-
k6w i regulatoré6w koncentracji masy azbestowo-
cementowej, jej regulacja odbywala sie na wyczu-
cie co prowadzilo do stalego zaburzenia rezimu
koncentracji i poziomu masy w poszczegblnych
wannach cylindrowych.

Niemozno§é opanowania prawidlowego rozkladu
koncentracji masy sklonila wielu wytworcéow plyt
azbestowo-cementowych do rezygnacji z pracy na
trzech cylindrach, ograniczajgc sie do dwéch,
a nawet do jednego cylindra. Zmiana ta jednak
powoduje pogorszenie jako$ci plyt azbestowo-ce-
mentowych, gdyz chcgc utrzymaé niezmieniong
wydajno§¢é calego urzadzenia, nalezy nakladaé
grubsze warstwy elementarne lub zwiekszyé po-
suw filcu odbjerajgcego. W pierwszym przypadku
otrzymuje sie luzZniejsze struktury gotowych piyt,
a przez to plyty mniej wytrzymale i bardziej na-
sigkliwe, za§ w drugim przypadku nastepuje
zwiekszenie réwnolegtej orientacji wi6kna azbe-
stowego w pixcie, co znacznie powieksza réznice
wytrzymalo§ci plyty réwmolegle i prostopadle do
kierunku formowania plyty.
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Pod wzgledem konstrukcyjnym dotychczasowe

urzgdzenie zajmowalo wiekszg powierzchnie na
skutek istnienia oddzielnych wanien i wymagalo
wyposazenia go w oddzielne, waskie, szybko za-

pychajace sie, przewody zasilajagce masg azbesto-

wo-cementowa Dposzczegblne wanny.

Spos6b wedlug wynalazku polega na zasilaniu
wspoblnej, wielositowej wanny cylindrowej masg
azbestowo-cementowa o0 jednolitej koncentracji i
formowaniu warstw elementarnych z jednolitej
koncentracji masy na kazdym kolejnym cylindrze
sitowym. Utworzone warstwy elementarne zostaja
kohncowo wspélnie odwadniane w znany sposéb
za pomocg pompy prézniowej o wydajno§ei co
najmniej 6 m3 medium/minute przy 1,4 m sze-
roko§ci wstegi azbestowo-cementowej i okoto
1 mm jej grubo$ci poprzez skrzynke ssawng o po-
wierzchni 0,36 m2 i prze§wicie 39%o. )

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug wy-
nalazku pokazane jest schematycznie na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedsttavyia wanne cylindrowsg
w widoku z boku, posiadajaca przyktadowo trzy
cylindry sitowe.

Urzadzenie sklada sie z obudowy wanny 1, cy-
lindréw sitowych 2, lozysk cylindréw 3, mieszade-
tek masy 4 i wspélnego doplywu masy azbestowo-
cementowej 5. Na rysunku pokazano réwniez
fragment filcu odbierajacego 6 oraz walki nadcy-
lindrowe 7.

Dzialanie urzgdzenia pokazano na przykladzie
jego wykonania. Zawiesina wodna masy azbesto-
wo-cementowej najkorzystniej o koncentracji 12%
pochodzaca ze znanych urzadzeh przygotowaw-
czyeh masy nie pokazanych na rysunku, splywa
poprzez wspdlny doplyw masy azbestowo-cemento-
wej 5 do wmnetrza wanny 1. Mhasa azbestowo-ce-
mentowa w wannie 1 utrzymywana jest w stanie
zawiesiny poprzez obrét zmanych mieszadelek 4.
umieszczonych parami, symetrycznie w stosunku
do cylindré6w sitowych 2 przy dnie wanny 1 pod
tymi cylindrami i mapedzanych przez niepokazane
na rysunku silniki elektryczne.

W czasie obrotéw cylindréw sitowych 2 spowo-
dowanego tarciem filcu 6, naciskanego watkami
nadcylindrowymi 7, o ich wystajgca z wanny 1
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powierzchnie, nabieraja one na sw6j obwdéd wars-
twe masy azbestowo-cementowej, ktéora oddaja
w zany spos6b na filc 6. Osie cylindréw sito-
wych 2 ulozyskowane sa w znanych lozyskach 3
umocowanych w boczmych $cianach, wspdlnej dla
wszystkich cylindréw sitowych 2 obudowy wanny
1. Warstwy elementarne odbierane przez file 6
z kolejnych cylindréw sitowych 2 sg dalej w znany
spos6b formowane na plyty azbestowo-cementowe.

Wytwarzanie plyt azbestowo-cementowych zgod-
nie z wynalazkiem,  eliminuje maksymalnie dozér
nad koncentracjg masy utatwiajac tym samym ob-
sluge urzadzenia. Umozliwia to stosowanie maksy-
malnej ilo$ci cylindréw sitowych przy zmmiejszo-
nej iloSci wody obiegowej a przez to formowanie
cienszych warstw elementarnych co poprawia ja-
ko§é plyt azbestowo-cementowych oraz upraszcza
budowe samego urzgdzenia.. Wspélna wanna si-
towa jest krotsza od wanien oddzielnych, pozwala
wiec na skrécenie filcu odbierajgcego i jego
mniejsze zuzycie na jednostke produkcji. Jeden
wspéiny doplyw masy azbestowo-cementowej do
wanny eliminuje dotychczas stosowany system
wielu doplyw6éw z konieczno$ci waskich i ulegaja-
cych czesto zatykaniu sie, czynigc maszyne a/c
bardziej przejrzysta.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania plyt azbestowo-cemento-
wych systemem Hatschka na maszynach wielo-
cylindrowych znamienny tym, ze wszystkie cy-
lindry sitowe maszyny formujacej zasila sie
zawiesing masy azbestowo-cementowej o jedno-
litej koncentracji masy.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedtug zastrz.
1 o cylindrach, ustawionych na jednyrx_) pozio-
mie, znamienne tym, Ze obudowa wanny (1)
jest wspblna dla wszystkich cylindréw sito-
towych (2) i zaopatrzona jest w jeden doplyw
masy azbestowo-cementowej (5), doprowadza-
jacy mase o jednolitej koncentracji do wanny
Q).



MKP B 28 b

56113

KL 80 a, 47/01




	PL56113B1
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


