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(54) Plastbeholder til tet emballering

og fremgangsmédde ti1l ikke-destruk=
tiv kontrol af beholderens tethed.

Opfindelsen angdr en beholder af plast til tet emballering af et
helt eller delvis flydende materiale, iszr naringsmidler.

Ved lagring af nsringsmidler i flydende eller dels flydende og dels
fast form eller i pastaform, f.eks. fsrdige retter, supper, grent-
sager med mere i plastbeholdere, is®r i lette beholdere af lamine-
ret plastfolie med metallag, f.eks., aluminiumslag, har emballagens
tethed stor betydning for det emballerede materiales holdbarhed.

Et s&dant materiales holdbarhed og/eller kvalitet efter materialets
indfyldning i beholderen og dennes lukning forringes iser i de til-
felde, hvor beholderlukket, f.eks. svelsesegmmen, ikke er helt tet.
Til kontrol af twtheden af lukket af sddanne lette folielaminat-
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beholdere med aluminiumslag, har man foresldet at mile tykkelsen
af det termoplastiske materialelag, der damner svejsesemmen, i
sgmmens omrdde. I dette sjemed skal imidlertid aluminiumslaget
fjernes, hvortil plastbeholderen skal gdelegges. Denne prgveme-
tode er derfor begreznset til stikpregver af den lgbende produktion.
Det er endvidere kendt at mdle varmsvejsesgmmens tykkelse udefra.
I tysk offentliggerelsesskrift nr. 24 34 823 g&r man ud fra, at
utette svejsesemme péd plastbeholdere skyldes: Indeslutning af

et fremmedlegeme i svejsesgmmens omrdde, utilstrekkelig energi-
tilforsel ved svejsesgmmens tilvejebringelse og en utilstrekkelig
mengde svejseligt materiale i svejsesgmmens omrdde, f.eks. pa
grund af afbrydelser i det svejselige materialelag opstédet under lami~
natfoliens fremstilling. Da alle disse arsager medferer en &ndring
af afstanden mellem svejsesgmmens yderflader, kan man ved sammen-
ligning af den faktiske afstand med den gnskede nominelle verdi
for denne afstand finde frem til svejsesgmme med fejl og kassere
de pigeldende beholdere.

Da imidlertid varmsvejsesgmmen som oftest strekker sig over en
forholdsvis stor del af beholderen, kan svejsesgmmens tykkelse
ikke eller i det mindste kun med store omkostninger miles pd alle
svejsesgmme pd beholderen. Tilfeldige utetheder i svejsesgmmene,
der ikke skyldes de i det foregiende omtalte drsager, bestir ofte
af meget smd porer eller kapillarer og kan ikke opdages med den
nevnte preovemetode, fordi disse afvigelser i svejsematerialelagets
tykkelse i svejsesgmmens omréde er s8 smd, at m&lengjagtigheden
ikke er stor nok til at detektere sddanne afvigelser. Bortset her-
fra kan utette steder uden for svejseomrddet ikke opdages med den-

ne prgvemetode.

Udglende fra teknikkens omtalte stade har opfindelsen til formil
at tilvejebringe en emballeringsbeholder af plast, der er sdledes
indrettet, at dens tmthed ogsé uden for svejseomrddet hurtigt og
nemt kan kontrolleres, uden at beholderen sdelmgges eller beska-
diges derved. Dette opnds ved det i krav 1's kendetegnende del

angivne,

Ved en enkel elektrisk m&ling kan man da bestemme tetheden af en
s8dan beholder, idet man f.eks. mdler den strem, som kan passere
mellem den ind i beholderens indre ragende ledende foliestrimmel
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og beholderens yderside. Denne mdling kan f.eks. foretages, nar
beholderen er nedsanket i en elektrisk ledende vaske. Enhver u-
tzthed i beholderen giver sig udslag i et let paviseligt fald i
modstanden i et elektrisk kredsleb mellem beholderens indhold og
dens yderside. Beholderen ifelge opfindelsen kan have en hvilken
som helst ensket form, f.eks. vare udformet som en dase eller en
pose. Som eksempler for poser kan navnes fladposer, poser med bund,
poser med blokformet bund eller krydsbundsposer samt poser, der
kan std. Beholderen ifelge opfindelsen kan ogsd vare en termofor-

met skalemballage.

Beholdermaterialet kan f.eks. vere en termoplastisk, varmsvejse-
lig formstoffolie, f.eks. en polyethylenfolie. Man anvender dog
fortrinsvis en lamineret folie med et svejseligt indre plastlag
f.eks. polyethylen eller polyvinylidenchlorid, men issr en lamine-
ret folie med et aluminiumslag, en polyethyleniolie p& posemateria-
lets inderside som sveJjseligt lag, samt et ydre materialelag af
celleglas, polypropylen eller polyesther, f.eks. polyethylen-
terephthalat.

Plastbeholderen ifeslge opfindelsen kan fortrinsvis vere.udformet som
en halvstiv pose, der kan std, f.eks. som beskrevet i tysk patentskrift
nr., 12 81 140. Denne pose bestdr af to folielag og et bundstykke,

der slutter op til folielagene og er sé&ledes foldet, at det sammen
med folielagene danner et W. De to folielag og bundstykket er for-
bundet ved to sidesvejsesemme og to skrésvejsninger, der fra en

hen over posens bund forlsbende vandret bundsvejsesem strekker

sig til sidesvejsesgmmene og p& disse ender i hgjde med bund-

stykket.

Den elektrisk ledende foliestrimmel kan ganske vist i og for sig
have en hvilken som helst ensket form, nér blot den dels er i be-
rering med det emballerede materiale i plastbeholderen eller kan
bringes i kontakt med dette, og dels rager ud fra den lukkede
plastbeholder. Den elektrisk ledende foliestrimmel kan rage ud
gennem beholderens lukkede indfyldnings&bning eller rage ud fra
beholderen p& et hvilket som helst andet sted. Foliestrimmelens
bredde og tykkelse bor af ekonomiske grunde vazre &3 sm& som muligt,
idet dog strimmelens bredde og tykkelse velges sdledes i forhold
til beholderens sterrelse og vegt, at den fyldte og lukkede pose
kan ophznges i foliestrimmelens udragende del, eller at denne kan
gribes af en gribemekanisme til transport af beholderen.
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Den elektrisk ledende folie kan f.eks. bestd af celleglas, men
kan ifglge opfindelsen med fordel bestd af et varmsvejseligt
formstof indeholdende i dette fordelte sod- og/eller grafitpar-
tikler. En sddan foliestrimmel med i dens indre beliggende

sod- og/eller grafitpartikler er serlig let at isolere elektrisk
ved hjelp af et isolationsdmklag eller -overtrsk, fordi partik-
lerne, der bevirker foliestrimmelens elektriske ledningsevne,
ikke er koncentreret ved strimmelens overflade.

En termoplastisk svejselig plastfolie har den fordel i sammenlig-
ning med celleglas, at den direkte kan sammensvejses med plast-
beholderens indre dsklag, hvorimod en celleglasfolie kun kan for-
bindes med det indre dzklag ved hjzlp af et szrskilt klzbemiddel.
Det elektrisk ledende materiale sammenblandes fortrinsvis med
folieramaterialet, inden plastfolien fremstilles, og kan som nzvnt
bestd af sod- og/eller grafitpartikler.

Den elektrisk ledende foliestrimmel kan f.eks. inden beholderen
lukkes skydes s& langt ned i beholder gennem indfyldningsdbningen,
at den bergrer det emballerede materiale. Under lukningen af ind-
fyldningsdbningen forbindes foliestrimmelen i lukkesemmens omrdde
fortrinsvis ved varmsvejsning med plastbeholdervsggens indre flader.
Den elektrisk ledende foliestrimmel kan dog ogsd inden materialets
indfering i beholderen fortrinsvis ved varmsvejsning forbindes
med beholdervaeggens inderside og/eller fastgeres langs en side-
kant. Den elektrisk ledende foliestrimmel anbringes fortrinsvis
under veldefineréde betingelser ved en af beholderens sider. I

s tilfelde er indfyldningsdbningen beliggende over for demne be-

holderside.

Safremt plastbeholderen bestdr af en laminatfolie, der er til-
dannet som en tat lukket beholder ved svejsede lukkesgmme, og hvis
denne laminerede folie har et metallag, f.eks. et aluminiumslag,
skal en direkte kontakt mellem metallaget og den elektrisk leden-
de folie undgds. Metallaget, der som regel pa begge sider har en
elektrisk isolerende plastbelagning, er imidlertid kun blottet og
frit tilgengeligt udefra ved laminatfoliens ydre kant, d.v.s. ved
skarekanten. Den elektrisk ledende foliestrimmel kan derfor ifglge
opfindelsen i det mindste i omrddet ved beholderens lukkesem og/
eller i omradet ved laminatfoliens snitkant vare indsluttet i et
elektrisk isolerende hylster og/eller dzklag, fortrinsvis bestdende
af termoplastisk svejselig plast, isazr polyethylen. Et sddant
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hylster eller lag er let at sammensveise sdvel med beholdervzg-
gens indre flade som med den elektriask ledende foliestrimmel. Den
elektriske isolering, f.eks. hylsteret eller daklaget skal 1

det mindste blotte den elektrisk ledende foliestrimmels endekant-
flade i det indfyldte materiale, sd at der sikres en direkte elek-

trisk kontakt mellem det emballerede materiale og foliestrimmelen.

Krav 4 kendetegner en i fabrikationsteknisk henseende sarlig
hensigtsmessig udferelsesform for beholderen.

Opfindelsen anglr tillige en fremgangsmdde til ikke-destruktiv

kontrol af plastbeholderens twthed. Fremgangsmdden er ejendommelig
ved de i krav 5 angivne foranstaltninger. Herved opndr man en

meget effektiv kontakt med beholderens hele yderside. safremt
der findes et utat sted i plastbeholderens overflade, vil den
elektriske modstand mod strempassagen aftage markbart, s& at
stremgennemgangen vil eges tilsvarende, idet stremmen passerer
gennem foliestrimmelen, det emballerede materiale og det i det
utaztte sted i beholdervaggen indsivede beholderindhold til yder-
siden og videre til den elektrisk ledende vaske, i hvilken be-

holderen er neddykket.

Fremgangsmdden ifglge opfindelsen er sfledes baseret p&d en miling
af en eventuel sndring af den elektriske strem. Den mdlte verdi
kan f.eks. forsterkes og fores til grenseverdiomskiftere og der-
ved udnyttes til gennemfeorelse af forskellige foranstaltninger,
f.eks. udsortering af den beskadigede beholder, kontrol af fylde-
apparatet, forggelse af energitilferselen til varmsvejseverktejer-
ne eller sndring af produktionshastigheden, nér grenseverdien nis,
idet den mdlte og forstmrkede wverdi eventuelt kan tilferes et
yderligere forstmerkningstrin med en indikator.

Fremgangsmdden ifglge opfindelsen sikrer en ssrlig hurtig kontrol
af tetheden af beholderens samlede overflade eller af en del af
denne afhsngigt af, om beholderen er helt eller kun delvis ned-
dykket i1 den elektrisk ledende veske. Emballeringsbeholderen kan
f.eks. neddykkes i vesken ved hjelp af en holdemekanisme, der
griber fat i den ledende foliestrimmel, og ved hjelp af hvilken
beholderen fores gennem et bad og/eller nedsmnkes i dette. Nir
den elektrisk ledende foliestrimmel rager ud fra plastbeholderens
bund, opnds herved en s®rlig god kontrol med indfyldningsé&bningens
kritiske lukkesgm, fordi i s& tilfmslde det emballerede materiale
med sin samlede vegt hviler pd lukkesegmmen.
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T det folgende forklares opfindelsen nzrmere ved hj=slp af tegningen,

hvor

fig. 1 til 3 viser forskellige udferelsesformer for plastbeholde-
ren og anskueliggor fremgangsméden ifglge opfindelsen.

Fig. 1 viser et lodret snit gemnem en udferelsesform for plastbe-
holderen ifwslge opfindelsen bestéende af to folielaminater 1 og 2.

Hver laminatfolie bestdr af et midterste metallag 3, et indre lag
4 der er et svejseligt termoplastisk materiale, og af et ydre
materialelag 7. Den i fig. 1 viste beholder er fyldt med et fyld-
materiale 5 og har en i dette indragende foliestrimmel 6 af et
elektrisk ledende materiale, der i omrédet ved beholderens svejse-
sem er indesluttet i et elektrisk isolerende hylster 8. Plast-
beholderen er anbragt i en beholder 9 indeholdende en elektrisk
ledende veske 10, der sammen med et fra plastbeholderen udragende
parti af foliestrimmelen 6 er sluttet til en Jevnstremskilde Q
med et stremgennemgangen mdlende instrument G.

Den i fig. 2 viste udferelsesform for plastbeholderen har en svejse-
sem 11, der lukker beholderens indfyldningsdbning for det embal-
lerede materiale. En parallelt med svejsesgmmen 10 beliggende
foliestrimmel 6 med et elektrisk ledende materiale er fort tvars
gennem beholderen og det i denne emballerede materiale 5. Folie-
strimmelen 6 rager ud fra beholderens to modstdende sidekanter,

idet den har to endepartier, der er blottet ved hjzlp af hver sin
udsparing 12 i den beholderen dannende laminatfolie. Plastbeholde-
ren er anbragt i en ydre beholder 9 indeholdende en elektrisk ledende
veske 10. Ved hjzlp af en jevnstremskilde Q med et viseringsinstru-
ment G mdles strempassagen mellem den elektrisk ledende veske 10

og den elektrisk ledende foliestrimmel. I princippet kan man til
gennemforelse af médlingen ngjes med kun én udsparing 12 i laminat-
folien, s& at foliestrimmelen 6 kun er blottet ved plastbeholde-
rens ene sidekant. Henvisningstallen 3, 4 og 7 har samme betyd-

ning som i fig. 1.

Fig. 3 viser en foretrukken udferelsesform for emballeringsbeholde-
ren 1 ifplge opfindelsen med en bund, der er sédledes udformet, at
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beholderen kan sté.

Beholderen ifslge opfindelsen kan ved hjslp af fremgangsmdden
ifelge opfindelsen i fyldt og lukket tilstand hurtigt og nemt
kontrolleres med henblik pd& tethed, uden at beholderen sdela:gges
eller beskadiges derved.
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Patentkrav:

1. Plastbeholder til t®t emballering af et helt eller delvis flyden-
de materiale, is®r levnedsmidler, kendetegnet ved, at
den har en elektrisk ledende foliestrimmel (6), som er fort ve-
sket®t og elektrisk isolerende gennem beholdervaggen (1, 2) og

stdr i forbindelse med det i beholderen fyldte materiale (5)

eller kan bringes i forbindelse med dette, og som rager ud fra

den lukkede beholder.

2. Plastbeholder ifglge kravl, kendetegnet ved, at
den elektrisk ledende foliestrimmel (6) bestdr af et varmsvejse-
ligt formstof indeholdende i dette fordelte sod- og/eller grafit-
partikler.

3, Plastbeholder ifslge krav 1 og 2 og bestdende af en laminat-
folie, der er tildannet som en tet lukket beholder ved svejsede
lukkesgmme, k end e t e gn e t ved, at foliestrimmelen (6)

i det mindste i omrddet ved plastbeholderens lukkesgm og/eller

i omrddet ved laminatfoliens snitkant er indesluttet 1 et elek-
trisk isolerende hylster og/eller dzklag (8).

L, Plastbeholder ifslge krav 1-3, kende te gne t ved,
at den elektrisk ledende foliestrimmel (6) har mindst ét i

en udsparing (12) i beholdermaterialet ved en beholdersidekant
beliggende og ved hjelp af udsparingen blotlagt endeparti.

5. Fremgangsmdde til ikke-destruktiv kontrol af tetheden af
plastbeholderen ifglge krav 1-4, k endetegne t ved, at
den helt eller delvis med flydende materiale fyldte beholder
neddykkes i en elektrisk ledende vmske (10) sdledes, at behol-
derens elektrisk ledende foliestrimmel (6) ikke kommer i bergs-
ring med denne vaske, og ved, at den elektrisk ledende folie-
strimmel bringes i kontakt med en elektrisk jevnstremskildes

(Q) ene pol, medens den elektrisk ledende vaske (10) bringes i
kontakt med stremkildens anden pol, og at stremgennemgangen méles.

Fremdragne publikationer:

Tysk patent nr. 1281140
Tysk offentliggerelsesskrift nr. 2434823.
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FIG. 2
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