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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarza¬
nia slztucznycih nici o dtiżej wytrzymałości
zapomocą wyciągania, zwłaszcza nici
sztucznego jedwabiu z miedzio.anionjakal-
nego roztworu błonnika oraz. unządzienia
do wykonywania tego sposobu. Dotychczas
wytwarza się nici z miedzioamonjakalniego
roztworu celulozy w ten sposób, że zakwa¬
sza się nitkę, opuszczającą lejek, naciąga¬
jąc ją i wydłużając, przyczem przyrząd do
wyciągania dokonywa zarówno naciągania
podczas zakwaszania, jako też naciągatnia
nici podczas wyciągania w lejku przędzal¬
niczym, a pr^zeipływ cieczy strącającej w
lejku przędzalniczym działa pomocniczo.

Sposób według wynalazku polega na

tern, że nici w lejku prizędzaliniczyim zo¬
stają przedwstępnie sformowane przez
strącenie cieczą i kriz^pną o tyle, źie za¬
chowują (plastyczność jeszczie pirzy opu¬
szczeniu lejka przędzalniczego, pocztem ni¬
ci poza lejkiem przędzalniczym a przed
ostatecznem stwardnieniem poddane są je¬
szcze raz znacznemu wydŁużeniu. Stosu¬
nek ostatecznego wydłużenia poza leijkiem
przędzalniczym do wstępnego wydłuże¬
nia w lejku jest talk duży, że nić nabiera
wielkiej, dotychczas nieosiągnięłej wytrzy¬
małości.

Przy wykonywaniu sposobu według
wynalazku wyciąganie nici odbywa się w
lejku przędzalniczym, aż do osiągnie-



cią cwiĄmciizwykle dotychczas uzyski¬
wanej, a naistępnic poza lejkiem przę-
dza^wfejĄi \fyciąga isię nić aż do osią¬
gnięcia jniianA mniejszego od 1 denjera.
Stopień wydłużenia poza lejkiem zależy od
żądanej wytrzymałości, Z drugiej strony
wyciągnięcie mdici Ido takiego imiana w sa¬
mym lejku przjędiallmidzyim nie jest możli¬
we, gdyż nić w lejku przędzalniczym jest
jeszcze izlbyt miało wytrzytmiała.

Zupełne (stwardnienie nici poza lejkiem
przędzalnicz^ym następuje w zwykły sfpo-
sób zapomocą zakwaszania. Według wy¬
nalazku zakwaszanie może nastąpić wów¬
czas, gdy nirtiki opuszczą lejek przędzalni¬
czy. Wtedy jednak wydłużanie musii od¬
bywać się jednocześnie z zakwaszaniem!,
lub foezpośiiedinio ipo miem, aby było ukoń¬
czone prz&d żfupełinem stiw^ardnienilem nici
pod działaniem kwaśto. Można <też prze¬
prowadzać zakwaszanie 'dopiero po zu-
pełnem idrugiem wydłużetóu.

Obecnie, jalk wiadomo, jedwab sztucz¬
ny p!o opuszczeniu lejka przędzalniczego
rozciąga się nieco pcymiędzy tym lejkiem
a urządzeniem zbiorczfem, jednakże nie
ma to na celu ztwiększenia wytrzymałości
nici. P^rzy dotychczasowem strącaniu póź¬
niejsze wyciąganie (wydłużanie) wynosi
około 10%, a najwyżej 15%. Natomiast
zgodnie z wynałazkiefri wyciąganie wtórne
wynosi 20*% do 100% i więcej, zależnie
od zamierzonego zwiększenia wytrzymało¬
ści; W poszczególnych wypadkach stopień
wyciągania wfóilntego oraz zwiększenie
wytrzymałości zależy od używanego spo¬
sobu pirzędzenia oraz od składu kąpieli
strącającej.

Pifey wykonywaniu sposobu według
wynalazku mnożna się posługiwać urządze¬
niem, w którem za lejkiem przędzalniczym
znajdują się dwa przyrządy do wyciąga¬
nia nici, obracające się z (różną szybko¬
ścią, np. jeden krążek wyciągający za lej¬
kiem przędzalniczym, drugi zaś przed ko¬
łowrotem, cewką, (wirówką przędzalniczą

lub tym podobnym przyrząidlem, przycz&m
drugi krążek wyciągający obraca się z
większą szybkością, niż pierwsizy, Jeżeli
się dobierze matei jał i wymiary krążków
wyciągających tak, aby nitka nie mogła się
na nich ślizgać, ito tym isposobem można
dobrać stosunek wydłużania w lejku przę¬
dzalniczym i między obydwoma przyrzą¬
dami wyciągająceftii. Zamiast pietfwsizejgo
przyrządu wyciągającego można też za¬
stosować za lejkiem przęidizaŁnicZyim prze-
suwacz nici, albo cały zestaw prizesuwa-
aZy i tak dobrać stosunki tarcia między
niemi, aby wydłużanie zapomocą przyrzą¬
du odciągającego inie przenosiło się iwsłecz
aż do lejka przędzalniczego, inlnemi słowy
w ten sposób, aby wydłużanie w isamym
lejku <prziędzalniazym dokonywało się
wskutek szybkości przepływającej strąca¬
jącej cieczy.

We wszystkich opisanych wypadkach
można dokonywać zakwaszanie alfoo tuż
prfzied drugim przyrządem wyciągającym
lub w nim, albo1 (też na przestrzeni miedzy
tym przyrządem a ce&wką, kołowrotkiem,
wirówką przędzalniczą lub tym podobnym
przyrządem. Można też posługiwać się,
jako drugim przyrządem wyciągającym,
bezpośrednio cewką, kołowrotkiem, lub
tym podobnym przyrządem. Wówczas za¬
kwaszanie następuje na mich. Mtożna też
jedwab wydłużać w paśmie, ale wówczas
musi on znajdować się jeszcze w dosta¬
tecznie plastycznym stanie. Oprócz tfego
przedmiotem wynalazku jest sposób wy¬
robu sztuczniej przędzy zapomocą opisa¬
nych przyrządów. Sztuozina przędza skła¬
da się z pojedynczych nici biegnących
prziez całą jej długość o 'wadze pojedyn¬
czej nici, mniej niż 1V2 denjera, zwłaszcza
sporządzona z celulozy, irozptiszczoriej w
amonjakalnym tlenku miedzi, metodą wy¬
dłużania przędzy, o więcej niż 220 gra¬
mach wytrzymałości na rozerwanie na 100
dienjerów w suchym stanie- W mokrym
Stanie ta sama przędza posilada wytrizy-
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małość na rozerwanie przeszło 140 gra¬
mów jna 100 denjerów.

Denjer; jest miarą (grubości nitki, uży¬
waną (w jedwabnictwie. Ilość denijerów
równa się władze w gramadh nitki długlo-
ści 9000 mettów.

Można tież wyrabiać włókna wełniste z
podobnych mici pojedynczych, jakich się
używa do wyrobu przędzy. Takżepttziędza,
sporządzona z tych włókien, posiada więk¬
szą wytrzymałość, niż przędiza, [sporzą¬
dzana dbtychczas z Włókien wełnistych.
Znana dotychczas przędza opisanego wy¬
żej gaftmlku z c&ludofzy, rozpuszczonej w
amonjakalnym tlenku miedzi, posiada z
reguły wytrzymałość majwyżej 170 do 185
gramów w stanie suchym, a 85 do 95 gra¬
mów w stanie mjokrym na 100 denjerów.
Postęp techniczny wobec dotychczas zna¬
nej przędzy podeiga zatem na zwiększeniu
wytrzymałości na rozerwanie, a w/skutfek
tego na dużem podobieństwie do wytrzy¬
małości przędlzy z naiJuralnych włókien
jedwabnych.

Rysupek przedstawia schematycznie
dła przykładu dwa (urządzenia db wyko¬
nywania sposobu Według wynalazku. Fig. 1
przedstawia przyrząd przędzalniczy z
krążlkieim /wyciągającym i wirówką przę¬
dzalniczą. Fig. 2 przedstawia przyrząd
przędzalniczy z krążkiem wyciągającym I
cewką nawijającą. Na fig. 3 wyobrażony
jest Rentgenondiaigram sztucznego jedwa¬
biu o znanej dobroci i wytrzymałości.
Fig. 4 wyobraża Rentgenjo-diagiram je¬
dwabiu według Wynalazku, bardzo wy¬
trzymałego (na rozerwanie. Fig. 5 wyobra¬
ża zwiękislziotay przekrój poprzeczny je¬
dwabiu wytrzymałego na rozerwanie we¬
dług wynalazku.

Pokazany tu jest przekrój nitiki o 120
denjerach ze 180 włóknami. Na fig. 1
przedstawiony jest przedewszystkiem le¬
jek przedzaliniczy 1 zwykłe/j konstrukcji,
w którym nici płynącej cieczy zostają do
pewtnego stopnia strącone i wydłużane.

Ruch nitki w lejku przędzalniczym odby¬
wa się wskutek przeipływu cieczy przę¬
dzalniczej, a nastfępmie zapomocą krąiżka
2, napędizanego z oznaczoną szybkością.
Krążek ttein osadzomy ijesft poza zwyklłemi
krążkami prowadniozeimi 9. Za krąźkieali 2
znajduje się napędzany również z ozna¬
czoną ale większą szybkością krążek wy¬
ciągający 3, n!a który spływa ciecz zakwa¬
szająca iz korytka 4. Krążek kierowniczy
5 prowadzi następnie nić wirówki pmzię-
dzalnicziej 6. Krążek 5 mloże być napę¬
dzany lub nie, stosownie do własności ni¬
ci. Pod krążkiem 3 znajduje się miseczka
7, do chwytania cieczy zakwasizającej, od¬
prowadzanej przez wylot 8. Na fig. 2 lejek
przędzalniczy ozlnaczony jest liczbą 1.
Tuż za leijkiem przędzalniczym 1 zinaj du¬
je się krążek wyciągający 2. Krążek imtoże
się obracać z szybkością obwodową równą
prędkości przechodzenia przez' lej^ek przię-
dzalniczy, nadanej nitce przez ciecz sifirą-
cającą. Nić przechodzi potem na cewkę
10, obracającą się w* naczyniu, nlapełniio-
nem rozcieńczonym kwasem. Nić może
być zroszona kWłasem już w drodze mię¬
dzy krążkiem 2 a cewką 10.

Zamiast klrążka prowadnicze?go 9 i
krążka 2 (ma fig. 1) albo tylko krążka 2
(na fig. 1) miożna zastosować sysftem prfze-
suwaczy nici, np. zapomocą drążków pro¬
wadzących nić w zygzak. Zwykły jedwab,
otrzymany z roztworu celulozy w amo¬
njakalnym tlenku miedzi według sipokobu
wyciągania prlziędizy, ma n^. wytrzymałość
na rozerwanie 160 gramów w istianie su¬
chym. W stanie mokrym wytrzymałość ta
wynosi 85 gramów. Skoro jedwab podda
się 'dodatkowemu wydłużeniu o 60%, Do
otrzyma się w ploszczegóiijnych wypadkach
wytrzymałość na rozerwanie od 222—268
gramów w stanie suchym, a w stanie mo¬
krym od 146 — 183 (gramów,

Sposdbem Według wytnalazkiu można
zmniejisz&ć grubość poszczególnych nici
przędzy z jedwabiu k> zwiększonej w ten
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sposób wytrzymałości ptcmiżej jednego
defŁJera aa pojedynczą nić, woibec czego
nki nie izteyw&łą się-i nic posiadają koń-
cdwti Jieśli isię chce wytwarizać nitkę o mia¬
nie poniżej 1 dtenjera według .znanego spo-
sobutylko wyciąganiem nitki pod wpły¬
wem slJru^eipAa cieczy, -użytej do istirąca-
nią i bez, znacznego mechaniczlnego wy-
ciągajiia poza obrębem lejka praędzalni-
c&ego, to lokajuje się, że nitki tak cienkie
nie wytntfymiuiją działania prądu cieczy
strącającej, lecz często przerywają się,
dbpiero wytworzenie nitki zwykłej miary
[tp jest o mianie 1,3 denjera lub więcej)
i ztaaiozfoiiejislzie wyciąganie poza lejkiem
pTZędizalniczym prowadzi ^do celu. Po¬
dobna przędza posiada róKraie (łagodny
połysk, jak jedwab naturalny a dorówny¬
wa, mu lub nawet przewyższa w dotknię¬
ciu i wytirizymaŁości, ponieważ pojdcTyńcze
nitki są cieńsze niż nitki jedwabiu natu¬
ralnego, Tego rodzaju przędza stanowi no¬
wość i jest Wyitwioretai nieznanej dotych-
czjSUB jakości ze względu na miękkość, po-
dafeość i 'wytrzymałość, jak również
zwartość.

Próby rozerwania, na podstawie któ¬
rych ustalono powyższe licizby, odbywały
się przy iflfyciu aparatu rozrywającego sy-
steanu Slchop>pera. z włóknami o 11 % wiJ-
gidtniości dla stanu suchego, oraz z włók¬
nami w stanie ztupełłnie mokrym w tempe¬
raturze pokojowej, przy 'długości między
uchwytami 50 om. Szybkość wyciągania ni¬
ci w celu 'rozrywania wynosiła 50 cm na
minuję* Nuirier przędzy . obliczionid także
przy 11 % wilgotności włókien.

Na Rentgeno-diagramie wedftig fig. 3 i
4 środkowa biała plama powstała tylko
skutkiem przesłonięcia promieni bezpo¬
średnich. Promienie te dają również
sczernienie wokoło białej plamy. Miaro¬
dajne są p|lamy interferencyjnie, leżą¬
ce diamtetralnie przeciwległe nazewnątrz
środkowego zczertiienia. Z fig. 1 widać, że
te p!llamy interferencyjne miożna uważać

jako resztki słabiej zaznaczonych okrą¬
głych kół, podczas gdy na fig. 2 plamy in¬
terferencyjne same zmniejszone są do łu¬
ków o jeszcze mniejszym kącie środko¬
wym, a resztki kół w postaci cieniów nie
są widoczne. Fig. 3 dowodzi, że w nitkach
znanego typu i wytrzymałości kryształy są
jeszcze stosunkowo nieuporządkowane, na¬
tomiast kryształy w nitkach bardzo moc¬
nych na rozerwanie, otrzymanych zgodnie
z wynalazkiem, zostały uporządkowane
przez wyciąganie wtórne. Jeśli wszystkie
kryształy są nieuporządkowane i przeni¬
kają się wzajemnie, to otrzymuije się cał¬
kowite pierścienie interferencyjne. Im
bardziej krysiztały są uporządkowane, tern
bardziej giną pierścienie, a wreszcie
zmniejszają się do plamek o małym kącie
środkowym.

Przekrój według fig. 5 dowodzi, że po¬
szczególne nitki mają istotnie przekrój
kolisty. Odchylenia są nieznaczne. Ten
kształt przekroju jest charakterystyczny
dla jedwabiu według wynalazku. Inny je¬
dwab ma mniej lub więcej nieprawidłowe,
a nawet zupełnie neiikowate przekroje.

Zastrzeżenia pa ten t o w e,*

1. Sposób 'wytwarzania sztucznych ni¬
ci o dużej wytinzymałioiści z roztworu celu¬
lozy w am/pnjakalnym rozczynie wodoro¬
tlenku miedzi zapomocą wyciągania, żna7
tnienny tern, że nici w lejku przędzalni¬
czym podczas wyciągania wstępnego pod¬
daje się krzepnięciu na tyle, iż zachowu¬
ją jeszcze plastyczność opuszczając lejek,
poczerni nici po wyjściu z lejka przędzal-
niczeglo a prized ostiatecznem stwardnie¬
niem poddaje się raz jeszcze znacznemu
wydłużeniu.

2. Sposób według zastrz. 1, znamien¬
ny tem, że przedwstępne wyciąganie nici
w lejku przędzalniczym odbywa się aż do
nadania jej zwykle dotychczas osiąganej
cienkości, podczas gdy nić poza lejkiem
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przędzaLniczym zostaje wyciągnięta aż do
osiągnięcia miana, mniejszego od 1 de-
njera.

3. Sposób według zastriz, 1 i 2, zna¬
mienny tern, że niici po opuszczeniu lejka
przędzalniczego naprzód poddaje się dzia¬
łaniu kwasu, a następnie wydłuża, zanim
jesztize nastąpi zupełne stwardnienie nici
wskutek działania kwasu.

4. Sposób według zastrz. 1—2, zna¬
mienny tern, że nici poddaje się działaniu
kwasu, cielem stwardnienia, po drugiem
wydłużeniu zwięiksziającem wytrzymałość.

5. Urządizemie do wykonywania spo¬
sobu według zastrz. 1—4, znamiennie tern,
że posiada dwa przyrządy wyciągające
poza lejkiem przędzalniczym, pnzyczem

drugi przyrząd wyciągający obraca się z
więlksizą iszybfkością, niiż pierwiszy przyrząd
wyciągający, i znajduje się pod bezpo-
średniem działaniem kąpieli zakwaszają¬
cej.

6. Odmiana urządzenia według zastrz.
5, znamienna tern, że posiada zespół pro¬
wadnic oraz jeden przyrząd wyciągający
poza lejkiem przędzalnicizym, pirzyczem
przyrząd ten wyciąga nitkę wiskutek jej
przytrzymania na prowadnicach.

J. P. B e m b e r g,
Aktien-Gesellschaft.

Zastępca: Dr. tecłin. A. Bolland,
rzecznik patentowy.
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