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Wynalazek ‘dotyczy sposobu wytwarza-
nia sztucznych nici o 'duzej wytrzymalosci
zapomoca wyciagania, =zwlaszcza mici
sztucznego jedwabiu z miedzioamonjakal-
nego roztworu btonnika oraz wurzadzenia
do wykonywania tego sposabu. Dotychczas
wytwarza si¢ nici z miedzioamonjakalnego
roztworu celulozy w ten sposéb, ze zakwa-
sza sie nitke, opuszczajaca lejek, naciaga-
jac ja i wydluzajac, przyczem przyrzad do
wyciagania dokonywa izaréwno maciggania
podczas zakwaszania, jako tez maciaggamia
nici podczas wyciggania w lejku przedzal-
niczym, a przepltyw cieczy stracajacej w
lejku przedzalniczym dziala pomocniczo.

Sposéb wedltug wynalazku -polega na

tem, ze nici w lejku przedzalmiczym zo-
staja przedwstepnie sformowane przez
stracenie ciecza i krizepna o tyle, 2e za-
chowuja plastycznosé jeszcze przy opu-
szczeniu lejka przedzalniczego, poczem ni-
ci poza lejkiem przedzalniczym a przed
ostatecznem stwardnieniem poddane sa je-
szcze raz zmacznemu wydiuzeniu, Stosu-
nek ostatecznego wydluzenia poza lejkiem
przedzalniczym do wstgpnego wydltuze-
nia w lejku jest tak duzy, ze ni¢ nabiera
wielkiej, dotychczas nieosiagnietej wytrzy-
malosci. '

- Przy wykonywaniu sposobu weddug
wynalazku wyciaganie nici odbywa sie w
lejku przedzalniczym, az do - osiagnie-



cia cienkosci, - zwykle dotychczas uzyski-
wanej, a nastepme poza lejkiem prze-
dzalgt&ﬁn ufycmga sie ni¢ az do osia-
gnigcia” ,miand ‘mnieJszego od 1 denjera.
Stopien wyldJluzenla poza lejkiem zalezy od
iadanej wytrzymalosci. Z drugiej strony
wyciagniecie mici ido takiego miana w sa-
mym lejku przedzalniczym nie jest mozli-
we, gdyz nié¢ w lejku przedzalniczym jest
jeszcze zZbyt mato wyltrzymata.

Zupelne stwardnienie nici poza lejkiem
przedzalnicZym nastepuje w zwykly spo-
s6b zapomoca zakwaszania. Wedlug wy-
nalazku zakwaszanie moze mastapi¢ wow-
czas, gdy nitki opuszcza lejek przedzalni-
czy. Wtedy jednak wydtuzanie musi od-
bywaé sie jednoczesnie z zakwaszaniem,
lub beizposrednio po miem, aby byto ukon-
czone przed Zupelnem stwardnieniem nici
pod dziataniem kwasw. Mozna tez prze-
prowadzaé zakwaszanie idopiero po zu-
pelnem idrugiem wydfuzeniu.

Obecnie, jak wiadomo, jedwab sztucz-
ny po opuszczeniu lejka prizedzalniczego
rozciggda“ sie¢ mieco pomiedzy tym lejkiem
a urzadzeniem =zbiorczem, jednakze nie
ma to na celu zwickszenia wytrzymatosci
nici. Przy dotychczasowem stracaniu poz-
niejsze wyciaganie (wydtuzanie) wynosi
okolo 10%, a najwyzej 15%. Natomiast
zgodnie z wynalazkiem wyciaganie wtérne
wynosi 20% -'do 100% i wiecej, zaleznie
od zamierzonego zwiekszenia wytrzymato-
$ci. W poszczegélnych wypadkach stopienn
wyciggania wtérnego oraz zwickszenie
wytrzymalosci zalezy od uzywanego spo-
sobu przedzenia oraz od sktadu kapieli
stracajacej.

- Prizy wykonywaniu sposobu wedlug
wynalazku mozna sie postugiwaé urzadze-
niem, w ktérem za lejkiem prizgdzalniczym
enajduja si¢ dwa przyrzady do wyciaga-
nia nici, obracajace sie z ré6zna szybko-
$cia, np. jeden krazek wyciagajacy za lej-
kiem przedzalniczym, drugi zas$ przed ko-
towrotem, cewka, wiréwka przedzalnicza

‘czy i tak dobraé stosunki

lub tym podobnym przyrzadem, przyczem
drugi krazek wyciagajacy obraca sie z
wigksza szybkoscia, niz pierwszy. Jezeli
si¢ dobienze materjat i wymiary krazkow
wyciagajacych tak, aby nitka nie mogta sie
na nich $lizgaé, to tym sposobem mozna
dobra¢ stosunek wydluzania w lejku prze-
dzalniczym i miedzy obydwoma przyrza-
dami wyciagajacemi. Zamiast pierwszego
przyrzadu wyciaggajacego mozna tez za-
stosowaé za lejkiem przedizalniczym prze-
suwacz nici, albo caly zestaw przesuwa-
tarcia miedzy
niemi, aby wydluzanie zapomoca przyrza-
du odciagajacego mie przenosito sie wstecz
az do lejka przedzalniczego, innemi stowy
w ten sposob, aby wydtuzanie w samym
lejku przedzalniczym dokonywalo sie
wskutek szybkosci przeplywajacej straca-
jacej cieczy.

We wszystkich opisanych wypadkach
mozna dokonywaé zakwaszanie albo tuz
przed drugim przynzadem wyciagajacym
lub w nim, albo tez na przestrzeni migdzy
tym przyrzadem a céwka, kolowrotkiem,
wirdwka przedzalnicza lub tym podobnym
przyrzadem. Mozna tez postugiwaé sie,
jako drugim przyrzadem wyciagajacym,
bezposrednio cewka, koltowrotkiem, lub
tym podobnym przyrzadem. Wowczas za-
kwaszanie nastepuje ma mich. Mozna tez
jedwab wydltuzaé w pasmie, ale wowczas
musi on znajdowaé sie jeszcze w .dosta-
tecznie plastycznym stanie. Oprécz tego
przedmiotem wynalazku jest sposéb wy-
robu sztucznej przedzy zapomoca opisa-
nych przyrzadéw. Sztuczna przedza skia-
da si¢ iz pojedyriczych mici biegnacych
przez cala jej diugosé o wadze pojedyri-
czej nici mniej niz 114 denjera, zwlaszcza
sporzadzona z celulozy, rozpuszczonej w
amonjakalnym tlenku miedzi, metoda wy-
dfuzania przedzy, o wiecej niz 220 gra-
mach wytrzymalosci na rozerwanie na 100
denjerow w suchym stanie. W mokrym
stanie ta sama przedza posiada wytrzy-



malo§¢ na rozerwanie przeszto 140 gra-
méw ma 100 denjerow.

Denjer jest miara grubosci nitki, uzy-
wana w jedwabnictwie. Ilo§é denjerow
réwna si¢ wadze w gramach mitki diugo-
§ci 9000 metirow.

Mozna tez wyrabiaé whtékna weiste z
podobnych mici pojedyriczych, jakich sie
uzywa do wyrobu przedzy. Takze przedza,
sporzadzona z tych witékien, posiada wiek-
sza wytrzymalosé, miz przedza, sporza-
dzana dotychczas z witckien welnistych.
Znana dotychczas przedza opisanego wy-
zej gafunku z celulozy, rozpuszczonej w
amonjakalnym tlenku miedzi, posiada z
reguly wytrzymatosé majwyzej 170 do 185
graméw w stanie suchym, a 85 do 95 gra-
méw w stanie mokrym na 100 denjercw.
Postep techniczny wobec dotychczas zna-
nej przedzy polega zatem na zwiekszeniu
wytrzymatosci ma rozerwanie, a wskutek
tego na duzem podobienstwie do wytrzy-
maloéci przedzy =z naturalnych wiokien
jedwabnych, 4

Rysunek przedstawia schematycznie
dla przyktadu dwa urzadzenia do wyko-
nywania sposobu wedtug wynalazku. Fig. 1
przedstawia przyrzad przedzalniczy z
krazkiem wyciagajacym i wirowka prze-
dzalnicza. Fig. 2 przedstawia przyrzad
przedzalniczy z krazkiem wyciagajacym i
cewka nawijajaca. Na fig. 3 wyobrazony
jest Rentgeno-diagram sztucznego jedwa-
biu o znanej dobroci i wytrzymalosci.
Fig. 4 wyobraza Rentgeno-diagram je-
dwabiu wedlug wynalazku, bardzo wy-
trzymalego ma. rozerwanie. Fig. 5 wyobra-
za zwiekszony przekréj mpoprzeczny je-
dwabiu wytrzymalego na rozerwanie we-
dlug wynalazku,

Pokazany tu jest przekréj mitki o 120
denjerach ze 180 wiléknami. Na fig. 1
przedstawiony jest przedewszystkiem le-
jek przedzalniczy I zwyklej konstrukeji,
w ktérym nici plynacej cieczy izostaja do
pewnego stopmia stracone i wydluzone.

Ruch nitki w lejku przedzalniczym odby-
wa sie wskutek przeplywu cieczy prze-
dzalniczej, a mastepnie zapomoca krazka
2, napedzanego z oznaczona szybkoscia.
Krazek ten osadzomny jest poza zwyklbemi
krazkami prowadniczemi 9. Za krazkiem: 2
znajduje sie mapedzany réwniez z ozma-
czona ale wieksza szybkoscia krazek wy-
ciagajacy 3, na ktory sptywa ciecz zakwa-
szajaca z korytka 4, Krazek kierowniczy
5 prowadzi nastepnie ni¢ wiréwki prze-
dzalniczej 6. Krazek 5 mioze byé nape-
dzany lub mie, stosownie do wlasnosci ni-
ci. Pod krazkiem 3 znajduje si¢ miseczka
7, do chwytania cieczy zakwaszajacej, od-
prowadzanej przez wylot 8. Na fig. 2 lejek
przedzalniczy oznaczony jest liczba 1.
Tuz za lejkiem przedzalniczym 1 znajdu-
je sie krazek wyciagajacy 2. Krazek moze
si¢ obracaé z szybkoscia obwodowsa réwna
predkosci przechodzenia przez lejek prze-
dzalniczy, nadanej mitce przez ciecz stra-
cajaca. Nié przechodzi potem na cewke
10, obracajaca si¢ w naczyniu, mapetnio-
nem rozcieficzonym kwasem. Ni¢ moze
byé zroszoma kwasem juz w drodze mie-
dzy krazkiem 2 a cewka 10.

Zamiast krazka prowadniczego 9 i
krazka 2 (na fig. 1) albo tylko krazka 2
(na fig. 1) miozna zastosowaé system prze-
suwaczy mnici, np. zapomoca drazkéw pro-
wadzacych ni¢ w zygzak. Zwykly jedwab,
otrzymany z roztworu celulozy w amo-
njakalnym tlenku miedzi wedlug sposobu
wyciagania prizedzy, ma mp. wytrzymalosé
na rozerwanie 160 graméw w stlanie su-
chym. W stanie mokirym wytrzymatosé ta
wynosi 85 graméw. Skoro jedwab podda
sie dodatkowemu wydtuzeniu o 60%, to
otrzyma sie w poszczegolnych wypadkach
wytrzymalo§é ma rozerwanie od 222—268
graméw w stanie suchym, a w stanie mo-
krym od 146 — 183 graméw.

Sposobem wedlug wynalazku mozna
zmniejszaé grubosé poszczegdlnych nici
przedzy z jedwabiu o zwickszonej w ten



spopob wytrzymalosci ponizej jednego
denjera ma. pojedynicza ni¢, wobec czego
niti nie @rywaja si¢ i nie posiadajg kon-
cow, Jekli sie choe wytwarzaé nitke o mia-
nie ponizej 1 ldenjera wedtug znanego spo-
sobu tylko wyciaganiem mitki pod wply-
wem strumienia cieczy, uzytej do straca-
nia i bez znacznego mechanicznego wy-
ciagania poza obrebem lejka przedzalni-
ozego, to okazuje sig, 2ze nitki tak cienkie
nie wytnzymuja, dziatania pradu cieczy
strqcach], lecz czesto przerywaja sie,
dopiero wytworzenie nitki zwykltej miary
(to jest o mianie 1,3 denjera lub wiecej)
i znaczniejsze wycigganie poza lejkiem
przgdzalniczym prowadzi 'do celu. Po-
dobna przedza posiada réwnie tagodny
polysk, jak jeédwab maturalny a doréwny-
wa. mu lub nawet przewyzisza w dotknie-
ciu i wytrzymalosci, poniewaz pojedyricze
nitki sq cierisze niz nitki jedwabiu natu-
ralnegp, Tego rodzaju przedza stanowi no-
0$¢ i jest' wytworem mieznanej dotych-
czas jakosci ze wzgledu na mieldkosé, po-
datnosé i 'wytrzymalosé, jak réwniez
zwar'tosé.
Proby rozerwania, ma podstawie kto-
- rych ustalono powyzsze liczby, odbywaly
sie przy uzyciu aparatu rozrywajacego sy-
- stemu Schoppera z witéknami o 11% wil-
gotnosci -dla stanu suchego, oraz z whk-
nami w, stanie zupelnie mokrym w tempe-
raturze pokojowej, przy diugosci miedzy
uchwytami 50 em. Szybkoge Wciagania ni-
¢i- w celu rozrywania wynosita 50 cm na
minute. Numer przedzy obliczono takze
przy. 11% wilgotnosci wlékien.
Na Rentgeno-diagramie wedlug fig. 3 i
4 srodkowa biala plama powstala tylko
skutkiem ‘przestonigcia promieni bezpo-
§rednich. Promienie te daja réwniez
zczernienie wokolo biatej plamy. Miaro-
dajne sa plamy interferencyjme, leza-
ce diametralnie przeciwlegle nazewnatrz
srodkowego zczernienia. Z fig. 1 widaé¢, ze
te plamy interferencyjne mozna uwazaé

jako resztki stabiej zaznaczonych okra-
glych kol, podczas gdy na fig. 2 plamy in-
terferencyjne same zmniejszone sa do u-
kéw o jeszcze mniejszym kacie srodko-
wym, a resztki kol w postaci cieniow nie
sa widoczne. Fig. 3 dowodzi, ze w nitkach
znanego typu i wytrzymalosci krysztaly sa
jeszcze stosunkowio nieuporzadkowane, na-
tomiast krysztaly w nitkach bardzo moc-
nych na rozerwanie, otrzZymanych zgodnie
z wynalazkiem, zostalty uporzadkowane
przez wyciaganie wtorne. Jesli wszys'tkie
krysztaly sa nieuporzadkowane i przeni-
kaja si¢ wzajemnie, to otrzymuje sie cal-
kowite pierscienie interferencyjne. Im
bardziej krysztaly sa uporzadkowane, tem
bardziej gina pierscienie, a wreszcie
zmniejszajg sie 'do plamek o malym kacie
srodkowym.

Przekréj wedtug fig. 5 dowodzi, ze po-
szcZegblne nitki maja istotnie przekroj
kolisty. Odchylenia sa nieznaczne. Ten
ksztalt przekroju jest charakterystyczny
dla jedwabiu wedlug wynalazku. Inny je-
dwab ma mniej lub wiecej nieprawidtowe,

.a nawet zupelnie nerkowate przekroje.

Zastrzezenia patentowe.:

1. Sposéb wytwarzania sztucznych ni-

‘ci o duzej wytrzymalosci z roztworu celu-
‘lozy w amonjakalnym rozczynie wodoro-
‘tlenku miedzi zapomoca wyciagania, zna-
-mienny tem,
_czym podczas wyciagania wstepnego pod-

ze nici w lejku przedzalm-

daje sig¢ krzepnieciu na tyle, iz zachowu-
ja jeszcze plastycznosé opuszczajac lejek,
poczem nici po wyjsciu z lejka przedzal-
niczego a przed ostatecznem stwardnie-
niem poddaje si¢ raz jeszcze znacznemu
wydtuzeniu,

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze przedwstepne wyciaganie nici
w lejku przedzalniczym odbywa sie az do
nadania jej zwykle dotychczas osiaganej
cienkosci, podczas gdy mni¢ poza lejkiem



przedzalniczym zostaje wyciagnieta az do
osiggniecia miana, mniejszego od 1 de-
njera,

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, Ze nici po opuszczeniu lejka
przedzalniczego naprzéd poddaje sie dzia-
taniu kwasu, a nastepnie wydluza, zanim
jeszcize nastapi zupelne stwardnienie mici
wskutek dziatania kwasu.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1—2, zna-
mienny tem, Ze nici poddaje sie 'dziataniu
kwasu, celem stwaridnienia, po drugiem
wydluzeniu zwiekszajacem wytrzymalosé.

5. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1—4, znamienne tem,
ze posiada dwa przyrzady wyciagajace
poza lejkiem przedzalniczym, pmzyczem

drugi przyrzad wyciagajacy obraca sie z
wieksza, szybkoscia, niz pierwszy przyrzad
wyciagajacy, i znajduje si¢ pod bezpo-
$redniem dzialaniem kapieli zakwaszaja-
cej.

6. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz.
5, znamienna tem, Ze posiada zespél pro-
wadnic oraz jeden przyrzad wyciagajacy
poza lejkiem przedzalniczym, przyczem
przyrzad ten wycigga nitke wskutek jej
przytrzymania na prowadnicach,

. J. P. Bemberg,
Aktien-Gesellschaft.
Za‘sbgpca Dr. techn. A. Bolland,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 12639,
Ark. 1.

FIGRZ.




Do opisu patentowego Nr 12639.
Ark. 2.

F.ig. 3 Fig. 4.

Druk L. Bogusiawskiego, Warszawa.
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