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2 x>z

zpusobu

Vynilez se tyka zpiisobu péchovéni Zdruvzdorné
vyzdivky panvi pro odlévani oceli, pro dopravu

surového Zeleza nebo litiny pro neZelezné kovy .

_ a ocelafskych peci kruhového priifezu.

* ~Jde jednak o zpiisob péchovani Ziruvzdorné

vyzdivky panve, pfi némz se péchovana Zaruvzdor-

n4 hmota met4 metaci hlavou ve sméru rovnobé€z-

" ném se sténou panve a vnitini $ablonou, pfiCemz se
vytvaki nejprve spodni zakladni vrstva Zaruvzdorné
vyzdivky, nadeZ se dalii vrstvy Zdruvzdorné vyzdiv-
ky vytvéfeji postupné ve §roubovici, jednak o zafi-
zeni k provadéni tohoto zplsobu péchovani.

Znamym postupem se péchovéni provadi zezdo-
la nahoru p¥i vrchnim uspofddéni metaci hlavy, coz
zplisobuje, Ze Zaruvzdornd hmota, metand metaci

" hlavou velikou rychlosti, musi urazit dlouhou
drahu k po¢atku vyzdivky, péchované v uzké
vrstvé. Pfitom neni vyloudeno, Ze proud metané
¥4ruvzdorné hmoty zasdhne sténu panve nebo
ablony, &mZ se sniZi rychlost metané hmoty
a zhordi se kvalita vyzdivky ve spodnich ¢astech
panve.

Mimoto je jakost vyzdivky zdvisld na fadé
&nitell, jako jsou vihkost Zaruvzdorné hmoty,
mira naplnéni metaci hlavy Zruvzdornou hmotou,
rychlost pohybu metaci hlavy vzhledem k vyzdivee.
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(54) Zpisob péchovani zaruvzdorné vyzdivky panve a zafizeni k providéni tohoto

Optimélni hodnoty téchto parametrd jsou ve velmi’
uzkych mezich, nebot odchylka jen jednoho para-
metru od optimélni hodnoty zplisobuje zhotoveni
nekvalitni vyzdivky.

Upé&chovani vyzdivky je vyvolano toliko jedinou
silou a to silou ndrazu, zpGsobenou ¢innosti metaci
hlavy a rozkladanou podél stény panve.

Je také znamo zafizeni s metaci hlavou pro
postupné péchovéni vyzdivky v nékolika kruho-
vych vrstvach. U tohoto zafizeni se panev otaci
vzhledem k metaci hlavé a $abloné a metaci hlava
se posouvi po krocich od stupné ke stupni a Zaru-
vzdornd hmota se metd pod ostrym thlem na
plochy panve, které maji byt opatfeny vy-
zdivkou.

Jednou z nevyhod tohoto zpiisobu je skutecnost,
Ze postupné péchovéani po sobé jdoucich kruho-
vych vrstev sniZuje vykon zafizeni.

Péchovani Zaruvzdorné hmoty pod ostrym
ahlem k plose panve, opatfované vyzdivkou, sniZu-
je stupeii zhutn&ni Zaruvzdorné hmoty mezi sténou
panve a $ablonou a mtiZe zptisobit znacné rozptyle-
ni Zaruvzdorné hmoty. Mimoto otdeni pinve
vzhledem k metaci hlavé zplsobuje jednak kon-
struktivni a technologické komplikace s ohledem
na ustfedéni a podepfeni panve, jednak omezuje



. pasovym dopravnikem pro pfivod péchované Za- |
ruvzdorné hmoty a otoéné upevnénou na portalu,
umisténém na kolejnicové draze, pfiéemZ metaci
hlava je pohyblivd po kruhové drize a ve sméru
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pouZiti tohoto zafizeni pro zhotovovani vyzdivek ;
u panvi rozmérnych a tézkych. |

Uéelem vynalezu je odstranéni uvedenych nedo-
statkfl a vyvinuti zplsobu a zafizeni pro péchovani
vystelek panvi s vysokou produktivitou a vykon-
nosti.

Podstata vynalezu spodivd v tom, Ze se vytvaiend .
vrstva Zaruvzdorné vyzdivky panve piidavné pé-
chuje ve sméru kolmém na smér metaného proudu
Zaruvzdorné hmoty nebo na sténu vyzdivané panve

a délka metaného fproudu Zaruvzdorné hmoty se .
: udrZuje konstantni.

Zatizeni na pé&chovani Zaruvzdorné vyzdivky

pénve zplisobem .p&)dle vyndlezu, je tvofené jednak

metaci hlavou s| vlastnim pohonem, opatfenou

radidlnim a svislém a jednak zarovnivacim kluz-

* nym noZem podle vynélezu, jehoZ podstata spocivad
. v tom, Ze nejméné jedna metaci hlava, jejiz metaci

driha je rovnob&Znd se sténou pdnve, je spojena
s formovaci opérou a je upevnéna na podvozku,
ktery ma vlastni dstroji pfesunu a je uloZen na
otoéné plosing, na niZz je radidlné¢ pohyblivy,
pfi¢emZ otodnd plosina je upevnéna na ty¢i, ktera
je uspofddédna ve svislé ose panve na portélu, na

némZ je dale umistén pohon pro plynuly svisly

posun tyce.

Formovaci opéra podle vyndlezu je tvofena
pruznym pdsem, opasanym kolem nejméné dvou
oto&nych kladek a to kolem pfedni oto¢né kladky
a zadni otolné kladky, jejichZ osy rotace jsou
rovnobé&Zné s vytvafenym povrchem panve a déle
je spojena kloubem s podvozkem, jehoZ pracovni
osa je kolma na sténu panve.

Ty¢ podle vyndlezu je obdélnikového prifezu
a m4 na dvou svych protilehlych st€éndch ozubené
listy, které jsou v zdbéru s ozubenymi koly pchonu
pro svisly posun ty€e a na svislych hranéch tyce jsou
upevnéna hranolovitd vedeni, kterd jsou v zabéru
s vodicimi vale€ky, umisténymi na horni ploSiné
portélu.

Na podvozku jé podle vyndlezu umistén snimac

drovné horni roviny péchované Ziruvzdorné vy-
zdivky, ktery sestdvé z konzolovité vykyvné péky,
kterd nese na volném konci dotykovou botku

a druhy konec konzolovité paky je spojenscitlivym |

pfistrojem, ¥idicim rychlost oto¢ného a svislého
posunu oto¢né ploSiny.

Zptisobem podle vyndlezu se, pfi dodrZovani f
stalé vzdalenosti mezi metaci hlavou a okamZitou .
rovinou napéchované vyzdivky, dosidhne vysoce

- jakostni vyzdivky pro jeji rovnomérnou hutnost,.

protoze proud Zaruvzdorné hmoty na krétké drize
' nenara¥{ na stdny panve nebo $ablony, nadochézi -
. ke zpomaleni proudu Ziruvzdorné hmoty vlivem :
' odporu vzduchu, proud dopadd s vétsi koncentraci
- a proto nard# siln&ji, nebot se v kratkém letu
nerozptyluje a aerodynamicky odpor je pomé&rné

maly. U zptisobu podle vynélezu se pfi péchovani

plsobi na Zaruvzdornou hmotu, pfivedenou do
mezery, sou¢asné nejméné dvéma'aktivnimi silami,
pfiéemZ jedna z nich a to ndrazova sila, vyvozovana
metaci hlavou, piisobi rovnobéZné se sté€nou panve,
. uréenou k vyzdivdni a druh4 aktivni sila je kolma
i ke st&né pdnve v mist& p&chovéni vyzdivky. Piiso-
benim dvou aktivnich sil dochédzi k pfidavnému
zhutnéni Zaruvzdorné hmoty v mezefe, a tim ke
zvy$eni kvality vyzdivky.

Vyhodou zafizeni podle vyndlezu je, Ze neni

- nutné pouZiti a tudi¥ i vyroba b&nych Sablon, '

jejich vestaveni do pénve, vystfedéni v panvi

i a kone¢né i jejich vyjiméni z padnve. Tim odpadéd

i potteba ploch a zafizeni na vyrobu Sablon,
i zkracuji se pfipravné a pomocné &asy, nejsou nutni
74dn4 zvedaci zafizeni pro manipulaci se §ablona-
i mi, potfeba ruéni price se sniZuje. Je také moZné
' zhotovovat vystelky potfebného tvaru, popfipadé
i potfebné kuZelovitosti.

Duté ty¢ podle vyndlezu je pouZivdna jak ke -

- zvedéni oto&né plosiny s metaci hlavou, tak i jako

i dopravni kanal pro Zdruvzdornou hmotu k pasové-

mu dopravniku, ktery se ota¥f vzhledem ke svislé

ose ty&e, aniZ se tato ty¢ pfitom otadi.

U zafizeni podle vyndlezu nedochdzi k poskozeni

- vyzdivky pii otddeni formovaci opéry spole¢né
s otoénou plosinou a metaci hlavou, protoZe pruzny
. pas se odvaluje po ploSe vyzdivky na ototnych

kladkéch, které obepina a kloub umozni formovaci

opéfe ustavit se pfi tomto pohybu ve sméru
- §roubovice.

Ozubené listy pfi této konstrukci zvySuji spoleh-
livost a jednoduchost provozu zafizeni a hranolovi-
t4 vedeni, uspofddana v rozich tyce, zvySuji tuhost
tyde a zatiZeni ty¢e je zachycovdno tuhymi prvky
v prifezu ty¢e. Vodici vilecky poskytujf ty¢i oporu
proti proménlivym torznim vlivim pfi otdéeni

- oto¢né plosiny s metaci hlavou, sniZuji nutny pocet
' valedkli a usnadfiuji vystfedéni tyée kolem svislé
. osy pii montéZi zafizeni.

Zatizeni umoziiuje péchovat vyzdivky pénvi

rozliénych typt a rozmért a ménit profil péchované
" vyzdivky od mista k mistu.’
Je moZno automatizovat fizeni zafizeni a zejmé-

roviny péchovini vyzdivky vzhledem ke formovaci
opéfe.

Porovedeni zafizeni podle vynélezu je zndzorné-
no na vykresech, kde na obr. 1 je zndzornén postup

sil pfitom plisobicich, na obr. 2 je celkovy pohled
na zafizeni k péchovéni vyzdivky panve, které je
v pod4tedni pracovni poloze, na obr. 3 je priifez ty¢i

. obr. 4 je metaci hlava s plechem, formovaci opérou
- a se snimalem tUrovné horni ménici se roviny
| péchované vyzdivky vzhledem k formovaci opé&fe
. zobr.2,naobr. 5 jefezvroviné V— Vzobr. 4,na
~ obr. 6 je formovaci opéra z pruzného pdsu podle
vyndlezu z obr. 2 a na obr. 7 je ozubeny pfevod
| snimade Grovné horni ménici se roviny péchovan
| Zaruvzdorné vyzdivky. ‘ :

na dodrZovat automaticky stalou droveti okamzité

péchovani Zdruvzdorné vyzdivky a smér aktivnich

podle vynilezu se soustavou piislusnych tistroji, na -



K dosaZeni jakostni pracovni vrstvy vyzdivky
zv&tienim hustoty p&chované vyzdivky se provadi
zhutnéni vyzdivky soucasnym plisobenim nejméné
dvou aktivnich sil, z nichZ ndrazova sila Q, obr. 1,
vytvafend hlavou piskometu, plisobi shora kolmo

na p&chovanou vrstvu podél stény vyzdivky panve

1 a drub4 aktivni sila P se uplatiiuje ve sméru
kolmém na sténu panve 1 prostfednictvim zvidstni
formovaci opéry, zardzky v pasmu piisobeni néra-
zové sily Q.

Zhutnéni Zaruvzdorné hmoty té€mito aktivnimi
silami se provddi v mezefe mezi sténou pdnve
1 a zvl4stni formovaci opérou, jak je dale uve-
deno. : i

Predmét uréeny k vyzdéni, nejéastéji ocelaiska
panev 1, obr. 2, se uloZi na opérné nosniky 2 v jamé
3 na opravy panvi. Na zékladovych st€ndch jamy
3 je uloZena kolejnicovd drdha 4, po které pojizdéji
kole&kové voziky § portdlu 6.

Portal 6 je smontovand kovovéd konstrukce,
kter4 sestavé z jednotlivych kovovych Edsti. Viech-
ny kovové &asti konstrukce portélu 6 jsou svafeny
z ocelového plechu. Portdl 6 je zakladnou, na které
jsou ustaveny viechny uzly zafizeni.

Na horni ploginé portalu 6 je namontovéan pohon
7 Gstroji pro svisly posun ty¢e 8. Ty¢ 8 je duta

sviifend kovova konstrukce obdélnikového priife-.

zZus V}’Iztixin}’/mi Febry, ktera na svych protilehlych
stranach po celé piestavné délce ty¢e 8 md ozubené
listy 9, které jsou v zabéru s ozubenymi koly 10
pohonu 7 Gstroji pro svisly posun tyce 8.

V rozich ty&e 8, obr. 3, jsou po celé jeji pfestavné
délce upevnéna hranolovita vedeni 11, jejichZ
pomoci se ty¢ 8 se viemi na ni umisténymi ustrojimi
udrZuje ve svislé poloze vodicimi vélecky 12,
orientovanymi do whlopfiéek prlifezu tyce
8 a upevnénymi na objimce 13, uchycené na horni
ploging portalu 6. Na duté ty¢i 8 je svisld skfin 14,
kter4 zajidtuje pfivod Zaruvzdorné pmpty‘;z déavko:
vaciho podavaée 15, umisténého nhhorni plofing,
na pasovy dopravnik 16, ktery je umistén pod ty&i
8 na oto¢né plosiné 17, obr. 2.

Dévkovaci podava¢ 15 je uréen pro plynuly
ptisun stanoveného mnoiZstvi Zdruvzdorné hmoty
ze zasobniku 18 do duté tyce 8. Nad davkovacim
podavadem 15 je uloZen pfestavitelny elektromag-
net 19, ktery je urcen k odstratiovani feromagne-
tickych kovovych pfedmétl z pohybujiciho se
proudu Ziruvzdorné hmoty. Na spodni &asti tyce
8 je opéina plosina 20, obr. 2, kterd nese pohon 21
otaceciho dstroji 22 toénélploéihy 17, realisova-
ného na zakladé vnitfniho ozubeného zibéru.

Duta ty¢ 8 je ukondena opérnou deskou 23, na
niZ je upevnén prstencovy sbéra¢ 24 proudu pro
pfivod elektrické energie k pohoniim astroji,
umisténych na otoéné plosiné 17, a opérné vyrov-
ndvaci vile¢ky 25, které zachycuji zatiZeni pfi

‘otadeni ptoéné plosiny 17.

Ototnéa plosina 17 mé ve spodni Easti vodici
kolejnice, na vykresu nezndzornéné, po nichz se
posouvd podvozek 26, ktery pfitom vykonava
diametrélni presun s na ném umisténou metaci

—

. 209191
hlavou 27, pasovym dopravnikem 16 a formovaci

;gpérou 28 pomoci Gstroji 29 diametralniho piesu-
‘nu podvozku 26.

Metaci hlava 27 je konstrukéni obdobou obvyklé
metaci hlavy b&Zného piskometu a li§i se uloZenim
plniciho otvoru pro Ziruvzdornou hmotu na télese
metaci hlavy a upevnénim metaci hlavy na rdmu
podvozku 26 vzhledem k nutnosti pfibliZit metaci
hlavu 27 ke sténé panve 1. Metaci hlava 27 je do
pracovniho ot4&eni uvddéna elektromotorem 30,
s nim? je spojena vloZenym hfidelem 31.

Pasovy dopravnik 16, uspofadany na podvozku
26 ototné plosiny 17, je umistén na vystupu dutiny
ty¢e 8 a zabezpeluje staly pifjem Zaruvzdorné
hmoty z tye 8 pfi otddeni otoné plosiny 17 a jeji
pfisun do metaci hlavy 27.

Na ramu podvozku 26 pod metaci hlavou 27
vznikd usmé&rnény proud Zaruvzdorné hmoty, me-
tany metaci hlavou 27. Plech 32, obr. 4, stanovené
délky je vytvarovan po obvodové ¢ife péchované
vyzdivky a jebo poloha viici sténé panve 1 se mtiZze
f{dit tak, aby vznikla minimalné silné vrstva pécho-
vané vyzdivky. Pod usmériiujici plech 32 se umis-
tuje formovaci opéra 28, urfend k vytvofeni
potfebné mezery mezi st€nou panve 1 a formovaci
epérou 28 k zaplnéni Zaruvzdornou hmotou, meta-
nou metaci hlavou 27, a kterd plni funkci mistni
Sablony, piesouvajici se soucasné€ s metaci hlavou
27.

Formovaci opéra 28 muiiZe byt konstrukéné rizné
feSena a to v zdvislosti na druhu a vlastnostech
pouZité Zaruvzdorné hmoty.

Vyhodné miZe byt vytvofena formovaci opéra
v podobé otoénych kladek 33, 34, obr. 6, jejichz
osy rotace jsou rovnob&Zné s vytvafenym povr-
chem panve 1 a s p&chovanou Ziruvzdornou
vyzdivkou a které jsou opasény pruznym pasem 35
tak, 7e se tento pruzny pds miZe posouvat po
otoénych kladkach 33, 34 pfi zajizdéni formovact
opérou 28 k péchované Zaruvzdorné vyzdivce.
Formovaci opéra 28 je spojena s podvozkem 26
otoéné plosiny 17 kloubem 36, jehoZz pracovni osa
je kolma k opérnému povrchu pruzného pasu 35
formovaci opéry 28, jejiZ tvar se shoduje s obvodo-
vou &arou vytvatené vyzdivky.

Uveden4 konstrukce formovaci opéry 28 umoz-
tiuje odvalovani pruzného pasu 35 formovaci
opéry 28 po pracovnim povrchu vyzdivky bez
jejiho poruSeni a kloubové spojeni formovaci
opéry 28 s podvozkem 26 umoZnuje samostavitel-
nost formovaci opéry 28 pii stoupani otoéné
plosiny 17 ve §roubovici.

Pro jemné Z4ruvzdorné hmoty, které maji dosta-
teénou tvarovaci mékkost, se pouZzivd formovaci
opéra 37, obr. 4, 5, zhotovena z pevného, proti
opotiebeni odolného kovového Stitku; vytvarova-
ného po obvodové &ife péchované Zaruvzdorné
vyzdivky. Spodek formovaci opéry 37, obr. 5, je
uchycen k podvozku 26 specidlnimi Srouby 38,
které umoziuji jeji nastaveni do potfebné polohy
vzhledem k povrchu pé€chované vyzdivky.

P¥i vytvéareni vyzdivky musi pracovnik dodrZovat
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stadlou wzdalenost od metaci hlavy 27 meénici se
roviny 8 péchované vrstvy po celém obvodu
péchované vyzdivky. V tom mu pomahd na pod-
vozku 26, obr. 4, 5, umistény snimac drovné
okamZité roviny péchované vyzdivky, ktery je
vytvofen ve tvaru konzolovité paky 39, oto¢né
v diametrdlni rovin€ oto¢né plosiny 17 anesoucina
volném konci dotykovou botku 40, kluznou po
ménici se roviné S péchované vyzdivky. Druhy
konec konzolovité paky 39 je spojen ozubenim 41,
42, obr. 7, s citlivym pfistrojem 43, obr. 5, ktery
Fidi rychlost pohybu otoéné ploSiny 17.

Dotykova botka 40 snimade urovné roviny
péchované vyzdivky je umisténa pted formovaci
opérou s metaci hlavou 27 s ohledem na setrvac-
nost, které podléhd pohon otaceciho ustroji 22
oto¢né plosiny 17.

Na zadni strané plechu 32 v pdsmu metaci hlavy
27 je sklopny kluzny ntz 44, obr. 4, 5, ureny
k zarovndvacimu sfezani horni ¢ésti péchované
vyzdivky, aby bylo moZno vyzdit horni ¢ast vyzdiv-
ky panve jednou nebo dvéma fadami Zaruvzdor-
nych cihel. Zarovnavaci sfezdni se provadi pfi
zpétném otaceni oto¢né plosiny 17. Ostfi kluzného
noze 44 ma zubaty tvar, ¢imZ se po sfezani horni
vrstvy vydusky vytvoii reliefovd rovina, ktera
umozni velmi dobré spojeni fady Zaruvzdornych
cihel s napéchovanou vyzdivkou. V nepracovni
poloze se zarovavaci sklopny kluzny niiz 44 vykyv-
ne zradidlni pracovni polohy pomoci kloubu 485.

Zatizeni podle vynélezu pracuje timto zpu-
sobem:

Panev 1 se usadi na opérné nosniky 2 v pracovni
jamé 3 a vystfedi se tak, aby osa panve 1 souhlasila
s osou kolejnicové drihy 4. Zafizeni pro péchovani
vyzdivek panvi prostfednictvim hnanych kolecko-
vych vozikt 5, umisténych na portélu 6, najede na
panev 1 a ustavi se tak, aby svisld osa tyle
8 splynula se svislou osou pianve 1. Zapnutim
pohonu 7 Ustroji svislého posunu tyce 8, s uloZenou
na jeji opérné desce 23 otocnou ploSinou 17,
spousti se ke dnu panve 1 tak dlouho, aZz mezi dnem
pinve 1 a formovaci opérou 28 zistane 30 az
40 mm mezera. Soucasné spolupracuje koncovy
spina¢ dolni polohy, ktery neni na obr. 2 zni-
zornén. ‘

Pti spousténi tyce 8 se nastavuje potiebna
mezera mezi ochrannou vyzdivkou pénve 1 a for-
movaci opérou 28, coz se dosdhne diametrdlnim
posunem podvozku 26, s na ném uloZenou metaci
hlavou 27, pomoci dstroji 29 diametralniho pfesu-
nu podvozku 26.

Po kontrolnim protofeni otoéné plosiny 17
v panvi 1 zapne se pohon 21 otaceciho ustroji 22
oto¢né plo§iny 17 na optimdlni pracovni reZim
a zapoji se tstroji Casti pfivodu Zaruvzdorné
hmoty.

Zapoji se davkovaci podaval 15, ktery privadi
Zaruvzdornou hmotu z pfedem napln€ného zdsob-
niku 18 do svislé skiin€ 14 tyce 8. Béhem pohybu
Zzaruvzdorné hmoty v davkovacim podavadi 15
probiha disténi této hmoty od feromagnetickych

latek pomoci prestavitelného elektromagnetu
19.

Svislou skiini 14 je pfivddéna Zaruvzdorna hmo-
ta na pasovy dopravnik 16, ktery ji dopravuje do
metaci hlavy 27. Pracovni ustroji metaci hlavy 27,
kterym je na obr. nezndzornény rotor, je pohdnéno
elektromotorem 30 pfes uloZeny hfidel 31. Metaci
hlava 27, umisténd na podvozku 26 oto¢né plosiny
17 spoleéné s formovaci opérou 28, péchuje
zaruvzdornou hmotu v mezefe mezi st€nou panve
1 a formovaci opérou 28 tak dlouho, az vyzdivka
dosdhne vysky formovaci opéry 28. Potom je
zapojen pohon 7 zdvizného Ustroji tyée 8 a ty¢ 8 je
posouvédna ozubenym kolem 10 a ozubenou liStou
9 smérem vzhiru. Soucasné s pohonem 7 je
zapojen i pohon ustroji 29 pro diametrdlni posun
podvozku 26 s metaci hlavou 27 a formovaci
opérou 28. Vznika péchovani vyzdivky panve 1 po
Sroubovici s postupnym zvétSovanim poloméru
péchované vyzdivky umérné se vzestupem tyce
8.

Zéaruvzdornd hmota, piivadénd metaci hlavou
27, se v mezefe mezi sténou panve 1 a pod metaci
hlavou 27 uspofddanou formovaci opérou 28,
péchuje dvéma aktivnimi silami, z nichZ ndrazova
sila Q, vyvozovana metaci hlavou 27, pisobi kolmo
na péchovanou vrstvu vyzdivky a druhd aktivnisila
P, vyvozovania formovaci opérou 28, sméfuje
kolmo na smér ndrazové sily Q v misté péchovani
vyzdivky. Vzdalenost mezi metaci hlavou 27 a mé-
nici se rovinou S vyzdivky, je ddna rozmery plechu
32, a md po celou dobu konstantni optimalni
velikost.

Pro dodrZeni stalé vzdalenosti mezi metaci hla-
vou 27 a okamZitou promeénlivou rovinou S vyzdiv-
ky, ktera se mize ménit vlivem mnoha vzdjemné
nezavislych pficin, jako nerovhomérnym pfivodem
zaruvzdorné hmoty, nepfesnosti Gstfedeéni zafizeni
vzhledem k panvi a podobné, pohybuje se béhem
péchovani po péchované plose dotykova botka 40,
obr. 4 a 5, umisténd na konzolovité pace 39. Pii
zméndch Grovné roviny S péchované vrstvy vzhle-
dem ke formovaci opéie 28, se kyva dotykova
botka 40 spolu s konzolovitou pakou 39, coz
zpusobi otoény pohyb citlivého pfistroje 43 pfes
ozubeni 42 a ozubené kolo 41, uloZené na hiideli
citlivého p¥istroje 43. Pfi odchyleni sondy s konzo-
lovitou pdkou 39 od jmenovité polohy smérem
doli otéddi se hiidel citlivého pfistroje 43 na jednu
stranu a pii vykyvnuti smérem vzhiru otadi se
htidel citlivého pfistroje 43 v opacném smyslu.

Citlivy pfistroj 43 elektrickymi signdly, vyvola-
nymi kyvdnim sondy, tj. dotykové botky 40,
zvysuje nebo sniZuje obvodovou rychlost pohybu
metaci hlavy 27, ¢imzZ se vyrovnava lroveri okamzi-
té proménlivé roviny S péchované vrstvy vyzdivky
vzhledem ke formovaci opéfe 28. MnoZstvi Zaru-
vzdorné hmoty, metané metaci hlavou 27 na rovinu
S vyzdivky, za ¢asovou jednotku ziistdva po celou
dobu konstantni, av§ak zménou rychlosti obvodo-
vého pohybu metaci hlavy 27 se méni mnozstvi

. Zaruvzdorné hmoty, metané na meénici se rovinu



S vyzdivky, a tim se stdl4 Grovei roviny péchované
vrstvy vyzdivky vyrovnavd a udrZuje vzhledem

k formovaci opé&ie 28.

° Rovnomérna hutnost up&chovani Zaruvzdorné
hmoty b&hem pé&chovéni po celé vysce panve je
zpisobena tim, Ze p&chovéani Zaruvzdorné hmoty
metaci hlavou 27 probihd po celou dobu ze stile
stejné vzdalenosti mezi metaci hlavou 27 a ménici
se rovinou S vyzdivky, obr. 1, a také tim, Ze
Zaruvzdorna hmota je pfidavné péchovidna formo-
vaci opérou 28 ze strany pracovni vrstvy vy-
zdivky.

Hutnost vyzdivky po péchovani kolisa v tzkych
mezich a pfedstavuje 95 aZ 97 jednotek podle
slévarenského tvrdoméru.

Vyzdivka panve se na vySku opotfebovava bé-
hem provozu nerovnomérné, takZe je i€elné ménit
tloustku vyzdivky po vyice panve, a to vytvafet ji
siln&j&i v mistech intenzivnéjitho opotiebeni
a slabsi v mistech mirn&j$iho opotiebeni.

Za tim tcelem je zafizeni pro péchovani vyzdi-
vek panvi vybaveno podvozkem 26 s dstrojim 29
diametralniho posunu, umisténého na oto¢né plo-
§in& 17. Mechanizmus 29 diametralniho pfesunu
podvozku 26 umoziuje operativné ménit polomer
obvodového pohybu metaci hlavy 27 s formovaci
opérou 28 vzhledem ke svislé ose ty¢e 8, a tak
dosdhnout potfebného profilu péchované vy-
zdivky.

Po ukonéeni pé&chovani vyzdivky panve 1 zastavi
se Gstroji &4sti ptivodu zdruvzdorné hmoty a metaci
hlava 27, zarovnavaci kluzny niZz 44 se ustavi
kloubem 45 do radidlni pracovni polohy a otéace-
nim oto&né ploginy 17 ve opaéném smyslu, nez je
jeji pohyb pii péchovini, se sou¢asnym spousténim
ty&e 8 se vrchni vrstva vyzdivky stezava tak dlouho,
dokud neni rovina vyzdivky po celém obvodu
panve 1 vyrovnana tak, jak je potfebné pro
uklddani jedné aZ dvou fad Zaruvzdornych cihel.
Pak se prerusi pohyb otocné plosSiny 17, tyC 8 se
vysune do horni mezni polohy, uréené na obr.
nezndzornénym koncovym spinacem a zafizeni pro
péchovéni vyzdivek panvi odjede od pracovni jamy
3, aby bylo moZno pfipravit dalsi pdnev pro
péchovani vyzdivky.

Rizeni ovlddacimi mechanizmy zafizeni pro pé-
chovani vystelek panvi se provadi univerzalnimi
spinadi, tlagitkovou ustfednou a tladitkovym fize-
nim, umisténymi na dvou na vykrese nezndzorné-
nych fidicich panelech, z nichZ jeden je panelem
hlavnim a druhy pomocnym.

Elektrické zapojeni zafizeni odpovida moZnosti
fizeni Ustrojim pro sefizovaci nebo automaticky
postup.

Pii sefizovani jsou viechny pouZivané mechaniz-
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my Gstroji zapojovany jednotlivé, aby se provéfila
jejich pracovni schopnost a sefizeni zafizeni pro
zhotoveni potfebného profilu vyzdivky a daného
typového rozméru panve.

Automatické Fizeni zafizeni se provadi jen
z hlavniho, nezndzornéného panelu fizeni. Auto-

- maticky provoz Fizeni pfedpokladd zapojeni nut-

nych hrazeni tak, aZ se odpoji pohdnéné koleckové
voziky 5 portalu 6.

Metaci hlava 27, pasovy dopravnik 16 a ddvko-
vaci podava¢ 15 se zapoji v nutném pofadi automa-
ticky, pfi¢emZ nezapojeni jednoho ustroji blokuje
zapojeni ostatnich Gstroji, kterd jsou s nim spojena
do technologické linky.

Elektrické zapojeni zafizeni pfedpoklada ncu-
zové vypnuti v§konnych tstroji zafizeni. Elektric-
ké zapojeni zafizeni vykonnymi Ustrojimi zajiStuje
jejich provoz v $irokém rozsahu v souladu s poZa-
dovanymi technickymi parametry zafizent, z nichZ
jsou né&které jako pfiklad uvedeny dale.

Vykon metaci hlavy je 40 m’/h nezhutnéné
Zaruvzdorné hmoty. Rychlost metani proudu za-
ruvzdorné hmoty metaci hlavou €ini 60 m/s. Vy-
kon elektromotoru pohonu pracovniho uastrojf
metaci hlavy je 100 kW. Rychlost svislého pohybu
tyée je regulovatelna v mezich 0,1 aZz 0,4 m/min.
Zdvih ty¢e ¢ini 4100 mm. Rychlost otdCeni otoCné
ploiny je regulovatelnd v rozsahu 2 az 7,5 otacek
za min. Rychlost pohybu portdlu je 10 m/min.
Strojni &as péchovani vyzdivky pdnve objemu
160 t &ni 25 min. Celkovy ¢as péchovéani pracovni
vrstvy stén vyzdivky panve ¢ini 1 h 30 min. Nej-
mensi tloustka péchované pracovni vrstvy vyzdivky
je 160 mm, maximdlni tloustka ¢ini pak 160 mm.
PouZitelné jsou Zaruvzdorné hmoty na bézi ptirod-
nich zdruvzdornych piska s vihkosti hmoty od 6 do
9 %. :

Pro dosazeni vysoce jakostni vyzdivky pracovni
vrstvy stén panve je nutno dodrZovat tyto techno-
logické podminky, vztahujici se jak na Zaruvzdor-
nou hmotu, tak i na zpisob prace zafizeni.

Zaruvzdornd hmota musi byt jemné a homogen-
ni, s vlhkosti od 7 do 9 %, na bazi pfirodnich
zaruvzdornych piskli s obsahem hliny v rozmezi
12 %.

Ze zésobniku zafizeni musi byt Zaruvzdorna
hmota ptividéna rovnomérné v mnozstvi, zajistuji-
cim plné zavdZeni metaci hlavy pfi vykonu
40 m*/h.

Pohon otéadeciho dstroji 22 oto¢né plosiny musi
zajistovat stdlou rychlost obvodového pohybu
otoéné plosiny ve stanoveném intervalu a to jak
v zatiZeném, tak i v nezatiZzeném stavu. Pohon
zdvihu tyCe 8 musi zajistovat rovnomeérné posouvia-
ni ty&e jak v zatiZeném, tak i nezatizeném stavu.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpisob péchovani Zaruvzdorné vyzdivky
péanve, pfi némz se p&chovand Zaruvzdorna hmota
metd ve sméru rovnob&Zném se sténou panve do

mezery mezi sténou panve a vnitfni $ablonou
a vytvafi se nejprve spodni zdkladni vrstva Zéru-
vzdorné vyzdivky, nadeZ se dalsi vrstvy Zaruvzdor-
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" né vyzdivky vytvéfeji postupné ve Sroubovici,
vyznacujici se tim, Ze se vytvdfend vrstva Zdru-
vzdorné vyzdivky pfidavné péchuje ve sméru kol-
mém na smér metaného proudu Zdruvzdorné
hmoty nebo na sténu vyzdivky panve a délka
metaného proudu Zaruvzdorné hmoty se udrZuje
konstantni.

2. Zafizeni na péchovini Zaruvzdorné vyzdivky
panve zpiisobem podle bodu 1, tvofené jednak
metaci hlavou s vlastnim pohonem, opatfenou
pasovym dopravnikem pro pfivod péchované Z4-
ruvzdorné hmoty a otoéné upevnénou na portilu,
umisténém na kolejnicové draze, pfidemz metaci
hlava je pohyblivd po kruhové drize ve sméru
radidlnim a svislém, a jednak zarovnivacim kluz-
nym noZem, vyznacujici se tim, Ze nejméné jedna
metaci hlava (27), jejiz metaci drdha je rovnob&zna
se sténou panve (1), je spojena s formovaci op&rou
(28) a je upevnéna na podvozku (26), ktery ma
vlastni ustroji (29) pfesunu a je uloZen na oto¢né
plosin€ (17), na niZ je radidlné pohyblivy, pfitemZ

otocnd ploSina (17) je upevnéna na ty&i (8), kterd -

je uspofddéana ve svislé ose panve (1) na portdlu

(6), na némz je déle umistén pohon (7) pro plynuly o

svisly posun tyce (8).

3. Zaftizeni podle bodu 2, vyznadujici se tim, Ze .
formovaci opéra (28) je tvofena pruznym pasem’
(35), opdsanym kolem nejméné& dvou oto¢nych
kladek a to kolem pfedni otoéné kladky (33)
a zadni oto¢né kladky (34), jejichZ osy rotace jsou
rovnobé€zné s vytvafenym povrchem pdnve (1),
a déle je spojena s podvozkem (26) kloubem (36),
jehoZ pracovni osa je kolma na sténu pdnve (1).

4. Zafizeni podle bodu 2 a 3, vyznadujici se tim,
Ze ty¢ (8) ma obdélnikovy prifez a na dvou svych
protilehlych st€ndch ozubené lity (9), které jsou
v zébéru s ozubenymi koly (10) pohonu (7) pro
svisly posun ty¢e (8) a na svislych hrandch tyée (8)
jsou upevnéna hranolovitd vedeni (11), ktera jsou
v zébéru s vodicimi véle€ky (12), umisténymi na
horni plosiné portilu (6).

5. Zafizeni podie bodii 2 az 4, vyznadujici se tim,
Ze na podvozku (26) je umistén snimaé trovné
horni roviny péchované Zdruvzdorné vyzdivky, -
ktery sestdvd z konzolovité vykyvné paky (39),
kterd nese na volném konci dotykovou botku (40)
a druhy konec konzolovité paky (39) je spojen
s citlivym p¥istrojem (43), ¥idicim rychlost otoéné-
ho a svislého posunu otoéné ploginy (17).

7 vykrest
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