POLSKA OPIS PATENTOWY
EETRISFILIT 136 755
DOWA

Patent dodatkowy C.. . cLNIA

do patentu

U udy Patzosowsgo
Zgloszono: 32 10 25 (P. 238731) Bigy B et

Int C1°® C23C11/14
Pierwszenistwo:

URZAD
P AT E H T " WY Zgloszenie ogloszono: 84 05 07

P H l Opis patentowy opublikowano: 1987 04 30

Twércy wynalazku: Wtadystaw Panasiuk, Jerzy Wyszkowski

Upravniony z patentu: Instytut Mechaniki Precyzyjnej, Warszawa (Folska)

SPcs@B AZOTCWANIA I/LUB UTLENIANIA PRZECIWADHEZYJNEGO WYROBOW METALOWYCH,
ZWLASZCZA NARZEDZI DO OBROBKI PLASTYCZNEJ

Przedniotem wynalazku jest sposéb azotowania i/lub utleniania przeciwadhezyjnego wyro-
béw metalowych, zwlaszcza narzedzi do obrébki plastycznej ze stali zawierajacych w swojes
strukturze faze weglikowg lub zblizong do niej. ’

Znany jest na przykiad z polskiego opisu patentowege nr 88 732 sposéb obrébki cieplno-
-chemicznej narzedzi skrawajacych i do obrdébki plastycznej, polegajacy na vstepnym utlenia-
niu w parze wodnej w temperaturze od 520-570°C i nastepnym azotowaniu w temperaturze od
520-580°C w atmosferze zdysocjowanego amoniaku, chtodzenie wsadu odbywa sie czystg wodg.

W wyniku tego procesu na powierzchniach narzedzi tworzg sie warstwy dyfuzyjne ztozone
z tlenkdéw typu Fe3°h i tuz pod nimi warstwy nasycone azotem., Warstwa tlenkowa dzilei sie¢ na
dwie réznej gruboici podwarstwy. Podwarstwa zewnetrzna wytwarza sie podczas procesu na samej
powierzchri i jest czystym magnetytem (Fe30h), a podwarstwa wewnetrzna jest réwniez magnety-
ter lecz zmieszanym ze sktadnikemi podtoza stali. Obie podwarstwy sa bardzo porowate, Pory
powstajg gldwnie nad wegglikami lub wegglikoazotkami i innymi podobnymi wydzieleniami zalezna
Jest od wielkodci, ksztartu i ilosdci wyzej wymienionych faz weglikowych lub podobnych,

Istota wynalazku polega na tym, 2e po procesie obrébki cieplno-chemicznej podczas chio-
dzenia porovaty warstwe tlenkowg nasyca sie w przypadku narzedzi do obrébki plastycznej na
gorgco krysztatkami réinych soli, korzystnie chlorku sodu, chlorku wapnia, chlorku potasu,
weglanu sodu, a w przypadku narzedzi do obrdbki plastycznej na zimno tlenkami metali, korzyst-
nie tlenkiem molibdenu, tlenkiem aluminium, tlenkiem boru, tlenkiem ceru, tlenkiem litu i/lub
sproszkowanym grafitem, Wskazanym jest jesli nasycenie warstwy tlenkowej prowadzi sie w polu
ultradzwiekowym, '

Dzieki temu trwaxosé narzedzi znacznie wzrasta, gdyz oprécz wtasnosci przeciwadhezyjnych
narzedzia majg zwiekszong odpornosé na zatarcie., Dotychczas matryce smarowano olejem lub po-
sypywano trocinami, ktére podczas kucia na gorgco spalaty sie. Sole natomiast topig sie i
sprawiajg ciggle smarowanie,

Przedmiot wynalazku zostal przedstawiony punizej w przykladach jego zastosowania.
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Przyktad I.Do retorty pieca wgtebnego typu PEH-28/G640x100x1000 mm/ zatadowano

wktadki matrycowe do kucia na goraco o wymiarach gabarytowych @ 250x110 mm ze stali WCL o
sktadzie chemicznym: 0,4% wagowych C, 0,5% wagowych Mn, 1% wagowych Si, 1,5% wagowych Mo,
0,4% wagowych V, reszta 2elazo i zanieczyszczenia, zahartowane z temperatury 1030°¢C 1 odpusz-
czore w temperaturze 560°C w ciggu 1 h. Retorte szczelnie zamknieto i wloZono ja do pieca na-
grzanego do temperatury 560°C. Po nagrzaniu wnetrza retorty do temperatury 150-200°C wiaczono
doptyw wody o wydatku okoo 7,5 dr>/h.

Po osiggnigciu przez wsad temperatury 480°¢C zmniejszono wydatek wody na okolo 1 de/h.

Po nagrzaniu wsadu do temperatury 5AO°C utleniano przez 6C minut, a nastepnie zamknigto dopiyw
wody i otworzono dopiyw amoniaku o wydatku 200 dm3/h i azotowano przez 120 minut. Po uplywie
120 minut, wsad chiodzono w atmosferze pary wodnej wytworzonej z roztworu soli NaCl, wprowa-
dzarnego do pieca z natezeniem okolo 7 dms/h, do temperatury 20c°¢ i nastepnie wyjeto narzedzia
z retorty. Praca wyzej wymiernionych wkladek matrycowych wykazala wzrost ich trwaloéci o 160%

w stosunku do analogicznych narzedzi lecz tylko hartowanych i odpuszczanych. ’

‘ Przykz%ad II. Wktadki matryéowe takie jak w przyktadzie I poddano obrdébce cieplno=-
-chemicznej w sposéb i warunkach takich jak w przyktadzie I do momentu chtodzenia, gdyz po
azotowaniu wsad chtodzono wodg do temperatury 200°C. Nastepnie po wyjeciu z retorty matryce
nasycano w polu ultradiwickowym zawiesinz sproszkowanego grafitu w wodzie przez 1 h., Praca
tych wktadek matrycowych wykazata réwniez wzrost ich trwatosci w pordwnaniu dc analogicznych
narzedzi lecz tylko hartowanych i odpuszczanych.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdéb azotowania i/lub utleniania przeciwadhezyjnego wyrobdéw metalowych, zwlaszcza
narzedzi do obrébki plastycznej wykoranych ze stali zawierajgcych w swojej strukturze faze
weglikowg lub zblizong do niej, polegajacy na wstepnym utlenieriu w parze wodnej w temperatu-
rze 50C = 570°C, nastepnym azotowaniu w temperaturze 480 - 580°C w atmosferze zdysocjowanego
amoniaku i chlodzeniu woda do temperatury 350 - 150°C przez czas niezbedny do wytworzenia na
powierzchni obrabianych elementéw warstwy dyfuzyjnej ztozonej z tlenkéw typu Fe304 i tuz pod
nig warstwy nasyconej azotem, znamienny tym z2e po procesie obrébki cieplno-che-
micznej podczas chtodzenia porowaty warstwe tlenkowa nasyca sie w przypadku narzedzi do ob-
rébki plastycznej na goraco krysztatkami réinych soli, korzystnie chlorku sodu, chlorku wap-
nia, chlorku potasu, weglanu sodu, a w przypadku narzedzi do obrdébki plastycznej, na zimno
tlenkami metali, korzystnie tlenkiem molibdenu, tlenkiem aluminium, tlenkiem boru, tlenkiem
ceru, tlenkiem litu i/lub sproszkowanym grafitem.

2, Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, 2e nasycanie warstwy tlenkowej
prowadzi sig w polu ultradZwiekowym,
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