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Prowadnica rolkowa wlewkdw o torze tukowym urzadzenia do ciagtego odlewania
oraz sposdb montazu prowadnicy rolkowej wlewkdw o torze fukowym
~w linii urzagdzenia do ciggtego odlewania :

Przedmiotem wynalazku jest prowadnica rolkowa wlewkéw o torze tukowym urzadzenia do ciagtego
odlewania, zawierajagca szereg sekcji zestawionych czotowo ze suba, elementy podtrzymujace te sekcje wraz
Z umieszczonymi w nich zespotami rolek i zespotem walcow zaginajacych, przy czym kazda z sekcji zawiera pare
przeciwlegltych ptyt bocznych oraz belki odlegtosciowe taczace te ptyty, a wklesta krawedz kazdej z ptyt
sasiaduje ze wspomnianymi zespotami rolek.

Przedmiotem wynalazku jest ponadto sposéb montazu prowadnicy rolkowej wlewkoéw o torze tukowym
w linii urzadzenia do ciggtego odlewania.

W znianych urzadzeniach do ciggtego odlewania, wiewek edlany w pionowym krystalizatorze przesuwany
jest do dalszej obrébki w prowadnicy rolkowej o torze tukowym, dzieki czemu zmienia kierunek z pionowego na
poziomy. Taki ukfad pozwala na odlewanie wlewka o praktycznie nieograniczonej dtugos$ci bez koniecznosci
dzielenia go na kawatki.

Z opisu patentowego nr 3495651 Stanéw Zjednoczonych znana jest prowadnica rolkowa wlewkéw
o torze tukowym urzgdzenia do ciggtego odlewania, ktdra réwniez zawiera szereg sekcji zestawionych czotowo
ze soba, elementy podtrzymujace te sekcje wraz z umigszczonym w nich zestawern rolek i zespotem walcéw:
zaginajacych, przy czym kazda z sekcji rowniez zawiera pare przeciwlegtych ptyt bocznych oraz poprzeczki
dystansowe taczace te ptyty. Kazda z tych ptyt posiada wklestg krawedz, sgsiadujacq z zespotami rolek.

Natomiast z opisu patentowego nr 3 495 651 Stanéw Zjednoczonych znany jest §poséb montazu prowadni~
cy rolkowej wlewka o torze tukowym w linii urzadzenia do ciggtego odlewania, ktéry to sposéb polega na tym,
%e ramowe konstrukcje poszczegdlnych sekcji prowadnicy kolejno montuje sie na konstrukcji wsporczej,
ustawionej obok urzadzenia do ciagtcgo odlewania.

Montaz prowadnicy rolkowej musi byé wykonany z wielka doktadnoscig, tak, by nie powodowad
uszkodzenia prowadzonego odlewu, ktéry na tym etapie produkcji ma jeszcze ciekty rdzen.
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Powyzsza znana konstrukeja i sposob jej montazu majg jednak te wade, Ze doktadny montaz poszezegdle
nych segkeji prowadnley jest trudny, a to dlatego, Ze musi sie uwzglednic rozszerzalnosé cieplng elementéw tych
sekeji podczas prowadzenia goracego odlewu.

Celem wynalazku jast wiec opracowanie takiej konstrukcji prowadnicy rolkowej, ktéra mogtaby byé
zamontowana na konstrukcji wsporczej tatwiej niz sekcje stosowane dotychczas. Celem wynalazky jest réwniez
stwarzenle sposobu montazu takiej.prowadnicy. -

Cel wynalazku zostat osiagniety dzieki temu, Ze przeciwlegte ptyty boczne kazdej z sekcji wyposazone sa
w szereg poprzecznych kotkéw odniesienia, wystajacych z ptyt w poblizu ich wklestych krawedzi | umieszczo-
nych na tych samych promieniach ich krzywizny, na ktérych sa umieszczone osis rolek, przy czym kotki
stanowia punkty odniesienia dla sprawdzianéw uzywanych podczas montazu sekcji prowadniey.

Do wspomnianych ptyt bocznych, na ich wklestych krawedziach, sa w my$l wynalazky przymocowane
podpdrki, na ktérych zamontowane sa kotki odniesienia izespoty rolek. (e ostatnie zawleraja wsporniki
w ksztatcie odwréconej litery ,, T, przytwierdzone do wspomnianych podpdrek, przy czym kazdy ze wsporni«
kdw spoczywa na dwdch podpérkach.

Wedtug korzystnej cechy wynalazku, wspomniane wyZej og6lnie elementy podtrzymujace obejmujg
rdwniez inne wsporniki, usytuowane na styku sekcji oraz wsporniki gorne, podtrzymujace wejsciowy koniec
gornej sekcji ramy. Prowadnica zawiera tez prostownice, stuzacg do prostowania wychodzacego z prowadnicy
odlewu ciggtego.

Wed+tug dalszej korzystnej cechy wynalazku, prowadnica zawiera sworznie, usytuowane w wyjsciowym
koricu zaréwno sekcji gornej, jak i sekcji sSrodkowej, poprzedzajacej sekcje najnizsza i taczace przegubowo ptyty
boczne tych sekcji z odpowiednimi wspornikami oraz dalsze sworznie, usytuowane w wyjsciowym koricu sekgcji
dolnej i taczace przegubowo ptyty boczne tej sekcji ze wspomniang prostownica. Drugi, wejsciowy koniec tej
dolnej sekcji ramy prowadnicy zamocowany jest na wspornikach mocujacych przegubowo, w sposéb opisany
wyzej, wyjsciowy koniec sekcji srodkowej. Z kolei, koniec wejSciowy tej sSrodkowej sekcji ramy zamocowany jest
na wspornikach, mocujacych przegubowo wyjsciowy koniec trzeciej, gérnej sekcji ramy.

Wsporniki podtrzymujace wejsciowe korice sekcji dolnej sa przy tym wyposazone w nastawne podktadki
klinowe, na ktdrych to podktadkach oparte sa ptyty boczne tej sekcji. ‘

Wreszcie, wedtug jeszcze jednej korzystnej cechy wynalazku, kotki odniesienia znajdujace sie¢ w poblizu
wejsciowego korica wspomnianej goérnej sekcj., stanowig punkty odniesienia dla sprawdzuanu stuzacego do
ustawienia zespotu walcéw zaginajgcych wzgledem najwyzszej sekcji.

Cel wynalazku zostat osiggniety réwniez w zakresie sposobu montazu prowadnicy rolkowej wlewkdw,
o torze fukowym, w linii urzadzenia do ciagtego odlewania.

W mysl tego sposobu, najpierw mocuje sie przegubowo wspdmniana w opisie konstrukcji wedtug wynalaz-
ku najnizsza sekcje, jej koricem wyjsciowym, na prostownicy, ktéra to prostownica jest, jak wiadomo,
umieszczona na koricu wyjsciowym prowadnicy. Nastepnie sekcje te ustawia sie we wtasciwym potozeniu przez
zgranie okreslonego wspétrzednymi w pionowej ptaszczyznie montazu punktu odniesienia sekcji z innym
nieruchomym roboczym punktem odniesienia, okreslonym tak samo uzyskanych droga obliczer. Nastepnie, przy
koricu wejsciowym tej najnizszej sekcji, z grubsza ustawia sie wspornik, po czym wspornik ten ustawia sie
doktadnie za pomoca sprawdzianu, ktéry to sprawdzian osadza sie na kotkach odniesienia najnizszej sekcji.
Analogiczne etapy montazu przeprowadza sie nastepnie w celu ustawienia na tymze wsporniku wyjsciowego
korica sekcji srodkowej, a dalej ustawienia dalszego wspornika przy koricu wejsciowym tej srodkowej sekcji oraz
ustalenia na nim potozenia sekcji najwyzszej. :

Wedtug korzystiij cechy wynalazku, wzajemne ustawienie sekcji kontroluje sie za pomoca sprawdzianu
wspdbtdziatajgcego z kotkami odniesienia dwoch sgsiednich sekcji.

Korzystnie jest przy tym, jezeli zespoty rolek ustawia sie na sekcjach kontrolujac pofozenie tych
elementéw za pomocg sprawdzianu, ktéry osadza sie na kotkach odniesienia sekcji. Wspomniane zespoty rolek
mocuje si¢ na gotowo na sekcjach przed potaczeniem tych ostatnich z ich wspornikami, przy czym przeszkadza-
jace przy tej ostatniej czynnosci zespoty rolek chwiliwo usuwa sie, by umozliwié zainstalowanie sprawdzianéw
na kotkach odniesienia. . ]

W mysl dalszej korzystnej cechy sposobu wedfug wynalazku, punkty odniesienia sekcji umieszcza sie
w okolicy srodkéw tych sekcji.

' Wspomniane wyzej robocze punkty odniesienia okresla sie wzgledem uktadu poziomych i pionowych linii,
stycznych do toru odlewu, wzdtuz ktérych to linii cu.ew ten posuwa sie po opuszczeniu prowadnicy i przed
wejsciem na nia. 4

Po zmontowaniu prowadnicy, na jej koricu wejsciowym instaluje sie zesp6t walcéw aginajacych,
kontrolujac jego potozenie za pomocg dalszych sprawdzianéw, wspétdziatajagcych z kotkami odniesienia
najwyzszej sekcji. :
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W celu uproszczenia technologii montazu prowadnicy i ograniczenla liczhy stosowanych sprawdzianéw do
koniecznego minimum, w mys| dalszej korzystnej cechy sposobu wedtug wynalazku jedne ite same kotki
edniesienla, rozmieszczone wzdtuz wklestej krawedzi sekcji, stosuje sie zardwno do ustalenia potoienia
zexpotdéw rolek na sekcjach, jak ido ustalania wzajemnego potozenla sekc]l, ustalania potoZenia wspornikéw -
wzgledem sekcji oraz potoZenia zespotu walcbw zaginajacych wzgledem zmontowansj na gotowo prowadnicy.

Przedmlot wynslazku uwidoczniony jest w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta~
wia prowadnice rolkowa wlewkéw o torze tukowym urzadzenia do ciggtego odlewania w widoku z boku,
fig. 2 = wewngtrzng powierzchnie jednej z ptyt bocznych prowadnicy z flg. 1, w powlekszenlu | w widoky
z boku, flg. 3 — {ragment prowadnicy widziany z géry w kierunku linii 3-3 na flg. 2, fig. 4 — sprawdzlan utywany
przy ustalaniu potozenia zespotu rolek na sekcjach ramy prowadnicy, widzlany z boku, fig. b — sprawdzian
z fig. 4 ustawiony na sekcji, widziany z boku, fig. 6 — rame prowadnicy z konstrukc|q wsporczq w czeéciowym
przekroju pionowym, fig. 7 — sprawdzian do -ustalania potozenia wspornikéw na koricu kaide] z dolnych
i $rodkowych sekcji widziany z boku, fig. 8 — sprawdzian do sprawdzania ustawlenla érodkowych | gérnych sekcji
prowadnicy rolkowej wlewkéw wzgledem sasiadujacej dolnej sekcji prowadnicy rolkowej, widziany z boku,
tig. 9 — sprawdzian do ustawiania zespotu walcéw zaginajacych po zestawieniu sekc)l prowadnicy rolkowae),
widziany z boku oraz fig. 10 — sprawdzian do sprawdzania ustawienia gornej sekcji ramy wzgledem zespotu
walcOw zaginajacych, widziany z boku.

Przedstawiona na fig. 1 prowadnica rotkowa wlewkéw o torze ukowym urzadzenia do ciagtego odlewania
zawiera rame ztozona ze stykajacych sie ze soba sekcji: dolnej 10, érodkowej 12 i gérnej 13 oraz wspornika 14,
podpierajacego dolny koniec sekcji Srodkowej 12 i gérny koniec sekcji dolnej 10 ramy, umieszczonsgo pomigdzy
tymi sekcjami. Ponadto prowadnica zawiera wspornik 15 podpierajacy dolny koniec sekcji gérnej 13, umieszezo=
ny pomiedzy sekcja $rodkowa 12 a sekcjg gérna 13 oraz wspornik 16, podpierajacy gérny koniec sekc)i gdrnej 13
i umieszczony przy wierzchotku sekcji gdrnej 13. Prowadnica rolkowa posiada tez sztywng konstrukeje
wspierajacq, sktadajacg sie z pionowych koiumn: wysokiej 17 i niskiej 18 oraz poziomych dzwigaréw 19 | 20.
Wsporniki 14 i 15 s3 zamontowane odpowiednio na dzwigarach 19 i20 a wspornik 16 na kolumnie 17.
Konstrukcja wspierajgca zawiera réwniez podobne kolumny 17a i 18a oraz dzwigary 19a i 20a umieszczone po
przeciwnej stronie ramy prowadnicy rolkowej, do kt6rych sa zamocowane odpowiednio wsporniki 14a, 15a i 16a,
stanowigce lustrzane odbicia wspornikéw 14, 15 i 16 (fig. 6). Prostownica 21 i zesp6t walcéw zaginajacych 22,
dowolnego znanego typu s umieszczone odpowiednio na wyjsciu i na wejsciu prowadnicy rolkowej o torze
tukowym. ’ . . :

W mysl wynalazku trzy sekcje 10, 12 113 ramy prowadnicy rolkowej majg podobng konstrukcje,
a najkorzystniej sg identyczne. Kazda z sekcji zawiera pare przeciwlegtych ptyt bocznych 23 i 23a oraz belki
dystansowe 24, potaczone Srubami z ptytami bocznymi, tworzac sztywny konstrukcje. Belki dystansowe 24,
pokazane na fig. 2, 3 i 6, majg ptyty czotowe 25, potgczone z ptytami bocznymi 23 i 23a ramy. Do wklestej
krawedzi kazdej z ptyt bocznych ramy sa przyspawane podpérki 26 z okragtym otworem 27. Wsporniki 28
zespotu rolek, o ksztatcie odwréconej litery , T, s poiaczone z podporkami 26 za pomocg $rub 29,
przechodzacych przez otwory 27 oraz nakretek 30. Kazdy ze wspornikow 28 spoczywa na dwoch podpdérkach
26. Na wspornikach 28 umieszczone s3 zespoty luZno obracajacych sig gérnych i dolnych rolek zespotéw 31 i 32
(fig. 5). Do ustalania potozenia tych rolek stuzg podktadki reyulacyjne 33, umieszczone pomiedzy wspornikami
28 a podpdrkami 26. Na fig. 1 pokazano tez rolki napedzane 34 znanego typu, umieszczone pomiedzy parami
przeciwlegtych wspornikéw.

W otworach 27 wykonanych w podpdrkach 26, na promieniu wklestej krawedzi pdyty bocznej przecinaja=
cym osie lezacych jedna nad drugg rolek zespotow 31 i 32, osadzone sg kotki ustalajgce 35. Kotki 35 korzystnie
wystajag do wewngtrz ramy, ale moga rowniez wystawac¢ na zewngtrz lub w obu kierunkach. W kazdej z ptyt
bocznych 23 i23a s3 wykonane otwory 36, w poblizu tego korica, w ktérym dana sekcja jest przegubowo
~ taczona ze wspornikiem. W poblizu srodkéw ptyt bocznych ramy znajdujg sie” dolne i gérne otwory 37 i 38.
Dolne otwory ramy 37 w ptytach bocznych dolnej i $srodkowej sekcji 10 i 12 oraz gdrne otwory 38 w goérnej
sekcji 13 ramy, stanowig punkty odniesienia, pozwalajyce na doktadiny montaz catej konstiukcji, a celem
zaopatrzenia wszystkich trzech sekcji w oba rodzaje otwordw jest normalizacja tych sekcji. '

Wszystkie otwory w ptytach bocznych 23 i23a i w podpérkach 26 sa umiejscowione bardzo doktadnie,
najkorzystniej za pomoca wiertarki poziomej sterowanej cyfrowo lub podobnego urzadzenia. Gorne powierzchnie
podpérek 26 sa obrobione tak, by kazda z tych powierzchni znajdowata sig w scisle okreslonej odleglodci od
odpowiedniego kotka odniesienia. W czasie montazu sekcji, punktami odniesienia sg otwory dolne i gérne 37 i 38
lub tez dla wigkszej doktadnosci umieszczone sa w tych otworach kotki z naniesionymi punktami w postaci
skrzyzowanych kresek.

Podczas montazu prowadnicy rolkowej mozna wsporniki 28 oraz zespoty rolek 31 i 32 zamocowacé na
sekcjach 10, 12 i 13 ramy przed montazem sekcji lub po montazu, chociaz wygodniej jest mocowaé wsporniki
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irolki przed montazem sekcji. Do wzajemnego ustawienia wspornikdw irolek na sekcjach ramy uzywa sie
sprawdzianu 45, pokazanego szczegétowo na fig. 4. Sprawdzian 45 zawiera korpus 46 w ksztatcie litery ,,C",
piaste 47 znajdujaca sie w dolnej czesci korpusu i stanowiaca z nim jedng cato$é oraz znany czujnik tarczowy 48,
umieszczony na zakorczeniu goérnego ramienia korpusu. Przed montazem wspornikéw 28 i samych rolek, okresla
sie najpierw dokiadnie zgdana, statg odlegtos¢ pomiedzy kazdym kotkiem 35 odniesienia, a odwrécona od niego
powierzchnig odpowiedniej dolnej rolki 31, ustalajac w ten sposdb doktadnie tor przemieszczania sie wlewka. Dla
tej $cisle okreslonej odlegtosci wskazdwka czujnika tarczowego 48 nastawia sie na zero. Nastepnie piaste 47
osadza sie na kotku ustalajacym, a sprawdzian ustawia sie tak, aby przeciwlegta powierzchnia dolnej rolki 31
stykata sie z trzpieniem mierniczym czujnika tarczowego 48 (fig. 5). Wtasciwa odlegto$é uzyskuje sie¢ zmieniajac
liczbe podktadek regulacyjnych 33. Wszystkie zespoty dolnych luznych rolek 31 sq wzajemnie zamienne
podobnie jak wszystkie zespoty rolek gornych 32. Po doktadnym ustaleniu potozenia wspornikdw 28 mozna
usung¢ lub wymienic luzne rolki nie naruszajac potozenia ich wspornikéw 28. Niektére z luznych rolek nalezy
zdjgé, aby umozliwi¢ wykorzystanie sprawdzianéw przy wzajemnym dopasowywaniu sekcji ramy. Na fig. 6
oznaczono literami H i V linie styczne do zewnetrznej powierzchni wlewka przy wej$ciu wlewka na prowadnice
rolkowq oraz przy zejéciu wlewka z prowadnicy. Linia pionowa, prostopadta do H zostata oznaczona przez R.
Przed rozpoczeciem montazu sposobem wedtug wynalazku wznosi sie kolumny i dzwigary konstrukeji wspierajg-
cej, nastepnie ustawia si¢ prostownice wlewkow 21 na wtasciwym miejscu i ustala si¢ linie H, V i R. Nastepnie
ustala sie szereg roboczych punktéw odniesienia, ktére przy wiasciwym ustawieniu sekcji ramy i wspornikéw
zajmuja $cisle okre$lone potozenie w stosunku do wybranych punktéw odniesienia na prowadnicy rolkowe;j.
Pierwszy punkt roboczy WP; odniesienia lezy na przecieciu sie linii H_ i R. Drugi itrzeci roboczy punkt
odniesienia WP, i WP5, leza na linii H w ustalonych odlegtosciach, na lewo od punktu WP, . Linia H i trzy lezace
na niej robocze punkty odniesienia znajduja sie w przyblizeniu na tym samym poziomie co gérna powierzchnia
d2wigara 19. Czwarty roboczy punkt WP, odniesienia znajduje sie¢ w ustalonej odlegtosci, na prawo od linii V
ina ustalonej wysokosci od linii H. Pigty szésty punkt roboczy WPs i WP, lezg na linii V na ustalonych
wysokosciach ponad linig H. :

W dalszej czesci opisu, pojecia ,,wyjscie’’ i, wejscie” $3 uZywane w nawigzaniu do drogi, po ktorej wlewek
przemieszcza sié po prowadnicy rolkowej. | tak, na fig. 1 i6, ,wyjscie” jest z prawej strony. Montaz sekcji
i elementdw podstawy rozpoczyna sie od strony wyijscia. Dla uproszczenia opisu, podawana jest tylko procedura
stosowana przy montazu tych.czesci, ktére znajdujg sie na stronie prowadnicy pokazanej na fig. 6. Montaz
czedci, ktére znajdujg sie na stronie prowadnicy pokazanej na fig. 1 przebiega podobnie. Dla uproszczenia fig. 6,
Pominigto na niej wsporniki 28 i zespoty rolek 31 i 32.

Wspornik 14a instaluje si¢ na dzwigarze 19a w miejscu, ktdre w przyblizeniu odpowiada jego potozeniu
ostatecznemu. W tym celu ustawia sie poprzeczng linie srodkowa tego wspornika nad punktem WP;. Nastepnie
do prostownicy 21 mocuje si¢ wyjscie sekcji dolnej 10 ramy za pomocy pierwszego sworznia przegubowego 39,
ktéry przechodzi przez otwor 36 w ptycie bocznej 23a i przez odpowiadajacy mu otwér w ramie prostownicy 21.
Nastepnie, ustawia sie dolna sekcje przez obrét wokét sworznia 39 tak, by dolny otwér 37 znalazt sie na
poziomej linii H, co doktadnie ustala pofozenie tej sekcji. Otwdr 37 powinien znalezé sie na poziomej H
w punkcie WP,. Na dolnej sekcji osadza sie¢ sprawdzian 49 pokazany szczegétowo na fig. 7, Na fig, 6 pokazano
tenze sprawdzian 49, umieszczony na sekcji Srodkowej 12, ale tak samo uzywa sie go na sekcji dolnej 10. Na
fig, 7 sprawdzian 49 ma ramie nachylone 50 i ramie poziome 51. W ramieniu nachylonym 50 wykonane sa co
najmniej dwa, a korzystnie trzy otwory 52 tak rozstawione, by méc przyjaé odpowiednia liczbe kotkéw 35
" odniesienia na wejsciowym koricu dolnej sekeji. W ramieniu 51 jest wykonany otwdr 53. Wspornik 14a ustawia
si¢ tak, by ‘otwoér tego wspornika znalazt sie naprzeciwko otworu 53, po czym przez obydwa otwory przektada
si¢ sworzer przegubu 54. Pod wspornikiem 14a umieszcza sie podktadki regulacyjne 55 dla uniesienia go na
zadang wysoko$¢. Wspornik ma przy tym nastawna klinowa podktadke 56, na ktorej spoczywa strona wejsciowa
bocznej ptyty 23a. Pod te klinowa podktadke 56 wsuwa sie podktadki regulacyjne 57 tak, by strona wejsciowa
sekcji dolnej 10 byta nachylona pod wtasciwym katem. Strone wejéciowa ptyty bocznej taczy sie nastepnie ze
wspornikiem za pomoca $rub 58, ktére przechodza przez otwory w ptycie bocznej. Otwory te maja $rednice
odpowiednio wieksze od $rednicy $rub 68, by cieplne rozszerzenie i kurczenie ptyty bocznej nie powodowato’
uszkodzeri urzadzenia. :

W nastepnej operacji osadza si¢ wspornik 15a na d2wigarze 20a w miejscu, ktére w przyblizeniu odpowiada
. iego potozeniu ostatecznemu. W tym celu naznaczong lini¢ poprzeczna na wsporniku 15a umieszcza sie ponad
punktem WP,. Nastepnie, na wsporniku 14 mocuje sie wyjéciowy koniec srodkowej sekcji 12 ramy tak, by
‘moina byto wsunaé¢ drugi sworzeri przegubu 54 w otwér 36, po odsunieciu oczywisécie sprawdzianu 49. Sekcja
Srodkowa zostaje ustawiona przez obrét wokét sworznia 54 tak, by dolny otwér 37 znalazt sie¢ w punkcie WPy,
ktéregq potozenie jest znane z wyliczenia i naniesione. Takie postepowanie zapewnia doktadne ustawienie
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srodkowej sekcji 12 wzgledem sekcji dolnej 10, przy czym korzystnie jest sprawdzic¢ to ustawienie za pomoca
schodkowatego sprawdzianu 62, pokazanego na fig. 8. Sprawdzian 62 posiada szereg stopni 63, wykonanych
wzd{uz dolnej krawedzi na prawo od swego srodka i szereg wybrar 64 na lewo od niego. Rozstawienie stopni 63

jest dopasowane do rozstawienia kotkéw 35 odniesienia na dolnej sekcji 10, natomiast rozstawienie wybran 64.

odpowiada rozstawieniu kotkoéw 35 odniesienia na srodkowej sekcji 12. Jezeli rozstawienie kotkéw pasuje
doktadnie do stopni i wybrai’ sprawdzianu 62, to oznacza to, ze sekcja $rodkowa jest ustawiona doktadnie.
Wsporniki 28 rolek nie przeszkadzajg zastosowaniu sprawdzianu 62, z tym, ze nalezy usunaé zespoty rolek 31
i 32 z tych partii ramy, w ktorych umieszcza sie sprawdzian. Dla doktadnego ustawienia wspornika 15a stosuje
sie sprawdzian 49 w sposdb opisany poprzednio, po czym przetyka si¢ sworzeri 65 przez otwor 53 i odpowiadajg-
cy mu otwdr we wsperniku. Podktadki regulacyjne 68 i sruby B9 stosuje sie przy wspeorniku 15a analogicznie jak.
w przypadku wspornika 14a.
Nastgpnie umieszcza sie na wfasciwe] wysokosci na kolumnie 17a wspornik 16a, po czym koniec
wyjsciowy gérnej sekcji 13 rnontuje si¢ na wsporniku 15a tak, by sworzeri 65 mogt wejs¢ w otwor 36. Gorng
sekcje ustawia sie przez obiot wokot sworznia 65 tak, aby jej gérny otwér 38 znalazt sie w punkcie WPs, co jest
jednoznaczne z doktadnym ustawieniem tej sekcji. Dla utatwienia montazu, mozna w otworze 38 umiescié
kotek. Koniec wejéciowy bocznej ptyty 23a gornej sekcji opiera sie bezposrednio o wspornik 16a. Dla
utrzymania gérnej sekcji w jej wtasciwym potozeniu, pod wspornikiem 16a umieszcza sie podktadki regulacyjne
71. Sprawdzenie potozenia gornej sekcji wzgledem sekcji $rodkowej 12 réwniez dokonuje si¢ za pomoca
schodkowatego sprawdziunu 62. Zespoty rolek mozna nastepnie umiusci¢ z powrotem lub zainstalowaé na
prowadnicy, o ile nie dokonano tego juz wczesniej. .
Opisane wyzej czynnosci koriczg montaz zakrzywionej prowadnicy rolkowej. Nastgpnie instaluje sie zespét

22 walcow zaginajacych i jego konstrukcje wsporcza, zawierajaca podstawy 72 i 72a spoczywajace na wierzchot- .

kach kolumn 17 i17a. Na gérnych powierzchniach podstaw 72 i 72a sg umieszczone .state podkfadki 73. Dla
ustalenia potozenia podstawy 72a stuzy sprawdzian 74, pokazany szczeg6towo na fig. 9. Sprawdzian 74 zawiera
ramig 75 i korpus 76. W ramieniu 75 sg wykonane dwa otwory 77, rozstawione ocpowiednio do odstepu dwéch
gérnych kotkéw 35 odniesienia sekcji gérnej 13. Pionowa krawedzZ 78 i poziome 79 korpusu 76 s nawzajem
prostopadte. Sprawdzian 74 umieszcza sie na gornej sekcji po czym ustawia sie podstawe 72a tak, by jej prawa
powierzchnia stykata sie z pionowa krawedzia 78 korpusu 76, jak to pokazano na fig. 6. Dla ustawienia
nodstawy na wtasciwej wysokosci, pomiedzy podstawa 72a i kolumng 17a umieszcza sie podktadki regulacyjne
80. Nastgpnie, pcprzednio zmontowany zespdt 22 walcéw zaginajgcych zostaje skrecony ze swym wspornikiem,
przy czym dolng ptaszczyzne tego zespotu umieszcza sie na tym sa.nym poziomie co pozioma krawedz 79
korpusu 76 sprawdzianu 74. Korzystnie jest sprawdzi¢ wzajemne ustawienie zespotu walcéw zaginajacych
i gornej sekcji 13 za pomoca sprawdzianu 81, pokazanego na fig. 10.

Sprawdzian 81 ma ukos$ne ramie 82 iskierowane do gory ramie 83. W ramieniu 82 sg wykonane dwa
otwory 84, odpowiednio rozstawicne dla wprowadzenia do nich dwu gornych kotkéw 35 odniesienia gornej
sekcji 13. W przypadku prawidtowego wzajemnego ustawienia wymienionych czesci, sprawdzian zainstalowany
na kotkach odniesienia gornej sekcji styka sig z skierowanym do goéry ramieniem 83 z prawa strong najnizszej,
lewej rolki 85. »

Korzystnym jest by kotki 35 odniesienia byty skierowane do wnetrza przestrzeni miedzy ptytami
bocznymi 23 i 23a, gdyz woéwczas moga byé uzyte dla ustawienia zespotdw rolek, a takze do ustawienia sekcji
ram, wspornikdw i zespotu walcdw zaginajacych. W czasie eksploatacji prowadnicy rolkowej moze zachodzié¢ od
czasu do czasu potrzeha sprawdzenia wtasciwego ustawienia jej elementow. Jezeli kotki 35 sg skierowane na
zewnatrz lub w obu kierunkach, wéwczas mozna uzy¢ schodkowatego sprawdzianu 62, bez potrzeby usuwania
zespotow rolek. Stanowi to zalete stosowania koikow wysiajgcych w obi kierunkach.

Jak wynika z opisu, wynalazek umozliwia uzyskanie prostej, podzielonej na sekcje prowadnicy rolkowej
wlewkéw o torze tukowym, ktéra pozwala na doktadne wzajemne ustawienie poszczegdlnych jej sekcji.
Wynalazek okredla réwniez spos6b montazu prowadnicy, zapewniajacy uzyskanie zagdanej doktadnosci. W znanej
konsirukcji prowadnicy o promieniu krzywizny 10 metréw wymagane bylo utrzymanie wymiaréw promienia
z doktadnoscia + 0,45 mm, — 0,00 mm. Dzigki zastosowaniu wynalazku promield zachowano z odchytka
+0,1 mm.

Zastrzezenia patentowe
1. Prowadnica rolkowa wlewkéw o torze tukowym urzadzenia do ciagtego odlewania, zawierajaca szereg

sekcji zestawionych czotowo ze soba, elementy podtrzymujgce te sekcje wraz z umieszczonymi w nich zespotami
rolek i zespotem walcéw zaginajacych, przy czym kazda z sekcji zawiera pare przeciwleglych ptyt bocznych oraz

.
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belki odlegtosciowe taczace te ptyty, a wklesta krawedz kazde; z ntyt sysiaduje ze wspomnianymi zespotami
rolek, znamienna tyrm, Zeprzeciwlegte piyty boczna 123, 23a) kazdej z sekcji {12, 12, 13) wyposazone sq
w szereg poprzecznych kotkow (35) odniesienia, wystajacych z piyt {23, 233) w poblizu ich wkigslych krawadzi
i umieszczonych na tych samych promieniach ich krzywizay, na ktdrycii s3 iimieszczone csie roiek (31, 32} przy
czym kotki (35} stanowig punkty odniesienia dia sprawdzianéw (45, 49, 62, 81) uzywanych podczas montazu
sekcji prowadnicy. X

2. Prowadnica wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Zedo ptytbocznych {25, Z23a), na ich wkiesryck
krawedziach s3 przymocowane podporki (26j, na kidrych zamontowane sg kotki-(35) oniesienia i zespoty (31,
32) rolek. ~ ‘

3. Prowadnica wediug zastrz. 2, znamienna tym, Ze zespeiy 31, 32) rolek zawieraiz wsporniki
(28) w ksztatcie odwréconej litery ,, T" przytwierdzone do podpdrex {26), przy czym kaidy ze wsporntkdw (28)
spoczywa na dwéch podporkach. ' -

4. Prowadnica wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Ze wspomniane elementy podtrzymuiace obejmu-
ja wsporniki (14, 15) usytuowane na styku sekcji oraz wsporniki gérne (16} podtrzymujace konise wejsciowy
_gornej sekcji (13). ‘

5. Prowadnica wedtug zastrz. 1, znam ienna t y m, Ze rama sekcji doinej {10) jest-zamocowana do
prostownicy {21) do prostowania wiewka ciagtego..

6. Prowadnica wedtug zastrz. 4, znamienna tym, Ze zawiera sworznie (54, 65) usytuowane
w wyijsciowym koricu sekcji (13) isekcii (12) poprzedzajacej najnizsza selcie (10), taczace przegubowo ptyty
boczne tych sekcji (12, 13} z odpowiednimi wspornikami {14, 15, 14a, 15a) oraz sworznie (39) usytuowane .
w wyjéciowym koricu doinej sekcii.(10), taczace przegubowo ptyty boczne tej sekcji {10) z prostownica (21).

‘ 7. Prowadnica wedfug zastrz.6, znamienna tym, ze koniec wejSciowy dolnej sekcji (1G) ramy
zamocowany jest na wspornikach (14, 14a), mocujacych przegubovio wyjsciowy koniec srodkowej sekcji (12},
a koniec wejSciowy sekcji srodkowej (12) -amy zamocowany jast na wspornikach {15, 15a), mocujacych
przegubowo wyjsciowy koniec gérnej sekcji (15).

8. Prowadnica wedlug zastrz. 6, znamienna tym, Ze wsporniki (14, 14a} podtrzymujace korice
wejsciowe sekcji {10) wyposazone sq w ustalajace podktadki kiinowe (56), na ktdrych oparte s ptyty boczne
‘sekcji (10).

9. Prowadnica wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Ze kotki {35) odniesienia znajdujace sie w poblizu
korica wejéciowego najwyzszej sekeji (13) stanovsiag punkty odniesienia dla sprawdzianu (74), w celu ustawienia
zespotu walcow zaginajacych (22) wzgledem najwyzszej sekcji (13).

10. Sposéb montazu prowadnicy rolkowej wiewkéw o torze tukowym w linii urzadzenia do ciggtego
- odlewania, znamienny tym, 2e najnizsza sekcje, jej koricem wyjsciowym, mocuje sie przegubowo na
prostownicy umieszczonej na koricu wyjéciowym prowadnicy, nastepnie najnizsza sekcje ustawia si¢ przez
zgranie punktu odniesienia tej sekcji, okreslonego wsp6trzednymi Wpionowej ptaszczyznie montazu z innym
okre$lonym tak samo roboczym punktem 6dniesienia, nastgpnie przy koricu wejscicwym najnizszej sekcji ustawia
sie z grubsza wspornik, po czym wspornik ten ustawia sie doktadnie za pomocg sprawdziénu, ktory sprzega sie
z kotkami odniesienia najnizszej sekcji, a nastepnie analogiczne etapy montaiu przeprowadza sig w celu
ustawienia na tymze wsporniku sekcji sSrodkowej, a nastepnie ustawienia dalszego wsi:ornika na koericu wejscios
- wym sekgji srodkowej i ustalenia potozenia najwyzszej sekcji na tym wsporniku. '

11. Sposéb wedtug zastrz. 10, znamienny tym, 2e sprawdza sie wzajemnie ustawignie sekcji 2a
pomocy sprawdzianu wspdétdziatajacego z kotkami odniesienia dwdch sasiadujacycth: sekcji.

12. Sposéb wediug zastrz. 10, znamienny tyrm, Ze zespoly roiek ustawia sie na sekcjach,
kontrolujac potozenie tych zespotdw za pomoca sprawdzianu, ktory osadza sie na kotkach odniesienia sekcji.

13. Sposdb wedtug zastrz. 12, znamienny tym, ze zespoty rolsk duokiadnie mocuje sie ne sekejach
przed potaczeniem sekcii ze wspornikams, przy czym przeszkadzazgee zespoty rolek chiwiliwe usuwa sig, aby
‘umozliwi¢ zainstalowanie sprawdziandw na ketkach odniesienia.

14. Sposéb wedtug zastrz. 10, znamieany tym, 2e puitkly odniesienia sekcji umieszcza sie
w okulicy srodkéw tych sekcji.

15. SposOb wedfug zastsrz. 10, znamien ny tym, Zarobocze punkty odniesienia okredls sie wigiedem
- uktadu poziomych i tionowych linii, stycznych do toru wlewka wediuz ktdryeh posuwa sie pe opuszczeniu
prowadticy i przed wsjsciem no nia. *

1€. Sposdb wedtug castrz. 10, z2pawienny (yr, 2e po zmotiowaniu prowadnicy, na iej koncu
wejsciowym insta'uje sig zespdt walcdw zaginziguy:h. kontrolujac jego potolenie za pomocy spraviiziandw,
wvspétdziataigcyci 2 kutkami odniesienia najwyiszej sekcji.

17. Spaséb wedtug zastiz. 10, znamianny t v m, 72 ledne i te same kotk: odniesienia, rczmicszczone
wzdtuz whissie] krawedzi sekeji, stosuje si¢ do ustelania potozernia zespoidw rolek na sekcjach, ustalama
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wzajemnego pofozenia sekcji, ustalenia potozenia wspornikéw wzgledem sekcji oraz zespotu walcéw zaginaja-

_ cych wzgledem zmontowanej prowadnicy.
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