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Ruszt regeneratora pieca koksowniczego
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Przedmiotem wynalazku -jest ruszt regeneratcra
pieca koksowniczego.

Prawidlowa praca systemu grzewczego pieca
koksowniczego zalezy w glownej mierze od pra-
widlowego funkcjonowania regeneratoréw ciepta.
Przeplyw mediéw gazowych przez' regenerator cie-
pta powinien nastepowaé tak, aby spaliny orusz-
czajace piec oddaly w poszczegbélnych sekcjach
masy akumulacyjnej tyle ciepla zeby réwnomier-
nie ogrzaé¢ powietrze do palnikdéw. Jako kryterium
okre$lajace prawidlowa prace regeneratoréw przy-
jeto ré6wnomierny rozklad temperatur wzdluz po-
szczegblnych warstw masy akumulacyjnej. Takie
warunki cieplne mozna uzyskaé tylko przy ekwi-

walentnym rozkladzie przeplywu medi6w przez.

poszczegbdlne sekcje wypelnienia, to. znaczy stosu-
nek natezen przeplywéw strumieni wznoénego
(przy przeplywie powietrza) do opadajacego (przy
przeplywie spalin) powinien byé¢ staly wzdluz diu-
gosci wypelnienia.

Rozklad natezen przeplywu mediéow zalezy od
konstrukeji rusztu rozdzielczego regenératora. Na-
tezenie przeplywajacego medium przez dany ele-
ment rusztu zalezy od powierzchni otworéw,
wspoélezynnika oporu hydraulicznego oraz spadku
cisnienia dynamicznego strugi na tym elemencie.

W dotychczas stosowanych rusztach regenerato-
réw typu szczelinowego lub o otworach cylindrycz-
nych wspélczynniki oporu hydraulicznego otworéw
dla strumienia wzno$nego jak i opadajgcego, to
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znaczy przy zmianie kierunku przeplywu na prze-
ciwny — sa takie same. Spadki ci$nien wzdiuz
rusztu sa rézne, i tak dla strumienia wznosnego
najmniejszy spadek ci$nienia jest na poczatku
rusztu (za zaworem powietrznospalinowym), a naj-
wiekszy na koncu (w osi baterii piecéw) nato-
miast dla strumienia opadajacego j’est odwrotnie —
najmniejszy spadek ci$nienia jest na koncu rusz-
tu a najwiekszy na poczgtku. Powoduje to nie-
ekwiwalentno$é przeplywoéw. strumieni, a w kon-

~sekwencji nier6wnomierne ogrzewanie wsadu oraz

miejscowe
pieca.

Celem wynalazku jest uzyskanie ekwiwalentnos-
ci przeplywéw strumieni powietrza i spalin
i osiagniecie przez to réwnomiernego‘ ogrzewania
wsadu w piecu koksowniczym. Cel ten osiagnieto
konstruujac otwory w ruszcie tak, aby te same
otwory posiadaly rézny opér hydrauliczny w za-
lezno$ci od kierunku przeptywu medium.

Ruszt wedlug wynalazku posiada otwory cylin-
dryczne oraz otwory w ksztalcie dysz po&dz’wie-
kowych. Istotna jest przy tym kolejno§¢ rozmiesz-
czenia otworéw wzdluz rusztu, a mianowicie po-
czynajac od strony zaworu powietrzno-spalinowe-
go usytuowane sa otwory dyszowe rozszerzajace
sie ku dolowi — konfuzory, nastepnie na prze-
mian konfuzory i otwory cylindryczne, w czesci
Srodkowej rusztu otwory cylindryczne, a nastep-
nie na przemian otwory cylindryczne oraz dyszo-

przegrzania masywu ceramicznego
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we rozszerzajgce sie ku gbérze — dyfuzory, prze-
chodzagc na koniec rusztu w same dyfuzory.

Uzyskuje sie w ten spos6b ekwiwalentno§é prze-
plywéw mediéw gazowych przez regeneratory
oraz réwnomierny rozklad temperatur wzdluz po-
szczegblnych warstw wypelnienia. W efekcie wply-
wa to na ¥niniejszenie zuzycia gazu opalowego,
wolniejsze i bardziej réwnomierne zuzycie masy-
wu ceramicznego pieca, skrécenie czasu koksowa-
nia wsadu oraz polepszenie wlasnosci koksu przez
unikniecie miejscowych przegrzan.

Konstrukcja rusztu wediug, wynalazku przedsta-
wiona jest W przykladowym wykonaniu na rysun-
ku. Ruszt posiada otwory cylindryczne 2 oraz
otwory w formie dysz poddiZwiekowych jako kon-
fuzory 1 i dyfuzory 3. Krawedzie przekroju osio-
wego dysz poddiwiekowych 1 i 3 stanowig krzy-
we wklesle wzgledem osi tych dysz, przy czym
Srednica otworu poczynajac od warto$ci najmniej-
szej z jednej strony dyszy stale wzrasta az do
uzyskania warto$ci maksymalne] z drugiej strony
dyszy.

Otwory w ruszcie umieszezone sg poczynajac
od strony zaworu powietrzno-spalinowego naste-
pujaco: najpierw konfuzory 1, nastepnie na prze-
mian konfuzory 1 i otwory cylindryczne 2, w
czeSci Srodkowej rusztu tylko otwory cylindrycz-
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ne 2, a nastepnie na przemian otwory cylindrycz-
ne 2 oraz dyfuzory 3, a na koncu rusziu same dy-
fuzory 3.

Zastrzezenia patentowe

1. Ruszt regeneratora pieca koksowniczego,
znamienny tym, Ze posiada obok otwordéw cylin-
drycznych (2) otwory w ksztalcie dysz poddziwie-
kowych wykionane jako konfuzory (1) i dyfuzo-
ry (3).

2. Ruszt wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
krawedzie przekroju osiowego dysz poddiwieko-
wych stanowig krzywe wkleste wzgledem osi tych
dysz, przy czym S$rednica otworu poczynajgc od
warto$ci najmniejszej z jednej strony dyszy stale
wzrasta az do uzyskania wartoSci maksymalnej
z drugiej strony dyszy.

3. vRuszt wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienny tym,
ze posiada poczynajac od strony zaworu powietrz-
nospalinowego najpierw konfuzory (1), nastepnie
ma przemian konfuzory (1) i otwory cylindryczne
2), w czeSci Srodkowej rusztu tylko otwoory cy-
lindryczne (2), a nastepnie na przemfian otwory
cylindryczne (2) oraz dyfuzory (3) a na koncu
rusztu same dyfuzory (3).
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