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(54) Zphsob vyroby klobouénickych plsti

Vynélez se tfké technologického procesu vyroby klobouZnickych plstf, ktery spodivd ve
zproduktivnanf velchovaciho procesu, kdy &ést efektivn{ préce je nahrazena fyzikélngchemic~
kfm procesem, pPi kterém v Jeho prvni fdzi dojde ke soritovédn! vlidkenné sm&si ohsshujici
kréli¥{ enebo zajed{ srst a podfl syntetickych vlidken z kopolymeru obsehujicfho 85 % vinyl-
chloridu a 15 % vinylacetétu. Varistajic{ teplotou p¥i valchovén! na mnohovélcovém zplsio-
vacim stroji kopolymerni vldkna mgknou & urychlujf proces vzéjemného pronikénf. P¥i barveni
potom dojde k postupnému ténf kopolymernich vldken & ke spojeni dotykovych bodd srsti, &imZ
vznikne kvalitnf elastickd klobounickd plst.

Existuje n¥kolik teorii plstivosti zvifecfch chlupl. VZechny se v¥sk shodujl v tom, Ze
pro dobré plstfefl schopnosti srsti je nejdtleZit¥Jj3i bilaterdlnf charakter chlupl, ktery se
dosahuje u krdli¥{ a zajed{ srsti morenfm. Nemo¥enim dojde ke zm&kZeni Spidky chlupl p¥i
zachovén! neporu¥eného, tj. tvrdého ko¥ene chlupdl.

Zplstovact a valchovac{ proces v kloboudnickém primyslu je velmi zdlouhavy a fyzicky
neméhavy., Kvelitn{ plst se dosshuje velkou plédstici plochou, takZe pro zehusténi{ a zmenleni
rozm&ru plsti je zapot¥ebf dlouhé doby valchovénf. Rozhodujfci vliv na kvalitu kloboulnic-
k¥ch vyrobkd mé vykonend efektivni préce & sloZeni kloboukové hmoty, tj. jekost pouzitych
klasickfech a syntetickych vléken.

Snifovénf poletnfch stavd krélik} a zajict, ke kterému v posledn{ dob¥ dochdzi, md za
ndsledek snifen{ zdrojd pro vyrobu zékladnich surovin klobou¥nického priémyslu, tj. kréli-
&fch a zejedich srsti. Timto se tato surovina stévé deficitni a dochdz{ k znadnému zvySeni
Jejl ceny.
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Dosud provédné néhrady syntetickjmi vlékny m¥ly ddle uvedené nevyhody. P#i pouZit{
polyesterovych a polyekrylonitrilovych syntetickych vlidken dochézelo vlivem Jejich zvy Sené
citlivosti na statickou elekt¥inu pfi vyrobs zékladnich sm3s{ k nerozvolhovéni vldken a
vytvéteni shlukd. Tyto shluky se Vv pozd&jst fézi vyroby p¥i barven{ Jestd zvirazaudt vlivem
znedné rozdilné schopnosti prijimént barviv. Proto Dbyle nutno pouifvat néro¥nfch technolo-
gif viceldznového a vicestupniového barveni s pou%itim miniméln¥ dvou technologickych sku-
pin barviv. Dal¥f podstatnou nevyhodou shora uvedenych syntetickych vlidken Je zpomelovénd "
plsticfho a valchovactho procesu, ktery je zpisoben melou pru¥nost{ a pritainosti t&chto
syntetickych vléken. :

Podle USSR patentového spisu ¥fslo 142 873 obsehuje plst, urfend zejména pro kloboud-
nické vyrobky, smds p¥irodnich %ivodisnych a chemickych vlidken, pPi¥em% chemickd vldkna
jsou nedlouZené. Plst pro klobou¥nické vyrobky pek obsshuje zpravidla 3 a% 60 % nedloufe-
nych chemickych vliéken, technickd plst 5 a% 70 % nedloufenych chemickfch vldken.

1

Patentovy spis VB ¥fslo 987 163 chrénf zase termoplasticky tvarované vyrobky, Zv145t¥
Klobouky, které jsou vyrobeny z tkaniny nebo pleteniny ze syntetického materidlu. Tkanina
nebo pletenina obsshuje 50 a¥ 90 % vléken vyrobenych z ekrylonitrilovych polymerd a 10 ai“
50 % tekovjych vidken, kterd zshidtim tuhnou a Jsou vyrobena z termoplastickych polymerd.

Zplsob vyroby kloboukd ze sm¥si pPirodnich a syntetickjch vldken jJe uveden také v pe~
tentovém spisu VB &fslo t 056 285. Podle tohoto FeSeni se sm&s nanese na nosnou formu tve-
rovaciho stroje, zpracuje pomoci pojiva obsehujfciho alespon jeden synteticky plasticky '
materidl a nekonec se zmindny plasticky materidl vytw)rdi teplem, &{m# klobouk ziskd pevnou
fin&lni formu. Pojivo je pou¥ito ve form& roztoku, disperze nebo emulze. Jako synteticky
plasticky materidl obsafeny v pojivu se pouije polyvinylchlorid, polyvinylacetét; polyetylen
polypropylen, polybutedien, butylester kyseliny ekrylové, butylester kyseliny metakrylové,
smidy kyseliny polyskrylové nebo polymetekrylové, ekrylonitrilovy nebo folmaldehydovy pPed-
kondenzét melaminu, mo¥oviny nebo acetylenové dimo%oviny. Kloboukové sm¥s miZe bt ddle
zpracovéna pojivem obsshujicim sm&s disperze kopolymeru se sm¥si obsahujfef vinylové radi-
kély, roztok polyekrylemidu a roztok meleminoformsldehydového p¥edkondenzdiu, potom se
sm&s vytvrdl teplem. Pojivo miZe obsashovat ddle smds disperze kopolymeru s esterem kysaliny
polyakrylové, roztokem polyskrylamidu & roztokem melaminoformaldehydového predkondenzétu,
potom se sm¥s vytvrdi teplem. '

Del3f elternativy obsaZené v pojivu jsou nepffklad sm¥s disperze kopolymeru s deri-
véty esteru kyseliny polyekrylové, roztokem polyskrylemidu a roztokem melaminoformeldehydo-
vého predkondenzdtu, potom nésleduje op¥t vytvrzeni teplem. PoJivo mi%e teké obsshovat
sm%s disperze kopolymeru se sm¥si obsshujfci vinylové radikély, roztokem polyakrylemidu,
roztokem meleminoformaldehydového pFedkondenzétu. Del¥f p¥{davek do pojiva tvo¥{ smés
disperze kopolymeru s esterem kyseliny polyekrylové, roztokem polyekrylamidu, roztokem
melaminoformeldehydového predkondenzdtu. PojJivo miZe obsshovat sm¥s disperze kopolymeru
s derivétem kyseliny polyekrylové, roztokem polyekrylemidu, roztokem mel aminoformal dehydo-
vého predkondenzétu. Teké miZe obsahovat sm&s disperze polymeru butylesteru kyseliny akry-
lLové, butedienu a ekrylamidu, vodnf§ roztok polyakrylemidu, vodny roztok trimetylolmel aminu
e emoniumchlorid. Déle to miZe JeZt¥ byt sm¥s disperze polymeru butylesteru kyseliny akry- .
lové, akrylemid a metakrylamido-N-metylolmetyléter a smoniumchlorid, prilem? se sm¥s vidy
vytvrzuje teplem. Nakonec pojive obsahuje polymerizovené reektivni skupiny, schopné pF{¥-
ného zesftént p¥i zvy¥enych teplotéch.

Je také znéme kloboukovd hmota, kterd krom¥ krélilf a/nebo zajedl srsti obsehuje 3 a%
30 % hmot. vldken ze segmentovaného polyuretenu ve Porm¥ st¥{Ze o steplu 8 ai 30 milimetrd.
Nevyhodu tohoto ¥edeni lze spatfovat pouze Ve vysoké cend vldken ze segmentoveného poly- -
uretanu. '
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Vyndlez Fe3f zpisob vyroby kKloboutnickych plsti, které jsou také vytvoreny ze smisi
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¥ivo¢isnych a syntetickyeh vldken, ZivoZi¥nd vldkna jsou predevifm srsti krélikd nebo/a za-
jich. Podstatou ¥elenf Je, %e kloboukov4 sm&s je vytvolena smichdnim 3 a¥ 40 % hmot. kopo-
lymernich vldken z 85 % vinylchloridu a 15 % vinylacetétu s pfirodnf srst{. Vznikld sm¥s se
valchuje ze teploty valchovacf lézn& 40 a% 98 °C. Do kloboukové sm¥si je moZno alternativnd
pousit a¥ 40 % hmot. nemo¥enjch krdlidfich a/nebo zajelich srstf.

Navrhovanym zplsobem se doséhne pevné jadrné elastické plsti spojenim dotykovych bodl
srsti, Tento efekt nelze doséhnout vodnfmi disperznimi adhezivy, protoZe tyto vyplhujl me-
zivlékenné prostory, &fm% dojde k velkym ztrétém na pruZfnosti a elastifnosti plsti, U zpi-
sobu vyroby podle vyndlezu si plst zachovévd tvarovatelnost kvalitnich kloboudnickych plstf -
i p¥i zne¥ném zkrdceni valchovactho procesu. Dal¥f vyhodou nového postupu je, %e dojde
k dspo¥e deficitni p#frodni suroviny, tj. krdli¥f a zaje¥{ srsti, prfifem? dosaZené zpevnani
plsti je tak zna&né, Ze neni nutné provédit operaci tuZenf u ddmskych kloboukd a tuZen{
hlav u pénskych kloboukl p¥i zachovéni tvarové stability. Na takto vyrobené plsti je moZno
provéddt rizné findlnf oprecovéni povrchu, tzn, hladkou, velurovou nebo zémi¥ovou udpravu.

Plsti je moZno vyhodn¥ egdln¥ barvit kyselymi barvivy.

Vyhodou také je, Ze kopolymerni vlékna lze pfidat i do bilych srsti bez zhorZen{ kva-
lity plsti. Teké dffve, pPed pouZfivénim kopolymernfich vléken, dochédzelo p¥i impregnaci
plsti ke slepen{ Jednotlivych mezivrstev, PFi pouZiti kopolymernich vlidken nedochdz{ p¥i
impregnovédn{ k uzavieni meziprostord plsti, .&in¥ se tato stévéd pruZndjsf.

Priklad 1

- Do kloboukové sm&si pro vyrobu hladkého klobouku obsehujfief krélidi srst, se piidd
20 % hmot. vldken z kopolymeru, 85 % vinylchloridu @& 15 % vinylacetdtu o délce steplu 12 mm
a titru 3,3 dtex. Polotovar se ﬁéplésti, pFiZ%em¥ se plédstici plocha zmen3f o 20 % oproti
pléstict plode ze 100% krdélidf srsti. Operace tuleni se provéddl pouze u okrajld pdnskych
kloboukd. Dobe barvenf pi#i 98 OC nesmf{ byt krat¥f 40 minut. Barvi se kyselymi barvivy, po=
tom ndsleduje tvarovéni- na poZadovany findln{ tvar & ozdobeni.

PFP{klad 2

Do kloboukové sm3si pro vyrobu pénskych a ddmskjch velurd obsahujfcf{ krélilf, zaje&{
srst & 15 % hmot. nemo¥enych ¥ivodingch vldken, se pfidd 10 % hmot, vléken z kopolymeru,
85 % vinylchloridu a 15 % vinylacetétu o délce staplu 12 mm a titru 3,3 dtex. Postup zpre-
covdn{ je shodny jako u p¥ikladu 1.

PREDMET VYNALEZU

1. Zplsob vyroby kloboulnickych plst{ velchovénim, obsahujicich sm¥s pfirodnich Zivo-
¢isnych a syntetickych vléken, vyznaleny tim, Ze kloboukovd sm&s se vytvo¥{ piidénim 3 a%
40 % hmot. kopolymernfch vldken z 85 % vinylchloridu a 15 % vinylacetdtu do p¥{rodnich
srsti, potom se zpracuje valchovdnim p¥i teplot® 40 a%¥ 98 ¢,

2. Zpisob vyroby klobou¥nickych plsii podle bodu 1, vyznafeny tim, Ze do kloboukové
sm¥si se poufije aZ 40 % hmot. prenych surovych pffrodnich srstf.



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS

