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L'invention concerne un procédé et des moyens destinés i amé-
liorer le refroidissement des rotors moulés de-mbteurs électri-
ques, et les rotors obtenus. ‘ ' ,

L'objet de l'invention se rattache aux moteurs dlectriques
en general et notamment aux moteurs 3 rotor plat en forme de.
disque. o . R
Suivant l'invention, on a voulu améliorer d'une manidre sim-
ple et économique, c'est-a-dire sans mise en'oeuvre-d'ouﬁillagé
important et de technique sophistiquee, le refr01dissement du
rotor d'un moteur électrique. : _ 7 -

Pour cela, on a prévu différents moyens et procédé destinés
3 augmenter le transfert des calories depuis 1‘'intérieur du rotor
(principalement au niveau du collecteur de céﬁrant)g_jﬁsdu‘é 1
extérieur du rotor et du moteur. Toutes ces dispositions mises
en oeuvre ont pour point commun la modification de la surfécé ex~
térieure du rotor, soit par augmentatlon de la surrace réelle du
rotor, seit par apport d'un revétement spécial & la surface exté-
rieure ; ces deux modifications peuvent &tre ou non,combinées et
aménent une émission calorifique par rayonnement plus importante,.
facilitant 1'évacuation des calories vers l'extérieur du moteur.

Ces caractéristiques et d'autres enéore ressortiront de la
description qui sult, donnée & titre d‘exeﬁple,non limitaﬁif»

Selon une premidre réalisation, le refoidissement du rotor
par modification de sa surface extérieure,,sfopéie par pulVérisa—
tion dans les moules de fabrication du rotor, d'un produit émet-
teur de rayonnement calorifiqué. Aprés moﬁlage, ce prbduit se
trouve fixé sur l'extérieur de la matidre isolante utilisde pour
le moulage et l'enrcbage des éléments du rotor, & savoir : le
collecteur de courant, la douille intérieure et les enroulements
ou bobinage . o

On a donc réalisé & la surface extérleure du rotor. un corps
capable d'émettre par rayonnement infra rouge un flux de calories
plus important. Ces calories sont absorbées par les masses métal-

- liques de la carcasse du moteur et sont alors,fac1lement évacuées
35 .

vers 1l'extérieur du moteur. o o
Le produit pulvérisé dans les moulespeut etre de toute natu~
re appropride et par exemple de la résine & haut pouvoir de rayon-
nement calorifique ou du noir de fumée quil peut avantageusemént
servir d'agent démoulant. ' 7 7 o
Suivant une autre forme de réalisation, le refoidissement
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du rotor par modifications de ses surfaces extérieures, s'opére
par dépolissage de la surface intérieure des moules, cela par
sablage ou procédé analogue ou différent.
Les micro-aspérités creées dans les moules sont alors fide-
lement reproduites sur le rotor pendant le moulage.
Ce procédé est compatible avec le dépdt de noir de fumee 7
ou produit analogue ; on obtient ainsi le cumul de-deux effets,
3 savoir : augmentation de la surface d'échange thermique et
augmentatién de 1'émission du rayonnement infra-rouge.
Dans une autre forme de réalisation, le refinidissement du
rotor par medifications de ses surfaces extérieures, s'opére par
un sablage du rotor moulé, qui a pour effet de dépolir sa surface

.extérieure. Toute la partie du rotor en contact avec l'air exté-
rieur présente ainsi des micro-aspérités qui augmentent sa surfa-

ce réelle. L'émission calorifique par rayonnement infra-rouge
est ainsi augmentée dans les mémes proportions et l'évacuation -
des caleries dégagées dans le rotor est facilitée '

De plus, ces micro—aspérltés favorisent le brassage de l'alr
extérieur au rotor, ce qui accélérekle-transfert‘des calories
vers la carcasse du moteur. . '

Les avantages ressoréenﬁ bien de la description, on souligne
encore 1t'amélioration du refroidissement des rotors par ce pro-
cédé fac11e 3 mettre en oeuvre sans modifications notables des
rotors et des moules- dens leur conceptlon.

L'invention ne se limite aucunement 3 celui de ses modes at
application non plus qu'd ceux des modes de réalisation de ses di-
verses partles ayant plus spécialement été indiquées ; elle en
embrasse au contraire toutes les varlantes. ' -
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) REVENDICATIONS
=1~ Procédé et moyens destinés ‘3. améliorer le refro;dlssement
des rotors moulés de moteurs électriques, et les ‘rotors obtenus,
caractérisés en ce qu'on modifie la surface extérieure du rotor,
par augmentation de sa surface réelle et/ou par apport d'un re-
vétement spécial & sa surface extérieure, pour amener une émis~
sion calorifique par rayonnement plus importante, facilitant 1'
évacuation des calories vers l'exterieurLdu moteur...

-2= Procédé suivant la revendicatlon 1, caracterlse en ce qu'on
modifie la surface extérieure du rotor en pulverisant dans les
moules de fabrication du rotor, un produit emetteur de rayonne—.
ment calorifique. i

-3~ Moyen suivant le procédé des revéndications 1 et 2 ensemble,
caractérisé en ce que le produit &metteur de rayonnement calori=-
figque est constitué par du noir de fumée. - R

- Moyen suivant le procédé des revendicatlons 1 et 2 ensemble,
caractérlse en ce que le produit émetteur de. rayannement calorlm
fique est constitué par de la resine 3 haut pouvoir de rayonne=
ment. infra—rouge. i '

~5- Procédé Sulvant 1la revendication 1, caracterisé en ce qu on-
medifie la surface extérieure du rotor en dépilissant la surface
intérieure des moules de fabrication du rotor, afin de créer & la
surface extérieure du rotor des micro-aspérités augmentant la
surface d'échange thermique, et de rayonnement calorifique.

-6~ Procédé et moyens suivant les revendications 1 et 5 ensemble,
caractérisés en ce que le dépﬂissage de la surface interieure des
moules s opére par sablagee ' S

~7- Procédé et moyens suivant 1l'une quelconque des revendlcatlons
1, 2, 3, 4, 5, 6, caracterisés en ce que la pulvérisation de pro—
duit émetteur de rayonnement calorifigue et le dépolissage de 1a
surface intérieure des moules, sont>combinés afin d'obtenir le
cumul de deux effets, & savoir : augmentation de-1a Surface av

- échange thermique et augmentatlon de l'émission du rayonnement

infra—ronge.
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-8 Procede et moyens suivant la-revendication 1, caracterises
én ce gu'on modifie la surface extérieure du rotor en opérant
un sablage du rotor moulé dépolissant sa surface extérieure et
‘crdant des micro-aspérités qui- augmentent sa surface réelle et
le brassage de l'air exterieur au rotor, donc accélérent 1'
émission- calorifique par rayonnement infra—rouge et le transfert
des calories vers la carcasse du moteurs



