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Sposéb obrébki powierzchni kulistych

Przedmiotem wynalazku jest sposob obrobki powierzchni kulistych o matych gabarytach i
duzym promieniu krzywizny, zwlaszcza stykdw wolframowych.

Znane s3 sposoby obrébki powierzchni kulistych tarcza $cierng elemntéw klejowych w
gniazdach na powierzchni kuli. Spos6b ten nie ma zastosowania przy obrébce drobnych
elementow.

Spos6b obrébki powierzchni kulistych wedtug wynalazku polega na szlifowaniu obracajaca
si¢ tarcza §cierna elementéw umieszczonych na powierzchni kulistej czasy glowicy. Obrabiane
elementy mocuje si¢ w gniazdach glowicy przy zastosowaniu podci$nienia.

Podczas pracy glowicg wprawia si¢ jednocze$nie w ruch obrotowy i w ruch wahadiowy. O$
obrotu ruchu wahadtowego znajduje si¢ w srodku krzywizny kulistej czaszy glowicy.

Spos6b obrébki wedlug wynalazku przedstwiony jest przyktadowo na rysunku.

Przyktadowo sposobem wedlug wynalazku obrabia si¢ plaskie styki wolframowe o grubosci
0,8mm cigte uprzednio z preta & 4 i nadaje si¢ jednej z plaszczyzn ksztalt kulisty. W tym celu
przygotowane do szlifowania elementy 2 umieszcza si¢ w gniazgach glowicy 1, ktérej promien
kulistej czaszy jest taki sam, jak zgdany promient krzywizny szlifowanego styku 2. Elementy 2
utrzymuje si¢ na powierzchni glowicy 1 przy pomocy podci$nienia. Glowicg 1z przeznaczonymido
szlifowania elementami 2 wprawia si¢ w ruch obrotowy wzglgdem osi wzdtuznej, oraz w ruch
wahadlowy o kacie wychylenia wynoszagcym okoto 70°. O$ obrotu gltowicy 1 musi przechodzié
przez Srodek kuli glowicy. Narz¢dziem szlifujacym jest obracajaca sig tarcza 3, ktérg dosuwa sie do
wprawionej w ruch glowicy 1.

Przedstawiony sposéb obrébki powierzchni kulistej ma zastosowanie do zespolowej obrobki
plaszczyzn kulistych drobnych elementéw a zwiaszcza kulistych stykéw wolframowych.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb obrébki powierzchni kulistych drobnych elementédw umieszczonych na powierzchni
kulistej przy uzyciu tarczy $cierncj, zzamienny tym, ze obrabiane elementy (2) mocuje si¢ na kulistej
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czaszy glowicy (1) przy zastosowaniu podciénienia i szlifuje si¢ je wprawiajac glowice jednoczeénie
w ruch obrotowy i wahadtowy.
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