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Urzadzenie do pakowania przedmiotow posiadajacych ksztalt walca

Wynalazek dotyczy urzadzenia do pakowania przedmiotéw posiadajacych ksztalt walca, stosowanego do
pakowania zwijek §rodkéw opatrunkowych itp., zwtaszcza takich jak wata, gaza lub lignina.

Znane urzadzenie do pakowania przedmiotéw posiadajacych ksztatt walca sktada si¢ z zespotu dozulqcego
przedmioty i przygotowujacego papier do pakowania, zespotéw nanoszacych klej na papier oraz zespoléw
pakujacych przedmioty dziatajacych wruchu przerywanym. Zespét dozujacy przedmioty ma przeno$nik
taricuchowy zasilajacy, ktdérego taricuch zaopatrzony jest w korytkowe uchwyty przedmiotéw przemieszczane
skokowo na pierwsze stanowisko robocze mechanizmami napedowymi z krzyzem maltariskim.

Zespoty pakujace przedmiot, sktadaja si¢ z szeregu stempli dociskajacych, uchwytéw i szczek stuzach do
przytrzymywania papieru i przenoszenia z nim przedmiotu na kolejne stanotviska robocze oraz mtotkéw i listew
podwijajacych i zamykajacych boczne wystajace poza przedmiot brzegi papieru. Poszczegélne elementy robocze
zespotéw pakujacych wykonuja cyklicznie réine ruchy ztozone, najcze¢sciej jednak posuwisto-zwrotne isa
napedzane za poSrednictwem dZwigni, k61 z¢batych oraz watkéw. z osadzonymi na nich réinego ksztaltu
krzywkami.

W znanym urzadzeniu do pierwszego stanowiska roboczego doprowadzony jest odcinany z rolki i podlde]o-
ny zjednego boku arkusz papieru, ktéry utozony na przedmiocie cylindrycznym znajdujacym si¢ na korytko-
wym uchwycie jest przyciskany do tego przedmiotu od géry stemplem. Ze stemplem wspStpracuje’ popychacz,
ktéry dociskajac od dotu przenosi przedmiot wraz z papierem do prowadnicy o ksztalcie sptaszczonego leja,
gdzie nastgpuje owinigcie przedmiotu papierem na jego gérnei potowie powierzchni cylindrycznej.

Po przejsciu przez prowadnice, przedmiot chwytany jest z bokéw parg szczek, ktére utrzymuja dokonane
owinigcie przedmiotu papierem, po czym wykonany posuwisty ruch listwy od spodu przedmiotu dociska do jego
dolnej powierzchni cylindrycznej nie zaklejony brzeg papieru. W czasie przenoszenia przedmiotu na drugie
stanowisko robocze pozostaty brzeg papieru z naniesionym klejem zostaje zawiniety i sklejony poprzez docisk od
spodu przedmiotu do statej krawedzi urzadzenia. Przedmiot zawinigty papierem wokét swej powierzchni
cylindrycznej zostaje nastgpnie osadzony w gnieZdzie przenosnika wydajgcego, gdzie od géry przytrzymywany
jest drugim stemplem, po czym nast¢puje zawinigcie wystajacych od dotu czeéci papieru ruchem stempli
bocznych, ktére jednoczesnie utrzymujac przedmiot umozliwiaja zwolnienie stempla gémego. W tym stanie
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przedmiot zostaje przeniesiony ruchem skokowym przenoénika wydajgcego 1 stempli bocznych do nastgpnego
stanowiska roboczego, gdzie po przyciénieclu od géry przez kolejny stempel 1zwolnienie stempli bocznych
zaginane sg ruchomymi mtotkami nastgpne — drugle ¢wlartki boczne wystajgce poza przemiot brzegéw papleru.

Przy nastepnym ruchu skokowym przenoénika zostaja zegigte trzecle gorne éwiartki brzegéw papieru,
a pozostale czwarte boczne éwiartki sa w momencie chwilowego postoju przenosnika smarowane klejem. Kolejny
ruch przenoénika powoduje zagigcie ostatniej ¢wiartki w czasie w prowadzenia przedmiotu w tunel, ktdrego jedns
z bocznych $cian stanowi listwa o ruchu posuwisto-zwrotnym w stosunku do osl tunelu. Zadanie tej listwy polega
na dobijaniu sklejonych bokéw opakowania do przeciwlegtej statej fcianki tunelu w czasie skokowego ruchu
przenosnika, z ktérego korica sa odbierane zapakowane przedmioty.

Wadg znanego urzadzenia .jest jego skomplikowana konstrukcja, skladajqca si¢ z wielu réznorodnych
elementéw ruchomych, ktérych wytrzymato$é mechaniczna przy wymaganych gabarytach ogranicza mozliwosci
stosowania duzych przyspieszer ruchéw o charakterze posuwisto-zwrotnym, majacych na celu osiggnigcie
korzystnych wydajnosci urzadzenia. Praca urzadzenia wruchu przerywanym, gdzie na kazdym stanowisku
roboczym wykonywanych jest kilka nastgpujacych po sobie operacji oraz ograniczenie szybkosci ruchu

. elementéw konstrukcyjnych ich wytrzymaloécia mechaniczng ograniczajg w zasadniczy sposéb wydajnoéé

>

urzadzenia. '

Celem wynalazku jest uniknigcie wyzej wymienionych wad znanego urzadzenia.

Postawione zagadnienie techniczne, polegajace na opracowaniu konstrukcji urzadzenia pakujacego przed-
mioty w ruchu cigglym, w ktérym poszczegdlne elementy ruchome nie bgda ograniczaty swa wytrzymatoscia
mechaniczng wydajnosci urzadzenia, rozwigzano wedtug nizej opisanego wynalazku.

Istote wynalazku stanowi zesp6t pakujacy przedmiot, sktadajacy si¢ z cylindrycznej komory zasilanej
w sposéb ciagly tworzywem . opakowaniowym, w ktdrej osadzony jest wspétosiowo wal zaopatrzony na
obwodzie w co najmniej jeden sprezynujacy zabierak, potaczonej od strony zasilania z uktadajagcym lejem,
auwylotu zkanalem oksztatcie tuku, ktérego jedna sciang stanowi taficuch przenosnika wyposazony
w sprezynujace uchwyty.

W celu wymuszenia ruchu pakowanego przedmiotu w kierunku kanatu, cylindryczna komora na krawedzi
potaczenn zkanalem zaopatrzona jest w wystep ograniczajacy przeswit pomigdzy jej cylindryczng $ciang
iosadzonym w niej watem. Nad taricuchowym przenosnikiem za koricem kanatu osadzony jest obrotowo
krzyzak z elastycznymi ramionami, za$ dalej w kierunku ruchu tancucha przenosnika znajduje si¢ wylotowy
tunel, gdzie po obu jego bokach umieszczone sg w plaszczyznach prostopadtych do ptaszczyzny taricucha listwy
zatamujace boczne wystajace poza przedmiot krawedzie tworzywa opakowaniowego.

Do pietwszego zatamania krawedzi tworzywa wykorzystywane sg listwy ruchome, osadzone obrotowo na
wale i poruszajace si¢ z predkoscia obwodowa wigksza od predkosci liniowej taficucha, natomiast pozostate
listwy stuzace do nastepnych zataman umocowane sg kolejno na state do obudowy wylotowego tunelu. Listwy
ruchome osadzone obrotowo na wale s z nim potaczone za posrednictwem kotkéw i spreZyn, przy czym dolny
koniec kazdej listwy w jej gérnym potozeniu opiera sig o przesuwanie zamocowang rolka, co powoduje chwilowe
zatrzymanie listwy w jej. potozeniu gérnym.

Cylindryczna komora polaczona jest od strony wylotu pod przenoénikiem taricuchowym z prowadnikiem
podajagcym do niej tworzywo opakowaniowe, a pod wystepem ograniczajacym przeéwit zaopatrzona jest
w boczne wycigcia, stuzace dp prowadzenia i przytrzymywania korica odcinka tworzywa opakowaniowego. Poza
tym boczne $ciany komory na wprost drogi przemieszczania przedmiotu maja otwory stuzgce do jej czesciowego
odpowietrzania. W celu umozliwienia szybkiego suszenia sklejanych opakowan, §ciany boczne tunelu wylotowego

- wyposaZono w grzejniki.

Urzadzenie wedtug wynalazku charakteryzuje si¢ prosta konstrukcja, umozliwiajac prace poszczegélnych.

-elementéw w ruchu ciggtym, dzigki czemu elementy te nie s3 narazone na przecigzenia mechaniczne powodowa-

ne przyspieszeniami ruchu, co w konsekwencji pozwala na osigganie duzej wydajnosci pakowania przedmiotéw,
ograniczonej praktycznie tylko wytrzymatoscia tworzywaw postaci np. papieru, tomofanu lub celofanu, w ktéry

- przedmioty s pakowane.

Przedmiot wynalazku pokazany jest w przyktadzie na rysunku, na ktérym fig 1 przedstawia schemat
urzgdzenia w widoku z boku, a fig. 2 — schemat urzadzenia w widoku z géry.

Za tasmowym przenofnikiem 1 umieszczony jest uktadajacy lej 2, pod ktérym znajduje si¢ gwiazdowy
podajnik 3, napgdzany maltariskim krzyzem 4, wsp6ipracujacym z zabierakiem S. Zasilajgcy lej 2 potaczony jest
z cylindryczng komora 6, w ktérej koncentrycznie osadzony jest obrotowo wat 7, posiadajgcy na swym
obwodzie wewngtrz komory 6 sprezynujacy zabierak 8. Po przeciwleglej stronie podajnika 3, komora 6
poiqu_ona jest z wylotowym kanatem 9 posiadajacym ksztalt tuku, ktérego jedng $ciang tworzy taricuch 10
przenoénika 11, opasujacy jego napedowe koto 12. ELaricuch 10 na calej swej dtugosci zaopatrzony jest
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w sprezynujace uchwyty 13. Druga fciana kanatu 9 potaczona jest z komorg 6 w ten sposéb, ze na krawedzi
polaczen utworzony jest wysigp 14, ograniczajgcy przeswit pomig¢dzy cylindryczna $cianka komory 6 i watem 7
w celu wymuszenia kierunku ruchu pakowanego przedmiotu 15 do kanatu 9.

Pod przenosnikiem 11 do komory 6 zamocowany jest prowadnik 16 podajacy papier 17, odwijany z rolki
18 przy pomocy watka 19 wspdtpracujacego z rolka dociskowa 20 i obrotowym nozem 21. Pod dociskowa rolkg
20 umieszczona jest obrotowo rolka z wystgpem 22 wsp6tpracujaca z rolkg 23 zanurzong w kleju. Cylindryczna
komora 6 zamknigta jest $cianami bocznymi, w ktérych na wprost drogi przemieszczania przedmiotu 15
utworzone s3 odpowietrzajace otwory 24, a pod wystgpem 14 zaopatrzona jest w boczne wycigcia 25, stuzace do
prowadzenia i przytrzymywania korica odcinka 26 papieru, w ktéry ma by¢ pakowany przedmiot 15.

Za wylotowym kanatem 9 inad przenosnikiem 11 osadzony jest obrotowo krzyzak 27 z elastycznymi
ramionami 28, a dalej w kierunku ruchu taricucha 10 po obu jego bokach umieszczone sa w ptaszczyznach
prostopadlych do niego ruchome listwy 29, osadzone obrotowo na wale 30 przy uzyciu pierscieni 31 i potaczone
zwatem 30 za posSrednictwem kotkéw 32 i spiralnych sprezyn 33. Dolny koniec listwy 29 opiera si¢ przy jei
gémym potozeniu o przesuwnie zamocowana rolke 34, co po wykonaniu przez listwe 29 ruchu roboczego
umozliwia chwilowe zatrzymanie jej. Za ruchomymi listwami 29 w tych samych ptaszczyznach bocznych
osadzone s3 kolejno state zamykajace boczne listwy 35, dolne listwy 36 i gérne listwy 37.

Pomigdzy dolnymi listwami 36 a gérnymi listwami 37 osadzone sa obrotowo klejace rolki 38, ktére ze
zbiornika 39 za posrednictwem walca 40 nanosza klej na géme wystajace krawedzie papieru. Za zasi¢giem
elastycznych ramion 28, znajduje si¢ wylotowy tunel 41, utrzymujacy pakowane przedmioty 15 w jednej
plaszczyZnie, ktérego $ciany boczne za przenosnikiem 11 wyposazone sa w grzejniki 42 stuzace do suszenia
sklejonych bokéw opakowania.

Urzadzenie dziala w nastgpujacy sposéb: na tasmowy przenosnik 1 podawane s3 przedmioty 15, ktdre
dzigki wigkszej predkosci liniowej przenoénika 1 w stosunku do obrotéw gwiazdowego podajnika 3 gromadzs si¢
w uktadajacym leju 2, skad s3 podajnikiem 3 dozowane do komory 6. Wat 7 w komorze 6 ma obroty
zsynchronizowane z gwiazdowym podajnikiem 3 i obracajac si¢ w kierunku podanym na rysunku, umocowany na
jego obwodzie sprezynujacy zabierak 8 przejmuje przedmiot 15 i przemieszcza go w kierunku wylotowego
kanatu 9, gdzie przedmiot 15 natrafia na papier 17 inastepnie na sprezynujacy uchwyt 13, umocowany do
taricucha 10 przenosnika 11, posiadajacego obroty zsynchronizowane z watem 7.

. Przedmiot 15 na drodze od podajnika 3 do sprgzynujacego uchwytu 13 jest przemieszczany poczatkowo
bez oporéw powietrza, poniewaz komora 6 jest odpowietrzana otworami 24, natomiast tuz przed zetknigciem sig
z papierem 17 izerwaniem jego odcinka 26 przeznaczonego do zapakowania przedmiotu 15, jego ruch jest
ttumiony poduszka powietrza, tak ze przedmiot lekko zderza si¢ z papierem 17, nie pow odujac jego uszkodzenia.
W dalszej drodze przedmiot 15 wraz z odcinkiem 26 papieru zostaje sprezynujacym zabierakiem 8 wecisnigty
w sprezynujacy uchwyt 13.

Sprezynujacy uchwyt 13 wspdtdziatajac ze sprezynujacym zabierakiem 8 i wystepem 14 kieruje przedmiot
15 do wylotowego kanatu 9. W kanale 9 odcinek 26 papieru opasuje przedmiot 15 na 3/4 jego obwodu. Komora
6 zasilana jest w spos6b ciagty papierem 17 odwijanym z rolki 18 przy pomocy watka 19 i rolki dociskowe;j 20.
Papier 17 cigty jest w poprzek obrotowym nozem 21, w ten sposéb, ze na bokach papieru pozostaja fragmenty
calizny, umozliwiajace ciagte wprowadzanie go do komory 6 i tatwe zerwanie w chwili zderzenia -iprzedmiotu 15
znacigtym koricem papieru 17, tworzac w ten sposéb odcinek 26. Odwijany z rolki 18 papier 17 po drodze
poprzez dociskows rolke 20 zostaje podklejony przy pomocy rolki z wystepem 22 wspdtpracujacej z zanurzong
w kleju rolka 23. .

Przedmiot 15 wcisnigty wraz z odcinkiem 26 papieru w uchwyt 13 i przemieszczany dalej kanatem 9 u jego
wylotu natrafia na elastyczne ramig¢ 28, ktére swym ruchem powoduje ostateczne zawinigcie jego cylindrycznej
powierzchni tacznie z dociénigciem gérnej krawedzi odcinka 26 papieru do krawedzi dolnej z naniesionym
klejem. Obroty krzyzaka 27 sa zsynchronizowane z obrotami przenos$nika 11 wten sposéb, ze kazdemu
nadchodzacemu uchwytowi 13 odpowiada opisany wyzej ruch elastycznego ramienia 28.

Wystajace poza przedmiot 15 brzegi papieru w formie mankietéw, w czasie ruchu taricucha 10 w kierunku
tunelu 41, s3 zatamywane na okoto 1/4 obwodu przedmiotu 15 po obu jego stronach ruchomymi listwami 29,
ktdre wiruja wokot osi watu 30 z predkoscia obwodowa wigksza od predkosci liniowej taricucha 10. Listwy 29
po wykonaniu zatamania na chwile zatrzymuja si¢, poniewaz ich dolne korice opieraja si¢ o przesuwnie
zamocowane rolki 34, ktérych op6r ustgpuje dopiero pod wptywem dziatania sprezyn 33, naciaganych watem
30 za podrednictwem kottéw 32. Wtym czasie przedmiot 15 przenoszony jest dalej i przeciwlegte do
zatamanych wystajace brzegi papieru zostajg zatamane drugimi bocznymi umocowanymi na state listwami 3§, po
czym w dalszym ruchu trzecie zatamanie bokéw wystajacego papieru wykonuja nastgpne dolne listwy 36. Na
dalszej drodze przedmiot 15 ztak trGjstronnie zalamanymi brzegami papieru iotwartymi jeszcze brzegami
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gérnymi, przechodzi pomigdzy klejacymi rolkami 38, ktére na gérne brzegi papieru nanosza klej, po czym
przedmiot 15 dostaje si¢ pomig¢dzy umocowane na state gore ljstwy 37, ktére ostatecznie zamykaja i sklejaja
w ksztalt koperty boki jego opakowania.

Zapakowany przedmiot 15 na koricu przenosnika 11 oddziela si¢ od uchwytu 13 i pozostaje w tunelu 41,
gdzie jest dalej przepychany nastgpnymi wychodzacymi z przenosnika 11 przedmiotami. W czasie przemieszcza-
nia przedmiotu 15 przez tunel 41, sklejone boki opakowania s3 suszone bocznymi $cianami tunelu 41, w ktérych
zainstalowane s3 grzejniki 42.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do pakowania przedmiotéw posiadajacych ksztatt walca, Wyposaione w zesp6t dozujacy,
sktadajgcy si¢ z przenosnika tasmowego i mechanizméw napedzanych krzyzem maltariskim, zespoly pakujace
przedmioty oraz wspélpracujace z nimi zespoty nanoszace klej na tworzywo opakowaniowe, znamienne tym, ze
zesp6l pakujacy przedmiot sktada si¢ z cylindrycznej komory (6), zasilanej w sposéb ciagly tworzywem
opakowaniowym (17) i posiadajacej wystgp (14) na krawedzi wylotowego kanatu (9), w ktdrej osadzony jest
wsp6tosiowo wal (7) zaopatrzony na obwodzie w co najmniej jeden sprezynujacy zabierak (8), polaczonej od
strony zasilania z uktadajgcym lejem (2), auwylotu zkanatem,(9) o ksztalcie tuku, ktérego jedng $ciane
stanowi ‘tadcuch (10) przenosnika (11), wyposazony w sprezynujace uchwyty (13), przy czym nad
przenosnikiem (11) za koricem kanatu (9) osadzony jest obrotowo krzyzak (27) z elastycznymi ramionami (28),
za$ dalej w kierunku ruchu taricucha (10) przenosnika (11) znajduje si¢ wylotowy tunel (41), gdzie po obu jego
bokach s3 umieszczone w ptaszczyznach prostopadtych do ptaszczyzny tardcucha (10) listwy (29, 35, 36,37)
zalamujace boczne wystajace krawedzie tworzywa opakowaniowego, przy czym do pierwszego zatamania
zastosowane sg listwy (29) ruchome, osadzone obrotowo na wale (30) i poruszajace si¢ z predkosécia obwodowg
wiekszg od predkosci liniowej taicucha (10), natomiast listwy (35, 36, 37) stuzace do nastepnych zataman
umocowane sa kolejno na state do obudowy wylotowego tunelu (41).

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze cylindryczna komora (6) polaczona jest od strony
wylotu pod przeno$nikiem (11) z prowadnikiem (16) podajacym do niej tworzywo opakowaniowe ima
w $cianach bocznych na wprost drogi przemieszczania przedmiotu (15) odpowietrzajace otwory (24), a pod
wystepem (14) ograniczajacym jej przeswit zaopatrzona jest w boczne wycigcia (25), stuzace do prowadzenia
i przytrzymywania korica odcinka (26) tworzywa opakowaniowego.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 i2, znamienne tym, Ze ruchome listwy (29) potaczone sa z watem (30) za
posrednictwem kotkéw (32) i sprezyn (33), przy czym dalny koniec kazdej listwy (29) w jej gérnym potozeniu
opiera si¢ o przesuwnie zamocowang rolke (34).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1-3, znamienne tym, e $ciany boczne wylotowego tunelu (41) za
przenoénikiem (11) wyposazone sg w grzejniki (42).
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