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69 Verpackung, insbesondere fiir 61- und fetthaltige Produkte.

@ Ein Kunststoffbehilter (1) ist mit einer Aluminium-
folie (3) ausgekleidet um das Fiillgut (4) besser vor
Licht, Sauerstoff und Verdunstung und den Behilter vor
der Hitze beim Abfiillen zu schiitzen. Der Behilter wird
mit einer Aluminiumabdeckung (5) durch Verschweissen
verschlossen. Der Verschweissbereich (6) kann auf der
ebenen Randpartie (2) des Behilters verschieden gelegt
werden. Weist die Folie (3) einen Kragen auf, die den
Rand am Anfang frei ldsst, kann die Verschweissung zwi-
schen Behilter und Abdeckplatte (5) neben dem Kragen
der Aluminiumfolie (3) erfolgen. '
Die Verpackung eignet sich besonders fiir Molkerei-
produkte.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verpackung, insbesondere fiir 61- und fetthaltige Pro-
dukte, bestehend aus einem becherfdrmigen, mit einer Alu-
miniumauskleidung versehenen Kunststoff-Behélter mit
Randflansch und einer Aluminium-Abdeckung, mit einer fiir
sich aus einer Aluminiumfolie hergestellten Auskleidung
(3), die in den Kunststoff-Behilter (1) eingelegt ist, dadurch
gekennzeichnet, dass die Aussen-Abmessungen der Ausklei-
dung (3) den Innen-Abmessungen des Kunststoff-Behilters
(1) entsprechen, den Randflansch (2) des Kunststoff-Behil-
ters (1) aber mindestens teilweise freilassen.

2. Verpackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Aluminium-Auskleidung ebenfalls einen
Flansch (7) hat, der den Flansch (2) des Kunststoff-Behil-
ters nur teilweise iiberdeckt, und dass die Abdeckung (5)
aus Aluminium mit dem nicht iiberdeckten Teil (6’) des
Flansches (2) verschweisst ist. (Fig. 1).

3. Verpackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Aluminium-Auskleidung den Flansch ganz frei
Iisst, dass eine Aluminiumfolie (8’) mit der Abdeckung (5)
aus Kunststoff fest verbunden ist, und dass letztere mit dem
Flansch (2) verschweisst ist. (Fig. 3).

4. Verpackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Aluminium-Auskleidung ebenfalls einen
Flansch (7) hat, der den Flansch (2) des Kunststoff-Behél-
ters nur teilweise iiberdeckt, dass die Abdeckung (5) aus
Kunststoff eine fest damit verbundene Aluminiumfolie (8)
hat, die dem Durchmesser des Flansches (7) der Aluminium-
Auskleidung entspricht, und dass die Abdeckung (5) im
nicht mit Aluminium iiberdeckten Bereich (6’) mit dem.

Flansch (2) des Kunststoff-Behilters verschweisst ist. (Fig. 2).

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Verpackung fiir
6l- und fetthaltige Produkte, bestehend aus einem becher-
formigen, mit einer Aluminiumauskleidung versehenen
Kunststoff-Behélter mit Randflansch und einer Aluminium-
Abdeckung, mit einer fiir sich aus einer Aluminiumfolie
hergestellien Auskleidung, die in den Kunststoff-Behélter
eingelegt ist. :

An die Verpackung fiir 6l- und fetthaltige Produkte, ins-
besondere fiir Molkereiprodukte, werden viele verschieden-
artige Forderungen gestellt. Diese Forderungen, die allesamt
dem Schutz des Inhaltes dienen, sollen hier kurz beschrie-
ben werden.

A) Lichtschutz: Empfindliche Lebensmittel, wie fett-
und Gthaltige Produkte, erleiden bei Lichteinwirkung wéh-
rend der Lagerung oft schon nach relativ kurzer Zeit Quali-
titsverluste. Die im Licht enthaltenen Ultraviolettstrahlen
fordern den Oxydationsprozess im Fett- und Olanteil, wo-
durch es zu Geschmacks- und Geruchsverlusten bis zur
Ungeniessbarkeit kommt. Zudem werden aber auch weitere
Begleitstoffe, wie Vitamine und Proteine zerstort.

B) Schutz vor Wasserverlust: Die Verpackung sollte eine
moglichst geringe Wasserdampfdurchléssigkeit aufweisen.
Wasserhaltige Produkte wie Fette, Butter, Margarine und
Schmelzkise reagieren empfindlich auf Wasserverluste; es
kommt zum sogenannten Auskanten, wobei sich die Rand-
schichten dunkler firben und glasig werden.

C) Schutz vor Sauerstoffeinfluss: Der Zutritt von Sauer-
stoff fordert die Oxydationsreaktionen, die die unter A) auf-
gefiihrten Wirkungen zeigen.

D) Temperaturbestindigkeit: Die Verpackung sollte eine
moglichst hohe Abfiilltemperatur ermdglichen, wodurch eine
keimfreie Abfiillung besser gesichert werden kann.
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E) Formbestindigkeit: Die Verpackung sollte moglichst
druck- und stossunempfindlich sein, um das Produkt wzh-
rend des Transportes und der Lagerung zu schiitzen.

All diese Forderungen erfiillen die bisher bekannten Ver-
packungen. jeweils nur teilweise.

Die stark verbreiteten Kunststoffverpackungen mit Alu-
minjumdeckblatt sind insbesondere an den stark geformten
Kanten und Ecken lichtdurchldssig. Sie lassen auch keine
Heissabfiillung zu und die Wasserdampf- und Sauerstoff-
undurchlissigkeit ist fiir viele dieser Verpackungen unge-
niigend.

Die reinen Aluminiumverpackungen weisen als einzigen
aber sehr wesentlichen Nachteil die ausserordentliche Druck-
und Stossempfindlichkeit auf. Daher werden die so verpack-
ten Produkte oft noch in kostspieligen und volumenauf-
wendigen Sammelverpackungen transportiert und gelagert.

Seit neuerer Zeit sind Verpackungen aus Verbundfolien
auf dem Markt. Die Verpackungen aus diesen Folien ver-
binden die Vorteile der einen Verpackungsart mit der an-
deren. Trotzdem haften auch dieser Verpackung Nachteile
an. Insbesondere sind Verbundfolien nur gering verform-
bar. Um eine Schale zu erhalten, muss in mehreren Stufen
tiefgezogen werden. Aber auch dann noch ist das Verhilt-
nis von Oberfliche zu Tiefe bedeutend schlechter als bei den
bekannten Kunststoffbehéltern. Dieser Nachteil bewirkt eine
schlechtere Ausnutzung und eine Leistungsreduktion auf den
Tiefzieh-, Abfiill- und Verschliessmaschinen.

Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Erfindung
eine Verpackung zu schaffen, die die vorgenannten Forde-
rungen vollumfinglich erfiillt und die Nachteile der Ver-
bundfolie vermeidet.

Diese Aufgabe 16st eine Verpackung der eingangs be-
schriebenen Art geméss kennzeichnenden Teil des Patentan-
spruches 1.

In der beiliegenden Zeichnung sind einige Ausfithrungs-
beispiele der erfindungsgeméssen Verpackung dargestellt und
anhand der nachfolgenden Beschreibung erldutert.

Fig. 1 zeigt die erfindungsgemisse Verpackung im
Schnitt. In den

Fig. 2-3 sind Teilschnitte der Verpackung mit verschie-
denen Verschliessarten dargestelit.

In der Zeichnung ist der Kunststoffbehilter, meist in
der Form eines Bechers, mit der Bezugszahl 1 versehen. Die
Form des Bechers ist fiir die Erfindung ohne Bedeutung.
Die flache Randpartie 2 liegt in einer Ebene. Der Becher 1
ist mit einer Aluminiumfolie 3 ausgekleidet, die einen Teil
der Randpartie frei ldsst. Das Fiillgut 4 wird in den so aus-
gekleideten Behilter abgefiillt. Der Behdlter 1 wird durch
eine Abdeckung 5 verschlossen. Das Fiillgut wird durch eine
Verschweissung im Verschweissbereich 6 hermetisch versie-
gelt.

Zu diesem prinzipiellen Aufbau sind verschiedene Va-
rianten moglich. In der Figur 2 ist die Aluminiumfolie 3 bis
auf die flache Randpartie 2 des Behélters 1 hinaufgezogen
und bildet einen Kragen 7, der den dusseren Rand der Par-
tie 2 frei lisst. Zwischen dem Kragen 7 und der Abdeckung
5 aus Kunststoff liegt ein Aluminiumdeckblatt 8. Der Ver-
schweissbereich 6’ liegt am #usseren Rand der flachen Par-
tie 2.

Die Verschweissung erfolgt direkt zwischen der Abdek-
kung 5 und dem Kunststoff-Behditer.

Es ist aber auch méglich, ohne den Kragen 7 an der Alu-
miniumauskleidung 3 auszukommen, wie dies in Fig. 3 dar-
gestellt ist. Dadurch wird der mogliche Verschweissbereich
6" vergrossert. Die Verschweissung erfolgt dann wieder-
um direkt zwischen Randpartie 2 und Deckblatt 5. Der
Verschweissbereich kann nun prinzipiell so breit sein, wie
die Randpartie des Kunststoffbehilters 1 ist. Es ist auch



méglich, zwischen dem Deckblatt 5 und dem Fiillgut 4 ein

Aluminiumfolienblatt 8’ zu legen. Dieses Blatt 8’ kann mit

dem Deckblatt 5 verbunden sein, damit die Folie beim Ab-
ziehen des Deckblattes mit entfernt wird. Die Abdeckung 5
kann auch ein Deckblatt aus mit Papier kaschierter Alumi-
niumfolie sein.

Die erfindungsgemisse Verpackung erfiillt die vorge-
nannten Forderungen vollumfénglich, ist billig in der Her-
stellung und verlangt keine speziellen Maschinen.

Es ist der Verdienst der vorliegenden Erfindung, die
durch die Verbundfolie angestrebte Zusammenfiigung der
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bekannten Vorteile der Kunststoff- und der Aluminium-
folienverpackung zu kombinieren, ohne die in der Einlei-
tung erwihnten Nachteile vorgenannter Folie in Kauf neh-
men zu miissen.

5 Die bekannten Kunststoffbehilter gestatten nur eine Ab-
fiilltemperatur bis zu ca. 85°C, bei hoheren Abfiilltempe-
raturen, zum Beispiel 95°C kommt es zu starken Verfor-
mungen der Kunststoffbehilter. Obschon Aluminium ein
guter Wirmeleiter ist, haben Versuche gezeigt, dass die ein-

10 gelegte Folie den Kunststoffbehilter auch bei einer Ab-
fislltemperatur von 95°C vor der Verformung schiitzt.

1 Blatt Zeichnungen
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