
(57)【要約】

【課題】　半晒クラフト紙の抄造方法において、未晒ク

ラフトパルプを使用しながら、それを起因とする樹脂ピ

ッチによる欠陥の発生を効果的に抑制して製品の歩留り

を向上する。

【解決手段】　未晒パルプを含む半晒クラフト紙の抄造

方法であって、未晒クラフトパルプ１を含むパルプスラ

リーに凝結剤４と凝集剤６を添加して抄紙機１０のイン

レット原料を調製し、インレット原料のカチオン要求量

を＋０．００１～＋０．０１５ｍｅｑ／Ｌ、濁度を５～

２０ＦＡＵに制御して抄紙するようにした。

【選択図】　　　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 未 晒 ク ラ フ ト パ ル プ を 含 む パ ル プ ス ラ リ ー に 凝 結 剤 と 凝 集 剤 を 添 加 し て イ ン レ ッ ト 原 料
を 調 製 し 、 イ ン レ ッ ト 原 料 の カ チ オ ン 要 求 量 を ＋ ０ ． ０ ０ １ ～ ＋ ０ ． ０ １ ５ ｍ ｅ ｑ ／ Ｌ 、
濁 度 を ５ ～ ２ ０ Ｆ Ａ Ｕ に 制 御 し て 抄 紙 す る こ と を 特 徴 と す る 未 晒 パ ル プ を 含 む 半 晒 ク ラ フ
ト 紙 の 抄 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 パ ル プ ス ラ リ ー に 脱 墨 パ ル プ を ４ ０ ％ 以 下 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 未 晒 パ
ル プ を 含 む 半 晒 ク ラ フ ト 紙 の 抄 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 白 水 濃 度 が 、 ０ ． ０ １ ～ ０ ． ０ ８ ％ に な る よ う に 凝 結 剤 と 凝 集 剤 の 添 加 量 を 制 御 す る こ
と を 特 徴 す る 請 求 項 １ 又 は ２ 記 載 の 未 晒 パ ル プ を 含 む 半 晒 ク ラ フ ト 紙 の 抄 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 未 晒 ク ラ フ ト パ ル プ の 洗 浄 度 を １ ０ ０ ０ μ ｓ ／ ｃ ｍ 以 下 に す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
１ ～ ３ の 何 れ か に 記 載 の 未 晒 パ ル プ を 含 む 半 晒 ク ラ フ ト 紙 の 抄 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 抄 紙 Ｐ Ｈ を ６ ～ ８ ． ５ に 制 御 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ４ の 何 れ に 記 載 の 未 晒 パ
ル プ を 含 む 半 晒 ク ラ フ ト 紙 の 抄 造 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 半 晒 ク ラ フ ト 紙 の 抄 造 方 法 に 関 し 、 特 に 未 晒 ク ラ フ ト パ ル プ を 含 む 半 晒 ク ラ
フ ト 紙 の 抄 造 方 法 に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 、 ク ラ フ ト 紙 は 高 度 に 晒 し た 晒 ク ラ フ ト パ ル プ を 用 い て 抄 造 し 、 半 晒 ク ラ フ ト 紙 は
、 中 度 に 晒 し た 半 晒 ク ラ フ ト パ ル プ を 用 い て 抄 造 し て い た 。 し か し 、 半 晒 ク ラ フ ト 紙 の 抄
造 用 の 半 晒 ク ラ フ ト パ ル プ で あ っ て も 製 造 コ ス ト が か か る た め 、 未 晒 ク ラ フ ト パ ル プ に 晒
ク ラ フ ト パ ル プ を 混 合 し て 抄 造 す る 方 法 が 用 い ら れ る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 な お 、 未 晒 ク ラ フ ト パ ル プ を 洗 浄 し た 後 、 精 選 工 程 、 多 段 漂 白 工 程 を 経 て 抄 紙 工 程 に 送
り 込 ん で ク ラ フ ト 紙 を 抄 造 す る 場 合 に は 、 未 晒 ク ラ フ ト パ ル プ の 洗 浄 が 不 十 分 で あ る と 漂
白 パ ル プ に ピ ッ チ が 発 生 す る た め 十 分 に 洗 浄 を 行 う 必 要 が あ る 。 そ こ で 、 洗 浄 工 程 の 最 終
段 か ら 排 出 さ れ る ろ 液 の 透 視 度 が ３ ０ ～ １ ０ ０ ％ の 範 囲 に な る よ う に 洗 浄 し 、 パ ル プ の 随
伴 す る ピ ッ チ 成 分 を 低 減 す る こ と は 知 ら れ て い る （ 例 え ば 、 特 許 文 献 １ 参 照 。 ） 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 ま た 、 サ ー モ メ カ ニ カ ル パ ル プ を 配 合 し た 製 紙 原 料 に 対 し て 、 無 機 物 と カ チ オ ン 性 ポ リ
マ ー を 併 用 し て 添 加 し て カ チ オ ン 要 求 量 と 濁 度 を 低 減 さ せ る こ と に よ り 、 抄 造 の 安 定 化 ・
紙 の 欠 陥 数 低 減 を 図 る こ と も 知 ら れ て い る （ 例 え ば 、 特 許 文 献 ２ 参 照 。 ） 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 ５ － ９ ８ ８ ３ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 ２ ０ ０ ３ － ５ ５ ８ ９ ５ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 と こ ろ が 、 従 来 の 未 晒 ク ラ フ ト パ ル プ を 用 い て 半 晒 ク ラ フ ト 紙 を 抄 造 す る 方 法 で は 、 未
晒 パ ル プ に 起 因 す る 樹 脂 ピ ッ チ に よ る 欠 陥 が 紙 面 に 発 生 し や す く 、 見 た 目 を 損 な う こ と か
ら 商 品 価 値 を 失 い 、 製 品 歩 留 り が 低 下 す る と い う 問 題 が あ る 。 そ の た め 、 欠 陥 が 発 生 す る
と 、 マ シ ン を 停 止 し 、 白 水 の 入 れ 替 え 、 工 程 内 の 洗 浄 に よ る 欠 陥 発 生 物 質 の 除 去 を 行 う 必
要 が あ り 、 生 産 性 を 著 し く 低 下 さ せ る と い う 問 題 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
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　 な お 、 こ の 問 題 に 対 し て 、 特 許 文 献 １ に 開 示 さ れ て い る よ う に 、 ろ 液 の 透 視 度 が ３ ０ ～
１ ０ ０ ％ の 範 囲 に な る よ う に 未 晒 パ ル プ を 洗 浄 す る こ と が 考 え ら れ る が 、 そ の よ う な 洗 浄
を 行 う こ と で 欠 陥 発 生 原 因 の 樹 脂 ピ ッ チ を あ る 程 度 減 少 で き る も の の 、 半 晒 ク ラ フ ト 紙 に
お け る 欠 陥 発 生 の 防 止 効 果 は 十 分 で は な か っ た 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 ま た 、 特 許 文 献 ２ に 開 示 さ れ た 技 術 手 段 は 、 サ ー モ メ カ ニ カ ル パ ル プ を 用 い た 抄 造 に 関
す る も の で あ り 、 半 晒 ク ラ フ ト 紙 の 抄 造 に お い て 無 機 物 と カ チ オ ン 性 ポ リ マ ー を 併 用 し て
も 直 ち に 上 記 問 題 が 解 消 さ れ る も の で は な い 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 は 、 上 記 従 来 の 問 題 点 に 鑑 み 、 未 晒 ク ラ フ ト パ ル プ を 使 用 し な が ら 、 そ れ を 起 因
と す る 樹 脂 ピ ッ チ に よ る 欠 陥 の 発 生 を 効 果 的 に 抑 制 し て 製 品 の 歩 留 り を 向 上 で き る 未 晒 パ
ル プ を 含 む 半 晒 ク ラ フ ト 紙 の 抄 造 方 法 を 提 供 す る こ と を 課 題 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 の 未 晒 パ ル プ を 含 む 半 晒 ク ラ フ ト 紙 の 抄 造 方 法 は 、 未 晒 ク ラ フ ト パ ル プ を 含 む パ
ル プ ス ラ リ ー に 凝 結 剤 と 凝 集 剤 を 添 加 し て イ ン レ ッ ト 原 料 を 調 製 し 、 イ ン レ ッ ト 原 料 の カ
チ オ ン 要 求 量 を ＋ ０ ． ０ ０ １ ～ ＋ ０ ． ０ １ ５ ｍ ｅ ｑ ／ Ｌ 、 濁 度 を ５ ～ ２ ０ Ｆ Ａ Ｕ に 制 御 し
て 抄 紙 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 本 発 明 者 は 、 鋭 意 検 討 し て 、 抄 紙 機 の イ ン レ ッ ト 原 料 に 未 晒 ク ラ フ ト パ ル プ を 含 ん で い
て も 、 凝 結 剤 を 添 加 し て 樹 脂 ピ ッ チ な ど の ア ニ オ ン 性 物 質 を コ ン ト ロ ー ル し 、 カ チ オ ン 要
求 量 を ＋ ０ ． ０ ０ １ ～ ＋ ０ ． ０ １ ５ ｍ ｅ ｑ ／ Ｌ に 制 御 し 、 か つ 凝 集 剤 を 添 加 し て 濁 度 を ５
～ ２ ０ Ｆ Ａ Ｕ に 制 御 す る こ と で 、 樹 脂 ピ ッ チ な ど に よ る 欠 陥 の 発 生 を 抑 制 で き る こ と を 見
出 し た 。 こ れ は 、 詳 細 な メ カ ニ ズ ム は 不 明 で あ る が 、 凝 結 剤 に よ り 微 細 繊 維 、 薬 品 、 ア ニ
オ ン ト ラ ッ シ ュ が 持 つ ア ニ オ ン 電 荷 を 中 和 し て 小 さ な フ ロ ッ ク を 形 成 さ せ た 後 、 凝 集 剤 で
大 き な フ ロ ッ ク を 形 成 さ せ て 繊 維 に 吸 着 さ せ る こ と で 、 異 物 発 生 を 減 少 さ せ る こ と に よ る
も の と 考 え ら れ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 か く し て 、 上 記 抄 造 方 法 に よ り 、 半 晒 ク ラ フ ト 紙 の 抄 造 に 未 晒 ク ラ フ ト パ ル プ を 使 用 し
な が ら 欠 陥 の 発 生 を 抑 制 し て 製 品 の 歩 留 り を 向 上 す る こ と が で き る 。 ま た 、 抄 紙 機 の ワ イ
ヤ ー パ ー ト や プ レ ス パ ー ト で の ピ ッ チ 発 生 を 抑 制 で き る こ と に よ り 、 マ シ ン 工 程 の 洗 浄 や
白 水 の 入 れ 替 え の 頻 度 を 低 減 す る こ と が で き て 生 産 性 を 向 上 で き 、 よ り 製 品 コ ス ト の 低 廉
化 を 図 る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 ま た 、 近 年 は 環 境 へ の 配 慮 か ら 半 晒 ク ラ フ ト 紙 に お い て も 脱 墨 パ ル プ を 使 用 す る こ と が
要 請 さ れ る が 、 脱 墨 パ ル プ を 用 い る と 古 紙 原 料 に 起 因 す る ア ニ オ ン ト ラ ッ シ ュ が 欠 陥 の 発
生 の 減 少 を 困 難 に す る 。 し か し 、 上 記 の よ う に カ チ オ ン 要 求 量 と 濁 度 を コ ン ト ロ ー ル す る
こ と で 、 パ ル プ ス ラ リ ー に 脱 墨 パ ル プ を ４ ０ ％ 以 下 含 め て も 欠 陥 の 発 生 を 抑 制 で き る こ と
を 見 出 し た 。 か く し て 、 未 晒 ク ラ フ ト パ ル プ と 脱 墨 パ ル プ に よ り 半 晒 ク ラ フ ト 紙 を 抄 造 す
る こ と が で き 、 環 境 悪 化 の 抑 制 に 貢 献 で き る 。 な お 、 脱 墨 パ ル プ の 配 合 量 が ４ ０ ％ を 超 え
る と 、 欠 陥 の 発 生 抑 制 効 果 が 不 十 分 に な っ て し ま う 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 ま た 、 抄 紙 機 の ワ イ ヤ ー パ ー ト か ら 排 出 さ れ る 白 水 濃 度 が 、 ０ ． ０ １ ～ ０ ． ０ ８ ％ に な
る よ う に 凝 結 剤 と 凝 集 剤 の 添 加 量 を 制 御 す る の が 好 ま し い 。 こ の よ う に 管 理 す る こ と で 、
さ ら に 効 果 的 に 欠 陥 の 発 生 を 抑 制 す る こ と が で き る 。 白 水 濃 度 が ０ ． ０ １ ％ 未 満 に な る よ
う に 制 御 し よ う と す る と 、 薬 品 添 加 量 が 多 く な っ て 薬 品 コ ス ト が 高 く な る 割 り に 効 果 が 向
上 せ ず 、 逆 に ０ ． ０ ８ ％ を 超 え る と 、 樹 脂 ピ ッ チ 等 の ア ニ オ ン ト ラ ッ シ ュ が 原 料 配 管 、 チ
ェ ス ト 、 タ ン ク に 蓄 積 し 、 フ ロ ッ ク 化 が 進 ん で 紙 面 欠 陥 の 原 因 と な る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 ま た 、 未 晒 ク ラ フ ト パ ル プ の 洗 浄 度 を １ ０ ０ ０ μ ｓ ／ ｃ ｍ 以 下 に す る と 、 凝 結 剤 の 適 量
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添 加 に よ っ て カ チ オ ン 要 求 量 を 上 記 範 囲 に 確 実 か つ 安 定 的 に 制 御 す る こ と が で き る 。 洗 浄
度 は 高 い （ 数 値 が 低 い ） 方 が 望 ま し い が コ ス ト 高 に な り 、 １ ０ ０ ０ μ ｓ ／ ｃ ｍ を 超 え る と
、 カ チ オ ン 要 求 量 及 び 濁 度 を 上 記 範 囲 内 に 納 め る こ と が 困 難 若 し く は 不 可 能 に な る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 ま た 、 抄 紙 Ｐ Ｈ を ６ ～ ８ ． ５ に 制 御 す る こ と で 、 凝 結 剤 の 適 量 添 加 に よ っ て カ チ オ ン 要
求 量 を 上 記 範 囲 に 確 実 か つ 安 定 的 に 制 御 す る こ と が で き る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 、 半 晒 ク ラ フ ト 紙 の 抄 造 に お い て 、 そ の イ ン レ ッ ト 原 料 に 未 晒 ク ラ フ ト
パ ル プ を 含 ん で い て も 、 凝 結 剤 と 凝 集 剤 を 添 加 し て カ チ オ ン 要 求 量 と 濁 度 を 適 切 に 制 御 す
る こ と で 、 樹 脂 ピ ッ チ な ど に よ る 欠 陥 の 発 生 を 抑 制 し て 製 品 の 歩 留 り を 向 上 す る こ と が で
き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 以 下 、 本 発 明 の 未 晒 パ ル プ を 含 む 半 晒 ク ラ フ ト 紙 の 抄 造 方 法 の 一 実 施 形 態 に つ い て 、 図
１ を 参 照 し て 詳 細 に 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 半 晒 ク ラ フ ト 紙 の 抄 造 工 程 を 示 す 図 １ に お い て 、 未 晒 ク ラ フ ト パ ル プ １ を 主 材 料 と し た
パ ル プ ス ラ リ ー に 、 脱 墨 パ ル プ ２ を ４ ０ ％ 以 下 の 配 合 量 で 配 合 し 、 こ の パ ル プ ス ラ リ ー を
Ｐ Ｈ 調 整 部 ３ で Ｐ Ｈ ６ ～ ８ ． ５ に 制 御 す る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 次 に 、 こ の パ ル プ ス ラ リ ー に 対 し て 凝 結 剤 ４ を 添 加 し 、 抄 紙 機 １ ０ の イ ン レ ッ ト 原 料 の
カ チ オ ン 要 求 量 が ＋ ０ ． ０ ０ １ ～ ＋ ０ ． ０ １ ５ ｍ ｅ ｑ ／ Ｌ と な る よ う に 制 御 す る 。 そ の た
め 、 凝 結 剤 ４ を 添 加 し た 後 の パ ル プ ス ラ リ ー の カ チ オ ン 要 求 量 を オ ン ラ イ ン で 測 定 し 、 そ
の 測 定 結 果 に 応 じ て 凝 結 剤 ４ の 添 加 弁 ４ ａ を 制 御 す る カ チ オ ン 要 求 量 測 定 ・ 制 御 器 ５ が 配
設 さ れ て い る 。 凝 結 剤 ４ と し て は 、 Ｐ Ａ Ｍ （ ポ リ マ ー ア ク リ ル ア ミ ド ） 、 Ｐ Ｄ Ａ Ｄ Ｍ Ａ Ｃ
（ ポ リ ダ ド マ ッ ク ） 、 Ｐ Ｅ Ｉ （ ポ リ エ チ レ ン イ ミ ン ） 、 ポ リ ア ミ ン な ど の カ チ オ ン ポ リ マ
ー 凝 結 剤 が 好 適 に 用 い ら れ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 カ チ オ ン 要 求 量 測 定 ・ 制 御 器 ５ と し て は 、 例 え ば 「 Ｐ Ｃ Ｔ １ ５ 」 （ ｍ ｕ ｔ ｅ ｋ 社 製 ） を
用 い る こ と が で き る 。 こ の 「 Ｐ Ｃ Ｔ １ ５ 」 は 、 パ ル プ ス ラ リ ー 中 の コ ロ イ ド 状 溶 解 物 質 粒
子 が イ オ ン に よ り 電 気 を 帯 び て い る こ と を 利 用 し 、 パ ル プ ス ラ リ ー を 測 定 器 の セ ル の 中 に
導 き 入 れ 、 上 下 ピ ス ト ン の 稼 働 に て セ ル シ リ ン ダ と ピ ス ト ン の 間 に サ ン プ ル 液 の 流 れ を 生
じ さ せ 、 コ ロ イ ド 粒 子 の 表 面 電 荷 の 歪 み に よ っ て 電 気 を 生 じ さ せ 、 チ ャ ー ジ 要 求 量 を 高 分
子 電 解 質 測 定 に よ っ て 測 定 す る よ う に し た も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 次 に 、 凝 結 剤 ４ を 添 加 し た パ ル プ ス ラ リ ー に 対 し て 凝 集 剤 ６ を 添 加 し 、 抄 紙 機 １ ０ の イ
ン レ ッ ト 原 料 の 濁 度 が ５ ～ ２ ０ Ｆ Ａ Ｕ と な る よ う に 制 御 す る 。 そ の た め 、 凝 集 剤 ６ を 添 加
し た 後 の イ ン レ ッ ト 原 料 の 濁 度 を オ ン ラ イ ン で 測 定 す る 濁 度 測 定 器 ７ と 、 そ の 測 定 結 果 に
応 じ て 凝 集 剤 ６ の 添 加 弁 ６ ａ を 制 御 す る 制 御 器 ８ が 配 設 さ れ て い る 。 ま た 、 こ の 濁 度 範 囲
に 納 ま る よ う に 、 必 要 に 応 じ て そ の 測 定 結 果 を カ チ オ ン 要 求 量 測 定 ・ 制 御 器 ５ に も 入 力 し
て 凝 結 剤 ４ の 添 加 量 も 制 御 す る よ う に 構 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 凝 集 剤 ６ と し て は 、 ポ リ ア ク リ ル ア ミ ド に ア ニ オ ン 性 官 能 基 と し て カ ル ボ キ シ ル 基 を 導
入 し た も の が 一 般 的 に 用 い ら れ 、 ス ル ホ ン 基 を 導 入 し た も の も 好 適 に 用 い ら れ 、 ま た ア ニ
オ ン 性 ア ク リ ル ア マ イ ド や ア ニ オ ン 変 性 澱 粉 も 用 い る こ と が で き る 。 さ ら に 、 カ チ オ ン 性
ポ リ ア ミ ン 樹 脂 、 カ チ オ ン 性 ポ リ ア ミ ン ポ リ ア ミ ド 樹 脂 、 カ チ オ ン 性 ポ リ ア ク リ ル ア マ イ
ド 、 カ チ オ ン 変 性 澱 粉 、 ス チ レ ン ア ク リ ル 樹 脂 な ど の カ チ オ ン 系 凝 集 剤 が 用 い ら れ る こ と
も あ る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
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　 濁 度 測 定 器 ７ と し て は 「 Ｄ Ｒ － ２ ０ １ ０ 」 （ Ｈ Ａ Ｃ Ｈ 社 製 ） を 用 い る こ と が で き る 。 こ
の 「 Ｄ Ｒ － ２ ０ １ ０ 」 は 、 パ ル プ サ ン プ ル を 濾 紙 で 濾 過 し 、 ８ ６ ０ ｎ ｍ の 光 の 透 過 率 を 測
定 し 、 濁 度 の 標 準 試 薬 で あ る ホ ル マ ジ ン の 透 過 率 と 対 比 し た 濁 度 の 値 を 測 定 す る も の で あ
る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 ま た 、 抄 紙 機 １ ０ の ワ イ ヤ ー パ ー ト か ら 排 出 さ れ る 白 水 の 濃 度 を 白 水 濃 度 測 定 器 ９ に て
測 定 し 、 そ の 測 定 結 果 を 制 御 器 ８ に 入 力 し 、 白 水 濃 度 が ０ ． ０ １ ～ ０ ． ０ ８ ％ と な る よ う
に 制 御 器 ８ に て 凝 集 剤 ６ の 添 加 量 を 制 御 す る よ う に 構 成 さ れ て い る 。 ま た 、 こ の 白 水 濃 度
範 囲 に 納 ま る よ う に 、 必 要 に 応 じ て そ の 測 定 結 果 を カ チ オ ン 要 求 量 測 定 ・ 制 御 器 ５ に も 入
力 し て 凝 結 剤 ４ の 添 加 量 も 制 御 す る よ う に 構 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 白 水 濃 度 測 定 器 ９ と し て は 、 カ ヤ ー ニ ・ リ テ ン シ ョ ン セ ン サ ー 「 Ｒ Ｍ － ｉ 」 （ メ ッ ツ ォ
オ ー ト メ ー シ ョ ン 社 製 ） を 用 い る こ と が で き る 。 こ の カ ヤ ー ニ ・ リ テ ン シ ョ ン セ ン サ ー 「
Ｒ Ｍ － ｉ 」 は 、 ワ イ ヤ ー パ ー ト に 噴 射 さ れ た 原 料 が ワ イ ヤ ー 上 に 残 る 比 率 を 測 定 す る た め
に 、 ワ イ ヤ ー 下 に 濾 過 さ れ た 白 水 中 の 原 料 濃 度 を 測 定 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 以 上 の よ う に 調 製 さ れ た 原 料 ス ラ リ ー が 、 抄 紙 機 １ ０ の イ ン レ ッ ト に 供 給 さ れ る こ と で
、 抄 紙 機 １ ０ に て 未 晒 ク ラ フ ト パ ル プ １ と ４ ０ ％ 以 下 の 脱 墨 パ ル プ ２ か ら 成 り 、 か つ 樹 脂
ピ ッ チ な ど に 起 因 す る 欠 陥 の 少 な い 未 晒 ク ラ フ ト 紙 が 抄 造 さ れ る 。
【 実 施 例 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 次 に 、 本 発 明 の い く つ か の 実 施 例 と 比 較 例 を 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 未 晒 ク ラ フ ト パ ル プ と 脱 墨 パ ル プ （ Ｄ Ｉ Ｐ ） を 使 用 し た 半 晒 ク ラ フ ト 紙 の 抄 造 工 程 に お
い て 、 表 １ に 示 す よ う に 、 実 施 例 １ と し て 、 イ ン レ ッ ト 原 料 の カ チ オ ン 要 求 量 を ０ ． ０ ０
３ ｍ ｅ ｑ ／ Ｌ 、 濁 度 を １ ０ Ｆ Ａ Ｕ 、 白 水 濃 度 を ０ ． ０ ３ ％ 、 未 晒 パ ル プ の 洗 浄 度 を ３ ０ ０
μ ｓ ／ ｃ ｍ 、 脱 墨 パ ル プ （ Ｄ Ｉ Ｐ ） の 配 合 量 を ３ ０ ％ と し 、 Ｐ Ｈ ６ ～ ８ ． ５ に Ｐ Ｈ 調 整 を
行 っ て 半 晒 ク ラ フ ト 紙 を 抄 造 し た 。 ま た 、 実 施 例 ２ ～ １ ０ 及 び 比 較 例 １ ～ ８ と し て 、 イ ン
レ ッ ト 原 料 の カ チ オ ン 要 求 量 を ０ ． ０ ０ ０ ５ ～ ０ ． ０ ３ ｍ ｅ ｑ ／ Ｌ の 範 囲 で 、 濁 度 を ３ ～
２ ５ Ｆ Ａ Ｕ の 範 囲 で 、 白 水 濃 度 を ０ ． ０ ０ ５ ～ ０ ． ６ ０ ％ の 範 囲 で 、 未 晒 パ ル プ の 洗 浄 度
を ６ ０ ０ 、 １ ０ ０ ０ 、 １ １ ０ ０ μ ｓ ／ ｃ ｍ に 変 化 さ せ 、 脱 墨 パ ル プ （ Ｄ Ｉ Ｐ ） の 配 合 量 を
１ ０ 、 ２ ０ 、 ４ ０ 、 ５ ０ ％ に 変 化 さ せ 、 ま た Ｐ Ｈ ６ ～ ８ ． ５ に Ｐ Ｈ 調 整 を 行 わ な か っ た も
の を 実 施 例 １ ０ と し 、 そ れ ぞ れ て 半 晒 ク ラ フ ト 紙 を 抄 造 し た 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 そ し て 、 各 実 施 例 １ ～ １ ０ 及 び 比 較 例 １ ～ ８ に つ い て 、 欠 陥 発 生 数 を 測 定 し た 。 欠 陥 発
生 数 の 測 定 は 、 次 の よ う に し て 行 っ た 。 オ ン ラ イ ン の 欠 陥 検 出 器 「 Ｋ Ｐ ２ ２ Ｗ ３ － Ｄ Ｆ 」
（ オ ム ロ ン 社 製 ） を 使 用 し て ９ ． ３ ｍ ｍ 2  以 上 の 欠 陥 の 個 数 を 測 定 し 、 紙 ２ ０ ０ ０ ｍ 2  中
に ０ ． ６ 個 未 満 の も の を 良 と し 、 以 上 の も の を 不 良 と し て 判 断 し た 。 そ の 結 果 を 表 １ に 示
す 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
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【 表 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　 表 １ に お い て 、 実 施 例 １ ～ １ ０ か ら 、 イ ン レ ッ ト 原 料 の カ チ オ ン 要 求 量 が ０ ． ０ ０ １ ～
０ ． ０ １ ５ ｍ ｅ ｑ ／ Ｌ 、 か つ 濁 度 が ５ ～ ２ ０ Ｆ Ａ Ｕ 、 か つ 白 水 濃 度 が ０ ． ０ １ ～ ０ ． ０ ８
％ で 、 未 晒 パ ル プ の 洗 浄 度 が １ ０ ０ ０ μ ｓ ／ ｃ ｍ 以 下 の も の を 使 用 し 、 Ｄ Ｉ Ｐ の 配 合 率 が
が ４ ０ ％ 以 下 で 抄 造 し た 半 晒 ク ラ フ ト 紙 は 、 ９ ． ５ ｍ ｍ 2  以 上 の 欠 陥 の 発 生 が ２ ０ ０ ０ ｍ
2  当 た り ０ ． ６ 個 未 満 で あ り 、 良 好 な 結 果 が 得 ら れ る こ と が 分 か る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 一 方 、 比 較 例 １ ～ ８ に お い て 、 比 較 例 １ の イ ン レ ッ ト 原 料 の カ チ オ ン 要 求 量 が 、 ０ ． ０
０ ０ ５ ｍ ｅ ｑ ／ Ｌ の 場 合 、 比 較 例 ３ の 濁 度 が ３ Ｆ Ａ Ｕ の 場 合 、 及 び 比 較 例 ５ の 白 水 濃 度 が
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０ ． ０ ０ ５ ％ の 場 合 に お い て は 、 パ ル プ の フ ロ ッ ク に よ る 地 合 の 悪 化 を 欠 陥 検 出 器 が 異 常
（ 欠 陥 ） と し て 検 知 し 、 欠 陥 発 生 数 が ０ ． ６ 個 以 上 と な っ て い る 。 ま た 、 比 較 例 ２ の イ ン
レ ッ ト 原 料 の カ チ オ ン 要 求 量 が 、 ０ ． ０ １ ６ ｍ ｅ ｑ ／ Ｌ を 超 え た ０ ． ０ １ ６ ｍ ｅ ｑ ／ Ｌ の
場 合 、 比 較 例 ４ の 濁 度 が ２ ０ Ｆ Ａ Ｕ を 超 え た ２ ５ Ｆ Ａ Ｕ の 場 合 、 比 較 例 ６ の 白 水 濃 度 が ０
． ０ ８ ％ を 超 え た ０ ． ６ ０ ％ の 場 合 、 比 較 例 ７ の 未 晒 パ ル プ の 洗 浄 度 が １ ０ ０ ０ μ ｓ ／ ｃ
ｍ を 超 え た １ １ ０ ０ μ ｓ ／ ｃ ｍ の 場 合 、 比 較 例 ８ の Ｄ Ｉ Ｐ 配 合 量 が ４ ０ ％ を 超 え た ５ ０ ％
の 場 合 、 そ れ ぞ れ に お い て 欠 陥 発 生 数 が ０ ． ６ 個 以 上 と な り 、 不 良 と な っ て い る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 本 発 明 の 半 晒 ク ラ フ ト 紙 の 抄 造 方 法 は 、 未 晒 ク ラ フ ト パ ル プ を 含 む パ ル プ ス ラ リ ー に 凝
結 剤 と 凝 集 剤 を 添 加 し て イ ン レ ッ ト 原 料 の カ チ オ ン 要 求 量 と 濁 度 を 適 切 に 制 御 す る こ と で
、 半 晒 ク ラ フ ト 紙 に お け る 樹 脂 ピ ッ チ な ど に よ る 欠 陥 の 発 生 を 抑 制 し て 製 品 の 歩 留 り を 向
上 す る こ と が で き る の で 、 未 晒 ク ラ フ ト パ ル プ を 使 用 し た 半 晒 ク ラ フ ト 紙 の 抄 造 に 有 用 で
あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ３ ３ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に お け る 半 晒 ク ラ フ ト 紙 抄 造 工 程 の 説 明 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 １ 　 未 晒 ク ラ フ ト パ ル プ
　 ２ 　 脱 墨 パ ル プ
　 ３ 　 Ｐ Ｈ 調 整 部
　 ４ 　 凝 結 剤
　 ５ 　 カ チ オ ン 要 求 量 測 定 ・ 制 御 器
　 ６ 　 凝 集 剤
　 ７ 　 濁 度 測 定 器
　 ９ 　 白 水 濃 度 測 定 器
　 １ ０ 　 抄 紙 器
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【 図 １ 】
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