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(54) Vorrichtung zum Greifen und Trennen von Bahnenmaterial

(57) Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Greifen und Trennen von flexiblem Bahnenmaterial aus
Textil, Folie oder Kunstleder an Lagenlegemaschinen. Das Ziel der Erfindung ist es insbesonders diinne und flexible
Materialien an der gesamten Bahnenbreite sicher zu Erfassen, faitenfrei zu transportieren und an einer bestimmten
Stelle einwandfrei zu trennen. ErfindungsgemaR wird dies wie folgt erreicht. Die Vorrichtung besteht aus einer Greif-
und Trenneinheit. Von der Greifeinheit, bestehend aus einer Greiferplatte 4 mit Wulst 5 und einer vertikal beweglich
gelagerten Greiferschiene 3, wird das Bahnenende erfalit, die Lage von der Rolle abgezogen und anschlieBend von
der Trenneinheit, bestehend aus Stoffheber 1, einer geteilten Grundplatte 2, einem Druckbalken 6 mit Nut 7 und
einem Schneidmesser 8 in der eingestellten Lagenldnge von der Rolle getrennt. Die Lage wird abgestapelt. Die
Arbeitsgange laufen automatisch ab bis die gewlinschte Lagenhéhe erreicht ist. Die Erfindung ist einsetzbar an
Lagenlegemaschinen,wenn jede Lage einzeln von der Rolle getrennt und abgestapelt werden muf. Fig. 1
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Titel der Erfindung

Vorrichtung zum Greifen und Trennen von Bahnenmaterial

Anwendungsgebiet der Erfindung
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Greifen und Trennen von

flexiblen Bahnenmaterial an Lagenlegemaschinen.

Charakteristik der bekannten technischen LOsungen

Filr die Herstellung von Kleinlederwaren wird eine Anzahl von Zuschnitten
unterschiedlicher Form und GroBe aus Textil- und Foliematerial sowle aus
Kunstleder benﬁtigt; Diese Materialien sind vorwiegend sehr diinn und
flexibel. Die Anlieferung des Materials erfolgt in Rollen.

Zur Durchfiihrung eines effektiven Zuschnitts miissen diese Materialien
in einer entsprechenden Legenzahl den Zuschneidemaschinen zugefihrt
werden.

Das Legen dieser Materialién‘in Lagen erfolgte bisher manuell. Jede La=
ge muSte von der Rolle abgetrennt und abgestapélt werden. Dag Bahnende
wurde von der Hand erfaBt und welter abgezogen;

Bekannte Lagenlegemaschinen sind fiir diese Technologie nicht geeignet,
Es ist kein Trennvorgang nach jeder Lage mdgliche.

Filr das Erfassen von Bahnenenden zum Zwecke des Weitertransports sind
mehrere Moglichkeiten bekannt.

So werden Bahnen z.B. dubch_Vakuumgreifer oder Nadelsysteme erfalt und
transportiert; Diese Systeme ermdglichen einen sicheren. Transport von
relativ starren Materialien. Bei sehi diinnen und flexiblen Materialien,
die iiber die gesamte Bahnenbreite gleichmiBig erfalt werden miissen,
sind diese Systeme ungeeignet. Sie erméglichen kein gleichméBiges Ere
fassen der gesambten Bahnenbreite, keinen gleichmiBigen faltenfreien

v



Transport und die Zugkraft greift nicht gleichmiBfig an jeder Stelle der
Bahnenbreite an.
Gleichzeitig muB ein einwandfreies Trennen jeder einzelnen Bahn erfolgen.
Dies erfordert insbesondere bei‘den zum Einsatz kommenden diinnen und

5 flexiblen Materialien eine sichere Halterung des Materials an der
Schnittstelle.

. Dies ist ebenfalls bei den bekannten Lagenlegemaschinen nicht mdglich,
da ein derartiger Arbeitsgang nicht vorgesehen ist;

Ziel der Erfindung
10 Das Ziel der Erfindung ist es mittels einer Vorrichtung diinnes und

" flexibles Textil=~ und Foliematerial sowie Kunstleder an der gesamten
Bahnenbreite sicher zu erfassen, faltenfrei zu transportieren und ein=-

wendfrei von der Rolle zu trennen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

15 Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine Vorrichtung zum Ergrei-
fen und Trennen filr diinnes und flexibles Bahnenmaterial zu schaffen,
die ein sicheres Erfassen der gesamten Bahnenbreite des Materials er-

mSglicht und vor dem Trennvorgang das Material an der Trennstelle fest
fixiert.

20 ErfindungsgemiB besteht die Vorrichtung aus einer Greif- und Schneid-
einheit. _

Die Greifeinheit besteht aus einer feststehenden Greiferplatte mit einer
an der Kante liegenden Wulst und einer vertikal gelagerten Greiferschie~
ne. Die Wulst erhdht die Klemmwirkung und unterstiitzt das Erfassen des

25 Bahnenendes durch die Greiferschiene. A
Die Schneideinheit besteht aus einer geteilten Grundplatte, einem Stoff-
heber, einem Druckbalken und einem Schneidmesser. Das Schneidmesser, vor-
zugsweise ein Rundmesser, wird zwischen der geteilten Grundplatte auf
einer Zahnstange linear bewegt;

30 Die Linearbewegung des Messerschlittens wird gleichzeitig iiber die
Zahnstange und ein Ritzel in eine rotierende Bewegung fir den Antrieb
des Schneidmessers umgesetzt; Das Schneidmesser besitzt keinen eigenen
motorischen Antrieb.

Durch die Fixierung des Materials auf beiden Seiten der geteilten
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Grundplatte mit Hilfe des Druckbalkens geniigt eine relativ geringe Um-
drehungsgeschwlndlgxelt des Schneidmessers fiir ein sauberes Trennen des
Materials. {iber der Schnittstelle ist im Druckbalken eine Nut ange=-
bracht.

Der Stoffheber ist horizontal verschiebbar gelagert;

Das zu schneidende Material liegt an der AbschluBkante des in Stellung
41 befindlichen Stoffhebers; Die Greifeinheit fahrt im geﬁffneten Zustand
gegon den Stoffheber und driickt diesen in die Stellung 2; Dabei f£Hllt
das Bahnende des Materials iiber die gesamte Breite in die gedffnete
Greife1nheit. Die Greifeinheit wird geschlossen und f&hrt mit den fest-
geklemmten Material in die AusgangSPOSition zurdck. Die Lage ist abge-

'zogen. Der Stoffheber wird sofort mittels Pederkraft in seine Ausgangs—

position 1 zuriickgedriickte

Der Druckbalken fihrt jetzt gegen die geteilte Grundplatte und fixiert
das Material auf beiden Seiten der geteilten Grundplatte; Bevor der
Druckbalken die geteilte Grundplatte erreicht, ist der Stoffheber wieder
in Stellung 2 gedriickt worden.

Der Trennvorgang erfolgt vorzugsweise mit einem Rundmesser.

Das Schneidmesser fihrt zwischen der geteilten Grundplatte entlang.

Die Nut im Druckbalken verhindert eine Beschddigung des Schneidmessers
wihrend des TrennVorganges;

Das Schneidmesser wird auf einer Zahnstange linear bewegt; Diese Linear=
bewegung wird gleichzeitig in eine rotierende Bewegung des Schneidmessers
umgesetzt.

Nach dem Trennvorgang gibt der Druckkolben das lagenende frei. Die Lage
wird abgestapelt. Der Stoffheber geht in seine Stellung 1. Die Greif=-
einheit ist gedffnet und in Ansgangspoaitionf

Der Arbeitsablauf kann wieder entsprechend den eingestellten Werten in

der Steuerung beginnens

30 Ausfijhrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfihrungsbeispiel ndher er—
liutert werden:

In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 den Querschnitt der erfindungsgemiBen Vorrichtung



10

15

20

25

30

35

Fig. 2 die Draufsicht der erfindungsgeméBen Vorrichtung

Die Vorrichtung besteht aus einer Greif- und Schneideinheit.

Die Greifeinheit bésteht aus einer feststehenden Gréiferplatte 4 mit
einer an der Kante liegenden Wulst 5 und einer vertikal beweglich ge=-
lagerten Greiferschiene 3.

Die Schneideinheit besteht aus einem Stoffheber 1, der geteilten Grund-
platte 2, dem Druckbalken 6 mit Nut 7 sowie dem Schneidmesser 8.

Das Schneidmesser 8 sitzt auf der Messerwelle 9. Die Messerwelle 9
wird fiber das Ritzel 10 angetrieben. Linear wird das Schneidmesser 8
durch die Zahnstange 12 bewegt.

Das zu schneidende Material wie z.B. Textil= und Foliematerial liegt
auf der AbschluBkante des Stoffhebers 1.

Die Greifvorrichtung fdhrt aus der Ausgangsposition im gedffneten Zu-
stand gegen den Stoffheber 1 und driickt diesen in seine Stellung 2.
Dabei fillt durch das Eigengewicht bel diesen diinnen und flexiblen Ma-
terialien das Bahnenende in der gesamben Breite in die gedffnete Greif-
einheit. | | .

Die Greiferschiene 3 wird gegen die Greiferplatte 4 gefahren und somit
die Greifeinheit geschlossen. Das Material ist in seiner gesamten Brei-
te festgeklemmt; Die Wulst 5 unterstiitzt das Erfassen der Bahnenenden
und erhdht die Klemmwirkung;

Die Greifeinheit fihrt in die Ausgangsposition zuriick und zieht dabei
die eingestellte Lagenldnge von der Rolle ab, Der Stoffheber 1, der
auf einer Seite der geteilten Grundplatte 2 gelagert ist, wird sofort
mittels Federkraft wieder in seine Stellung 1 gedriickt.

Der Druckbalken 6 fihrt gegen die geteilte Grundplatte 2 und fixiert
das Material fest an der Trennstelle. Der Stoffheber 1 geht zuvor au-
tomatisch in seine Stellung 2. '

Das Schneidmesser 8 wird zwischen der geteiltéen Grundplatie 2 entlang-
gefihrt und trennt das Material. Als Schneidmesser 8 wird vorzugsweise
ein Rundmesser eingesetzi.

Die Linearbewegung des Messerschlitteas 11 wird wihrend des Irennvor-
ganges iber die Zahnstange 12 und Ritzel 10 in eine rotierende Bewe-
gung fiir das Rundmesser umgewandelt; Die Drehzahl des Rundmessers kann

niedrig gehalten werden, weil durch den Druckbalken 6 eine gute Fixie=.
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rung des Materials erreicht wird.

Die Beriibrung des Schneidmessers 8 mit dem Druckbalken 6 wird durch

die Nut 7 verhindert;

Nach dem Trennvorgang wird der Druckbalken 6 in die Ausgangsposition
5 zurickgefahren. Die Lage wird auf dem Stapel abgelegt, Der Stoffheber

1 geht in Stellung 1. Auf dem Stoffheber 1 liegt die AbschluBkante des

Textil- oder Folierollenmaterials.

Die Ausgangspositionen sind wieder erreicht und die Arbeitsginge lau-

fen bis zur eingestellten Lagenanzahl bzw. bis zum Ende des Rollen=-

" 40 materials automatisch ab;
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Vorrichtung zum Greifen und Trennen von Bahnenmaterial an Lagen=
legemaschinen, insbesondere fiir diinne und flexible Materialien,
dadurch gekennzeichnet, da sich die Vorrichtung aus einer Greif-
einheit, bestehend aus einer Greiferplatte (4) mit Wulst (5),
einer beweglich angeordneten Greiferschiene (3) und einer Trenn=
einheit; bestehend aus einem Stoffheber (1), geteilter Grundplatte
(2), Druckbalken (6) mit Nut (7) und Schreidmesser (8) zusammen-
setzts ’

Vorrichtung zum Greifen und Trennen von Bahnenmaterial an Lagen-
legemaschinen, insbesondere fiir diinne und flexible Materialien;
nach Punkt 1 dadurch gekennzeichnet, da8 der Stoffheber (1) durch
die Greiferplatte (4) beim Erfassen des Materials in Stellung zwei
geschoben wird und mittels Federkraft nach Wegfall des Druckes in
seine Ausgangsposition Stellung eins zuriickgleitet.

Vorrichtung zum Greifen und Trennen von Bahnenmaterial an Lagen-

legemaschinen, insbesondere fiir diinne und flexible Materialien

nach Punkt 1 und 2 dadurch gekennzeichnet, da8 die Wulst (5) das
Erfassen des Bahnenendes durch die beweglich gelagerte Greifer-
schiene (3) erleichtert und nach SchlieBen der Greiferschiene (3)
die Klemmwirkung unterstittzt e

Vorrichtung zum Greifen und Trennen von Bahnenmaterial an Lagen=
legemaschinen, insbesondere fiir diinne und flexible Materialien
nach Punkt 1 - 3 dadurch gekennzeichnet, da8 das Schneidmesser 8
als Rundmesser ausgefiihrt ist und die Linearbewegung des Messer-
schlittens 11 beim Trennvorgang gleichzeitig liber die Zahnstange
12 und Ritzel 10 in eine rotierende Bewegung des Schneidmessers 8
ungesetzt wird.
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