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Urzadzenie do wykonywania walcowych kol zebatych z beczkowym
ksztaltem zebow
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
konywania walcowych ko6t zebatych z beczkowym
ksztaltem zebow metodg ksztaltows lub obwiednio-
wa, przez frezowanie lub inng obrébke.

Urzadzenie stanowi wyposazenie specjalne obra-
biarek do obrébki obwiedniowej, gtownie frezarek.

Kola zebate o beczkowym ksztalcie zebéw sto-
sowane sg przede wszystkim w sprzegtach zeba-
tych.

Dotychczas stosowane urzadzenia, umozliwiajgce
przemieszczanie sie kota zebatego wzgledem na-
rzedzia dla uzyskania beczkowego ksztaltu zeba,
posiadajg konstrukcje oii)arta na zasadzie wodze-
nia po kopiale, ukladu diwigni. wspélpracujgcego
z ukladem hydraulicznym lub z zespolem suwa-
kéw. Sa tez stosowane obrabiarki specjalne pra-
cujgce na zasadzie elektro-hydraulicznego kopio-
wania, lub zadawanego programu. Wszystkie te
urzadzenia wzglednie obrabiarki charakteryzujag
sie skomplikowang budows i trudng eksploatacjg,

Wady dotychczas stosowanych urzadzen, usuwa
urzadzenie wedlug wynalazku, proste w budowie
i tatwe w obstudze.

Urzadzenie to moze byé zainstalowane na
wszystkich pracujacych juz obrabiarkach do ob-
robki obwiedniowej walcowych koét zebatych, w
wypadku potrzeby uzyskania beczkowego ksztattu
zebéw. Stosujac odpowiednig przystawke do glo-
wicy obrabiarki, celem zamocowania narzedzia,
urzadzenie wedlug wynalazku moze réwniez shu-
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2
zy¢é do wykonania zebow o ksztalcie beczkowym w
kotach zebatych walcowych o uzebieniu wewnetrz-
nym.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przyktadowym wykonaniu na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia przekrdj walcowego kota zeba-
tego z beczkowym ksztaltem zgba, fig, 2 — prze-
kréj zeba wzdhuz kola podziatowego a fig. 3 —
widok z boku murzadzenia zainstalowanego na fre-
zarce obwiedniowej do kot zebatych.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z u-
chwytu 1, przykreconego do san glowicy frezar-
skiej G, w ktérym przy pomocy $ruby dociskowe]j
2 ustala sie potozenie drazka 3. Drazek 3 zakonczo-
ny jest lozyskiem 4 prowadzonym w prowadnicy 5,
ktora jest zamocowana na stojaku obrabiarki. W
lozysku 4 zamocowana jest przegubowo $ruba re-
gulacyjna 6, ktorej wolny koniec zamocowany jest
w uchwycie obrotowym 7 za pomoca nakretek 8.
Uchwyt obrotowy 7 jest sprzezony z jarzmem 9,
mocowanym do listwy 10, ktéra jest przykrecona
do stotu S frezarki. Jarzmo 9 moze by¢é mocowane
wedlug potrzeb wzdiluz listwy 10. Cylinder 11 z
tlokiem napedzanym sprezonym powietrzem, na-
ciskajagcym na stét S frezarki, kasuje stale w jed-
nym kierunku, luzy w urzadzeniu.

W czasie nacinania zebow glowica frezarska G
przesuwajac sie po prowadnicach stojaka frezarki
wraz z frezem F, przesuwa rownocze$nie uchwyt 1
oraz drazek 3, ktéry zmieniajac poltozenie $ruby re-
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gulujgcej 6 wzgledem plaszczyzny poziomej powo-
duje zblizanie lub oddalanie si¢ jarzma 9 wzgle-
dem freza F, a wiec réwniez stotu S z przedmio-
tem P.

Usytuowanie drazka 3 na frezarce nastepuje w
ten sposob, ze frez F ustawia sie w stosunku do
przedmiotu P tak, aby o§ O-O; lezala w plasz-
czyznie poziomej — wtedy a =0, a wiec $ruba
regulacyjna 6 musi réwniez znajdowaé sie¢ w po-
lozeniu poziomym co warunkuje usytuowanie
drazka 3.

Odlegtos¢ R = rp + ff ustalana jest na Srubie re-
gulacyjnej 6 za pomoca pomiaru odleglo$ci osi
lozyska 4 i uchwytu obrotowego 7.
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Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wykonywania walcowych koét ze-
batych z beczkowym ksztaltem zebéw, metoda
ksztaltowa lub obwiedniows, przez frezowanie lub
inng obroébke, znamienne tym, ze glowica (G) z
narzedziem, jest przesuwna prostoliniowo wzdluz
prowadnic, wraz z sprzezonym z nig za pomoca
uchwytu (1), drazkiem (3), ujmujacym w lozysku
(4) przegubowo §rube regulacyjna (6), ktorej wolny
koniec ustalony jest réwniez przegubowo za po-
mocg mnakretek (8) w uchwycie ‘obrotowym (7),
sprzezonym z jarzmem (9), ktére zamocowane za
posrednictwem listwy (10) do stolu (S) obrabiarki,
powoduje jego ruch posuwisto-zwrotny.
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