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Trawersa suwnioowa Z obracarka

Przedmiotem wynalazku jest trawersa suwnicowa z obracarkg, ktérg mozZna stosowaé na placach
magazynowych lub w halach fabrycznych, produkujacych czesci lub zespoly, o nieforemnych ksztattach
zwlaszcza sruby okretowe. .

Znane sg trawersy suwnicowe podwieszone na haku urzadzenia dZwigowego do transportu péifabrykatéw,
gotowych wyrobdw, uzywane na placach sktadowych lub w halach fabrycznych, ktére posiadajg linowe lub
taicuchowe nosne ciggna. Znane sg rdwniez stacjonarne urzadzenia do obracania na przyktad érub okrgtowych,
posiadajace hydrauliczne, podnosnikowe oraz mechaniczne napedy do mocowania i obracania. Eksploatacja tych
obracarek wymaga dodatkowo stosowania urzadzen transportowo-dZwigowych.

Celem wynalazku jest konstrukcja trawersy suwnicowej z obracarks, ktéra umoiliwitaby transportowanie,
a jednoczeénie obracanie czg¢sci lub zespol6éw o nieforemnych ksztattach a zwtaszeza $rub okretowych.

Istota wynalazku jest trawersa podwieszona na haku urzgdzenia dZwigowego za pomocy zawiesia,
polaczonego z belkg nosng poprzez ptyte nosng i czujniki wagl elektronicznej. W belce nosnej zamontowane s3
ramiona, nastawiane za pomocg mechanizmu napgdowego. Belka ta zaopatrzona jest w wysiggnik do
zamontowania uktadu zasilajacego i sterujgcego. Do nastawnych ramion wmontowane sg obracarki posiadajace
wymienne dwudzielne wktadki, ztaczone szybkomocujgcymi uchwytami. Wktadki te wewnatrz wyprofilowane
83 wedlug zewnetrznego obrysu poprzecznego przekroju, transportowanego. przedmiotu lub przyrzgdu
mocujgcego ten przedmiot i posiadaja nastawne uchwyty typu srubowego oraz wierice zgbate napedzane
mechanizmem napgdowym, pizy czym majg one mozliwosé obracania si¢ po tocznych elementach,
zamontowanych w odchylnej i statej obudowie. Odchylna obudowa potaczona jest ze statg obudowg za pomoca
przegubu i zamka. :

Zaleta proponowanej konstrukcji trawersy jest znaczna uniwersalnos¢ stosowania trawersy do celow
transportowych oraz wozenia, zwtaszcza przedmiotéw o nieforemnych ksztattach w postaci srub okrgtowych,
ponadto znaczna poprawa warunkéw bezpieczeristwa pracy.

Trawersa suwnicowa z obracarka wedtug wynalazku pokazana jest na rysunku, fig. I, ktéry przedstawia



2 ' 97 897

trawers¢ w widoku z boku wraz zzamontowang srubg okretowa., flg 2 — trawers¢ suwnicowg z obracarkg
w widoku z géry, z kolei fig. 3 obrazuje obracarke trawersy w przekroju poprzecznym.

W przyktadzie wykonania trawersa suwnicowa zobracarka wediug wynalazku ma nosng belke 1,
wykonang z konstrukcji spawanej i zaopatrzong w zawiesie 2, w nosna ptyte 8 oraz w prowadnice 18. Ptyta 8
zbelka 1 polaczona jesz wahliwie lecz nieobrotowo za posrednictwem czujnikéw 9 wagi elektronicznej w ten
sposéb, Zze po podniesieniu zawiesia 2 urzadzeniem dZwigowym czujniki 9 znajduja si¢ w stanie statycznego
$ciskanja. Do belki 1 wmontowany jest mechanizm 4, wprawiajacy w ruch woézki 19 jezdzace po prowadnicach 18
w kierunku zwarcia si¢ lub rozwarcia sig, oraz dobudowany jest wysiggnik 5, stuzacy do zamontowama uktadu .
zasilajacego, pulpitu sterowniczego i kontrolnej aparatury wagi elektronicznej. -

Aparatura wagi elektronicznej moze by¢ umieszczona wraz z pulpitem sterowniczym na wysiggniku $ albo
stacjonarnie w miejscu specjalnie do tego przeznaczonym. Wéwcezas w celu dokonania wazenia przedmiotu
transportowanego, z pulpitu sterowniczego kable zasilajace czujniki 9 zostaja podigczone do kontrolnej aparatury
na okres wazenia. Wzdtuz wysiegnika 5 poprowadzone s3 przewody elektryczne uktaddw zasilajgcych
i sterujacych. Przy czym wysiggnik 5 wykonany jest z mozliwoécig wydtuzania lub skracania ramienia, w miare
potrzeb za pomoca znanych teleskopowych lub drubowych wzglednie linowych uktadéw. Ponadto, belka 1
zaopatrzona jest w cigzar 20 do zréwnowazenia mas mechanizmu 4, wysiggnika 5 i innych nie wywaionych
elementéw konstrukcji trawersy..

Do woézkéw 19 nastawianych symetrycznie wzgledem grodka zawieszenia, umocowane s§ w sposéb
roztaczny ramiona 3 i 3°, do ktérych wmontowane s obracarki 6 i 6 wraz z napgdowymi mechanizmami 717’
Konstrukcje ramion 3 i 3 moga by¢ wykonane w celu zmniejszenia gabarytéw i cigiaru belki 1 Z wygigciami na
zewnatrz, umozliwiajagcymi dokonanie obrotu zwtaszcza duzych szeécio lub odmio ptatowych srub okretowych.
Napedowe mechanizmy 7 i 7° obracarek oraz mechanizm 1 zmiany rozstawu ramion 3 i 3* wykonane s3 w posuci
napedéw samohamowanych. W zesp6t obracarek 6 i 6" trawersy oprécz mechanizméw 7 i 7° wehodzq wymienne
dwudzielne wktadki 10 i10’°, odchylne istate obudowy 13 i14, zaopatrzone w toczne elementy 12. Stata
obudowa 14 moze stanowiC nierozlaczng konstrukcje ramion 3 i3’ lub mode by¢ wykonana w postaci
roztgcznych podzespoidw. Przy czym obudowa 14 posiada przegub 15 do zamocowania odchylnej obudowy 13
w sposéb obrotowy wzgledem osi przegubu 15 oraz posiada zamek 16 do zablokowania odchylnej obudowy po
zatozeniu transportowanego przedmiotu lub mocujgcego przyrzadu w wymiennych dwudzielnych wkiadkach 10
i10°. Wymienne wkladki 10 i10° majg wyprofilowans otwory odpowiadajace poprzecznym przekrojom
transportowanych przedmiotéw lub przyrzadéw mocujacych te przedmioty i szybkomocujgce uchwyty +i11”
typu klinowego z mozliwoscia zblokowania, oraz zgbate wierice 17 tworzace kinematyczne pary z napgdami 7
i7.

Dzigki wymiennodci wktadek 10 i 10° trawersa jest bardziej umwcrsalna w eksploatacji, gdy2 umoiliwia
wykonanie wktadek réwniez z nastawnymi uchwytami typu srubowego albo umotliwia catkowite zastgpienie ich
przyrzagdem mocujacym transportowany przedmiot.

W celu uzyskania kinematycznej pary tych wieficéw 17z napegdzajgcymi kolami napgdéw 717’ napedy te
do ramion 3 i3’ zamocowane s przesuwnie z mozliwodcia tatwego wyzg¢biania i zaz¢biania si¢ napedzajgcych
két z wieficami 17. Wktadki 10 i10° po zamontowaniu wobudowach 13 il4 zbezpleczone s3 przed
przesunigciem w kierunku osiowym i promieniowym za pomocg wyprofilowanej konstrukcjl tych obuddéw 13
i 14 oraz majg mozliwo$¢ obracania si¢ po tocznych elementach 12.

Uzytkowanie trawersy suwnicowej z obracarka wediug wynalazku jest nastepu;qce Trawersa podw&esmna
za pomocg zawiesia 2 na haku urzqdzenia dZwigowego transportowana jest na stanowisko, gdzie znajduje si¢
przedmiot transportowany. Po ustaleniu i ustawieniu ramion 3 i 3’ za pomocg mechanizmu 4 oraz po dobraniu
odpowiednich wkiadek 10 i 10’ lub przyrzadéw mocujgcych i otwarciu odchylnych opraw 13, wprowadza si¢
ramiona 3 i 3’ w ten sposdb, zeby state oprawy 14 wraz z dolnymi wktadkami znajdowaty si¢ od dotu w miejscu
podnoszenia przedmiotu. Po zamontowaniu gérnych wktadek 10 i zblokowaniu szybkomocujgcymi uchwytami
11 i 11” oraz po zamknigciu gérnych odchylnych opraw 13 przedmiot zostaje zamocowany w obracarkach 6 i 6
trawersy. Tak zamocowany przedmiot mozna transportowaé na inne stanowisko technologiczne, przy czym o ile
zajdzie potrzeba dokonania obrdcenia przedmiotu wzglednie zwaZenia wowczas te operacje zostajg wykonane
w trawersie za pomoca do tych celéw przewidzianych nap¢déw i mechanizméw. Zasilanie pulpitu sterowniczego,
podwieszonego do wysiegnika 5 dokonywane jest za pomocg znanych gigtkich elektrycznych przewoddw.

Zdejmowanie przedmiotu z obracarki trawersy odbywa si¢ w kolejnosci odwrotnej jak zamontowanie.

Zastrzezenia patentowe
1. Trawersa suwnicowa z obracarka, znamienna tym, Ze posiada nosng belke (1) zawieszong za

pomocy zawiesia (2) na haku urzgdzenia dZwigowego izaopatrzong w ruchome ramiona (3) i(3’), ktére sg
nastawne wzgledem osi symetrii belki (1) za pomocg mechanizmu przesuwu (4) oraz w wysiggnik (5) do
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zamontowania ukladu zasilajacego i sterowniczego, ponadto do ramion (3) i (3’) wmontowane sa obracarki (6)
i(6”) wraz z napgdowymi mechanizmami (7) i (7).

2. Trawersa suwnicowa z obracarkg wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze zawiesie (2) z nosng belka
(1) petaczone jest za posrednictwem nosnej ptyty (8) i czujnikéw (9) elektronicznej wagi.

3. Trawersa suwnicowa z obracarka wedtug zastrz.1, znamienna tym, Zze obracarki (6) i(6")
posiadaja wymienne dwudzielne wktadki (10) i(10%) zlgczone szybkomocujgcymi ucawytami (11) i(11°),
wkladki te majag mozliwosci obracania si¢ po tocznych elementach (12) zamontowanych do odchylnej i statej
obudowy (13) i(14), przy czym odchylna obudowa (13) jest polqczona ze statg obudowa (14) za pomoca
przegubu (15) i zamka (16).

4, Trawersa suwnicowa z obracarka wedtug zastrz. 1lub 3, znamienna tym, ze wktadki (10)i(10%)
maja wyprofilowane otwory wedlug zewngtrznego obrysu przekroju poprzecznego transportowanego przedmiotu .
albo przyrzadu mocujacego ten przedmiot i zaopatrzone sa w zgbate wierice (17) nape;dzane napgdowymi mecha-
nizmami (7) i (7°) oraz w nastawne uchwyty typu srubowego.
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