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ROYAUME DF BELGIQUE BREVET D’INVENTION

x

N°
WIS g808.867
MINISTERE DES AFFAIRES ECONOMIQUES Classif. Internat.: E -3 "'- ” , 6 a‘, F

Mis en lecture le: 3 G ’GS_ i%&

LE Ministre des Affaires Economiques,

Vu la loi du 24 mai 1854 sur les brevets d’invention;

Vu le procés-verbal dressé le 9 février 19 84 a 11 h 20

au Service de la Propriété industrielle

ARRETE :

Article 1.-llestdéliviea 1g Sté dite : SODRAEP S.A.
Avenue Moliére, 339, 1060 Bruxelles

T.39-D

un brevet dinvention pour:  Abri anti-atomique préfabriqué & partir de
tuyaux circulaires en béton armé

Article 2. - Ce brevet lui est délivré sans examen préalable, & ses risques et périls, sans ga-
rantie soit de la réalité, de la nouveauté ou du mérite de I'invention, soit de I'exactitude de la
description, et sans préjudice du droit des tiers.

Au présent arrété demeurera joint un des doubles de la spécification de l'invention
(mémoire descriptif et éventuellement dessins) signés par l'interessé et déposés a I'appui de
sa demande de brevet.

Bruxelies, le 29 février 19 84
PAR DELEGATION SPECIALE:
Le Directeur

) /
LAV

. L. WUYTS



-~ Nom du demandeur : SODRAEP S.A.
— Nature du brevet : INVENTION

- Titre de 1l'invention : ABRI ANTI-ATOMIQUE PREFABRIQUE A PARTIR DE TUYAUX
CIRCULAIRES EN BETON ARME

Description de l'invention

Elle consiste dans l'emploi de tuyaux préfabriqués en usine, transportés et as-—
semblés 3 1'emplacement désigné.

Les tuyaux sont en béton centrifugé en usine.

Ils ont un diamétre intérieur de 2,20 m et une épaisseur de 220 mm; la lon-
gueur de chaque tuyau est de 3,30 métres.

Dans 1'épaisseur du tuyau est intercalée une téle de 2,5 mm d'épaisseur et fai-
sant le tour complet du tuyau. L'étanché&ité du tuyau étant déjd pratiquement
assurée du fait de la centrifugeation en usine est rendue tout 3 fait parfaite
par la tbéle. A chaque extrémité de cette tble est soudé& un fer plat de 6 mm
d'épaisseur qui sort des tuyaux, permettant ainsi un assemblage parfaitement
étanche par soudure de ces embouts métalliques entre eux.

La solidité des tuyaux déja assurée par leur épaisseur de 22 m/m et par la cen-
trifugeation en usine est renforcée par la présence dans la masse d'une armatu-
re longitudinale (16 diamétres 10 mm par métre) entourée d'une armature héli-
coidale (20 diamétres 10 m/m par métre).

De part et d'autre de l'ensemble, les tuyaux reliés sont obturés par des bou-
chons en béton soudé aux extrémités de la méme maniére que les tuyaux entre
eux. Ils sont fabriqués de facon semblable sauf qu'ils font 250 m/m) d'épaisseur
au lieu de 22, ceci pour pallier le fait que des parois verticales nt moins
résistantes 3 la pression que des parois rondes.

Dans ces bouchons sont encastrés, d'une part, la porte blindée, la\sor 'air
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et. les passages de c@bles et canalisations, d'autre part, le volet blindé de
sortie de secours donnant sur un conduit ou directement sur un trou d'homme et
la prise d'air.

I1 est important d'insister sur la qualité d'un ancrage en béton fabriqué en
usine par rapport au béton coulé en place.

Le béton centrifugé en usine est parfaitement homogéne, ce qui assure une soli-
dité et une étanchéité continues, rigoureusement parfaite sur toute la longueur
de l'ouvrage. :

Par contre, la qualité du béton coulé en place dépend :

- de la parfaite constance dans le dosage des matériaux sable, gravier, ciment,
eau et surtout du rapport eau-ciment.

- de la mise en oeuvre et tout particuliérement de la vibration.
Le béton ne peut &tre trop vibré; dans ce cas, la laitance (mélange eau-
ciment) remonte et déforce la partie inférieure de l'ouvrage.
Dans le cas ou il est trop peu vibré, il y a formation de nids d'abeille et

un manque d'homogénéité&, ce qui entrafne une perte de densité et donc de so-
1idité et une augmentation de la porosité.

Ces différents facteurs dépendent de 1'intégrité et de la qualité de la main
d'oeuvre, ce qui n'est pas toujours évident.

L'emploi de modules de 3,30 de long, assemblables entre eux, permet de cons-—
truire des abris d'une longueur variable, multiple de 3,30 m.

Ils permettent la construction compléte en usine, réduisant les opérations sur
place 4 la simple soudure des éléments entre eux.

Par exemple, le plus petit modéle, qui peut recevoir six personnes, sera cons-
titué de deux modules de 3,30 m, 1'un constituant la partie nuit (literie),
l'autre la partie jour (banquette, étagéres, réchaud, tables, chaises,...), le
tout assemblé et fixé aux tuyaux en usine.

L'avantage certain de ces abris réside dans le fait que, préfabriqués, ils sont
en béton, matériau mauvais conducteur de la chaleur par excellence.

On voit mal un abri préfabriqué par exemple en acier, quand on sait que :
1. Le premier effet de l'explosion d'une bombe atomique est de prbyoquer une
onde lumineuse et thermique d'une extréme intensité. |

2. Le second effet consiste en l'embrasement des matériaux projeté olemment
en 1'air par l'explosion et retombant au sol toujours incandescents.



3. Méme dans le cas d'une simple bombe incendiaire, seul le béton peut assurer
la protection des personnes retranchées dans 1'abri.

-

Enfin, il est 3 signaler que cet abri a &té congu en concordance avec les nor-
mes choisies intentionnellement parmi les plus sévéres en matiére de protection
atomique, en l'occurrence celles éditées par la protection civile suisse. C'est
pourquoi cet abri est congu pour étre enterré avec un recouvrement de terre
(limon, argile, sable, ...) d'au moins 50 cm.

Dans le cas ol la sortie de secours débouche dans un trou d'homme du fait de 1la
faible profondeur 3 laquelle est enterré l'abri, on peut améliorer l'isolation
en remplissant le trou d'homme de sable. Le volume négligeable de sable s'é-
coulera pratiquement entiérement dans 1'abri lors de 1l'ouverture du volet blin-
dé, ce qui ne serait pas le cas d'un abri qui devrait, de par sa conception ou

le matériau employé, étre profondément enterré.

EN RESUME

- Ces abris sont constitués de tuyaux circulaires de 2,20 m/m de diamétre inté-
rieur en béton armé, le meilleur matériau contre les effets thermiques en
général, et entiérement préfabriqués et équipés en usine.

- Ils sont fermés hermétiquement 3 leurs extrémités.

~ La t6le prise dans 1'épaisseur du béton et le centrifugeage rendent celui-ci
parfaitement é&tanche.

- Ils ont été congus suivant les normes les plus sévéres, en l'occurrence cel-
les émises par la protection civile suisse.

— Les opérations sur le site sont réduites 3 la soudure des éléments entre eux,
et ce 3 faible profondeur : + 3,20 m.
Bruxelles, le 8 février 1984,

L'Administrateur-Délégué,

—

F. FAIDER.-
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LEGENDE

H HAUTEUR JUSQU'A LA CORNICHE
PB PORTE BLINDEE
VB VOLET BLINDE
PA PRISE D'AIR
VA APPAREIL DE VENTILATION
SSP SOUPAPE DE SURPRESSION
WC TOILETTES
SS SORTIE DE SECOURS
P PRISE ELECTRIQUE
PT PRISE TELEPHONIQUE
PTv PRISE ANTENNE TELEVISION
E ECLAIRAGE

BOITE DE DERIVATION
I INTERRUPTEUR
SR SONDE DE RADIOACTIVITE
R RESERVES
RC RESERVOIR CARBURANT
RE RESERVOIR A EAU
G GROUPE 3KVA
Ec ECHAPPEMENT DES GAZ DU GROUPE
L LIT
M MATERIEL
MA MATERIEL AUTOLIBERATION
Et ETAGERE
Tel APPAREIL TELEPHONIQUE
08/02/1984.



SODRAEP PIRERRS

EQUIPEMENT DES ABRIS - NOMENCLATURE

- PASSAGE DE L'HABITATION A L'ABRI

- ABRI

- SAS DE DECONTAMINATION (SUR DEMANDE)
- COULOIR D'EVACUATION

- TUYAUX EN BETON ARME DIAMETRE 1000 SI SORTIE AUTRE QUE SAUT DE LOUP

- SAUT DE LOUP (SORTIE DE SECOURS)

- TABLE

- LITS SUPERPOSES 2 x 3 LITS POUR ABRIS 6 PERSONNES
- ETAGERES

MATERIEL INDISPENSABLE

A ENCASTRER DANS LES PAROIS

- CONDUIT D'ENTREE D'AIR POUR LE FILTRE

- CONDUIT D'ENTREE D'AIR DANS LE SAS

- ECOUTILLE D'ACCES A L'EXTERIEUR

- CONDUIT DU MANOMETRE DE SURPRESSION

- ECOUTILLE D'ACCES AU SAS DE DECONTAMINATION
- PORTE BLINDEE D'ACCES PRINCIPAL 80 x 185

- CONDUIT DE SORTIE D'AIR

- CABLES ELECTRIQUES

A INSTALLER DANS L'ABRI

- APPAREIL DE VENTILATION

- MANOMETRE DE SURPRESSION

- RESERVE D'EAU POTABLE ET DE VIVRE

- FLOW GUIDE

- CLAPET DE SURPRESSION DE LA SORTIE D'AIR
- W.C. SEC

MATERTEL CONSEILLE MAIS NON INDISPENSABLE

T.V. OU RADIO (SECTEUR OU PILES)
- TELEPHONE

- SONDE DE MESURE DE RADIOACTIVITE
- VETEMENT DE PROTECTION AUTONOME
- RECHAUD ELECTRIQUE

- BATTERIE DE CUISINE

- SERVICE DE TABLE

- CHAUFFAGE

- FRIGO

- JEUX DE SOCIETE, ETC...

08/02/1984.



SODRAEP .-

LEGENDE RELATIVE AU SCHEMA DU SYSTEME DE VENTILATION

A.  PRISE D'AIR AVEC PROTECTION CONTRE LES
INTEMPERIES

VALVE ANTI-EXPLOSION

PRE~-FILTRE

COLLECTEUR D'EAU DE CONDENSATION
DEBIMETRE

PAPILLON DE REGLAGE

ACCOUPLEMENT FILTRE A GAZ

APPAREIL DE VENTILATION

SOUPAPE DE SURPRESSION AVEC PARE ECLATS OU
TUYAU CONTRE COUDE

— I 0O Mm Mmoo O W
L I 2 I D D I I 1

08/02/1984.

.



SODRAEP

TABLEAU DES CARACTERISTIQUES

DES TUYAUX
DIAM. | . EPAISSEURS  long. - |POIDS
T, Ot |ExT. - |an. PTILE | TuvAU
A mm B.mm C mm - D_mm m TONNE
2700 220 175 8% | 3,30 |14,700 |

IO DRI [N — PSS

Nomenclature relative aux figures 6 & 7

Fig. 6 détail d'assemblage tuyau - bouchon
IX rejointoyage au mortier aprés pose

Fig. 7 détail d'assemblage tuyau - tuyau
I 20 ¢ 10 mm par metre
IT 16 @ 10 mm par metre
III t61e ép. 2,5 mm
IV plat 130 mm x 6 mm
V  joint au mortier a réaliser aprés pose
VI joint extérieur coulé dans le jute muni de 2 feuillards
VII spires
VIIIgénératrices

08/02/1984.



SODRAEP

e od *® eeove
* ® o @ .
* ) * »® FY IR X 24
e . @ L d -
o e - ® e o -
- .. - oo .@

FIG. 1

PERSPECTIVE

: ..Q»%/ .27\Mﬁw/)) A/Qﬂ nw.,

gm
% &

s ] Wi

08/02/1984.

e




VUE EN PLAN
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SODRAEP
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COUPE D-D.
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FIG. 6
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