reeczeoseoua o OPIS PATENTOWY 9 PL (11239039
13 B

, (51) Int.CI.
(21) Numer Zgioszenla: 430764 B31B 50/00 (2017.01)

B31B 50/92 (2017.01)

Urzad Patentowy (22) Data zgtoszenia: 29.07.2019
Rzeczypospolitej Polskiej

Podzespét do wzajemnego pozycjonowania scianek wykrojéow trzyelementowych

(54) opakowan kartonowych

(73) Uprawniony z patentu:

PROTIM SPOLKA Z OGRANICZONA
(43) Zgloszenie ogtoszono: ODPOWIEDZIALNOSCIA, Poznan, PL

08.02.2021 BUP 03/21

(72) Tworca(y) wynalazku:
TOMASZ SOKOLOWSKI, Poznan, PL
(45) O udzieleniu patentu ogloszono:

02.11.2021 WUP 31/21
(74) Pelnomocnik:

rzecz. pat. Anna Cybulka

PL 239039 B1



2 PL 239 039 B1

Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest podzespdt do wzajemnego pozycjonowania scianek wykrojow trzy-
elementowych opakowan kartonowych, przeznaczony do zastosowania w urzadzeniach do formowania
opakowan kartonowych z trzech formatek kartonowych.

Potrzeby rynku wymuszajg pakowanie produktéw w krétkich i zréznicowanych liczbowo seriach,
dlatego w przypadku producenta, ktéry sam pakuje wyroby pod konkretne zamowienia niezbedne sa
opakowania o zréznicowanych rozmiarach. Zmiany formatéw opakowan wiazg sie z koniecznoscig mo-
dyfikacji parametrow, narzedzi do zaginania i ksztattowania formatek opakowan znajdujacych sie
w urzadzeniu formujgcym, co ma bezposrednie przetozenie na wielkos¢ strat czasu niezbednego na
stosowne przezbrajanie tych narzedzi, w szczegdlnosci przy pakowaniu niewielkich zamowienh lub krot-
kich produkcji.

Stosowane w formierkach podzespoty do pozycjonowania $cianek wykrojow klapowych
opakowan kartonowych zawierajg matryce i wspotpracujacy z nig na zasadzie stempla element formu-
jacy. Element formujacy otwiera wykréj klapowego opakowania kartonowego, wychodzacy z magazynu
ztozonych ptasko wykrojow opakowan, a jednoczesnie gwarantuje kontakt powierzchni zewnetrznych
otwartego wykroju opakowania z powierzchniami wewnetrznymi matrycy.

Najbardziej rozpowszechnionym rozwigzaniem pozwalajacym na poszerzenie asortymentu for-
matow opakowan wychodzacych z jednej formierki jest wymiana, najczesciej reczna, stempli, przy czym
wymiary kazdego z wymienianych stempli odpowiadaja konkretnemu formatowi opakowania.

Z opisu wynalazku do patentu Stanow Zjednoczonych Ameryki Pétnocnej nr US 3,218,940 znana
jest formierka do ksztaltowania opakowan z kartonu, ktéra ma urzadzenie do ttoczenia matrycowego,
regulowane recznie, tak aby byto dostosowane do formatek (potfabrykatow) kartonowych o réznych
wymiarach. W tym celu stempel i matryca sa wykonane z kilku mnogich, przesuwnych, ale zamykanych
w dwadch kierunkach wzdtuznych i poprzecznych, srodkéw do prowadzenia i hapedzania tych czesci,
zapewniajac te przesuniecia i blokady. Jednakze te zmiany i blokady s reczne, a ponadto oddzielne
i odrebne dla stempla i matrycy, co uniemozliwia w praktyce przeprowadzenie wielu szybkich, tatwych
i powtarzalnych regulacji.

Z opisu do patentu europejskiego EP 2450180 B1 znane jest bardziej skomplikowane rozwiaza-
nie jednostki ksztaltujgcej, ktéra zawiera co najmniej przemieszczang pionowo wewnetrznag forme i ze-
wnetrzng matryce, oraz srodki do usuwania uformowanego opakowania, a takze skomplikowane pneu-
matyczne urzadzenia rozprezne, ktére maja tozyska, cylindry pneumatyczne. Aby urzadzenie mogto
by¢ przystosowane do réznych formatow opakowania, forma i matryca jednostki ksztattujacej sa podzie-
lone na cztery segmenty, umozliwiajace wykrawanych arkuszom poziome przemieszczanie i pozycjo-
nowanie w punktach zbiegajacych sie z dolnymi narozami opakowania, przy czym zapewnione jest
przemieszczanie kazdej z jednostek segmentéw forma-matryca sztywno ze sobg potaczonych tak, aby
zachowac¢ dystans miedzy forma i matryca. W celu utatwienia pozycjonowania i wyposrodkowywania
wykrawanych arkuszy kartonowych w jednostce ksztattowania, zaréwno jednostka magazynujaca jak
i $rodki do prowadzenia i pozycjonowania arkuszy zawierajg mechanizm do regulacji szerokosci pod-
stawy jednostki magazynujacej, jak i odlegtoéci bocznych szyn srodkéw do prowadzenia w celu prowa-
dzenia i pozycjonowania arkuszy. Kiedy wewnetrzna forma wprowadzi arkusz kartonowy do wnetrza
matrycy, aktywowane zostaja boczne ostrza, potaczone przegubowo z kazdym z segmentéw matrycy
dla sktadania wewnetrznych $cian formowanego opakowania.

Powszechnie znane sg rdzne rozwigzania konstrukcji trzyelementowych opakowan kartonowych
przyktadem moze by¢ opakowanie ujawnione w opisie zgtoszeniowym Wielkiej Brytanii numer
GB2232404 A.

Celem wynalazku jest konstrukcja podzespotu do wzajemnego pozycjonowania $cianek wykro-
jow trzyelementowych opakowan kartonowych ktéra umozliwia wytwarzanie roznych formatow opako-
wan kartonowych przy uzyciu tej samej maszyny i przy wiekszej predkosci formowania niz znane roz-
wiazania konstrukcji podzespotu do wzajemnego pozycjonowania scianek wykrojow trzyelementowych
opakowan kartonowych, umozliwiajac oszczednos¢ kosztéw zwigzanych z produkcja opakowan.

Istota konstrukcji podzespotu do wzajemnego pozycjonowania scianek wykrojow trzyelemento-
wych opakowan kartonowych, ktéra zgodnie z wynalazkiem, zawiera element formujacy i $rodki do
przemieszczania elementu formujacego wzgledem miejsca formowania opakowania, charakteryzuje
sie tym, Zze element formujacy ma przestrzenna rame dolng potaczong z przestrzenng rama gorng za
pomoca mechanizmu liniowego zapewniajgcego zachowanie rownolegtoéci i prostopadtosci unoszenia
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ramy gérnej wzgledem ramy dolnej, ponadto rama dolna ma potaczenie z wézkami prowadzacymi roz-
mieszczonymi na stojaku oraz z srodkami do przemieszczania elementu formujacego zawierajacymi
serwomotor potaczony z pasem napedowym, poza tym kazda z podtuznic czesci przedniej ramy dolnej
ma dwie powierzchnie robocze pierwsze oraz wzajemnie prostopadte do nich dwie poziome powierzch-
nie robocze drugie, przy czym powierzchnie robocze pierwsze biegna réwnolegle do bokdéw tych po-
dtuznie, natomiast powierzchnie robocze drugie obydwu podtuznie leza w ptaszczyznie poziomej, po-
nadto powierzchnie robocze pierwsze sg usytuowane powyzej powierzchni roboczych drugich, przy
czym kazda z podiuznic czesci przedniej ramy gornej ma dwie powierzchnie robocze pierwsze oraz
wzajemnie prostopadte do nich dwie poziome powierzchnie robocze drugie, poza tym powierzchnie ro-
bocze pierwsze biegna rownolegle do bokdw tych podtuznie, ponadto powierzchnie robocze drugie oby-
dwu podiuznic lezg w ptaszczyZznie poziomej, natomiast powierzchnie robocze pierwsze sg usytuowane
ponizej powierzchni roboczych drugich. Wedtug innej, korzystnej cechy wynalazku mechanizm liniowy
stanowi potaczenie sruby i nakretki, przy czym nakretka jest elementem statym ramy goérnej. Wedtug
kolejnej, korzystnej cechy wynalazku sruba ma potaczenie ze wskaznikiem potozenia ramy gornej. We-
dtug nastepnej, korzystnej cechy wynalazku rama dolna jest potaczona z serwomotorem za pomoca
pasa napedowego. Wedtug innej, korzystnej cechy wynalazku w czeéci przedniej ramy dolnej, z bokdw
podtuznic lezacych po stronie powierzchni roboczych pierwszych, wychodza na zewnatrz uchylne za-
bieraki dolne wykrojow $cian bocznych opakowania, natomiast w czesci przedniej ramy dolnej, z bokdw
podtuznie, lezacych po stronie powierzchni roboczych pierwszych, wychodza na zewnatrz uchylne za-
bieraki gérne wykrojéw $cian bocznych opakowania.

Korzystnymi skutkami stosowania wynalazku sa mozliwos¢ obnizenia kosztéw eksploatacyjnych
maszyny do formowania opakowan uzyskana dzieki prostej i niezawodnej konstrukcji podzespotu do
wzajemnego pozycjonowania $cianek wykrojow, ktory ze wzgledu na mozliwos¢ regulacji wzajemnego
potozenia jego elementéw sktadowych pozwala na wykonywanie opakowan rézniacych sie wymiarami.

Wynalazek zostanie blizej wyjasniony za pomoca jego przyktadowej realizacji zilustrowanej ry-
sunkiem, na ktérym Fig. 1 jest widokiem aksonometrycznym ujawniajacym wzajemne potozenie wyna-
lazku wzgledem gardzieli stanowigcej podzespdt maszyny formujacej, Fig. 2 rzutem prostokatnym
z boku podzespotu do wzajemnego pozycjonowania Scianek wykrojow, a Fig. 3 jest rzutem prostokat-
nym z boku ramy dolnej, Fig. 4 rzutem prostokatnym z géry ramy dolnej, natomiast Fig. 5 jest widokiem
aksonometrycznym ramy dolnej, Fig. 6 widokiem aksonometrycznym ramy gornej, ponadto Fig. 7 jest
widokiem aksonometrycznym stojaka, Fig. 8 widokiem aksonometrycznym szczegdtu ujawniajacego
ksztatt i konstrukcje mocowania zabierakow, a Fig. 9 jest widokiem aksonometrycznym szczegdtu me-
chanizmu liniowego, Fig. 10 rzutem prostokatnym z géry gardzieli, ponadto Fig. 11 jest przekrojem gar-
dzieli ptaszczyzna pionowa.

Przyktad

Podzesp6t do wzajemnego pozycjonowania scianek wykrojow trzyelementowych opakowan kar-
tonowych, wedtug przyktadowej realizacji wynalazku zawiera element formujacy 1i srodki do przemiesz-
czania 2 elementu formujacego 1 wzgledem miejsca formowania opakowania jakim jest gardziel G,
ktora nie jest elementem wynalazku. Element formujacy 1 ma przestrzenng rame dolna 12 potaczona
z przestrzenna rama gorna 13 za pomoca mechanizmu liniowego 14 zapewniajacego zachowanie row-
nolegtosci i prostopadtoéci unoszenia ramy gornej 13 wzgledem ramy dolnej 12. Mechanizm liniowy 14
stanowi potaczenie sruby 141 i nakretki 131. Nakretka 131 jest elementem statym ramy gérnej 13. Wy-
posazona w blokade obrotu $ruba 141 ma potaczenie ze wskaznikiem potozenia 142 ramy gornej 13.
Obracajac sruba za pomoca pokretta zmienia sie potozenie ramy gornej 13 w pionie a okreslenie jej
doktadnego potozenia umozliwia odczyt wskaznika potozenia 142. Blokada obrotu zapobiega przypad-
kowej zmianie potozenia w kierunku pionowym ramy gornej 13. Rama dolna 12 ma potgczenie z woz-
kami prowadzacymi 3 rozmieszczonymi na stojaku 4 oraz z srodkami do przemieszczania 2 elementu
formujacego 1 wzgledem gardzieli G. Srodki do przemieszczania 2 elementu formujgcego 1 w kierunku
wlotu do gardzieli G zawierajg serwomotor 21 potaczony z pasem napedowym 22 umozliwiajacymi prze-
suw catego elementu formujacego 1 w kierunku gardzieli G. Serwomotor 21 umozliwia precyzyjne za-
trzymanie elementu formujacego 1 w réznych potozeniach. Gardziel G na wlocie jest potaczona z wylo-
tem magazynu wykrojow scian centralnych opakowania, natomiast wewnatrz gardzieli G znajduja sie
usytuowane naprzeciw siebie wyloty z magazynéw wykrojéw $cian bocznych G1 i G2 opakowania.
Kazda z podtuznic czesci przedniej ramy dolnej 12 ma dwie powierzchnie robocze pierwsze 121 oraz
wzajemnie prostopadte do nich dwie poziome powierzchnie robocze drugie 122. Powierzchnie robocze
pierwsze 121 biegna rownolegle do bokdéw tych podtuznic. Powierzchnie robocze drugie 122 obydwu
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podtuznie leza w ptaszczyznie poziomej. Powierzchnie robocze pierwsze 121 sa usytuowane powyzej
powierzchni roboczych drugich 122. W czesci przedniej ramy dolnej 12, z bokdw podtuznie lezacych po
stronie powierzchni roboczych pierwszych 121. wychodza na zewnatrz uchylne zabieraki dolne 123
wykrojéw scian bocznych opakowania. Kazda z podtuznic czesci przedniej ramy goérnej 13 ma dwie
powierzchnie robocze pierwsze 132 oraz wzajemnie prostopadte do nich dwie poziome powierzchnie
robocze drugie 133. Powierzchnie robocze pierwsze 132 biegna réwnolegle do bokdw tych podtuznic.
Powierzchnie robocze drugie 133 obydwu podiuznic leza w ptaszczyznie poziomej. Powierzchnie robo-
cze pierwsze 132 sa usytuowane ponizej powierzchni roboczych drugich 133. W czesci przedniej ramy
dolnej 13, z bokdéw podtuznic, lezacych po stronie powierzchni roboczych pierwszych 132. wychodza
na zewnatrz uchylne zabieraki gorne 134 wykrojéw scian bocznych opakowania. Zabieraki dolne 123
oraz zabieraki gérne 134 wyposazone sa w regulacje potozenia, ktore ustala sie w zaleznosci od wyso-
kosci opakowania.

Zastrzezenia patentowe

1. Podzespdt do wzajemnego pozycjonowania $cianek wykrojow trzyelementowych opakowan
kartonowych, zawierajacy element formujacy i $rodki do przemieszczania elementu formuja-
cego wzgledem miejsca formowania opakowania, znamienny tym, ze element formujacy (1)
ma przestrzenng rame dolng (12) potaczong z przestrzenng rama goérna (13) za pomoca me-
chanizmu liniowego (14) zapewniajacego zachowanie rownolegtosci i prostopadtosci unosze-
nia ramy gornej (13) wzgledem ramy dolnej (12), ponadto rama dolna (12) ma potaczenie
z wozkami prowadzacymi (3) rozmieszczonymi na stojaku (4) oraz z $srodkami do przemiesz-
czania (2) elementu formujacego (1) zawierajacymi serwomotor (21) potaczony z pasem na-
pedowym (22), poza tym kazda z podtuznic czesci przedniej ramy dolnej (12) ma dwie po-
wierzchnie robocze pierwsze (121) oraz wzajemnie prostopadte do nich dwie poziome po-
wierzchnie robocze drugie (122), przy czym powierzchnie robocze pierwsze (121) biegna row-
nolegle do bokow tych podtuznic, natomiast powierzchnie robocze drugie (122) obydwu po-
diuznie leza w ptaszczyznie poziomej, ponadto powierzchnie robocze pierwsze (121) sa usy-
tuowane powyzej powierzchni roboczych drugich (122), przy czym kazda z podtuznie czesci
przedniej ramy gornej (13) ma dwie powierzchnie robocze pierwsze (132) oraz wzajemnie
prostopadte do nich dwie poziome powierzchnie robocze drugie (133), poza tym powierzchnie
robocze pierwsze (132) biegng réwnolegle do bokéw tych podiuznic, ponadto powierzchnie
robocze drugie (133) obydwu podtuznie leza w ptaszczyznie poziomej, natomiast powierzch-
nie robocze pierwsze (132) sa usytuowane ponizej powierzchni roboczych drugich (133).

2. Podzespdt do wzajemnego pozycjonowania $cianek wykrojow trzyelementowych opakowan
kartonowych, wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze mechanizm liniowy (14) stanowi potaczenie
$ruby (141) i nakretki (131). przy czym nakretka (131), jest elementem statym ramy goérnej (13).

3. Podzespdt do wzajemnego pozycjonowania $cianek wykrojow trzyelementowych opakowan
kartonowych, wedtug zastrz. 2, znamienny tym, ze sruba (141) ma potaczenie ze wskazni-
kiem potozenia (142) ramy gornej (13).

4. Podzespdt do wzajemnego pozycjonowania $cianek wykrojow trzyelementowych opakowan
kartonowych, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze rama dolna (12) jest potaczona
z serwomotorem (21) za pomoca pasa napedowego (22).

5. Podzespdt do wzajemnego pozycjonowania $cianek wykrojow trzyelementowych opakowan
kartonowych, weditug zastrz. 1, znamienny tym, ze w czesci przedniej ramy dolnej (12),
z bokéw podtuznic lezacych po stronie powierzchni roboczych pierwszych (121), wychodza
na zewnatrz uchylne zabieraki dolne (123) wykrojow $cian bocznych opakowania, natomiast
w czesci przedniej ramy dolnej (13), z bokéw podtuznie, lezacych po stronie powierzchni ro-
boczych pierwszych (132). wychodzg na zewnatrz uchylne zabieraki gorne (134) wykrojow
$cian bocznych opakowania.
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Rysunki
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