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壳体内凹孔脱模机构

(57)摘要

本实用新型公开了一种壳体内凹孔脱模机

构，包括面板、脱料板、定模板、动模板、等高螺

丝、外置拉板、斜导柱、滑块、滑块镶件；所述等高

螺丝的上端活动穿置在面板上，等高螺丝的下端

穿过面板后固定在脱料板上，外置拉板设置在脱

料板与定模板之间，斜导柱的上端固定在定模板

上，斜导柱的下端活动穿置在滑块的导柱孔内，

滑块滑接在动模板上，滑块的内侧与滑块镶件以

槽块配合的方式连接，滑块镶件滑接在动模板

上，滑块镶件的内端伸入型腔。由于固定在定模

板上的斜导柱驱动滑块向内移动，与滑块滑接的

滑块镶件向内收缩，滑块镶件上的凸块从打印机

中壳内凹孔中抽出，避免了内凹孔干涉。
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1.一种壳体内凹孔脱模机构，其特征在于：包括面板、脱料板、定模板、动模板、等高螺

丝、外置拉板、斜导柱、滑块、滑块镶件；所述面板、脱料板、定模板、动模板依次靠接在一起，

等高螺丝的上端活动穿置在面板上，等高螺丝的下端穿过面板后固定在脱料板上，外置拉

板设置在脱料板与定模板之间，斜导柱的上端固定在定模板上，斜导柱的下端活动穿置在

滑块的导柱孔内，滑块滑接在动模板上，滑块的内侧与滑块镶件以槽块配合的方式连接，滑

块镶件滑接在动模板上，滑块镶件的内端伸入型腔。

2.根据权利要求1所述壳体内凹孔脱模机构，其特征在于：所述外置拉板的上端固定连

接在脱料板的外壁上，外置拉板上的长槽活动套接在拉板螺钉上，拉板螺钉固定在定模板

的外壁上。

3.根据权利要求1所述壳体内凹孔脱模机构，其特征在于：所述滑块镶件有两块，两块

滑块镶件的内侧面分别与滑块内侧的三角凸块的侧壁以槽块配合的方式连接，滑块镶件外

侧设有用于成型内凹孔的凸块，向外移动的滑块可驱动两块滑块镶件向内收缩而使得凸块

脱离内凹孔。

4.根据权利要求1所述壳体内凹孔脱模机构，其特征在于：还包括模脚、底板、顶板、顶

针；所述动模板通过模脚与底板固定在一起，顶针的下端固定在顶板上，顶针的上端穿过动

模板后伸入型腔，顶板设置在动模板与底板之间。
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壳体内凹孔脱模机构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种注塑模具，特别是涉及一种壳体内凹孔脱模机构。

背景技术

[0002] 塑料注塑模具是生产塑料制品的工具，应用非常广泛。在塑料制品注塑成型中，由

于某些塑料制品如打印机中壳100的内部有内凹孔101，开模时为了防止该内凹孔101被拉

坏，需要设计出一种可先行脱出内凹孔101的脱模机构。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于提供一种避免内凹孔干涉的壳体内凹孔脱模机构。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型的技术解决方案是：

[0005] 本实用新型是一种壳体内凹孔脱模机构，包括面板、脱料板、定模板、动模板、等高

螺丝、外置拉板、斜导柱、滑块、滑块镶件；所述面板、脱料板、定模板、动模板依次靠接在一

起，等高螺丝的上端活动穿置在面板上，等高螺丝的下端穿过面板后固定在脱料板上，外置

拉板设置在脱料板与定模板之间，斜导柱的上端固定在定模板上，斜导柱的下端活动穿置

在滑块的导柱孔内，滑块滑接在动模板上，滑块的内侧与滑块镶件以槽块配合的方式连接，

滑块镶件滑接在动模板上，滑块镶件的内端伸入型腔。

[0006] 所述外置拉板的上端固定连接在脱料板的外壁上，外置拉板上的长槽活动套接在

拉板螺钉上，拉板螺钉固定在定模板的外壁上。

[0007] 所述滑块镶件有两块，两块滑块镶件的内侧面分别与滑块内侧的三角凸块的侧壁

以槽块配合的方式连接，滑块镶件外侧设有用于成型内凹孔的凸块，向外移动的滑块可驱

动两块滑块镶件向内收缩而使得凸块脱离内凹孔。

[0008] 本实用新型还包括模脚、底板、顶板、顶针；所述动模板通过模脚与底板固定在一

起，顶针的下端固定在顶板上，顶针的上端穿过动模板后伸入型腔，顶板设置在动模板与底

板之间。

[0009] 采用上述方案后，由于本实用新型包括面板、脱料板、定模板、动模板、等高螺丝、

外置拉板、斜导柱、滑块、滑块镶件，固定在定模板上的斜导柱驱动滑块向内移动，与滑块滑

接的滑块镶件向内收缩，滑块镶件上的凸块从打印机中壳内凹孔中抽出，避免了内凹孔干

涉，之后顶棍顶住顶板，顶板驱动顶针向上移动将打印机中壳顶出，顶出过程稳定可靠。

[0010] 下面结合附图和具体实施例对本实用新型作进一步的说明。

附图说明

[0011] 图1是打印机中壳的轴测图；

[0012] 图2是本实用新型的立体分解图；

[0013] 图3是本实用新型合模状态下滑块与滑块镶件配合的示意图；

[0014] 图4是本实用新型开模状态下滑块与滑块镶件配合的示意图。
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实施方式

[0015] 如图2‑图4所示，本实用新型是一种壳体内凹孔脱模机构，包括面板1、脱料板2、定

模板3、动模板4、模脚5、底板6、顶板7、等高螺丝8、外置拉板9、斜导柱10、滑块20、滑块镶件

30、顶针（图中未示）。

[0016] 所述面板1、脱料板2、定模板3、动模板4依次靠接在一起，动模板4通过模脚5与底

板6固定在一起，顶针的下端固定在顶板7上，顶针7的上端穿过动模板4后伸入型腔，顶板7

设置在动模板4与底板6之间。所述等高螺丝8的上端活动穿置在面板1的阶梯孔11内，等高

螺丝8的下端穿过面板1后固定在脱料板2上，外置拉板9设置在脱料板2与定模板3之间，斜

导柱10的上端固定在定模板3上，斜导柱10的下端活动穿置在滑块20的导柱孔201内，滑块

20滑接在动模板4上，滑块20的内侧与滑块镶件30以槽块配合的方式连接，滑块镶件30滑接

在动模板4上，滑块镶件30的内端伸入型腔。

[0017] 进一步，所述外置拉板9的上端固定连接在脱料板2的外壁上，外置拉板9上的长槽

91活动套接在拉板螺钉40上，拉板螺钉40固定在定模板3的外壁上。

[0018] 结合图1所示，在本实施例中，所述滑块镶件30有两块，两块滑块镶件30的内侧面

分别与滑块20内侧的三角凸块201的侧壁以槽块配合的方式连接，滑块镶件30外侧设有用

于成型打印机中壳100内凹孔101的凸块301，向外移动的滑块20可驱动两块滑块镶件30向

内收缩而使得凸块301脱离内凹孔101。

[0019] 本实用新型的工作原理：

[0020] 固定在定模板3上的斜导柱10驱动滑块20向内移动，与滑块20滑接的滑块镶件30

向内收缩，滑块镶件30上的凸块301从打印机中壳100内凹孔101中抽出，避免了内凹孔101

干涉，之后顶棍顶住顶板7，顶板7驱动顶针向上移动将打印机中壳100顶出。

[0021] 以上所述，仅为本实用新型较佳实施例而已，故不能以此限定本实用新型实施的

范围，即依本实用新型申请专利范围及说明书内容所作的等效变化与修饰，皆应仍属本实

用新型专利涵盖的范围内。
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图1
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图2
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图3
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图4
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