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Kontakty weglowe do odpioru lub do-
prowadzania pradu elektrycznego w opra-
wie metalowej sa znane np. w postaci pal-
cow kontaktowych, szczotek weglowych lub
patakéw weglowych. W kontaktach tych
oprawy metalowe sa wykonane przez odla-
nie w formach piaskowych lub kokilowych
i umocowane na weglach wskutek kurcze-
nia si¢ krzepnacego metalu. Polaczenie
oprawy metalowej z weglem jest przy tym
zabezpieczone w znany sposéb przez zasto-
sowanie szczelin, wycieé w ksztalcie jaskél-
czego ogona, wydrazern lub innych wgle-
bier,, do ktérych metal wplywa i w nich
krzepnie. W praktyce wyréb takich opraw
wykonywanych przez oblewanie wegla me-

talem jest polaczony z trudnosciami, ponie-
waz metal, nakladany w stanie cieklym,
przy krzepnieciu mmiej lub wiecej kurczy
sie. Powstajace przy tym sily sa tak duze,
ze wegiel zostaje zwykle skruszony sitami
zginajacymi. lub skrecajacymi; bowiem w
‘celu uzyskania dobrego odlewu grubosé
$cianki oprawy metalowej musi byé wigk-
sza niz to jest konieczne ze wzgledu na jej
elektryczne i mechaniczne obcigzenia.
Wedtug wynalazku oprawy metalowe
kontaktéw weglowych wykonywa sig przez
odlewanie wtryskowe. Odlew wiryskowy
ma spétczynnik kurczenia si¢ w poréwna-
niu z odlewem z form piaskowych mniej
wiecej dwa razy mniejszy. Nawet przy jed-
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nakowych grubosciach opraw metalowych
sity $ciskajace dzialajace na wegiel sa dwa
razy mniejsze. Dzieki temu mozna zatem
uzyskaé polaczenie miedzy weglem i opra-
wa, praktycznie wolne od naprezen, jak te-
go dowiodla praktyka. Poza tym oprawa
metalowa moze byé mniej masywna, ponie-
waz wytrzymalo$é odlewéw wytwarzanych
przez wiryskiwanie jest znacznie wieksza,

niz odlewéw z form piaskowych i kokilo- -

wych, pomijajac juz to, ze odlewanie wiry-
skowe w ogéle dopiero umozliwia wytwa-
rzanie Zeber i $cianek o mniejszej grubosci.
Dzieki temu, a wiec przez zmniejszenie
masy oprawy, uzyskuje si¢ ponadto znacz-
ne zmniejszenie ci$niefi przy kurczeniu sig
oprawy.

Sposéb odlewania przez wtryskiwanie
ma w poréwnaniu z znanym sposcbem na-
tryskiwania metalu (sposéb Schoopa) zale-
te skuteczniejszego uchwycenia wegla
wskutek ci$niei przy kurczeniu sig, podczas
gdy natryskiwanie jest tylko nakladaniem
metalu.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wyrobu kontaktéw weglowych

w oprawach metalowych do odbioru lub do-

prowadzania pradu elektrycznego, zna-

mienny tym, Ze oprawg metalowa wykony-
wa si¢ przez wtryskiwanie metalu.

C. Conradty

Zastepca: inz. F. Winnicki
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