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Sammendrag 2247-79

Fremgangsméde til fremstilling af betonelementer,
£fx betonfliser, med et frilagt mdnster i en overflade.
Betonen med et grovtilslag fyldes i en 3ben form og sat-
tes ved hjzlp af et stempel fra formens Abne side under
tryk. I formens bund lagges der et ark (12} af et hensigts~
messigt materiale, sisom papir, plast, metal eller lig-
nende, med en Abning eller 3bninger svarende til det
mgnster, som skal frilagges. Legemet spules med veske
efter at det er udtaget af formen indtil grovtilslaget
i mgnsterfladen er frilagt, og arket fjernes.
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Den foreliggende opfindelse angdr en fremgangsméde
til fremstilling af betonelementer, fx betonfliser, med
et frilagt mgnster i en flade, ved hvilken fremgangsmide
beton haldes i en dben form og ved hjzlp af et stempel
fra formens &bne side sattes under tryk.

Med et frilagt mgnster menes, at den fine substans
i betonen, sand og cement, fjernes sdledes at tilslaget,
dvs. det grovere fyldmateriale, sdsom knuste stenmateri-
aler eller rundsingels bliver frilagt mod en flade.

En s&dan frilagning af et mgnster i en overflade

pé en betongenstand har varet udfgrt pa to forskellige
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mider. Den enkleste og billigste m&de er at en flade pé

en fardigstgbt betongenstand spules med vaske, idet der
holdes en skerm eller maske, som har en &bning svarende
til mgnstret, mellem betongenstanden og strélemundstykket.
Med denne metode har man en klar begraznsning i valg af
mgnster, idet man vanskeligt kan fremstille et mgnster,
som har partier af frilagt overflade liggende lodret over
et parti af fladen, som skal forblive ubergrt. Dersom det-
te er tilfeldet, vil veske lgbe ned fra det parti, som
skal frilagges, over det parti, som skal vare ubergrt, og
dette resulterer i et produkt med uacceptabelt udseende.
Metoden betinger anvendelsen af kostbart maskinelt tillags-
udstyr for at r&de bod pa denne ulempe.

Den anden metode, som er i brug, er at der i form-
bunden indlagges et ark, som er pafgrt en sakaldt beton-
gift i et mgnster svarende til mgnstret pa den del af
fladen, som skal frilegges. Efter at betongenstanden er
taget ud af formen, £&r den lejlighed til at harde i det
mindste delvis, arket fjernes og genstanden spules. P&
de partier af fladen, som er tilfgrt betongift, vil be-
tonen ikke afbinde og de finere partikler vil da kunne
spules bort. Dette er imidlertid en dyr fremgangsmade,
idet et s&dant papir impragneret med betongift er kostbart.

qumélet med den foreliggende opfindelse er at til-
vejebringe en fremgangsmdde til fremstilling af betonele-
menter med et frilagt mgnster i en flade, hvilken frem-
gangsmade er billig og hurtig at udfgre og giver et fuldt-
ud acceptabélt udseende pa det fardige produkt.

Dette opnds ved hjzlp af en fremgangsmade, ved
hvilken beton hazldes i en &ben form og ved hjzlp af et
stempel fra formens &bne side sattes under tryk, og det
ejendommelige bestdr i, at der i formens bund, top eller
en af siderne lagges et ark af et hensigtsmessigt materiale,
sdsom papir, plast, metal osv., med en kantbegransning
svarende til den flade, som ikke skal frilazgges, at lege-

met efter at det er udtaget af formen spules med vaske
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indtil tilslaget i mgnsterfladen er frilagt, og at arket
derefter fjernes.

En modificeret fremgangsmide ifglge opfindelsen er
ejendommelig ved, at abningen eller abningerne er dakket
med et let fjerneligt arkmateriale. En foretrukken udfg-
relsesform for denne modifikation er ejendommelig ved,
at arkmaterialet, som dzkker abningen eller abningerne,
er en del af det oprindelige arkmateriale, som er afgren-
set ved hjelp af afbrudte gennemstansninger.

Det har i praksis vist sig hensigstmessigt at dak-
ke hele bundfladen i formen med arkmateriale, hvor arkma-
terialet har gennemstansninger langs en linie, som af-
graznser de partier, som skal frilzgges. Gennemstansninger-
ne kan have korte afbrydelser, sdledes at arkmaterialet
henger sammen, men er let at rive af langs stanselinierne.

Normalt benyttes der i formkaviteten en lgs bund
af relativt tyndt plastmateriale. Denne lgse plastbund
letter overfgringen af den fardige flise fra formen til
tgrrepladsen. Ved at dzkke hele formbunden med papir, som
er udstyret med gennemstansningslinier, som begranser en
dbning eller &bninger, som svarer til de omrdder p& fli-
sen, som skal frilagges, kan man slgjfe brugen af den
ekstra lgse formbund, idet papiret da optrazder som en 1lgs
bund.

Ved opfindelsen tages der i fgrste rakke sigte pid
at fremstille flade betonlegemer, sasom fliser, brolag-
ningselementer og lignende. Sa&danne elementer fremstilles
hensigtsmessigt under hgjt tryk. Arsagen til dette er, at
man anvender en relativt tgr betonmasse og for at denne
masse skal kunne komprimeres, er det ngdvendigt med et
hgjt tryk. En af arsagerne til at der benyttes t¢r rabe-
ton er at genstandene skal kunne sattes pd hgjkant umid-
delbart efter at de er udtaget af formen i rd tilstand.
Det er nemlig langt mere rationelt at lade fliserne eller
lignende vandre fra stgbetrinnet i stdende stilling. De

vil da kunne sattes direkte ind pd& en transportpalle og
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herde i stdende stilling tet op ad hverandre. Efter
herdningen stroppes fliserne og forsendes pé& pallen.
Fremgangsmdden ifglge opfindelsen egner sig udmerket til
behandling af sidanne stdende betongenstande, idet de sa-
kaldte grd flader, dvs. de flader,- som ikke skal frilzg-
ges, er helt dazkket og skarmet mod de partikler, som 1¢-
ber ned fra det parti, som skal frilagges.

Fremgangsmaden ifglge opfindelsen kan ogsd meget
vel finde anvendelse ndr betonfliser stgbes med vakuum-—
metoden. I dette tilfalde anvendes en helt letflydende
beton. Efter at betonen er fyldt i formen, sattes den un-
der hgjt tryk og vandet presses ud. Udlgftning af det
fardige produkt sker ved hjalp af en vakuumlgfter. Man
kan da tanke sig, at spulingen foretages nedefra og op-
efter. Dette vil let kunne lade sig ggre ved fremgangs-
mdden ifglge opfindelsen.

Arkmaterialet kan bestd af et billigt materiale,
sdsom papir eller plast. Hovedsagen er, at arkmaterialet
klzber sig godt fast til den rd beton og forbliver fast-
klazbet under spulingen af det parti, som skal frilagges.

Opfindelsen skal i det fglgende forklares narmere
under henvisning til tegningen, som i

fig. 1 og 2 viser eksempler pa flademgnstre pa
betongenstande.

Fig. 3 viser skematisk et snit gennem en stgbeform
til en betonflise, og

fig. 4 viser en betonflise, som spules til frilzg-
ning af dele af overfladen.

I fig. 1 er der vist en betonflise 1, som har et
mgnster, som deler den ene flade pd flisen i et diagonalt
m@gnster, hvor omtrent den ene halvpart 2 skal have en glat
ubergrt flade og omtrent den anden halvpart 3 skal frilag-
ges, dvs. at denne del skal spules sdledes at tilslagsma-
terialet bliver frilagt. Et mgnster af denne type kan med
held frembringes ved hjzlp af den ovenfor beskrevne frem-
gangsmade, hvor man dazkker fladen 2 med en skarm, som lig-
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ger mellem flisen og spuleverktgjet. Materialet, som spu-
les bort fra fladedelen 3, vil lgbe ned og bort fra flisen.
Betonflisen 4 p& fig. 2 har et mgnster med to mod-
stdende, halvméneformede partier 5 og 6, som skal forbli-
ve ubehandlede. Det mellemliggende parti 7 skal frilagges.
I dette tilfelde kan man ikke benytte den ovenfor be-
skrevne fremgangsmade, idet veske med partikler vil lgbe
ned fra de gvre dele af det frilagte mgnster og gdelzgge
udseendet pd de dele 5 og 6, som skal forblive ubehandlede.
P& fig. 3 er der vist hvorledes en betonflise frem-
stilles ved hj=zlp af en form 8 med en bund 9 og et presse-
stempel 10. R4 beton 11 fyldes i den &bne form, dvs. med
stemplet 10 fjernet. Fgr betonen 11 haldes i, lagges der
imidlertid mod bunden 9 et ark 12, som har en &bning el-
ler &bninger, som svarer til det mgnster, som skal fri-
legges i fladen p& flisen. Efter at betonen er fyldt i,
presses stemplet ned med stor kraft, sdledes at betonen
11 udsattes for et hgjt tryk. Under denne operation, bli-
ver arket 12 fastnet godt mod den nedre flade af flisen.
Derefter fjernes stemplet 10 og bunden 9, som er bevage-
lig i formen, skydes opefter og lgfter sdledes flisen ud
af formen. Derefter stilles flisen pd hgjkant siledes som
vist p& fig. 4. Arket eller arkdelene 12 dzkker de dele
af fliseoverfladen, som ikke skal frilagges. I denne til-
stand udsattes hele fliseoverfladen for spuling fra et
spulergr 13, som retter vaskestrdler 14 mod fladen. Spu-
lergret 13 kan bevages op og ned langs fladen og under
dette vil de lgse partikler i fladepartiet 7 blive spu-
let bort, medens delene 5 og 6 ligger under arkdelene 12
og sdledes vil forblive ubergrt og updvirket af spulingen.
Efter at fladedelen 7 er tilstrakkelig frilagt standses

spulingen og arkdelene 12 fjernes.



10

15

20

144461

Patentkravw

1. Fremgangsmdde til fremstilling af betonelementer,
fx betonfliser, med et frilagt mgnster i en flade, ved
hvilken fremgangsmade beton med et grovtilslag fyldes i
en &ben form og ved hjéip af et stempel fra formens &bne
side sattes under tryk, k endetegnet vea, at
der i formens  bund laggés et ark af hensigtsmessigt ma-
teriale, s&som papir, plast, metal eller lignende, med

en -4bning eller &bninger svarende til det mgnster, som
skal frilagges, at legemet efter at vare tagetrud af for-
men spules med vaske indtil grovtilslaget i mgnsterfladen
er frilagt og at arket derefter fjernes.

2. Fremgangsméde ifglge krav 1, k endetegnet
ved, at ébninéen eller abningerne er dzkket med et let
fjerneligt arkmateriale.

3. Fremgangsméde ifglge krav 2, k ende tegnet
ved, at arkmaterialet, som dzkker &bningen eller &bninger-
ne, er en del af det oprindelige arkmateriale, som er af-
granSet ved hjzlp af med smd forbindelsesstykker afbrud-

te gennemstansningslinier.
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