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Baloniki, czepki kąpielowe i podobne
prlzedmioty wytwarzane z gumy zaopa¬
trywano dotychcizas na wytłaczanych kra¬
wędziach w paski w ten sposób, iż odpo¬
wiedni pasek nalepiano wzdłuż krawędzi
gotowego przedmiotu (fig. 1), poczem
przedmiot fen wulkanizowano.

Sposób tem jest bardzo mozolny, wy¬
maga wiele czasu, jak też stosowania sto¬
sunkowo sizei^okich pasków. W celu zapo¬
biegania tej ostatniej wadzie, paski 3
wkładano pomiędzy zewnętrzne części 1, 2
przedmiotu (fig. 2 i 3), które miały być
zlepione ze sobą i wytłoczone zapomocą
tirutu 4. Na fig. 2 i 3 uwidocznione jest
wytwarzanie czepka kąpielowego w rzu¬

cie poziomym, a względnie w przekroju
wzdłuż linji A—B. Ponieważ jednak pa¬
sek 3 znajduje się pomiędzy izewniętrtóne-
mi częściami /, 2 (fig. 4) tego przedmiotu,
konieczne było odwrócenie wytłoczonego
przedmiotu w kierunku strzałek, żeby pa¬
sek okazał się na stronie zewnętrznej (fig.
5), poczem dopiero następowało odpowied¬
nie przycinanie paska (fig. 6).

Według wynalazku niniejszego nakła¬
da się pasek z gumy 3 odróżniający się
zwykle w kolorze o'd arkuszy zewnętrz¬
nych 1, 2 nie pomiędzy te arkusze, lecz na
nie tak, iż krawędź paska wystaje nieco
poza krawędź wytwarzanego przedmiotu
(fig. 7). Następnie nakłada się na pasek



wizldłu* lin Ji 'wytłaczanej drut 4, który w
prasie przecina części /, 2 i 3, jak też łą¬
czy fę ge sojbą^a J^rlwędziach (fśig, 8 i 9).
Szerokość jtóska 3 Wzdłuż szWu łączące¬
go jest jedhak tnieró^iKWiiienrija, wobec
Czego (zostaje on odpowiednio przycięty
(strzałka y ma fig. 9). Zbędne jest więc
odwracanie przedmiotu, iktlóry zostaje na¬
stępnik wullkan&owany.

Nakładacie paska 3 wzdiłuż linji wy¬
tłaczanej jest jednak irówtnieiż żimidine i
wymaga czam Szczególnie pilzy wytWa^
rizaniu przedmiotów, składających się zi
Większej Ilości niż 2 dwóch aifcurfzy, przy-
ozfem drut 4, służący dta wytłaczania umie-
szczbny >ect pomiędzy arkuszami i dlziała
na obfe stirony, konieczne jest utoiesizcza-
niie panków 3, 3' pod drutem i ponad dru¬
tem 4 (fig. 111).

W ceJAi łatwiejszego Wykonywania ta-
kich prfcedlmiotóW paski składają się k ażu¬
rek gumbwych niewulkatoilzowanych i na¬
ciągniętych na drut.

Fig. 12, 13 i 15 objaśniają w rzucie po-
zioimym i w prztekrtojach poprzeczlnych
sposób WykoinyWania balonu, zaopatrzo¬
nego na krawędziach W paski1, podbzas gdy
fig. 14 jest widokiem matrycy..

Pomiędzy płaskie arkusze z gumy 1 i 2
wkłada isię dwa arkusze 7 i 8 zgięte tak, że
ich krawędiile zewhętrzne znajdulją się po^
mięcfey krawędziami1 zewnętrizłniemi arku'
sz*y /, 2, a najsltiępnie Wstawa się druit 4
(fig. 13), który posiada kształt, uwidocz¬
niony na fi(g. 14 i na który nasunięta jest
rurka gtilmOfwa 6. Prfcy wytłaczaniu pod
ptrasą krawędzie rurki 6 łą^zą się iz arku¬
szami 7 i 8, a Dfe ostattóe z arkuislzami 1 i 2
(fig. 15). Ozęśd zieWnętrzne V, 2', 8\ 6'
tworzą odpadki*.

Jeżeli1 prtełtoie się poizost&łą ściankę
" rurki 6, jak ta Wskazują strzałki % na fig.

16, powstaje pasek z gumy 6", który przy¬
cina się rówtiomilemnie.

Matryca przedstawiona na fig. 14
składa się zte strzemienia z drułfa 4 otwar¬
tego na jednym końcu i utrzymywanego wi
położeniu zamkniętem izapomocą klamry 9.
Po usunięcilu tej ostatniej rurka 6 może
być nasunięta bez trudności.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób wytwarzania z gumy przed¬
miotów wewnątrz próżnych, zaopatrzo¬
nych na wytłaczanych krawędziach <w pa¬
ski, znamienny tern, że dwa arkus*ze (1,2)
z rgumy, umieszczone jeden na drugim,
jak też odpowiednio szieroki pasek z gu¬
my nałożony na te arkusze w przybliże¬
niu wizdlfluż pożądanej krawędlzi wytłacza
się równocześnie w znany sposób zapomO-
cą drutu, umieszczonego Wzdłuż wytła¬
czanej linji, przyCzem krawędzie arkuisizy
i paski łączą się ze sobą, poctzem piTzycina
sftę równomiernie wysitkjącie Części i wul¬
kanizuje otrzymany przedmiot.

2. Spiołsób wedłtog zastrz. 1, w zasto¬
sowaniu do wytwarzania przedmiotów z
więksi ilości arktusizy, znamienny tern, że
pasdk zostaje wytworzony z rury kauczu¬
kowej, nasuniętej ma d'ruit wytłaczający.

3. Sfpiosób według zastrz1. 1, 2, zha-
miCnny Dem, że drut wygięty jest w
kształcie strzemienia otwartego na jed¬
nym końCu i utrzymywanego w położeniu
zamlkniętem zapomocą klamry (9) lub
podobnego urządzenia.

Veireinigte Gummiwaren-
FabrikeU Wimpassing vormalś

M en i e r- J. N. Reithoffer.
Zastępca: Inż. H. Sokal,

rzecznik patentowy.
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