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zaopatrzonych na wyttaczanych krawedziach w paski.
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Baloniki, czepki kapielowe i podobne
przedmioty wytwarzane z gumy zaopa-
trywano 'dotychczas na wytlaczanych kra-
wedziach w paski w ten sposéb, iz odpo-
wiedni pasek nalepiano wzdluz krawedzi
gotowego przedmiotu (fig. 1), poczem
przedmiot ten wulkanizowano.

Sposob ten jest bardzo mozolny, wy-
maga wiele czasu, jak tez stosowania sto-
sunkowo sizerokich paskéw. W celu zapo-
biegania tej ostatniej wadzie, paski 3
wkladano pomiedzy zewnetrzne czesci 1, 2
przedmiotu (fig. 2 i 3), ktére mialy byé¢
zlepione ze soba i wytloczone zapomoca
‘drutu 4. Na fig. 2 i 3 uwidocznione jest
wytwarzanie czepka kapielowego w rzu-

cie poziomym, a wzglednie w przekroju
wzdtuz linji A—B. Poniewaz jednak pa-
sek 3 znajduje sie pomiedzy zewnetrzne-
mi cze$ciami 1, 2 (fig. 4) tego przedmioty,
konieczne bylo odwrécenie wyttoczonego
przedmiotu w kierunku strzalek, zeby pa-
sek okazal sig¢ na stronie zewnetrznej (fig.
5), poczem dopiero nastgpowalo odpowied-
nie przycinanie paska (fig. 6).

Wedtug wynalazku niniejszego nakla-
da sie pasek z gumy 3 odrézniajacy sie
zwykle w kolorze od arkuszy zewnetrz-
nych 1, 2 nie pomiedzy te arkusze, lecz ma
nie tak, iz krawedz paska wystaje nieco
poza krawedz wyfwarzanego przedmiotu
(fig. 7). Nastepnie naklada si¢ na pasek



wzdlut linfi wytlaczanej drut 4, ktéry w
prasie przecina czesci 1, 2 i 3, jak tez la-
czy je ge soba ya krhwedziach (fig. 81 9).
Szerokosé paska 3 wzdiuz szwu taczace-

go jest jedhak mieréwnomierna, wobec

czego zostaje on odpewiednio przycigty

(strzatka y ma fig. 9). Zbedne jest wiec
odwracanie przedmiotu, ktéry zostaje na-
stepnie wulkanizowany.

Nakladahie paska 3 wadtuz linji wy-
ttaczanej jest jednak réwmiez zmudne i
wymaga czasu. Szczegélnie prizy wytwa~
rzaniu przedmiotéw, sktadajacych sie 2z
wickszej flosci niz z dwéch arkudzy, przy-
czem drut 4, stuzacy do wyttaczania umie-
szczony . jest pomiedzy arkuszami i dziala
na obie strony, konieczne jest umieszcza-
nie paskéw 3, 3' pod drutem i ponad dru-
tem 4 (fig. 11).

W celu tatwiejszego wykonywania ta-
kich przedmiotow paski sktadaja sie z ru-
rek gumowych niewulkanizowanych i na-
ciggnietych na drut.

Fig. 12, 13 i 15 objasniaja w rzucie po-
ziomym 1 w prrekrojach poprzecznych
spos6b wykonywania balomu, zaopatrzo-
nego na krawedziach w paski, podczas gdy
fig. 14 jest widokiem matrycy..

Pomiedzy plaskie arkusze z gumy 11 2
wkiada sie dwa arkusze 7 i 8 zgiete tak, ze
ich krawedzie zewnetrzne znajduja sfe po-
miedzry krawedziami zewnetrznemi arku”
szy 1, 2, a nastigpnie wsuwa sie drut 4
(fig. 13), ktory posiada ksztalt, uwidocz-
niony ma fig. 14 i na ktéry masunigta jest
rurka gumowa 6. Przy wyttaczaniu pod
prasa krawedzie rurki 6 tacza sie z arku-
szami 7 i 8, a e ostathie z arkuszami 1 i 2
(fig. 15). Czesci zewmetrznme I, 2°, 8°, 6'
tworza odpadhd.,

Jezeli przetnie sie pozostata scianke
* rurki 6, jak to wskazuja strzatki z na fig.

16, powstaje pasek z gumy 6“, ktoéry przy-
cina si¢ réwnomiernie.

Matryca przedstawiona na fig. 14
sktada sie ze strzemienia z drutu 4 otwar-
tego na jednym koricu i utrizymywanego w
polozeniu zamknigtem zapomoca klamry 9.
Po usunieciu tej ostatniej rurka 6 moze
byé nasunieta bez trudnosci.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposdb wytwarzania z gumy przed-
miotéw wewnatrz préznych, zaopatrzo-
nych na wytlaczanych krawedziach w pa-
ski, znamienny tem, ze dwa arkusze (1,2}
z gumy, umieszczone jeden ma drugim,
jak tez odpowiednio szeroki pasek z gu-
my naloZony na te arkusze w przyblize-
niu wzdbuz pozadanej krawedzi wyttacza
si¢ rownoczesnie w znany sposéb zapomo-
ca druty, umieszczonego wadtuz wytta-
czanej linji, przyczem krawedzie arkuszy
i paski tacza sie ze soba, poczem przycina
sie réwnomiernie wystajace czesci i wul-
kanizuje otrzymany tprzedmiot.

2. Sposéb wedltug zastrz. 1, w zasto-
sowaniu do wybwarzania przedmiotéow z
wickszej iloéci arkuszy, znamienny tem, ze
pasek zostaje wytworzony z rury kauczu-
kowej, nasunietej na drut wytlaczajacy.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, 2, zna-
mienny tem, ze drut wygiety jest w
ksztalcie strzemienia otwartego na jed-
nym koricu i utrzymywanego w polozeniu
zamknietem zapomoca klamry (9) lub
podobnego urzadzenia. -

Vereinigte Gummiwaren-
Fabriken Wimpassing vormals
Menier- J. N. Reithoffer.
Zastepca: Inz. H. Sokal,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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