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"ARTIGC ABSORVENTE INCLUINDOC ESTRUTURA DE BRACADEIRA

PARA PERNAS COM BARREIRA E NUCLEO ABSORVENTE COM

MATERIAL SUPERABSORVENTE"

CAMPO DA INVENCAD

[0001] 0 presente pedido refere-se a artigos
absorventes = mais especificamente, a um  artigo
absorvente que inclui uma estrutura de bragadeira para
pernas com barreiraza e um nucleo absorvente incluindo
material superabsorvente.

ANTECEDENTES DA INVENCAC

[0002] Bebés e cutros individuos
incontinentes usam artigos absorventes, comoe fraldas,
para receber e confinar urina e outros exsudatos
corpdreos. Os artigos absorventes funcicnam tantoc para
confinar materiais evacuados como para isclé-los do corpo
do usuario, bem comc de suas pegas de vestuarioc. Artigoes
absorventes descartaveis em muitocs desenhes basicos
diferentes sdo conhecides na teécnica. Peor exemplo, a
patente U.S5. n® Re. 26.152, intitulada "Disposable
Diaper" & concedida a Duncan e Baker em 31 de janeiro de
1967, descreve uma fralda descartavel que cbhteve ampla
aceitacdo e  sucesso  comercial. A patente U.5. n®
3.880.003, intitulada "Contractable Side Portions For
Disposable Diaper" e concedida a Buell em 14 de janeiro
de 1975, descreve uma fralda descartavel com bragadeira
elastificada para pernas que obteve ampla aceitagdo e
sucesso comercial,

[C0031 Mo entante, o5 artigos abscrventes tém

uma tendéncia 2 afrouxar-ze ou abrir lacunas, e a
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escorregar ou deslizar para baixo no corpo do usudrio,
durante o uso. Essa frouxiddo ou abertura de lacunas e
esse deslizamento ou escorregamento sdo causados pelos
movimentos relativos do usudrio conforme este respira, se
move, se dobra e muda de posigdo, bem como pelas forcgas
descendentes geradas especialmente quando o artigo
absorvente estd carregado com exsudatos corpdreos, e pela
deformacdo dos materiais do préprio artigo absorvente,
quando submetido a esses movimentos do usudrio. Essa
frouxiddo ou abertura de lacunas e esse deslizamento ou
escorregamento do artigo absorvente podem levar a
vazamento prematuro e ajuste insatisfatério do artigo
absorvente em redor do usudrio, nas regides da cintura e
nas regides das pernas do dito artigo absorvente.

[0004] Para permitir um ajuste mais firme
dos artigos absorventes em redor da cintura do usuédrio,
determinados artigos absorventes disponiveis
comercialmente foram dotados de detalhes eldsticos da
cintura. Um exemplo de uma fralda descartdvel com detalhe
elastico da cintura que obteve ampla aceitacdo e sucesso
comercial ¢é apresentado na patente U.S. n® 4.515.595,
concedida a Kievit e Osterhage em 7 de maio de 1985. Os
detalhes eldsticos da cintura incluirdo, tipicamente, um
c6és elastificado consistindo em wum elemento elastico
fixado de maneira contrdtil entre a camada superior e a
camada inferior. O cés elastificado é projetado de modo a
se expandir e contrair com os movimentos do wusuario,

mantendo o ajuste do artigo absorvente em redor da
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cintura do usudrio durante o uso (isto é, proporcionando
um ajuste dindmico prolongado).

[0005] No entanto, descobriu-se que os
artigos absorventes com detalhes eldsticos da cintura
apresentam, também, uma tendéncia a afrouxar-se ou abrir
lacunas e a escorregar ou deslizar durante o uso. Além
disso, o detalhe eléastico da cintura tem uma tendéncia a
enrolar—-se para dentro ou para fora na parte anterior da
fralda, resultando em uma falta de ajuste em redor da
cintura do usuario.

[0006] Portanto, seria wvantajoso obter um
artigo absorvente com um detalhe da <cintura que
proporcionasse melhor ajuste, redugdo na ocorréncia de
vazamentos, e conforto ao wusudrio. Seria vantajoso,
ainda, obter um artigo absorvente que apresentasse
reducdo na ocorréncia de frouxiddo, abertura de lacunas e
enrolamento para dentro ou para fora na cintura da
fralda, bem como uma reducdo geral no deslizamento ou
escorregamento do artigo absorvente, ou do nucleo
absorvente, no usuario, durante o uso.

BREVE SUMARIO DA INVENCAO

[0007] Em um aspecto, a invencdo apresenta um
artigo absorvente gque inclui wum chassi incluindo uma
camada superior, e uma camada inferior wunida a camada
superior. O chassi tem uma regido da cintura anterior, uma
regido da cintura posterior, uma regido do gancho disposta
entre a regido da cintura anterior e a regido da cintura
posterior, um eixo longitudinal estendendo-se através das

regides de cintura anterior e posterior, e um eixo lateral
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substancialmente perpendicular ao eixo longitudinal. Uma
faixa de bracadeira com barreira se estende em uma direcgdo
longitudinal a partir da regido da cintura anterior e até
a regido da cintura ©posterior, ao longo da camada
superior. A faixa de bragadeira com barreira inclui uma
extremidade anterior na regido da cintura anterior, uma
extremidade posterior na regido da cintura posterior e
bordas proximais e distais conectando a extremidade
anterior e a extremidade posterior. A borda distal da
faixa de Dbracadeira com barreira ¢é fixada a camada
superior em uma regido de unido de extremidade da
bracadeira, que tem uma borda de unido externa em uma das
extremidades anterior e posterior da faixa de bragadeira
com barreira, e uma borda de unido interna espacada
longitudinalmente a partir da borda de unido externa. A
borda de unido interna estd espacada longitudinalmente a
partir da Dborda de wunido externa por um comprimento
longitudinal de cerca de 1/2 ou mais de um comprimento
longitudinal da regido da cintura na qual estd situada a
borda de unido externa. Um nlUcleo absorvente estd disposto
entre a camada superior e a camada inferior. O nucleo
absorvente inclui wuma camada absorvente incluindo um
material absorvente que compreende um material polimérico
superabsorvente, sendo que pelo menos cerca de 60 %, em
peso, do material absorvente consiste no material
polimérico superabsorvente.

[0008] Em outro aspecto, a invencéao
apresenta um artigo absorvente que inclui um chassi

incluindo wuma camada superior, e uma camada inferior
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unida a camada superior. O chassi tem uma regido da
cintura anterior, uma regido da cintura posterior, uma
regido do gancho disposta entre a regido da cintura
anterior e a regido da cintura posterior, um eixo
longitudinal estendendo-se através das regides de cintura
anterior e posterior, e um eixo lateral substancialmente
perpendicular ao eixo longitudinal. Uma faixa de
bragadeira com barreira se estende em uma diregéao
longitudinal a partir da regido da cintura anterior e até
a regido da cintura posterior, ao longo da camada
superior. A faixa de bracgadeira com barreira inclui uma
extremidade anterior na regido da cintura anterior, uma
extremidade posterior na regido da cintura posterior e
bordas proximais e distais conectando a extremidade
anterior e a extremidade posterior. A borda distal da
faixa de bracadeira com barreira estd fixada a camada
superior em uma regido de unido de extremidade da
bracadeira tendo uma borda de unido externa em uma das
extremidades anterior e posterior da faixa de bracadeira
com barreira, e uma borda de unido interna espacada
longitudinalmente a partir da borda de unido externa por
um comprimento longitudinal de cerca de 1/2 ou mais de um
comprimento longitudinal da regido da cintura na qual
estd situada a borda de wunido externa. Um nucleo
absorvente estd disposto entre a camada superior e a
camada inferior. O nlcleo absorvente inclui uma camada
absorvente incluindo um material absorvente que

compreende um material polimérico superabsorvente, de
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modo que a camada absorvente tenha um calibre a seco de
ndo mais que cerca de 5 mm.

[0009] Em outro aspecto, a invencéao
apresenta um artigo absorvente que tem lados opostos
estendendo-se longitudinalmente, e extremidades opostas
estendendo-se lateralmente entre os ditos lados
estendendo-se longitudinalmente. O artigo absorvente
inclui um chassi incluindo uma camada superior, e uma
camada inferior unida a dita camada superior. O chassi
tem uma regido da cintura anterior, uma regido da cintura
posterior, uma regido do gancho disposta entre a regido
da cintura anterior e a regido da cintura posterior, um
eixo longitudinal estendendo-se através das regides de
cintura anterior e ©posterior, e um eilxo lateral
substancialmente perpendicular ao eixo longitudinal. Uma
faixa de bracadeira com barreira se estende em uma
direcdo longitudinal a partir da regido da cintura
anterior e até a regido da cintura posterior, ao longo da
camada superior. A faixa de bracadeira com barreira
inclui wuma extremidade anterior na regido da cintura
anterior, uma extremidade posterior na regido da cintura
posterior e Dbordas proximais e distais conectando a
extremidade anterior e a extremidade posterior. A borda
distal da faixa de bracadeira com barreira ¢é fixada a
camada superior em uma regido de unido de extremidade da
bracadeira, gue tem uma borda de unido externa em uma das
regides de cintura anterior e posterior, e uma borda de
unido interna espagada longitudinalmente a partir da

borda de unido externa. Um nuicleo absorvente estéa
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disposto entre a camada superior e a camada inferior. O
nucleo absorvente inclui uma camada absorvente incluindo
um material absorvente que compreende um material
polimérico superabsorvente, sendo que pelo menos cerca de
60 %, em peso, do material absorvente consiste no
material polimérico superabsorvente. Uma disténcia
longitudinal da borda de wunidao interna até o 1lado
estendendo-se lateralmente, em uma das regides de cintura
anterior e posterior, é de cerca de 1/2 ou mais de um
comprimento longitudinal de uma das regides de cintura
anterior e posterior.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

[00010] Embora o relatdério descritivo termine
com reivindicacgdes assinalando e reivindicando
distintamente a presente invencdo, acredita-se que esta
serd melhor entendida com os desenhos a seguir, tomados
em combinacdo com o relatdério descritivo em anexo, onde
componentes similares tém o mesmo numero de referéncia.

A Figura 1 é wuma vista em planta de uma
modalidade de artigo absorvente, com porgdes em recorte
para revelar a estrutura subjacente;

A Figura 1A é uma vista em detalhe de uma
modalidade de padrdo de wunido formando uma regido de
unido de extremidade;

A Figura 1B é uma vista em detalhe de uma outra
modalidade de padrdo de unido formando uma regido de

unido de extremidade;
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A Figura 1C é uma vista em detalhe de uma outra
modalidade de um padrdo de unido formando uma regido de
unido de extremidade;

A Figura 2 é uma vista em corte fragmentdria
tomada ao longo da linha de corte 2-2 da Figura 1;

A Figura 3 é uma vista em corte fragmentaria
tomada ao longo da linha de corte 3-3 da Figura 1;

A Figura 4 ¢é uma vista em perspectiva da
modalidade de artigo absorvente da Figura 1;

A Figura 5 é uma vista coronal fragmentdria
mostrando o artigo absorvente da Figura 1 em sua posigédo
em um usudrio;

A Figura 6 ¢€é uma vista em corte de uma
modalidade de camada absorvente;

A Figura 7 é uma vista em corte de uma outra
modalidade de camada absorvente;

A Figura 8 é uma vista em perspectiva da camada
absorvente da Figura 6;

A Figura 9 é uma vista diagramdtica de um
rebmetro;

A Figura 10 é uma vista esquemdtica anterior de
uma fralda, conforme usada por um usudrio;

A Figura 11 € uma vista esquemdtica lateral de
uma fralda, conforme usada por um usudrio;

A Figura 12 é uma vista em planta em secdo
transversal de uma fralda, conforme usada por um usudrio;

A Figura 13 ¢é uma vista em planta de uma
modalidade alternativa de um artigo absorvente construido

de acordo com a presente invengdo;
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A Figura 14 é uma vista em planta de ainda
outra modalidade alternativa de um artigo absorvente
construido de acordo com a presente invencao;

A Figura 15 é uma vista em secdo transversal
tomada ao longo da linha de corte 15-15 da Figura 14;

A Figura 16 é uma vista em corte fragmentéaria
de uma modalidade alternativa de um <conjunto de
bracadeira com barreira;

A Figura 17 é uma vista em corte fragmentédria
de wuma outra modalidade alternativa de um conjunto de
bracadeira com barreira;

A Figura 18 é uma vista em corte fragmentaria
de uma modalidade de fralda tendo uma bracadeira dupla
com barreira;

A Figura 19 é uma vista em planta de uma outra
modalidade alternativa de um artigo absorvente; e

A Figura 20 ¢é uma vista em corte de uma
modalidade de artigo absorvente mostrando um sistema de
captura.

DESCRICAO DETALHADA DA INVENGCAO

[00011] Todos os documentos citados na
presente invencdo estdo aqui incorporados a titulo de
referéncia. A citacdo de qualquer documento ndo deve ser
interpretada como admissdo de que este represente técnica
anterior com respeito a presente invencéao.

[00012] Para uso na presente invencado, as
expressdes abaixo tém os significados apresentados a

seguir.
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[00013] "Artigo absorvente" refere-se aos
dispositivos que absorvem e retém liquidos e, de forma
mais especifica, refere-se aos dispositivos dque séo
colocados em contato ou prdéximos do corpo do usudrio para
absorver e reter os diversos exsudatos liberados pelo
corpo.

[00014] "Longitudinal™ ¢é a direcdo gque se
estende paralelamente a dimensdo linear madxima do artigo
e inclui as direcgdes dentro de +45° da direcéo
longitudinal.

[00015] A direcdo "lateral" ou "transversal"
é ortogonal a direcdo longitudinal.

[00016] A "direcdo Z" ¢é perpendicular as
direcdes longitudinal e transversal.

[00017] O "plano x-y" refere-se ao plano
congruente com as direc¢des longitudinal e transversal.

[00018] 0 termo "descartdvel” é aqui
utilizado para descrever artigos absorventes que néo
foram projetados para serem lavados nem recuperados ou
reutilizados como artigo absorvente (isto €&, eles devem
ser descartados apdés um Unico uso e, de preferéncia, ser
reciclados, decompostos ou entdo eliminados de forma
ambientalmente compativel).

[00019] Para wuso na presente invencdo, o
termo "disposto™ é utilizado para indicar que um elemento
é¢ formado (unido e posicionado) em um espago ou posicgado
especifica, como uma estrutura unitdria com outros
elementos ou como um elemento separado unido a um outro

elemento.
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[00020] Para wuso na presente invencado, o
termo "unido"™ engloba configuracdes através da quais um
elemento é diretamente preso a um outro elemento pela
jungdo direta entre eles, bem como as configuragdes
através das quais um elemento € indiretamente preso a um
outro elemento pela juncdo com membro(s) intermedidrio(s)
que, por sua vez, ¢é/sdo preso(s) ao outro elemento. O
termo "unido" abrange, ainda, configuragcdes nas dquais
dois elementos sdo formados a partir de um Unico
material.

[00021] Um artigo absorvente "unitario"
refere-se aos artigos absorventes que sdo formados por
partes separadas unidas entre si para formar uma entidade
coordenada, de modo gque ndo necessitem de partes de
manipulacgcdo separadas, como um suporte e um forro
separados.

[00022] Para wuso na presente invencao, o
termo "fralda" refere-se a um artigo absorvente
geralmente usado por bebés e por pessoas com
incontinéncia, em torno da parte inferior do torso.

[00023] Os termos "permedvel a agua" e
"impermedvel a A4gua" referem-se a penetrabilidade dos
materiais no contexto do uso pretendido para os artigos
absorventes descartéaveis. Especificamente, o termo
"permedvel a 4&agua" refere-se a uma camada ou a uma
estrutura em camadas que tem poros, aberturas e/ou espagos
vazios interconectados que permitem a dgua liquida entrar
ou passar através de sua espessura sob condigdes de uso

tipicas (por exemplo, sem a necessidade de se aplicar uma



12/79

pressdo forcante significativa ou ndo-representativa). Por
outro lado, o termo "impermedvel a Aagua" refere-se a uma
camada ou a uma estrutura em camadas através de cuja
espessura a Aagua liquida ndo pode passar na auséncia de
uma pressdo forgante (por exemplo, sob condig¢des de uso
tipicas). Uma camada ou uma estrutura em camadas que seja
impermedvel a agua, de acordo com esta definicdo, pode ser
permedvel a vapor d'agua, isto é, pode ser "permeadvel a
vapor". Conforme é Dbem conhecido na técnica, um método
comum para a medigdo da permeabilidade a &gqua dos
materiais tipicamente usados em artigos absorventes é um
teste de pressdo hidrostatica, também chamado teste de
carga hidrostética ou, simplesmente, teste de
"hidrocarga”. Métodos compendiais, adequados e bem
conhecidos para o teste de hidrocarga sdo aprovados pela
INDA (anteriormente "International Nonwovens and
Disposables Association", ou Associacdo Internacional de
Ndo-tecidos e Descartédveis, agora conhecida como "The
Association of the Nonwoven Fabrics Industry", ou
Associagdo das Industrias de Tecidos Nao-tecidos), e pela
EDANA (European Disposables And Nonwovens Association, ou
Associacdo Européia de Nao-tecidos e Descartédveis).

[00024] Para wuso na presente invengdo, o
termo "bracadeira com barreira" refere-se a uma aba
elastificada qgue se mantém substancialmente ereta, com
mais preferéncia para dentro, em diregdo a linha central
longitudinal, dentro da regido do gancho, gquando o
artigo absorvente estd em um estado contraido (Figura

4) . Tipicamente, a dita bracadeira com barreira
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envolve/contém pelo menos um eldstico que estd conectado
a fralda primariamente em suas extremidades opostas (por
exemplo, técnica do corddo de puxar para um melhor
ajuste).

[00025] Para uso na presente invencdo, o termo
"bracadeira de vedacdo" refere-se a uma aba elastificada
gue nao se mantém substancialmente ereta ou que, com mais
preferéncia, estd disposta para fora em direcdo as bordas
laterais longitudinais da fralda, dentro da regidao do
gancho. Tipicamente, a dita |bracadeira de vedacgédo
envolve/contém pelo menos um eldstico que estd conectado a
fralda por substancialmente todo o seu comprimento (por
exemplo, multiplas wunides ao longo do comprimento do
eldstico, para criar franzidos).

[00026] A Figura 1 é uma vista em planta de
uma modalidade exemplar e ndo-limitadora de uma fralda 20,
em um estado plano ndo contraido (isto €, sem contracéo
induzida por eldstico) com porgdes de sua estrutura
recortadas para mostrar mais claramente a estrutura
subjacente da fralda 20, e com a porcdo da fralda 20 que
entra em contato com o usudrio estando voltada para o
observador. A fralda 20 é mostrada na Figura 1 tendo uma
regido da cintura anterior 22, uma regido da cintura
posterior 24, uma regido do gancho 26 e uma periferia 28,
a qual é definida pelas bordas externas da fralda, sendo
qgque as bordas longitudinais sdo designadas 30 e as bordas
de extremidade sdo designadas 32. A fralda 20 tem,

adicionalmente, um eixo ou linha central lateral dque &
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designado 34, e um eixo longitudinal ou linha central que
€ designado 36.

[00027] Um corpo principal ou chassi 23 da
fralda 20 tem um revestimento externo que inclui uma
camada superior permedvel a liquidos 38, sendo uma
superficie de topo da camada superior 38 designada 40,
uma camada inferior impermeavel a liquidos 42, e um
nicleo absorvente 44 com bordas laterais 46 que
compreende uma camada absorvente 48, bem como uma
primeira e uma segunda camadas de papel sanitdrio (ou
camadas de invdélucro em ndo-tecido) 50 e 52,
respectivamente, dispostas entre a camada superior 38 e a
camada inferior 42. Para artigos absorventes unitérios, o
chassi 23 constitui a estrutura principal da fralda, com
outros recursos adicionados para formar a estrutura
composta da fralda. Por exemplo, a fralda 20 pode incluir
um par de componentes de fecho 54, bracadeiras de vedacéo
56, cada uma das quais compreende uma aba lateral 58 e
elementos eldsticos da aba 60, bracadeiras de barreira
62, cada uma das quais com uma borda proximal 64, uma
borda distal 66, uma superficie préxima ao centro 68, uma
superficie afastada do centro 70, uma primeira
extremidade 72 e uma segunda extremidade 74, e meios de
espacamento 76, como elemento eldstico espacador 77 para
manter o espacamento da borda distal 66 para longe da
superficie de topo da camada superior 40. A fralda 20
inclui, adicionalmente, uma wunido 78 e/ou multiplas
unides 78, 120, como uma gota de cola adesiva para manter

fechadas a primeira e a segunda extremidades 72 e 74 de
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cada bracadeira com barreira 62. Outros meios de fixacao
78 podem incluir unides térmicas, unides mecénicas,
unides por pressdo, unides ultra-sbnicas combinacgdes dos
mesmos, ou similares. As A&reas em que estdo dispostas a
unido 78 e, em algumas modalidades, a unidao 120, séo
designadas como regido de unido anterior 80 e regido de
unido posterior 82. As regides de unido anterior 80 tém
inicio em uma borda de wunido externa 81 situada na
primeira extremidade 72, e terminam em uma borda de uniédo
interna 83 que estd espacada longitudinalmente a partir
da borda de unido externa 81. De maneira similar, as
regides de unido posterior 82 tém inicio em uma borda de
unido externa 85 situada na segunda extremidade 74, e
terminam em uma borda de unido interna 87 que esté
espacada longitudinalmente a partir da borda de uniédo
externa 85. Na modalidade ilustrada, as bordas de unido
externas 81, 85 sdo formadas por unides 78, as bordas de
unido internas 83 s3o formadas por unides distintas e
separadas 120 que estdo espacadas longitudinalmente a
partir das unides 78, e as bordas de unido internas 87
sdo formadas por unides 78. Conforme mostrado, as unides
120 e 78 podem estar desviadas lateralmente uma em
relacdo & outra. Alternativamente, as unides 120 e 78
podem estar substancialmente alinhadas lateralmente.
[00028] Com referéncia a Figura 1A, qualquer
uma ou mais das regides de unido 80, 82 podem ser
formadas por uma unido Unica e continua 78, dque se
estende continuamente a partir de uma borda de unido

externa 81, 85 e até uma borda de unido interna 83, 87. A
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Figura 1B mostra uma outra modalidade, em que uma regido
de unido 80, 82 ¢é formada por uma unido continua 93 tendo
uma primeira porg¢ado 95, uma segunda porcgdo 97 e uma
terceira porg¢do 101 conectando a primeira e a segunda
por¢cdes. Como pode ser visto, a primeira porcdo 95 estéd
lateralmente desviada em relagdao a segunda porgao 97. Em
uma outra modalidade exemplar, a Figura 1C mostra mais de
duas unides formando a regido de unido 80, 82, em que a
unido mais externa 89 forma a borda de unido externa 81,
85, e a unido mais interna 91 forma a borda de unido
interna 83, 87. Os termos "externa" e "interna"™ sé&o
relativos a linha central lateral 34.

[00029] Novamente com referéncia a Figura 1,
embora a camada superior 38, a camada inferior 42 e o
nucleo absorvente 44 possam ser montados em diversas
configuracdes bem conhecidas, as configuracgdes
preferenciais da fralda sdo descritas de modo geral nas
patentes U.S. N° 3.860.003, intitulada "Contractible Side
Portions for Disposable Diaper" e concedida a Kenneth B.
Buell em 14 de Jjaneiro de 1975, U.S. N° 5.151.092,
concedida a Buell em 9 de setembro de 1992, U.S. N°
5.221.274 concedida a Buell em 22 de junho de 1993, U.S.
N° 5.554.145, intitulada "Absorbent Article With Multiple
Zone Structural Elastic-Like Film Web Extensible Waist
Feature" e concedida a Roe et al. em 10 de setembro de
1996, U.S. N° 5.569.234 intitulada "Disposable Pull-On
Pant" e concedida a Buell et al. em 29 de outubro de
1996, U.S. N° 5.580.411, intitulada "Zero Scrap Method

For Manufacturing Side Panels For Absorbent Articles" e
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concedida a Nease, et al. em 3 de dezembro de 1996, e
U.S. N° 6.004.306, intitulada "Absorbent Article With
Multi-Directional Extensible Side Panels"™ e concedida a
Robles et al. em 21 de dezembro de 1999.

[00030] A Figura 1 mostra uma modalidade da
fralda 20 em que a camada superior 38 e a camada inferior
42 sao coextensivas, e tém dimensdes de comprimento e
largura geralmente maiores que aquelas do nucleo
absorvente 44. A camada superior 38 estd associada e
sobreposta a camada inferior 42 de modo a formar a
periferia 28 da fralda 20. A periferia 28 define o
perimetro externo ou, em outras palavras, as bordas da
fralda 20. A periferia 28 inclui as bordas de extremidade
32 e as bordas longitudinais 30. A camada superior 38 néao
precisa ser genericamente coextensiva a camada inferior
42. Por exemplo, a camada superior 38 pode ser mais
estreita que a camada inferior 42, ou mais larga que a
camada inferior 42. A estrutura geral da fralda pode ser
uma estrutura com um estreitamento na regido do gancho
26, conforme mostrado na Figura 1. As "abas" ou os
painéis laterais 154 separados sdo fixados ao chassi 23
na regido da cintura posterior 24. Em algumas
modalidades, esses painéis laterais 154 ©podem ser
integrais ao chassi, ou ser fixados separadamente. Em
algumas modalidades, os painéis laterais 154 podem ser
fixados ao chassi 23 na regido da cintura anterior 22,
por exemplo em vez da regido da cintura posterior 24, ou

em adicdo a mesma.
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[00031] Pode ser desejdvel dotar a fralda 20
de extensibilidade ou elasticidade na totalidade ou em
uma porcgdo dos painéis laterais 154. Para uso na presente
invencdo, os termos "extensivel" e "passivel de extensdo"
referem—-se a materiais que sdo capazes de estender-se em
ao menos uma direcdo e até um determinado grau, sem que
se rompam. Os termos "elasticidade", "elasticamente
extensivel" e "elasticamente passivel de extensao"
referem—-se a materiais extensiveis que tém a capacidade
de retornar aproximadamente a suas dimensdes originais,
depois de removida a forcg¢a que estendeu o material. Para
uso na presente invencdo, qualquer material ou elemento
descrito como extensivel ou passivel de extensdo pode,
também, ser elasticamente extensivel ou elasticamente
passivel de extenséo, exceto onde especificado em
contrdrio. Os painéis laterais extensiveis 154 podem
proporcionar um ajuste mais confortdvel e contornado,
mediante o ajuste inicialmente flexivel da fralda 20 ao
usudrio, e mediante a manutencdo desse ajuste durante
todo o tempo de uso, mesmo depois de a fralda ter sido
carregada com exsudatos, J& dque os painéis laterais
extensiveis 154 podem permitir que os lados da fralda 20
se expandam e contraiam. Os painéis laterais extensiveis
154 podem, também, oferecer uma aplicacdo mais eficaz da
fralda 20, j& que mesmo que se puxe um painel lateral 154
mais do que o outro durante a aplicacdo da fralda, esta
poderd ajustar—-se por si mesma durante o uso. Os fechos,

como os fechos 54, podem ser fixados aos ditos painéis
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laterais 154, ou ser integrais aos mesmos, caso estejam
incluidos.

[00032] Embora os painéis laterais
extensiveis 154 ©possam ser construidos em diversas
configuracdes, exemplos de fraldas com painéis laterais
extensiveis sdo apresentados nas patentes U.S. N°
4,.857.067, intitulada "Disposable Diaper Having Shirred
Ears" e concedida a Wood et al. em 15 de agosto de 1989,
U.S. n® 4.381.781, concedida a Sciaraffa et al. em 3 de
maio de 1983, U.S. n°® 4.938.753, concedida a Van Gompel
et al. em 3 de julho de 1990, U.S. n°® 5.151.092,
concedida a Buell et al. em 29 de setembro de 1992, e
U.S. n°® 6.677.258, concedida a Carroll et al. em 13 de
janeiro de 2004, bem como no pedido de patente U.S. n°
10/396.977, depositado em 25 de marco de 2003.

[00033] Os painéis laterais 154 podem ser
unidos a fralda 20 de qualquer maneira adequada. Os
painéis laterais 154 podem ser fixados diretamente a
camada inferior 42, em uma regido de junta de painel 155,
por exemplo formada por adesivo, unido por pressdo ou
qualquer outro material e/ou processo de fixacdo. Em
algumas modalidades, a regido de Jjunta 155 pode ser
formada por mais de um processo, COmMO POr uma unido
adesiva e uma unido por pressdo. Determinados métodos de
fixacdo sdo descritos na patente U.S. n® 6.677.258, ja
mencionada acima. A regido de junta 155 tem uma borda de
junta de painel externa 147, formada em um ponto de unido
mais externo situado entre o painel lateral 154 e a camada

inferior 42, e uma borda de Jjunta de painel interna 149,
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formada em um ponto de unido mais interno situado entre o
painel lateral 154 e a camada inferior 42. A regido de
junta 155 pode ser formada por meio de vAarias unides
longitudinalmente espacadas 151, e/ou a regido de junta
155 pode ser formada por meio de uma unido Unica e
continua.

[00034] A fralda 20 tem regides de cintura
anterior e posterior 22 e 24 estendendo-se
respectivamente a partir das bordas de extremidade 32 da
periferia da fralda 28 em direcdo ao eixo lateral 34 da
fralda 20 por uma distédncia de cerca de 1/4 a cerca de
1/3 do comprimento da dita fralda 20. As regides da
cintura compreendem as porg¢des da fralda 20 que, durante
o0 uso, circundam a cintura do usudrio. A regido entre as
coxas 26 é a porcgdo da fralda 20 entre as regides da
cintura 22 e 24, e compreende a porcdo da fralda que,
durante o uso da mesma, estd posicionada entre as pernas
do usuario, cobrindo seu baixo torso.

[00035] A Figura 2 é uma vista em corte
fragmentdria tomada ao longo da linha 2-2 da Figura 1, e
representa a construgdo da fralda na regido da cintura
posterior 24 da dita fralda 20. O nucleo absorvente
compreende a camada absorvente 48, que ¢ mostrada como
estando completamente envolvida pela primeira e a segunda
camadas de papel sanitdrio (ou camadas em ndo-tecido) 50
e 52. 0O nlUcleo absorvente 44 estd disposto entre a camada
superior 38 e a camada inferior 42, sendo que tanto a
camada superior 38 como a camada inferior 42 se estendem

para além da borda lateral 46 do nuUcleo absorvente 44,
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para definir a aba lateral 58. As &reas Jjustapostas da
camada superior 38 e da camada inferior 42 sdo presas uma
a outra por meios como adesivo 88. Na modalidade
ilustrada, os elementos eldsticos da aba 60 ndo se
estendem para dentro da regido da cintura, de modo que a
bracadeira de vedacdo 56 ndo é formada nessa regido. A
bracadeira com barreira 62 ¢é mostrada como sendo um
elemento separado preso a camada superior 38, sendo a
borda proximal 64 formada mediante a fixacdo do elemento
a camada superior 38, por meio da unido 92. A unido 92
pode consistir em qualquer mecanismo de fixag¢do adequado,
como adesivo, unido mecdnica, unido térmica, unido por
pressdo, unido por ultra-som e combinac¢des dos mesmos, ou
similares. A superficie ©préxima ao centro 68 da
bracadeira com barreira 62 é presa a superficie de topo
da camada superior 50 por meio da unido 78, como por uma
gota de cola 79. Essa unido 78 pode, também, ser obtida
por meio de diversos mecanismos, como adesivo, unido
mecédnica, unido térmica, unido por pressdo, unido por
ultra-som ou similares. Portanto, a borda distal 66 esta
fechada (isto ¢é, ndo estd espacada para longe da
superficie de topo da camada superior 40). Deve-se notar
que o elemento eldstico espacador 77 ndo estd disposto
nessa regido, pois a borda distal 66 ndo é projetada para
ficar espacada para longe da superficie de topo da camada
superior 40 nas regides da cintura. Portanto, a
bracadeira com barreira 62 ndo estd nem aberta, nem
pronta para constringir o fluxo de exsudatos corpdreos

nessa regiao.
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[00036] A Figura 3 é uma vista em corte
fragmentdria tomada ao longo da linha 3-3 da Figura 1, e
representa a construcg¢do da fralda na regido do gancho 26
da dita fralda 20, do modo como estd formada antes de
ser aplicada ao wusudrio (isto ¢, a fralda 20 estéd
submetida a contracgdo eldstica). O nlcleo absorvente 44
compreende a camada absorvente 48, que é mostrada como
estando completamente envolvida pela primeira e a
segunda camadas de papel sanitdrio ou ndo-tecido 50 e
52. O nlcleo absorvente 44 estd disposto entre a camada
superior 38 e a camada inferior 42, sendo que tanto a
camada superior 38 como a camada inferior 42 se estendem
para além da borda lateral 46 do nucleo absorvente 44,
para definir a aba lateral 58. As &reas Jjustapostas da
camada superior 38 e da camada inferior 42 sdo presas
uma a outra por meio de uma junta, como uma ligacéo
adesiva 88. A camada superior 38 e a camada inferior 42
encerram, também, o0s elementos eldsticos da aba 60
adjacentes a borda longitudinal 30 na periferia 28. Os
elementos eldsticos da aba 60 sdo presos a aba lateral
58 formada pelas camadas superior e inferior mediante o
uso de meios de fixacdo elédsticos 90. A bracadeira de
vedacdo elasticamente contrdtil 56 ¢é, portanto, formada
pela aba lateral 58, mediante o uso de meios de fixacédo
eldsticos 90. A bracadeira com barreira 62 é mostrada
como sendo formada mediante a fixacdo de um elemento a
camada superior 38, entre os elementos eldsticos da aba
60 e a borda lateral 46 do nlucleo absorvente 44. A borda

proximal 64 da bracadeira com barreira 62 ¢ formada
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mediante a fixacdo do elemento de Dbracadeira com
barreira a camada superior 38, mediante o uso de meios
de fixacdo 92. Os elementos eldsticos espacadores 77 sédo
encerrados em um tunel que ¢é formado quando uma
extremidade do elemento de bracadeira com barreira é
dobrada para trds sobre si mesma, sendo que o0s elementos
eldsticos espacadores 77 sao presos a bracadeira com
barreira 62 por meio de unido por fixagdo eléastica 94, e
sendo que os elementos eldsticos 77 estdo soltos na
regido do gancho 26 ou, alternativamente, podem estar
fixados a regido do gancho 26 também, por exemplo
mediante uma extensdo da unido por fixacdo eladstica 94,
ou mediante uma unido separada. A borda distal 66 da
bracadeira com barreira estd espacado para longe da
superficie de topo da camada superior 40 por meio da
acdo de franzimento por eldstico dos elementos elédsticos
espacadores 77, sendo assim formado um canal 96 pelo
menos pela borda proximal 64, a borda distal 66 e a
superficie prdéxima ao centro 68 da Dbracadeira com
barreira 62. O canal 96 é mostrado como estando pronto
para restringir, confinar e conter exsudatos corpdreos
até que a fralda 20 seja removida do usudrio.

[00037] A camada superior 38 pode ser total ou
parcialmente elastificada, ou pode ter seu tamanho
reduzido para proporcionar um espaco vazio entre a camada
superior 38 e o nlcleo 44. As estruturas exemplares
incluindo camadas superiores elastificadas ou encolhidas
sdo descritas com mais detalhes nas patentes U.S. n°

4.892.536, concedida a DesMarais et al. em 9 de janeiro de
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1990 e intitulada "Absorbent Article Having Elastic
Strands"™, U.S. n® 4.990.147, concedida a Freeland em 5 de
fevereiro de 1991 e intitulada "Absorbent Article With
Elastic Liner For Waste Material Isolation", U.S. n°
5.037.416, concedida a Allen et al. em 6 de agosto de 1991
e intitulada "Disposable Absorbent Article Having
Elastically Extensible Topsheet", e U.S. n°® 5.269.775,
concedida a Freeland et al. em 14 de dezembro de 1993 e
intitulada "Trisection Topsheets For Disposable Absorbent
Articles and Disposable Absorbent Articles Having Such
Trisection Topsheets".

[00038] O ntcleo absorvente 44 pode incluir
qualquer material absorvente que seja geralmente
compactavel, moldavel, ndo—-irritante para a pele do
usudrio e capaz de absorver e reter liquidos como urina e
determinados outros exsudatos corpdreos. 0 nacleo
absorvente 44 pode incluir uma primeira e uma segunda
faces opostas, e compreender uma camada absorvente 48 bem
como uma primeira e uma segunda camadas de papel sanitéario
ou nao-tecido 50, 52. A primeira e a segunda camadas de
papel sanitdrio ou ndo-tecido 50 e 52 podem cobrir as
superficies principais da camada absorvente 48, para
formar a primeira e a segunda faces opostas do ntcleo
absorvente. O nucleo absorvente 44 pode incluir uma ampla
variedade de materiais absorventes comumente utilizados em
fraldas descartdveis e em outros artigos absorventes, como
polpa de madeira triturada, geralmente denominada "feltro
aerado" (airfelt). Alguns exemplos de outros materiais

absorventes adequados incluem chumag¢os encrespados de
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celulose, polimeros produzidos via sopro (melt blown),
inclusive coforma, fibras celulébsicas guimicamente
endurecidas, modificadas ou reticuladas, papel sanitério,
inclusive envoltérios e laminados, espumas absorventes,
esponijas absorventes, polimeros superabsorventes,
materiais de gel absorvente ou qualquer outro material
absorvente conhecido, bem como combinacdes desses
materiais. O nlUcleo absorvente 44 pode ser formado por
miltiplas camadas, inclusive uma camada ou mUltiplas
camadas formando um sistema de captura 45 e/ou
distribuic¢do (vide, por exemplo, a Figura 20). Esse tipo
de camada de captura ou distribuicdo pode ser coextensiva
as camadas restantes do nucleo, ou podem ter dimensdes ou
posicionamento diferentes. O nlGcleo absorvente 44 pode ser
feito, predominantemente, de material superabsorvente (por
exemplo, cerca de 50 % ou mais, como cerca de 60 % ou
mais, como cerca de 70 % ou mais, como cerca de 80 % ou
mais, como cerca de 90 %, em peso) sem a adicdo de fibras
absorventes (como um nucleo "isento de feltro aerado").
Esse tipo de ntGcleo isento de feltro aerado pode
compreender predominantemente particulas superabsorventes,
bem como uma cola de microfibra. Os materiais
superabsorventes sdo aqueles capazes de absorver pelo
menos cerca de 10 gramas, por exemplo, pelo menos cerca de
20 gramas ou mais, de urina sintética (solucdo aquosa a
0,9 % de NaCl) por grama de material superabsorvente. A
estrutura de nlGcleo pode, também, incluir elementos de
sensacdo de umidade ou uma combinacdo de um ou mais

elementos de sensacdo de umidade e uma ou mais camadas de
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captura. Caso se deseje, qualquer das estruturas de
nicleo, ou todas elas (como os um ou mais elementos de
sensagdo de umidade ou camadas de captura opcionais) podem
ser tonalizadas ou realcadas para melhor visibilidade.
[00039] Exemplos de estruturas absorventes
para uso em conjuntos absorventes sdo descritos nas
patentes U.S. N° 4.610.678, intitulada "High-Density
Absorbent Structures" e concedida a Weisman et al. em 9
de setembro de 1986, U.S. N° 4.673.402, intitulada
"Absorbent Articles With Dual-Layered Cores"™ e concedida
a Weisman et al. em 16 de Jjunho de 1987, U.S. N°
4.,834.735, intitulada "High Density Absorbent Members
Having Lower Density and Lower Basis Weight Acquisition
Zones" e concedida a Alemany et al. em 30 de maio de
1989, ©U.S. N° 4.888.231, intitulada "Absorbent Core
Having A Dusting Layer" e concedida a Angstadt em 19 de
dezembro 19, 1989, U.S. N° 5.137.537 intitulada
"Absorbent Structure Containing Individualized,
Polycarboxylic Acid Crosslinked Wood Pulp Cellulose
Fibers" e concedida a Herron et al. em 11 de agosto de
1992, ©U.S. N° 5.147.345 intitulada "High Efficiency
Absorbent Articles For Incontinence Management"” e
concedida a Young et al. em 15 de setembro de 1992, U.S.
N° 5.342.338 intitulada "Disposable Absorbent Article For
Low-Viscosity Fecal Material" e concedida a Roe em 30 de
agosto de 1994, U.S. N° 5.260.345, intitulada "Absorbent
Foam Materials For Aqueous Body Fluids and Absorbent
Articles Containing Such Materials™ e <concedida a

DesMarais et al. em 9 de novembro de 1993, U.S. N°
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5.387.207, intitulada "Thin-Until-Wet Absorbent Foam
Materials For Aqueous Body Fluids And Process For Making
Same"™ e concedida a Dyer et al. em 7 de fevereiro de
1995, U.S. N° 5.397.316, intitulada "Slitted Absorbent
Members For Aqueous Body Fluids Formed Of Expandable
Absorbent Materials" e concedida a LaVon et al. em 14 de
marco de 1995, U.S. N° 5.625.222, intitulada "Absorbent
Foam Materials For Aqueous Fluids Made From high Internal
Phase Emulsions Having Very High Water-To-0il Ratios" e
concedida a DesMarais et al. em 22 de julho de 1997 e
pedido de patente U.S. n°® 2004/0162536, publicado em 19
de agosto de 2004 e intitulado "Comfortable Diaper".
[00040] A camada inferior 42 é, geralmente, a
porcdo da fralda 20 posicionada de modo adjacente a
superficie voltada para a peca de vestudrio do nucleo
absorvente 44. A camada inferior 42 impede dque os
exsudatos absorvidos e ali contidos sujem os artigos que
possam entrar em contato com a fralda 20, como lencgdis de
cama e roupas intimas. Em modalidades preferenciais, a
camada inferior 26 é impermedvel a liquidos (por exemplo,
urina) e inclui um laminado de ndo-tecido e uma pelicula
plédstica fina, como uma pelicula termopldstica, com
espessura de cerca de 0,012 mm a cerca de 0,051 mm. As
peliculas adequadas para a camada inferior incluem
aquelas produzidas pela Tredegar Industries Inc., de
Terre Haute, IN, EUA, e disponiveis comercialmente sob os
nomes X15306, X10962 e X10964. Outros materiais de camada
inferior adequados podem incluir materiais respirdveis

gue permitem o escape de vapores da fralda 20, ao mesmo
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tempo em que ainda impedem que os exsudatos passem
através da camada inferior 42. Exemplos de materiais
respirdveis podem incluir materiais como mantas de tecido
e mantas de ndo-tecido, materiais compdésitos como mantas
de ndo-tecido revestidas com ©pelicula, e peliculas
microporosas como aquelas produzidas pela Mitsui Toatsu
Co., do Japdo, sob a designacdo ESPOIR NO, e pela EXXON
Chemical Co., de Bay City, TX, EUA, sob a designacgéao
EXXAIRE. Materiais compdsitos respirédveis adequados
contendo misturas de polimeros estdo disponiveis Jjunto a
Clopay Corporation, Cincinnati, OH, EUA, sob o nome
HYTREL blend P18-3097. Esses materiais compdsitos
respirdveis sdo descritos com mais detalhes no pedido PCT
n® WO 95/16746, publicado em 22 de junho de 1995 sob o
nome de E. I. DuPont, e na patente U.S. N° 5.865.823,
concedida a Curro em 2 de fevereiro de 1999. Outras
camadas inferiores respirdveis incluindo mantas de néo-
tecido e peliculas formadas dotadas de aberturas séo
descritas na patente U.S. n® 5.571.096, concedida a
Dobrin et al. em 5 de novembro de 1996. Um exemplo de
camada inferior adequada é apresentado na patente U.S. N°
6.107.537, intitulada "Disposable absorbent articles
providing a skin condition benefit" e concedida a Elder
et al em 22 de agosto de 2000. Outros materiais e/ou
técnicas de producgdo adequados podem ser usados para a
obtencdo de uma camada inferior adequada 42 incluindo,
mas ndo se limitando a, tratamentos de superficie,
selec¢gdes e processamento de peliculas especificas,

selecdes e processamento de filamentos especificos, etc.
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[00041] A camada inferior 42 pode, também,
consistir em mais de uma camada, conforme exemplificado na
Figura 1, em que uma camada externa da camada inferior
(freqlientemente denominada apenas camada inferior) pode
ser feita de um material ndo-tecido macio, enquanto uma
camada interna da camada inferior pode ser feita de uma
pelicula substancialmente impermeavel. Um adesivo, ou
qualquer outro material ou método adequado, pode ser usado
para unir as camadas umas as outras. Embora diversas
configuracdes de camada inferior estejam contempladas na
presente invencgdo, ficard evidente para os versados na
técnica que varias outras alteracgdes e modificacgdes podem
ser feitas sem se afastar do espirito e do escopo da
invencéo.

[00042] A fralda 20 pode, também, incluir um
sistema de fixacdo flexivel. O sistema de fixacdo mantém,
de preferéncia, regido da cintura anterior 22 e a regido
da cintura posterior 24 em uma configuracdo tal que
proporciona tensdes laterais em redor da circunferéncia da
fralda 20, de modo a manté-la no usuario. O sistema de
fixacdo flexivel inclui um primeiro componente de fecho 54
e um segundo componente de fecho 55 capaz de acoplar-se de
maneira liberdvel ao primeiro componente de fecho 54. Os
componentes de fecho 54 e 55, como uma base dos
componentes de fecho, podem ser formados de um material
flexivel, por exemplo com um médulo flexural de 551,6 MPa
(80 Kpsi) ou menos, como entre cerca de 68,9 MPa (10 Kpsi)
e cerca de 551,6 MPa (80 Kpsi). Em algumas modalidades, os

componentes de fecho podem ser formado de um material com
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médulo de elasticidade relativamente baixo, como cerca de
1 GPa ou menos, como cerca de 0,5 GPa ou menos.

[00043] Mediante a formacdo dos componentes
de fecho 54 e 55 a partir de um material relativamente
flexivel, pode—se obter maior conformidade com o corpo. O
termo "conformidade com o corpo" refere-se a porcentagem
de deflexdo de um dispositivo de fixacdo na configuracao
fechada por forca (kgf) da carga de deflexdo compressiva
de um dispositivo de fixac¢do. A conformidade com o corpo
apresentada por um dispositivo de fixacdo pode ser medida
com o dispositivo em uma configurac¢do fechada, com os
componentes de fecho 54 e 55 do dispositivo encaixados.
Em algumas modalidades, é preferencial ter uma
conformidade com o corpo maior gque cerca de 500 % por
quilograma forca de carga (%/kgf), como maior dque cerca
de 1.000 %/kgf. Detalhes sobre a medicdo da conformidade
com o corpo de um dispositivo de fixacdo sdo descritos no
pedido de patente U.S. n°® 2003/0233082, intitulado
"Highly Flexible And Low Deformation Fastening Device" e
publicado em 18 de dezembro de 2003.

[00044] O primeiro componente de fecho 54
estd sob a forma de abas de fita 54, as quais podem ser
aplicadas a regido da cintura posterior 24 (ou & regido
da cintura anterior 22) da fralda 20. Alternativamente, o
sistema de fixacdo pode empregar fechos adesivos, fechos
coesivos, fechos adesivos seletivos, fechos mecénicos,
componentes de fixacdo do tipo gancho e laco, fechos por
encaixe como abas e fendas, fivelas, botdes, fechos de

mola, macro—fechos e/ou componentes de fixacdo
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hermafroditas, bem como combinacdes de quaisquer dentre
esses itens, embora qualquer outro meio de fixacdo seja
geralmente aceitdvel. Alguns exemplos de sistemas de
fixacdo de superficie sd3o apresentados nas patentes U.S.
N°® 3.848.594 intitulada "Tape Fastening System for
Disposable Diaper"™ e concedida a Buell em 19 de novembro
de 1974, ©U.S. N° Bl 4.662.875 intitulada "Absorbent
Article" e concedida a Hirotsu et al. em 5 de maio de
1987, U.S. N° 4.846.815 intitulada "Disposable Diaper
Having An Improved Fastening Device" e concedida a
Scripps em 11 de Jjulho de 1989, U.S. N° 4.894.060
intitulada "Disposable Diaper With Improved Hook Fastener
Portion"™ e concedida a Nestegard em 16 de Jjaneiro de
1990, U.S. N° 4.946.527 intitulada "Pressure-Sensitive
Adhesive Fastener And Method of Making Same" e concedida
a Battrell em 7 de agosto de 1990, bem como nas patentes
U.S. N° 5.151.092 concedida a Buell em 9 de setembro de
1992 e U.S. N° 5.221.274 concedida a Buell em 22 de junho
de 1993, anteriormente mencionadas neste documento. Um
exemplo de sistema de fixacdo por encaixe é apresentado
na patente U.S. n°® 6.432.098, concedida em 13 de agosto
de 2002 sob o0os nomes de Kline et al. e intitulada
"Absorbent Article Fastening Device”. O sistema de
fixagcdo 55 pode, também, proporcionar um meio para
segurar o artigo em uma configuragcdo de descarte,
conforme apresentado na patente U.S. N° 4.963.140,
concedida a Robertson et al. em 16 de outubro de 1990. O
sistema de fixacdo pode também incluir sistemas de

fixacdo primdrios e secunddrios, conforme apresentado na
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patente U.S. N° 4.699.622 intitulada "Disposable Diaper
Having An Improved Side Closure" e concedida a Toussant
et al. em 13 de outubro de 1987, para reduzir a
movimentacdo de por¢des sobrepostas ou para melhorar o
ajuste, conforme apresentado na patente U.S. N° 5.242.436
intitulada "Absorbent Article With Fastening System
Providing Dynamic Elasticized Waistband Fit" e concedida
a Weil et al. 7 de setembro de 1993, U.S. N° 5,499,978
intitulada "Absorbent Article With Dynamic Elastic Waist
Feature Having A Predisposed Resilient Flexural Hinge" e
concedida a Buell et al. em 19 de marco de 1996, U.S. N°
5.507.736 intitulada "Absorbent Article With Dynamic
Elastic Waist Feature Comprising An Expansive Tummy
Panel™ e concedida a Clear et al. em 16 de abril de 1996,
U.S. N° 5.591.152 intitulada "Absorbent Article With
Dynamic Elastic Waist Feature Having A Predisposed
Resilient Flexural Hinge" e concedida a Buell et al. em 7
de janeiro de 1997.

[00045] Em algumas modalidades, o artigo pode
ser pré-formado pelo fabricante, de modo a criar calgas. O
termo "calgas", para uso na presente invencdo, refere-se a
pecas de vestudrio descartdveis tendo uma abertura para a
cintura e aberturas para as pernas, projetadas para uso
por bebés ou por adultos. As calcas podem ser colocadas em
posicdo no usudrio mediante a 1insercdo das pernas do
usudrio nas aberturas para as pernas, deslizando—-se entédo
as calcas para sua posicdo em redor do baixo torso do
usudrio. As calgcas podem ser pré-formadas por meio de

qualgquer técnica adequada incluindo, mas ndo se limitando
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a, unir duas porgcdes do artigo usando unides que podem
tornar a ser fechadas e/ou que ndo podem tornar a ser
fechadas (por exemplo, Jjung¢do, solda, adesivo, ligacédo
coesiva, fecho, etc.). Embora o termo "calgas" seja usado
na presente invencdo, as mesmas também sdo conhecidas como
"fraldas fechadas", "fraldas pré-fechadas", "fraldas—
calcas", "training pants" e "calgcas—fralda". Calcas
adequadas sdo apresentadas nas patentes U.S. N° 5.246.433,
concedida a Hasse et al. em 21 de setembro de 1993, U.S.
N° 5.569.234, concedida a Buell et al. em 29 de outubro de
1996, U.S. N° 6.120.487, concedida a Ashton em 19 de
setembro de 2000, U.S. N° 6.120.489, concedida a Johnson
et al. em 19 de setembro de 2000, U.S. N° 4.940.464,
concedida a Van Gompel et al. em 10 de julho de 1990, U.S.
N°® 5.092.861 concedida a Nomura et al. em 3 de marco de
1992, no pedido de patente U.S. n° 2003/0233082,
intitulado "Highly Flexible And Low Deformation Fastening
Device" e publicado em 18 de dezembro de 2003, e nas
patentes U.S. N° 5.897.545, concedida a Kline et al. em 27
de abril de 1999, e U.S. N° 5.957.908, concedida a Kline
et al. em 28 de setembro de 1999.

[00046] A fralda 20 pode, também, incluir
outros recursos, conforme é conhecido na técnica,
inclusive graficos, painéis em asa anteriores e
posteriores, arremates na cintura, eldsticos e similares,
de modo a proporcionar melhores caracteristicas de
ajuste, confinamento e estética. Tais recursos adicionais
sdo bem conhecidos na técnica, e sdo descritos nas

patentes U.S. n® 3.860.003 e U.S. n® 5.151.092.
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[00047] Na modalidade ilustrada na Figura 1,
cada bracadeira com barreira 62 é um elemento flexivel
tendo uma borda proximal 64, uma borda distal 66, uma
superficie préxima ao centro 68 e uma superficie afastada
do centro 70. Para uso na presente inveng¢do, o termo
"flexivel" refere-se a materiais que sdo maledveis e que
se amoldam prontamente ao formato e ao contorno gerais do
corpo. Além do mais, se o0s meios de espacamento 76
compreenderem elementos eldsticos espacadores 77, a
bracadeira com barreira 62 precisard ser passivel de
contracdo, de modo que a borda distal 66 possa estar
suficientemente espacada para longe da superficie de topo
da camada superior 40, de modo que se forme um canal 96
para reter, confinar e conter os exsudatos corpdreos no
interior do artigo. A bracadeira com barreira 62 pode ser
fabricada a partir de uma ampla variedade de materiais,
como polipropileno, poliéster, raiom, ndilon, espumas,
peliculas plésticas, peliculas formadas e ©peliculas
eldsticas. A bracadeira com barreira 62 pode, também,
incluir materiais absorventes incluindo cola absorvente,
caso se deseje. Diversas técnicas de producgcdo podem ser
usadas para fabricar a Dbracadeira com barreira. Por
exemplo, a bracadeira com barreira 62 pode ser formada de
materiais tecidos, ndo-tecidos, de fiacédo continua,
cardados ou similares.

[00048] Conforme mostrado nas Figuras 1 e 3, a
bragcadeira com barreira 62 e, mais especificamente, a
borda proximal 64, estdo dispostas prdéximas ao centro da

bracadeira de vedacdo 56 e, de preferéncia, adjacentes a



35/79

mesma. O termo "prdéxima ao centro"™ ¢é definido como a
diregcdo aproximando-se da linha central (34 ou 36,
respectivamente) da fralda, que é paralela a respectiva
borda da fralda 20 ao longo da qual estd disposta a
bracadeira de vedacdo 56 especifica. A Dbracadeira com
barreira 62 estd disposta préxima ao centro da bracadeira
de vedagcdo 56, de modo que os exsudatos, especialmente
matéria fecal solta que ndo é facilmente absorvida e tende
a flutuar ao longo da superficie de topo da camada
superior 40, entrardo em contato com a bracadeira com
barreira 62 antes que possam entrar em contato com a
bracadeira de vedagcdo 56. A bracadeira com barreira 62
estd disposta em posicdo adjacente a bracadeira de vedacéo
56, para proporcionar uma restricdo dupla mais eficaz
contra o fluxo de exsudatos corpdreos.

[00049] A borda proximal 64 e a borda distal
66 estdo espacadas uma em relacdo a outra, e definem a
largura da bracadeira com barreira 62. As Dbordas
proximais e distais 64, 66 podem estar em uma relacdo
paralela, ndo-paralela, retilinea ou curvilinea. Além do
mais, a bracadeira com barreira 62 pode ter varias A&reas
em secdo transversal diferentes, inclusive circular,
quadrada, retangular ou de qualquer outro formato,
conforme mostrado na Figura 3. A borda proximal 64 pode
estar espacada em relagcdo a borda distal 66, em uma
relacdo paralela e retilinea, para proporcionar uma
bracadeira com barreira 62 tendo largura uniforme. Cada
bracadeira com barreira 62 pode ter uma largura de pelo

menos 5 mm, e pode ter aproximadamente 10 a 50 mm. A
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bracadeira com barreira 62 pode ser formada a partir de
uma estrutura dobrada em que porcdes do material de punho
podem ser dobradas para trds sobre si mesmas em um ou
mais pontos. Nessas construg¢des, as Dbordas distal e
proximal geralmente sdo os pontos mais prdéximos ao centro
e mals afastados do centro no material de punho, em
relacdo a qualquer dobragem para trads desse material de
punho.

[00050] Cada bracadeira com barreira 62 pode
estar unida & camada superior 38. Conforme observado
acima, o termo unido inclui quaisquer meios para a
fixagdo da bragadeira com barreira 62 a fralda 20, e
inclui modalidades em que a bracadeira com barreira 62 é
um elemento separado tendo uma borda proximal 64 direta
ou indiretamente fixada a camada superior 38, e
modalidades em que a bracadeira com barreira 62 ¢é
produzida a partir do mesmo elemento ou material que a
camada superior 38, de modo que a borda proximal 64 é um
elemento continuo e ndo-dividido da camada superior 42. A
bracadeira com barreira 62 pode, alternativamente, ser
unida a camada inferior 42, ao nlUcleo absorvente 44, 3
camada superior 38 ou a qualquer combinacdo desses ou de
outros elementos da fralda 20. Caso seja parte integral
da camada superior 38, a bracadeira com barreira 62 pode
ser formada por uma uUnica fita de material que estd presa
a camada superior 38 mediante o uso de meios de fixacado
92, sendo a borda distal 66 formada mediante a dobragem
de uma extremidade do material para trds, sobre si mesma.

A bracadeira com barreira 62 pode, também, ser formada a
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partir do mesmo material que a camada superior 38 ou a
camada inferior 42, ou mediante a combinacdo dos
materiais da camada superior e da camada inferior.
Adicionalmente, a bracadeira com barreira 62 pode ser
formada a partir de uma porgdo do conjunto de nucleo.
[00051] A borda distal 66 pode estar disposta
mais préxima ao centro em relacdo a borda proximal 64
para apresentar uma barreira mais eficaz contra o fluxo
de exsudatos. As bordas distais 66 sdo mantidas mais
préximas ao centro em relacdo a borda proximal 64
mediante o uso de meios de fixacdo 78 (como adesivo,
unides térmicas, unides por pressdo, unides ultra-
sbnicas, etc.) de modo a tornar &ébvia sua inversdo. A
borda distal 66 pode ndo estar presa a dgqualquer outro
elemento pelo menos na regido do gancho 26 da fralda 20,
de modo que possa estar espacada para longe da superficie
de topo 40 da camada superior 38. A borda distal 66 pode
estar espacada em relacdo a superficie de topo da camada
superior 40, de modo que a bracadeira com barreira 62
possa formar um canal 96 para acentuar a capacidade de
confinamento do artigo. Para uso na presente invencdo, o
termo "espacada" incluli modalidades em que as bordas
distais 66 podem assumir uma ou mais posigdes em relagdo
a superficie de topo da camada superior 40 inclusive
assumindo, as vezes, uma posicdo adjacente a dita
superficie de topo da camada superior. A distdncia entre
a borda distal 66 e a superficie de topo da camada
superior 40 ¢é medida ao longo de uma linha tracada a

partir da borda distal 66 até a parte mais préxima da
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camada superior 38, quando a borda distal 66 estéa
posicionada de modo a ficar espacada para tdo longe
quanto possivel da camada superior (isto €, na posicdo
elasticamente contraida). A borda distal 66 pode ser
espacada para longe da camada superior 38 por uma altura
de pelo menos 2 mm e, com mais preferéncia, de cerca de 5
mm a cerca de 50 mm.

[00052] O canal 96 ¢é formado pelo menos ao
longo das bordas proximais e distais 64 e 66, e da
superficie prdéxima ao centro 68 da bracadeira com barreira
62. O canal 96 forma uma barreira ao fluxo de exsudatos,
j& que estes tendem a mover—-se ou flutuar ao longo da
camada superior 38. Portanto, o canal 96 retém e confina
exsudatos até que a fralda 20 possa ser removida. As
bracadeiras de Dbarreira 62 podem ser dotadas de meios
absorventes, e/ou podem ser tornadas impermedveis a
liquidos, conforme apresentado na patente U.S. n®
4.743.246, concedida a Lawson em 10 de maio de 1988.

[00053] Os meios de espacamento 76 para
espacar a borda distal 66 para longe da superficie de
topo da camada superior 40 consistem em qualquer elemento
qgque franza, contraia, enrijeca, encolha ou, de outro
modo, atue sobre a bracadeira com barreira 62, de modo a
fazer com que se forme um canal 96 ao longo da bracadeira
com barreira 62, para proporcionar uma restricdo ao
vazamento de exsudatos. Conforme mostrado na Figura 1, os
meios de espacamento 76 podem compreender um elemento
eldstico espacador 77 preso em posicdo adjacente a borda

distal 66, dentro da bracadeira com barreira 62. O
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elemento eldstico espacador 77 é, de preferéncia, preso a
bracadeira com barreira 62 em uma condigdo elasticamente
contrdtil de modo que, em uma configurag¢do normalmente
ndo-restrita, o dito elemento eldstico espacgador 77
contraia ou franza, de maneira eficaz, a bracadeira com
barreira 62. O elemento eldstico espacador 77 pode estar
preso a bragadeira com barreira 62 em uma condigédo
elasticamente contratil de ao menos duas maneiras,
conforme discutido na patente U.S. n® 3.860.003 concedida
a K.B. Buell, acima mencionada. Além do mais, o
comprimento do elemento eldstico espacador 77 €&, em
geral, ditado pelo desenho da fralda. Na modalidade
ilustrada na Figura 1, o elemento eldstico espacgador 77
se estende essencialmente por todo o comprimento da
bracadeira com barreira 62 na regido do gancho 26, embora
outros comprimentos sejam reconheciveis. Detalhes
adicionais e alternativas para os meios de espacamento
sdo discutidos na patente U.S. n°® 4.743.246 concedida a
Lawson, mencionada acima.

[00054] As unides 78 destinadas a manter
fechadas as porg¢des de extremidade 72 e 74 da bracadeira
com barreira 62 sdo mostradas nas Figuras 1 e 2. As unides
78 proporcionam um ajuste mais confortdvel para o usuario,
e tornam débvia a inversdo das bordas distais 66 da
bracadeira com barreira 62 durante a aplicacdo e o uso. A
inversdo ¢é geralmente definida como a borda distal 66
disposta prdéxima ao centro virando-se para fora quando a
fralda 20 é aplicada ao usudrio. Na modalidade ilustrada

nas Figuras 1 e 2, essas unides 78 estdo dispostas na
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regidao da cintura anterior 22 e na regido da cintura
posterior 24 da fralda, na regido de unido anterior 80 e
na regido de unido posterior 82, respectivamente. As
porgdes restantes da bracadeira com barreira 62 podem néao
ser mantidas fechadas, de modo que as bordas distais 66
sdo geralmente deixadas como livremente passiveis de
abertura.

[00055] A Figura 4 ¢é uma vista em corte da
fralda 20 em sua posicdo elasticamente contraida, antes
de ser colocada no usudrio. A camada superior 38 ¢é
mostrada como a superficie de contato com o corpo do
usuadrio da fralda 20, estando a camada inferior 42
disposta em oposicdo ao corpo do usudrio. As bracadeiras
de vedacdo 56 sdo mostradas como estando franzidas ou
contraidas. A fralda 20 ¢é mostrada como tendo duas
bracadeiras de Dbarreira 62 estendendo-se em posicgédo
adjacente e prdéxima ao centro em relacdo as bracadeiras
de vedacdo 56. As bordas distais 66 sdo mostradas como
estando franzidas e contraidas pelos elementos eldsticos
espacadores (ndo mostrados) na regido do gancho 26, de
modo a formar um canal 96 estendendo-se longitudinalmente
ao longo da fralda 20. Além do mais, as extremidades 72 e
74 da bracadeira com barreira sd8o mantidas fechadas nas
regides de unido anterior e posterior 80 e 82,
respectivamente, de modo a proporcionar conforto ao
usudrio, para tornar débvia a inversdo das bracadeiras de
barreira, e para facilidade de aplicacdo da fralda.

[00056] Uma forma de aplicar a fralda 20 é

mediante o posicionamento da regido da cintura posterior
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24 sob as costas do usudrio, puxando-se o restante da
fralda 20 entre as pernas do usudrio de modo que a regido
da cintura anterior 22 esteja posicionada na parte da
frente do usudrio. As extremidades dos fechos de aba de
fita 54 sdo, entdo, presos as Areas voltadas para fora 55
(ou aos componentes de fecho para acoplamento) da fralda
20. Desse modo, as bracadeiras de barreira 62 precisam
estar dispostas na regido do gancho do usudrio, e precisam
oferecer as disposicgdes e fun¢gdes anteriormente descritas
neste documento. Caso se deseje, a fralda 20 pode, também,
ser aplicada com o usudrio estando em pé. Uma vez
aplicada, as bordas distais 66 das bracadeiras de barreira
62 se estendem através da &rea da virilha, e divergem para
cima ao longo de ambas as nadegas do usudrio. Nenhuma das
bracadeiras de barreira 62 circunda as coxas do usudrio.
No entanto, as bracadeiras de vedacdo 56 circundardo as
coxas e criardo uma acdo de vedacdo de encontro as mesmas.
As extremidades 72 e 74 da bracadeira com barreira 62 sé&o
presas a camada superior 38 para tornar dbvia a inverséao
das bracadeiras de barreira, para proporcionar conforto ao
usudrio durante a aplicacdo e o uso, e para oferecer
facilidade de aplicacgéo.

[00057] A Figura 5 ¢é uma vista coronal
fragmentdria mostrando o uma secdo da fralda 20 da Figura
1 em sua posicdo em um usudrio; Uma vista coronal € um
plano frontal que passa através do eixo geométrico longo
do corpo. Conforme mostrado na Figura 5, as bracgadeiras de
vedacdo 56 descem pelas pernas e circundam as coxas do

usudrio. As bracadeiras de barreira 62 sobem pelas pernas
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e atravessam a regido do gancho, divergindo para cima
sobre ambas as nadegas do usudrio. As bordas distais 66
sdo espacadas para longe a partir da superficie de topo da
camada superior 40, e repousam contra o perineo do
usudrio. As bracadeiras de Dbarreira 62 sdo, portanto,
empurradas firmemente contra o perineo do usuario na
regidao do gancho 26 da fralda 20. O tamanho do canal 96 é
otimizado pela resiliéncia do nucleo absorvente 44, pois o
ntcleo tende a se afastar do perineo. Isso resulta na
existéncia, na fralda 20, de canais 96 estendendo-se ao
longo da regido do gancho do usudrio. Portanto, os
exsudatos corpdéreos ficam impedidos de penetrar para além
das bracadeiras de barreira 62, pois os canais 96 formam
uma barreira ao fluxo de exsudatos. Conforme a matéria
fecal solta é descarregada sobre a camada superior 38, o
material flui ou flutua ao longo da superficie de topo da
camada superior 40 (mencionada, mais adiante neste
documento, como "material de superficie"). O material de
superficie move-se do ponto de descarga em direcdo as
bordas longitudinais 30, e entrard em contato com as
bracadeiras de Dbarreira 62 ao longo das superficies
préximas ao centro 68. Durante o uso normal, as forcas
gravitacionais tenderdo a fazer com que o material de
superficie se acumule no canal 96 formado pela bracadeira
com barreira ereta 62, ficando o material contido nos
canais 96 até que a fralda 20 possa ser removida. O
confinamento ¢é obtido porque o material de superficie
precisaria fluir para cima pelo canal 96, cuja direcdo é

substancial e diretamente contrdria a forca da gravidade,
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guando o usudrio se encontra em posicdo vertical, de modo
a penetrar e fluir sobre as bordas distais 66 das
bracadeiras de barreira 62. No entanto, caso esse material
flua para além das bracadeiras de barreira 62, seu
vazamento para fora da fralda 20 serd retardado pelo
efeito de vedacdo oferecido pelas bracadeiras de vedacédo
56, Jj& que estas puxam e franzem as abas laterais 58 em
redor das pernas do usudrio, resultando, assim, em uma
segunda e independente barreira eficaz contra o vazamento.

[00058] O nucleo absorvente 44 pode incluir
uma camada absorvente formada para proporcionar conforto
ao mesmo tempo em que oferece as propriedades de absorcédo
desejadas. Em relacdo a Figura 6, em uma modalidade a
camada absorvente 48 inclui uma camada de substrato 61,
um material polimérico absorvente 63 e uma camada fibrosa
de adesivo 69. A camada de substrato 61 pode ser obtida a
partir de um material ndo-tecido. O material polimérico
absorvente 63 pode ser imobilizado quando molhado, de
modo que o nucleo absorvente 44 obtenha uma imobilizacgédo
a umido de mais de 50 %, de preferéncia mais de 60 %, 70
%, 80 % ou 90 %, de acordo com o Teste de Imobilizacdo a
Umido descrito em 10/776.851 (Becker et. al), publicado
como publicagdo U.S. N° 2004/0162536.

[00059] A camada de substrato 61 tem uma
primeira superficie 65 e uma segunda superficie 67. Pelo
menos partes da primeira superficie 65 da camada de
substrato 61 estdo em contato direto com uma camada de
material polimérico absorvente 63. Essa camada de material

polimérico absorvente 63 pode ser uma camada descontinua.
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Para uso na presente invencdo, uma camada descontinua é
uma camada que tem aberturas. Tipicamente, essas aberturas
tém um didmetro ou uma amplitude maior de cerca de 10 mm
ou menos, de preferéncia cerca de 5 mm ou menos, cerca de
3 mm ou menos, cerca de 2 mm ou menos e de cerca de 0,5 mm
ou mais, 1 mm ou 1,5 mm. Pelo menos uma porgcdo da camada
de material polimérico absorvente 63 estd em contato com
pelo menos porgdes da primeira superficie 65 do material
da camada de substrato 61. O material polimérico
absorvente 63 define uma determinada altura H da camada de
material polimérico absorvente 63 acima da primeira
superficie 65 da camada de material de substrato 61.
Quando a camada de material polimérico absorvente 63 &
utilizada sob a forma de uma camada descontinua, porgdes
da primeira superficie da camada de substrato 61 ndo séo
cobertas pelo material polimérico absorvente 63. A camada
absorvente 48 1inclui, ainda, o adesivo sob a forma de
composicdo termopldstica 69. Essa composicdo termopléstica
69 serve ©para 1imobilizar pelo menos parcialmente o

material polimérico absorvente 63.

[00060] Em uma modalidade, a composicédo
termopléstica 69 pode ser disposta de maneira
essencialmente uniforme no interior do material

polimérico absorvente 63. No entanto, como uma modalidade
alternativa, a composicdo termopléstica 69 é usada sob a
forma de uma camada fibrosa que estd parcialmente em
contato com o material polimérico absorvente 63, e
parcialmente em contato com a camada de substrato 61.

Conforme mostrado na Figura 6, o material polimérico
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absorvente 63 ¢é wusado sob a forma de uma camada
descontinua, a camada de composicdo termopléstica fibrosa
69 é depositada sobre a camada de material polimérico
absorvente 63, de modo que a composicdo termopldstica 69
esteja em contato direto com a primeira superficie da
camada de material polimérico absorvente 63, mas também
em contato direto com a primeira superficie 65 da camada
de substrato 61, nos pontos em que esta ndao é coberta
pelo material polimérico absorvente 63. Isso confere uma
estrutura essencialmente tridimensional & camada fibrosa
de composicdo termopldstica 69 que, por si mesma, é
essencialmente uma estrutura bidimensional com espessura
medida relativamente pequena.

[00061] A composicdo termopldstica 69 oferece
cavidades 71 para conter o material polimérico absorvente
63 e, desse modo, imobilizd-lo. Em um outro aspecto, a
composicdo termopldstica 69 se liga a camada de substrato
61l e, desse modo, prende o material polimérico absorvente
63 ao dito substrato 61. Em algumas implementacdes, a
composigdo termopléstica 69 ird, também, penetrar tanto no
material polimérico absorvente 63 como na camada de
substrato 61 oferecendo, assim, imobilizacdo e fixacdo
ainda maiores. Embora 0os materiais termopldsticos
apresentados na presente invencdo oferecam muito melhor
imobilizacdo no estado Umido (isto ¢é, imobilizacdo do
material absorvente quando o artigo estd molhado, ou ao
menos parcialmente carregado), esses materiais
termopldsticos também oferecem muito boa imobilizacdo do

material absorvente quando o artigo estd seco.
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[00062] Em algumas modalidades, o material
polimérico absorvente 63 pode, também, estar misturado a
um material fibroso absorvente, como polpa de madeira
triturada geralmente denominada material de feltro
aerado, que pode proporcionar uma matriz para melhor
imobilizacdo do material polimérico superabsorvente. No
entanto, pode ser wusada uma quantidade relativamente
baixa de material celuldésico fibroso, de preferéncia
menos que 40 %, 20 % ou 10 %, em peso do material
celuldésico fibroso, em comparacdo ao peso do material
polimérico absorvente 63. Sdo preferenciais os ntcleos
substancialmente isentos de feltro aerado tendo cerca de
5 % ou menos, em peso, de material de feltro aerado, como
tendo uma quantidade nula de material de feltro aerado. O
niucleo 44 pode ser, por exemplo, um nucleo isento de
feltro aerado, conforme descrito no pedido de patente
U.S. n° 10/776.851 (Becker et. al), publicado como
publicacdo U.S. N° 2004/0162536. Para uso na presente
invencdo, o termo "material fibroso absorvente"™ ndo se
refere a qualquer material termoplédstico, ainda que esse
dito material termoplédstico seja convertido em fibras e
parcialmente absorvente.

[00063] Uma modalidade alternativa de camada
de armazenamento €é mostrada na Figura 7. A camada
absorvente 48" mostrada inclui, ainda, uma camada de
cobertura 73. Essa camada de cobertura 73 pode ser
obtida a partir do mesmo material que a camada de
substrato 61, ou pode ser obtida a partir de um material

diferente. Os materiais preferenciais para a camada de
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cobertura 73 sao materiais nao-tecidos. Nesta
modalidade, as porgdes da camada de cobertura 73 se unem
a porgdes da camada de substrato 61 por meio da
composicdo termopldstica 69. Desse modo, a camada de
substrato 61, juntamente com a camada de cobertura 73,
oferece cavidades para imobilizar o material polimérico
absorvente 63.

[00064] Com referéncia as Figuras 6 e 7, as
dreas de contato direto entre a camada de composicgdo
termoplédstica 69 e o material de substrato 61 séo
chamadas de &reas de juncdo 75. O formato, o nUmero e a
disposigdo das 4&reas de Jjuncdo 75 influenciardo a
imobilizagdo do material polimérico absorvente 63. As
adreas de juncdo 75 podem ter formato quadrado, retangular
ou circular. As &reas de Jjuncdo 75 preferenciais tém
formato circular. Em algumas modalidades, as 4&reas de
juncdo com formato circular 75 tém um didmetro de mais
que 0,5 mm, ou 1 mm, ou 1,5 mm e menor que 10 mm, ou 5
mm, ou 3 mm, ou 2 mm. Se as Aareas de juncdo 75 ndo forem
de formato circular, estas podem ter um tamanho que caiba
dentro de um circulo de qualquer dos didmetros
preferenciais mencionados acima.

[00065] As A4reas de Jjuncgdo 75 podem estar
dispostas em um padrdo regular ou irregular. Por exemplo,
as A&areas de juncdo 75 podem estar dispostas ao longo de
linhas conforme mostrado na Figura 8. Estas linhas podem
estar alinhadas ao eixo longitudinal do nucleo absorvente
44 ou, alternativamente, podem ter um determinado &ngulo

em relacdo as bordas longitudinais do nuUcleo absorvente
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44 . Descobriu-se que uma disposicdo ao longo de 1linhas
paralelas as bordas longitudinais do ntcleo absorvente 44
cria canais na direcdo longitudinal, os quais levam a uma
menor imobilizacdo a umido. De preferéncia, portanto, as
dreas de juncdo 75 sdo dispostas ao longo de linhas que
formam um &ngulo de 20 graus, 30 graus, 40 graus ou 45
graus em relagdo a uma linha longitudinal do nucleo
absorvente 44. Um outro padrdo preferencial para as &reas
de juncdo 75 consiste em um padrdo compreendendo
poligonos, por exemplo pentdgonos e hexdgonos, ou uma
combinacdo de pentdgonos e hexdgonos. Sdo preferenciais,
também, padrdes irregulares de A&areas de Jjuncgdo 75, que
também demonstraram oferecer uma boa imobilizacdo a
umido.

[00066] Podem ser escolhidos dois padrdes
fundamentalmente diferentes de 4&reas de Jjuncdo 75 de
acordo com a presente invencdo. Em uma modalidade, as
dreas de Jjuncdo 75 sdo distintas e estdo posicionadas
dentro das areas de material absorvente 63, como ilhas em
um mar. As A&reas de materiais absorventes 63 sdo, entéo,
chamadas de Areas conectadas. Em uma modalidade
alternativa, as dreas de juncgao 75 podem estar
conectadas. Nesse caso, o material absorvente 63 pode
estar depositado em um padrdo distinto ou, em outras
palavras, o material absorvente 63 representa ilhas em um
mar de material termoplédstico 69. Conseqgiientemente, uma
camada descontinua de material polimérico absorvente 63
pode conter A&reas conectadas de material polimérico

absorvente 63, ou pode conter 4reas distintas de material
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polimérico absorvente 63. Em algumas modalidades,
descobriu-se que nuUcleos absorventes 44 que oferecem boa
imobilizagdo a uUmido podem ser formados mediante a
combinag¢do de duas camadas, conforme mostrado na Figura
6.

[00067] A camada termopldstica 69 pode ser
formada de por qualquer composicdo termopléstica adequada,
como composicgdes termopléasticas adesivas, também
denominadas adesivos termofusiveis. Diversas composicgdes
termopldsticas sdo adequadas para imobilizar o material
absorvente.

[00068] Alguns materiais inicialmente
termoplésticos podem, mais tarde, perder sua
termoplasticidade devido a uma etapa de cura como, PpPor
exemplo, aquelas iniciadas por meio de calor, radiacdo UV,
exposicdo a feixe de elétrons, umidade ou outros meios de
cura, levando a formacdo irreversivel de uma rede
reticulada de ligagdes covalentes. Os materiais que tenham
perdido seu comportamento termopldstico inicial sdo também
considerados, na presente invencdo, como adequados para a
formacdo da composicdo termopldstica 69.

[00069] Sem se ater & teoria, descobriu-se
que as composicdes termopldsticas que podem ter utilidade
para a imobilizacdo do material polimérico absorvente 63
sdo aquelas que combinam comportamentos de coesdo e de
adesdo suficientes. A suficiente adesdo pode assegurar
gque a camada de composicdo termopldstica 69 mantenha um
bom contato com o material polimérico absorvente 63 e, em

particular, com o substrato 61. A obtencdo de adesividade
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suficiente pode representar um desafio, especificamente
guando é usado um substrato ndo-tecido 61. A suficiente
coesdo pode assegurar que o adesivo nao se rompa, e€m
particular em resposta a forcgas externas e,
especificamente, em resposta a um alongamento. O adesivo
é submetido a forgas externas quando o produto absorvente
captura liquidos, os quais sdo, entdo, armazenados no
material polimérico absorvente 63 que, em resposta, se
expande. Um adesivo preferencial permitird essa expansao
sem se romper e sem impor demasiadas forcas de
compressdo, o que limitaria a expansdo do material
polimérico absorvente 63. Desejavelmente, o adesivo néo
deveria romper—-se, o que pode deteriorar a imobilizacdo a
umido. Em alguns casos, as composicdes termopldsticas
preferenciais que atendem a essas exigéncias tém as
caracteristicas apresentadas a seqguir.

[00070] A composicgao termoplastica pode
conter, em sua totalidade, um unico polimero
termoplastico ou uma mistura de polimeros termoplésticos,
tendo um ponto de amolecimento, conforme determinado pelo
método ASTM D-36-95 "Ring and Ball", situado na faixa
entre 50 °C e 300 °C ou, alternativamente, a composicdo
termopldstica pode ser um adesivo termofusivel contendo
ao menos um polimero termopldstico em combinacdo com

outros diluentes termopldsticos como resinas acentuadoras

de pegajosidade, plastificantes e aditivos, como
antioxidantes.
[00071] 0 polimero termopldstico tem,

tipicamente, um peso molecular (PM) superior a 10.000, e
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uma temperatura de transicdo vitrea (Tg) geralmente abaixo
da temperatura ambiente. As concentracgbes tipicas do
polimero em um material termofusivel situam-se na faixa de

20 % a 40 %, em peso. HA uma ampla variedade de polimeros

termoplésticos que sao adequados. Esses polimeros
termoplasticos podem ser insensiveis a éagua. Alguns
exemplos de polimeros sao copolimeros de bloco
(estirénico), inclusive estruturas tribloco A-B-A,

estruturas dibloco A-B e estruturas radiais de copolimero
de bloco (A-B)n, em que os blocos A sdo blocos de polimero
ndo—-elastomérico tipicamente contendo poliestireno, e os

blocos B sdo dieno conjugado insaturado, ou versdes

(parcialmente) hidrogenadas deste. ) bloco B é,
tipicamente, isopreno, butadieno, etileno/butileno
(butadieno hidrogenado), etileno/propileno (isopreno

hidrogenado), e misturas desses itens.

[00072] Outros polimeros termoplésticos
adequados que podem ser usados sdo poliolefinas de
metaloceno, dque sdo polimeros de etileno preparados
usando-se catalisadores de sitio UGnico ou de metaloceno.
Nesse caso, ao menos um comondmero pode se polimerizado
com etileno para produzir um copolimero, terpolimero ou
outro polimero de ordem mais alta. Sdo aplicaveis,
também, as poliolefinas amorfas ou poli alfa-olefinas
amorfas (APAO), gque sdo homopolimeros, copolimeros ou
terpolimeros de alfa-olefinas de C2 a C8.

[00073] A resina termopléstica tem,
tipicamente, um PM abaixo de 5.000 e uma Tg geralmente

acima da temperatura ambiente, sendo que as
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concentracdes tipicas da resina em um termofusivel
situam-se na faixa de 30 % a 60 %. O plastificante tem
um baixo PM, tipicamente menor que 1.000, e uma Tg
abaixo da temperatura ambiente, sendo que uma
concentracdo tipica € de 0 % a 15 %.

[00074] De preferéncia, o adesivo esta
presente sob a forma de fibras por todo o ntcleo. De
preferéncia, as fibras tém uma espessura média de 1 a 50
micrdémetros, e um comprimento médio de 5 mm a 50 cm. Para
melhorar a adesdo do material de composicdo termopléastica
69 a camada de substrato 61, ou a qualquer outra camada,
em particular qualquer outra camada em ndo-tecido, essas
camadas podem ser pré-tratadas com um adesivo auxiliar.
Em algumas implementacgdes, o adesivo atende a pelo menos
um e, com mais preferéncia, a varios ou a todos os
seguintes parémetros:

[00075] 0 adesivo tera um moédulo da
armazenagem G’, medido a 20 °C, de ao menos 30.000 Pa e
inferior a 300.000 Pa, de preferéncia inferior a 200.000
Pa e, com mais preferéncia, inferior a 100.000 Pa. O
médulo da armazenagem G’ a 20 °C é uma medida para a
"pegajosidade"™ permanente, ou adesdo permanente, do
material termopldstico wutilizado. A suficiente adeséo
ir4d assegurar um contato permanente entre o material de
composicdo termopléstica 69 e, por exemplo, a camada de
substrato 61. Em um outro aspecto, o mdbédulo da
armazenagem G' medido a 60 °C precisa ser menor dgue
300.000 Pa e maior que 18.000 Pa, de preferéncia maior

que 24.000 Pa e, com a maxima preferéncia, maior gue
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30.000. O médulo da armazenagem medido a 60 °C é uma
medida para a estabilidade de forma do material de
composicdo termopldstica 69 sob temperaturas ambientes
elevadas. Esse valor é particularmente importante caso o
artigo absorvente 20 se destine ao uso em um clima
qguente, no qual o material de composicdo termopléstica
69 perderia sua integridade se o médulo da armazenagem
G" a 60 °C nao fosse suficientemente alto.

[00076] O wvalor G’ ¢é tipicamente medido
utilizando-se um rebdmetro 93, conforme esquematicamente
mostrado na Figura 9, somente com o propdsito de
ilustracdo geral. O rebmetro 93 é capaz de aplicar uma
tensdo de cisalhamento ao adesivo, e medir a resposta de
alongamento resultante (deformacdo por cisalhamento) a
uma temperatura constante. O adesivo é colocado entre um
elemento Peltier atuando como uma placa fixa mais baixa
103 e uma placa superior 105 com um raio R de, por
exemplo, 10 mm, que estd conectada a haste motriz de um
motor para gerar a tensdo de cisalhamento. A lacuna
entre ambas as placas tem uma altura H de, por exemplo,
1.500 microns. O elemento Peltier permite controlar a
temperatura do material (+ 0,5 °C).

[00077] Em um outro aspecto, a tangente Delta
do angulo de perda do adesivo a 60 °C precisa estar abaixo
do valor de 1, de preferéncia abaixo do valor de 0,5. A
tangente Delta do é&ngulo de perda a 60 °C esté
correlacionada ao cardter liquido de um adesivo sob
temperaturas ambientes elevadas. Quanto mais baixa a

tangente Delta, mais o adesivo se comporta como um sdélido
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em vez de um liquido, isto é, mais baixa € sua tendéncia a
fluir ou a migrar, e mais baixa é a tendéncia de uma
superestrutura adesiva, conforme descrita na presente
invengdo, a deteriorar ou mesmo a desmanchar—-se ao longo
do tempo. Esse valor pode, portanto, ser particularmente
importante se o artigo absorvente 20 for usado em um clima
quente.

[00078] Em um outro aspecto, o adesivo pode
ter uma temperatura de transicdo vitrea Tg menor que 25
°C, por exemplo, menor que 22 °C, menor que 18 °C e
menor que 15 °C. Uma baixa temperatura de transicgéo
vitrea Tg é Dbenéfica para uma boa adesdo. Em alguns
casos, uma baixa temperatura de transigdo vitrea Tg
assegura dque o material termopldstico adesivo ndo se
torne gquebradico demais.

[00079] Em ainda outro aspecto, um adesivo
terd uma temperatura de transicdo Tx suficientemente
alta. Uma temperatura de transicdo Tx suficientemente
alta mostrou-se, em alguns casos, benéfica para a
estabilidade da camada termopléastica em altas
temperaturas, podendo assegurar bom desempenho do artigo
absorvente 20 e, em particular, boa imobilizacdo a uUmido,
mesmo sob condicdes de climas quentes e altas
temperaturas. Em algumas modalidades, a Tx estd acima de
80 °C, como acima de 85 °C, ou como acima de 90 °C.

[00080] Em algumas modalidades, um material
adesivo Util como material termopldstico 69, conforme
descrito na presente invencdo, atenderd a todos ou quase

todos os paradmetros acima. E ©preciso tomar cuidados
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especificos para assegurar que o adesivo ofereca boa
coesdao e boa adesdao ao mesmo tempo. Um processo adequado
para a produgdo da camada absorvente 48 é descrito no
pedido de patente U.S. n°® 10/776.851 (Becker et. al),
mencionado acima.

[00081] Em algumas modalidades, a
distribuigdo do material polimérico absorvente 63 wvaria
ao longo da camada absorvente 48, por exemplo na direcgdo
longitudinal. Conseqiientemente, o peso base do material
polimérico absorvente 63 ird mudar ao 1longo do eixo
longitudinal do ntcleo absorvente 44, o qual normalmente
coincide com o eixo longitudinal 36 do artigo absorvente
20 (Figura 1l). Em algumas implementacdes, a regido do
gancho da camada absorvente 48 pode ter um peso base mais
alto do material absorvente 63 (por exemplo, 50 % ou
mais) qgque aquele das extremidades da camada absorvente
48. Em outras modalidades, a distribuicdo de material
polimérico absorvente pode ndo ser perfilada, e pode ser
substancialmente constante ao longo do eixo longitudinal
do nucleo absorvente 44.

[00082] Em algumas modalidades que tém uma
distribuicdo varidvel de material polimérico absorvente
63, sendo que o0 peso base do material polimérico
absorvente 63 em pelo menos um primeiro quadrado
livremente selecionado, que mede 1 cmz, é pelo menos 10
%, ou 20 %, ou 30 %, ou 40 % ou 50 % mais alto que o
peso base do material polimérico absorvente em pelo
menos um segundo quadrado livremente selecionado, que

mede 1 cm?. A metade anterior da camada absorvente 48
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pode incluir a maior parte da capacidade absorvente do
ntcleo. Em algumas modalidades, a metade anterior do
dito nlUcleo absorvente compreende mais de 60 % da
capacidade absorvente, com mais preferéncia mais de 65
, 70 %, 75 %, 80 %, 85 % ou 90 %.

[00083] Opcionalmente, o nltcleo absorvente 44
pode, também, incluir um material fibroso absorvente
como, por exemplo, fibras de celulose. Esse material
fibroso pode ser pré-misturado ao material polimérico
absorvente 63 e ser depositado em uma etapa do processo,
ou pode, alternativamente, ser depositado em etapas
separadas do processo.

[00084] Descobriu-se que é benéfico o uso de
um material polimérico absorvente particulado 63 para os
nlcleos absorventes 44. Sem se ater a teoria, acredita-se
que esse material, mesmo em seu estado expandido, isto &,
quando liquidos j& foram absorvidos, ndo obstrui
substancialmente o fluxo de liquidos através do material,
especialmente quando a permeabilidade, conforme expressa
pela condutividade para fluxo de solugdo salina do
material polimérico absorvente 63, € superior a 10, 20,
30 ou 40 unidades SFC, sendo que 1 unidade SFC eqgiiivale a
1 x 107 (em®s) /g.

[00085] Para se obter uma capacidade
absorvente suficiente (por exemplo, pelo menos cerca de 1
g/cm2 ou mais, pelo menos cerca de 2 g/cm2 ou mais, como
entre 2 g/cm? e 4 g/cm?, ou como cerca de 2,5 g/cm?® de
solugdo de NaCl a 0,9 %) no artigo absorvente 20, o

material polimérico superabsorvente 63 estard presente a
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um peso base médio de cerca de 50 g/m* ou mais. Em
algumas modalidades, a densidade do material absorvente
da camada de armazenamento 24 pode ser cerca de 400 g/m%
como cerca de 500 g/nﬁ, como cerca de 600 g/nﬁ, como
cerca de 700 g/m?, como cerca de 800 g/m3, ou como cerca
de 900 g/m3.

[00086] Em algumas modalidades, a camada
absorvente 48 (e o nucleo absorvente 44) formada por
regides de material polimérico absorvente 63 conforme
descrito acima, pode ter um calibre a seco relativamente
pequeno. Em algumas modalidades, a camada absorvente 48
pode ter um calibre a seco de cerca de 5 mm ou menos, COmMO
cerca de 4 mm ou menos, como cerca de 2 mm ou menos. Em
algumas dessas modalidades, o calibre a seco total da
fralda 20 na regido do nlcleo 26 pode ser cerca de 6 mm ou
menos, como cerca de 5 mm ou menos. Em algumas
modalidades, a camada absorvente 48 pode expandir—-se até
um calibre de cerca de 5 vezes ou mais que seu calibre a
seco, conforme a camada absorvente 48 absorve liquido. Em
alguns casos, a camada absorvente 48 pode expandir—-se até
um calibre de cerca de 2 cm ou mais sob capacidade total,
como entre cerca de 2 cm e cerca de 6 cm, ou como cerca de
2,5 cm. Em algumas modalidades, a camada absorvente 48
pode ter um calibre a seco que corresponde a cerca de 50 %

o

ou menos (por exemplo, cerca de 40 % ou menos, cerca de 30
% ou menos, cerca de 25 % ou menos, cerca de 20 % ou
menos, cerca de 15 % ou menos, cerca de 10 % ou menos,

cerca de 5 % ou menos e similares) do calibre a seco total

do nlcleo absorvente 44. Em algumas modalidades, na
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capacidade total a camada absorvente 48 pode expandir-se
até um calibre a uUmido que corresponde a cerca de 60 % ou
maior (por exemplo, cerca de 65 % ou maior, cerca de 70 %
ou maior, cerca de 75 % ou maior, cerca de 80 % ou maior,
cerca de 85 % ou maior, ou cerca de 90 % ou maior) do
calibre total do nucleo absorvente 44.

[00087] O calibre, o peso base e a densidade
sdo determinados mediante o0 uso de uma amostra de uma area
definida, como mediante o corte com um cortador de
amostras, a qual é pesada com pelo menos 0,1 % de
precisdo. O calibre é medido sob uma pressdo aplicada de
2,3 kPa (0,33 psi), mediante o uso de um dispositivo de
medigdo de calibre convencional com uma placa plana com
railo de 2 c¢cm, o qual pode ser carregado com PpPesoOs
definidos. A amostra de teste pode, entdo, ser colocada
entre essa placa e uma superficie plana, e a distéancia
entre a placa e a superficie da base pode ser medida. A
medicdo de calibre padrdo ¢é executada aplicando-se
cuidadosamente (para evitar compressdo excessiva) um peso
de 295 g. O peso é deixado durante ao menos cerca de 5
segundos, apdés os quais € tomada a leitura da disténcia.
Esse procedimento é repetido ao menos trés vezes para uma
amostra, de modo a se obter um numero representativo de
dados.

[00088] O peso base de uma amostra pode ser
testado mediante a determinacdo suficientemente acurada
do peso de uma amostra de area conhecida.

Convenientemente, uma amostra para teste de 10 cm por 10

cm é pesada, por exemplo em uma balanca com precisdo de
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0,001 g. A partir do peso base, como peso por unidade de
Area expresso em g/m% e do calibre expresso em mm Sob
2.100 Pa de pressdo, a densidade expressa em g/cm3 pode
ser prontamente calculada.

[00089] Embora as Dbracadeiras de Dbarreira
proporcionem protegdo adicional contra vazamentos de
exsudatos flutuantes, descobriu-se que as mesmas podem
promover a frouxiddao da fralda, particularmente na
cintura anterior. Os Requerentes identificaram uma
contradigcdo entre a protecdo contra vazamentos e o ajuste
sustentado nas Dbracadeiras de barreira da técnica
anterior. Mais especificamente, e com foco na regido da
cintura anterior, para obter-se protecdo otimizada contra
vazamentos é desejavel que a regido de unido anterior 80
tenha um comprimento mais curto (como de 0 a 60 mm),
enquanto para evitar-se a frouxiddo da cintura é
desejidvel que a regido de unido anterior 80 seja mais
longa (como de 80 a 110 mm). Mediante a identificacgédo
dessa compensacdo, o0s Requerentes notaram que as forgas
de contracédo das tipicas Dbracadeiras de barreira
elastificadas situam-se, tipicamente, na faixa de cerca
de 0,3 a 1,0 N, enquanto as forcas oriundas de um nlcleo
absorvente carregado podem situar—-se na faixa de cerca de
1,5 a 3 N. Devido aos pontos em que essas forgas sao
aplicadas, no entanto, os Requerentes descobriram que as
menores forcas aplicadas pelas bracadeiras elastificadas
ndo—-carregadas sao uma causa da frouxiddo da fralda. Sem

se ater a teoria, acredita-se que a frouxiddo da fralda
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na cintura anterior nado ocorrerd se for atendido o

seguinte critério de "ndo-frouxidao":

Frragao L f(c)eweTe(Csr « cos & + sin &)

r
em que

firacaso € a forga puxando para baixo uma porgdo
da fralda definida como a "faixa de tensao" (medida em
cN),

f(c) é uma funcdo adimensional de ¢, aumento
monotdénico, sendo pequena para c = 0,

¢ é um pardmetro do ponto de ancoramento que
indica onde é aplicada a forca de tracédo,

T & a tensdo na "faixa de tensdo" da fralda
(medida em cN),

w é& a largura da "faixa de tensdo" da fralda
(medida em cm),

r € o raio de curvatura ao longo do plano da
faixa (medido em cm),

cser € o coeficiente de atrito do material da
fralda, e

& é o dngulo cbénico (medido em graus).

[00090] As Figuras de 10 a 12 ilustram as
varidveis incluidas no critério de ndo-frouxiddao. Mais
especificamente, a Figura 10 é uma vista anterior de uma
fralda em um usudrio, na qual a faixa de tensdo da fralda
¢ delimitada por uma borda superior 110 e uma borda
inferior 112, o que geralmente define a &rea da fralda
colocada sob tensdo para manté-la no usudrio. A largura w

da faixa de tensdo é também ilustrada nas Figuras 10 e
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11. A varidvel do parédmetro de ancoramento ¢ esté
relacionada a razdo entre a dimensdo Z, medida a partir
da borda superior 110 até o ponto no qual a forca de
tracdo é aplicada, e a largura w da faixa de tensdao no
local da forca de tracdo (isto é, ¢ = Z/w). O é&ngulo
cbnico & € i1lustrado na Figura 11, sendo medido como o
dngulo da fralda em relacdo a linha de referéncia 114 que
se estende normal ao plano de uma linha central 116 da
faixa de tensdo e uma linha tangencial a superficie do
bebé. O raio de curvatura r é a curvatura da faixa de
tensdo no ponto de ancoramento, conforme ilustrado na
Figura 12.

[00091] As relacdes identificadas no critério
de ndo-frouxiddo sugerem diversas alternativas para a
reducdo da frouxiddo. Para uso na presente invencdo, os
termos "frouxiddo na cintura" e "cintura frouxa" referem-—
se ao movimento relativo da borda lateral 32 da regido da
cintura anterior 22 em relagdo a uma referéncia
anatémica, como o umbigo de um usudrio, entre o momento
da aplicacdo inicial do artigo absorvente ao dito usuéario
e algum momento posterior. Por exemplo, a frouxidido ¢é
menos provdvel se o pardmetro de ancoramento c¢ for
grande, o que pode ser obtido mediante o posicionamento
do ponto de ancoramento na borda inferior ou abaixo da
faixa de tensdo. A frouxiddo também é menos provavel se o
raio de curvatura r for pequeno, o que é obtido mediante
0 posicionamento do ponto de ancoramento onde o raio de
curvatura é pequeno, como nos quadris. O critério sugere,

ainda, que um 4&ngulo <c¢bnico & grande tornard menos
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provavel a frouxiddo, podendo ser obtido mediante o
posicionamento do ponto de ancoramento onde o &ngulo
cbnico ¢é grande, como nos gquadris. A maximizacdo da
largura w da faixa de tensdo pode ser obtida mediante o
uso de fitas com maior dimensdo longitudinal. A relagéo
entre as varidveis pode, também, sugerir a redugdo da
frouxiddo mediante o posicionamento da borda superior da
faixa de tensdo em um ponto mais alto em relacdo ao ponto
de fixacdo (isto ¢, a borda de unido interna 83) da
bracadeira com barreira 62. Além disso, o posicionamento
das abas da fralda em um ponto mais alto no produto
(mesmo acima da cintura) cria uma zona de contato mais
alta, que pode aumentar a probabilidade de satisfazer o
critério de ndo-frouxidao.

[00092] Além do mais, o rebaixamento do ponto
de fixacdo da bracadeira para pernas com barreira 62 pode
auxiliar na reducdo da frouxiddo na cintura em algumas
modalidades, nas quais os nlUcleos absorventes 44
relativamente flexiveis e/ou os nucleos absorventes 44
perfilados sdo usados para formar o artigo absorvente.
Tipicamente, os nuUcleos absorventes 44 tendo concentracdes
relativamente altas de material polimérico superabsorvente
apresentam calibres a seco relativamente baixos. Em muitos
casos, conforme diminui o calibre, diminui também a
rigidez quanto a flexdo e empenamento do nucleo absorvente
44 (e do artigo absorvente). Em muitas modalidades, os
nicleos absorventes isentos de feltro aerado apresentam
baixa rigidez quanto a flexdo ou empenamento. Acredita-se

que as fraldas 20 tendo nlUcleos absorventes 44 com baixa
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rigidez e com a resultante baixa resisténcia a flexdo (por
exemplo, cerca de 750 g ou menos, como cerca de 500 g ou
menos, ou como 250 g ou menos) tenham um f(c) mais baixo
sob uma c¢ constante e, mediante o alongamento da regido de
unido anterior 80, a frouxiddo na cintura pode ser
reduzida nessas fraldas. A resisténcia a flexdo ¢é
determinada de acordo com o Procedimento modificado de
flexdo circular, demonstrado abaixo. Adicionalmente, os
ntcleos absorventes 44 tendo uma distribuicdo perfilada de
material superabsorvente freqlientemente apresentam
concentracdes maiores de material superabsorvente na
regido do gancho 26 da fralda 20. Portanto, quando
carregados, esses nucleos perfilados tendem a confinar
mais liquido na regido do gancho, o que pode levar a um
aumento da frouxiddo da fralda. Acredita-se que, mediante
o alongamento da regido de unido anterior 80, a frouxidao
na cintura possa ser reduzida para essas fraldas.

[00093] Os Requerentes descobriram gque uma
regido de wunido anterior 80 mais longa, como aquela
obtida mediante o uso de uma unido intermediaria 120, em
conjunto com a unido 78 (ou uma unido continua, como
aquela ilustrada nas Figuras 1A e 1B), aplicada a cada
bracadeira com barreira 62, pode reduzir a frouxiddo na
cintura anterior, ao mesmo tempo em que permite que a
bracadeira com barreira 62 retenha de maneira eficaz os
exsudatos flutuantes. Em algumas modalidades, um
comprimento IL; da regido de unido anterior 80 pode ser
cerca de 1/4 do comprimento longitudinal da regido da

cintura 22 ou mais, como 1/3 do comprimento longitudinal
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da regido da cintura 22 ou mais, como 1/2 do comprimento
longitudinal da regido da cintura 22 ou mais, como
aproximadamente o© mesmo comprimento que o comprimento
longitudinal da regido da cintura 22 ou mais, como entre
cerca de 1/4 e cerca do mesmo comprimento que o
comprimento longitudinal da regido da cintura anterior
22. Em algumas modalidades, a regido de unido anterior 80
pode ter uma L; de 60 mm ou maior, como 70 mm ou maior. Em
algumas modalidades, L; pode situar-se entre cerca de 80
mm e 110 mm.

[00094] Conforme ilustrado na Figura 1, a
unido intermedidria 120 une a superficie prdéxima ao
centro da bragadeira com barreira 68 a uma superficie
interna, como a superficie de topo da camada superior 40.
A unido intermedidria 120 esta, de preferéncia,
lateralmente deslocada em relacdo a regido de unido 78,
de modo a estar situada lateralmente entre as bordas
proximais e distais 64 e 66 da bracadeira com barreira
62. Na modalidade ilustrada, a unido intermediaria 120
estd situada aproximadamente a meio-caminho entre as
bordas proximais e distais 64 e 66. A unido intermedidria
120 estd, ainda, de preferéncia longitudinalmente
deslocada em relacdo a unido 78, de modo a estar situada
longitudinalmente entre a unido 78 e o eixo lateral 34 da
fralda 20. De preferéncia, a unido intermedidria 120 esté
situada dentro da regido da cintura anterior 22, porém a
unido intermedidria 120 pode estar situada na regido da

cintura posterior 24.



65/79

[00095] Em adicao as consideracdes
identificadas pelo critério de nao-frouxidao, 0s
Requerentes identificaram outras consideracgdes para
minimizar a frouxiddo das fraldas. Por exemplo, acredita-
se que comprimentos das regides de unido, particularmente
da regido de unido anterior 80 e da regido de Jjunta de
painel 155, bem como locais de suas respectivas borda de
unido da extremidade interna 83 e borda da junta interna
149, possam afetar a frouxiddo. Em particular, pode ser
preferencial posicionar a borda de unido interna 81 da
regido de unido anterior 80 mais préxima, ou mesmo

by

internamente (isto é, mais prdéximo ao eixo lateral 34) a
borda de junta de painel interna 149. Isso é descrito com
mais detalhes no pedido de patente U.S. n°

, intitulado "Absorbent Article

Including Barrier Leg Cuff Structure and an Elastically
Stretchable Side Panel”, depositado no mesmo dia que a
presente aplicacdo (referéncia do advogado n® 10172Q).
[00096] 0 ancoramento da bracadeira com
barreira a um elemento de fralda com maior dureza, como ©
nicleo absorvente ou a zona de contato, também pode
reduzir a frouxiddo. Com referéncia & Figura 13, ¢é
ilustrada uma fralda 130 com uma camada superior 132, uma
camada de captura 134, um nucleo absorvente 136 e uma
camada inferior (ndo mostrada). Duas bracadeiras de
barreira 138 estdo wunidas a camada superior 132, e
incluem uma borda proximal 140 e uma borda distal 142.
Cada borda proximal 140 estd fixada a camada superior 132

em uma unido de borda 144 que se estende ao longo de
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substancialmente todo o comprimento da bragadeira com
barreira. As bordas distais 142 estdo fixadas a camada
superior 132 nas regides de unido de extremidade 145,
inclusive as unides de extremidade 146, situadas nas
extremidades opostas das bordas distais 142, e as unides
intermedidrias 148 situadas em pontos deslocados lateral
e longitudinalmente em relagdo as unides de extremidade
146, mas ainda assim em posigdes que permitem a fixacdo a
camada de captura 134, ao nlcleo absorvente 136, ou a
ambos. As unides de extremidade 146 e as unides
intermedidrias 148 definem as bordas internas e externas
das regides de unido de extremidade 145. Mediante o
ancoramento das bracadeiras de barreira 138 aos elementos
mais rigidos da fralda, ¢é reduzida a frouxiddo da fralda
na regido da cintura anterior.

[00097] Embora as modalidades anteriores
ilustrem bracadeiras de barreira com uma borda distal
situada mais préxima da linha central longitudinal, uma
unido intermedidria também é eficaz para fraldas tendo
bracadeiras de barreira dobradas para tréds, nas dquais a
borda distal estd situada mais longe da linha central
longitudinal. Com referéncia as Figuras 14 e 15, uma
fralda 150 inclui bracadeiras de Dbarreira 152 tendo
bordas proximais 154 e bordas distais 156. As bordas
distais 156 estdo ancoradas as regides de unido de
extremidade 157 definidas pelas unides de extremidade 160
e pelas unides intermedidrias 162. As unides
intermedidrias 162 estao deslocadas lateral e

longitudinalmente a partir da unides de extremidade 160
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e, Jjuntamente com as unides de extremidade 160, formam as
bordas internas e externas das regides de wunido de
extremidade 157. Na modalidade ilustrada, as unides
intermedidrias 162 estdo alinhadas as bordas proximais
154 das bracgadeiras de barreira 152, para minimizar a
frouxiddo na regido da cintura anterior.

[00098] A Figura 16 ilustra uma vista em corte
de uma bracadeira com barreira 662 alternativa, formada
mediante o pregueamento de toda a estrutura da fralda
(isto é, da camada inferior 42, do nlUcleo absorvente 44 e
da camada superior 38). Apds o pregueamento da estrutura,
as bordas proximais 64 da bracadeira com barreira 662 sao
presas uma a outra por meio de adesivo 98. A bracadeira
com barreira 662 pode ter meios de espacamento, como
elementos eldsticos espacadores 77, presos no interior da
dita bracadeira com barreira 662, para elastificar as
bordas distais 66 de modo a espacd—-las para longe da
superficie de topo 40 da camada superior 38.

[00099] A Figura 17 ilustra uma outra
disposicdo de bracadeira com barreira. Uma bracadeira
com barreira 762 unitdria é formada mediante a dobragem
em U ou o pregueamento da camada superior da fralda 20.
A camada superior é dobrada sobre si mesma para formar
uma borda distal 66, sendo que os elementos eldsticos
espacadores 77 ficam presos no interior do tunel formado
na borda distal 66. A borda proximal 64 é presa mediante
0 uso de meios de fixagdo adesivos 99, como uma gota de

cola feita de adesivo termofusivel.
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[000100] A Figura 19 ilustra uma bracadeira
com barreira 62 na qual a regido de unido de extremidade
80 e 82 ¢é compreendida por uma série de unides em
padrdes distintos, como unides por pressdao 179. A uniéo
intermedidria 120, em uma modalidade como essa, ¢
distinta e separada do padrdo geral formado pelas unides
181, na regido de unido de extremidade 80 e 82.

[000101] Em adigcdo as bracadeiras unicas com
barreira, a regido de unido de extremidade alongada, como
qualgquer daquelas acima descritas, pode ainda ser aplicada
a bracadeiras duplas com barreira. A Figura 18 ilustra uma
modalidade de bracadeira dupla com barreira 230 em uma
vista em corte fragmentdria tomada em uma regido do gancho
de uma fralda 220, do modo como estd formada antes de ser
aplicada ao usudrio (isto é, a fralda estd submetida a
contracdo eldstica). A Dbracadeira dupla 230 tem uma
extremidade préxima em uma unido de bracadeira 270,
extremidades distais 239 e 235, e regides entre as mesmas,
identificadas como primeira bracadeira 240 e segunda
bracadeira 250. A bracadeira dupla 230 pode ser construida
a partir de um material continuo de punho 233 que
substancialmente envolve os eldsticos da primeira
bracadeira 240 e da segunda bracadeira 250. Mais
especificamente, a primeira bracadeira 240 tem pelo menos
um eldstico (embora sejam mostrados dois eldsticos, 242 e
244), e a segunda bracadeira 250 também tem pelo menos um
eldstico (embora sejam mostrados dois eldsticos, 252 e
254), os quais ficam envolvidos no interior do material de

punho 233. Dessa maneira, somente um material continuo de
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punho 233 é usado e manipulado durante a construcdo da
bracadeira dupla 230, facilitando assim a fabricagdo da
mesma. Além disso, o material de punho 233 sé precisa ser
encerrado/unido em um uUnico local, conforme exemplificado
pela unido de bracadeira 270, para envolver
substancialmente os eléasticos 242, 244, 252 e 254,
proporcionando assim propriedades de barreira otimizadas
mediante a minimizagcdo do nUmero de possiveis pontos de
vazamento (por exemplo, pontos de unido). Na presente
invencdo, o termo "material continuo de punho" significa
um material de punho que é continuo ao longo de uma
trajetdéria que tem 1inicio na unido de extremidade da
bracadeira, correndo ao longo do dito material de punho e
terminando na mesma unido de extremidade da bracadeira, de
modo que a bracadeira dupla 230 seja substancialmente
construida por duas camadas dos materiais, sejam estes
iguais ou diferentes. Por exemplo, o material continuo de
punho 233 pode ser construido a partir de um material
menos permedvel a Aagua (por exemplo, material de fiacédo
continua, ou spunbond, que tem baixo custo) com um
material mais permedvel a A&gua (por exemplo, um material
produzido por fusdo e sopro, ou meltblown, que tem custo
mais alto) colocado no interior do dito material menos
permedvel a &gua. Em outro exemplo, o material de punho
233 pode ser construido a partir de um laminado spunbound-
meltblown. Em ainda outro exemplo, o material de punho 233
pode ser construido a partir de uma série de diversos
materiais, desde que estes sejam continuos. Em ainda outro

exemplo, © material de punho 233 pode ser tratado para
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aumentar sua capacidade hidrofdébica. Esses tratamentos
hidrofébicos incluem, mas ndo se limitam a, aplicacdo de
revestimento superficial hidrofdbico (conforme
exemplificado no pedido de patente co—-pendente U.S. n°
60/543.785, intitulado "Hydrophobic Surface Coated
Absorbent Articles And Associated Methods" e depositado em
11 de fevereiro de 2004) e fluoro—-tratamento (conforme
exemplificado no pedido de patente co-pendente U.S. n°
2004/0092902, intitulado "Disposable Absorbent Articles
With Masking Topsheet" e publicado em 13 de maio de 2004).
Em ainda outro exemplo, pode ser desejavel dque a
bracadeira dupla 230 esteja conectada & fralda 220 por
meio de uma Unica wunido (por exemplo, uma unido de
bracadeira 270 adesiva ou ultra-sbnica & camada superior
224y .

[000102] A uniédo de bracadeira 270 pode
estender—-se substancialmente por todo o comprimento
longitudinal da fralda 220. A unido de bracadeira 270
pode consistir em unido adesiva, unido por ultra-som,
unido por compressdo, unido térmica e combinacgdes das
mesmas, bem como qualquer outro método adequado de unido
conhecido na técnica e que seja adequado aos materiais
especificos utilizados. A unido de bracadeira 270 pode,
também, unir a bracadeira dupla 230 & camada superior
224. Por fim, um adesivo 276 tendo propriedades de
impermeabilidade a liquidos pode ser aplicado entre a
camada superior 224 e a camada inferior 226 (ou, conforme
mostrado mais especificamente na presente invencdo, na

camada interna da camada inferior 227), para a obtencao
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de propriedades de barreira otimizadas. O adesivo 276
pode estar situado em uma posigdo Jjustaposta a wuniédo
intermedidria 270, mas como o adesivo 276 ajuda a
proporcionar o confinamento de exsudatos, sua real
posicdo pode ser varidvel. Além disso, pode ser desejiavel
gue o material de punho sé seja unido a si mesmo pela
unido de bracadeira (isto é, nenhuma outra unido similar
a unido de bracadeira 270 é usada). Por fim, pode ser
desejdvel que tanto a primeira bracadeira 240 como a
segunda bracadeira 250 sejam bracadeiras de barreira.
[000103] Os elédsticos 242, 244, 252 e 254
podem estar associados de modo operacional a sua
respectiva bracadeira, mediante sua fixacdo a dita
bracadeira por meio de um elemento de fixacdo de elédstico
246. O elemento de fixacdo de eldstico 246 precisa ser
flexivel e ter suficiente adesdo para manter os eldsticos
242, 244, 252 e 254 em sua condicdo estendida. Os
eldsticos 242, 244, 252 e 254, tendo uma primeira e uma
segunda extremidades, podem ser presos a sua respectiva
bracadeira ou somente préximo a suas extremidades, ou ao
longo de todo o seu comprimento. O elemento de fixacgdo de
eldstico 246 pode consistir em gotas de cola produzidas a
partir de adesivo termofusivel, como aquele
comercializado pela Findley Adhesives Incorporated, de
Elmgrove, WI, EUA, sob o nome Findley Adhesives 581.
Alternativamente, o elemento de fixacdo de eldstico 246
pode assumir a forma de uma unido ultra-sbénica ou um
lacre por calor/pressdo. Uma descricdo mais detalhada do

modo como o elemento de fixacdo eldstica 246 pode ser
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posicionado e preso a sua respectiva bracadeira pode ser
encontrada nas patentes U.S. n°® 4.081.301, concedida a
Buell em 28 de marco de 1978, e U.S. n°® 4.253.461,
concedida a Strickland e Visscher em 3 de marco de 1981,
estando ambas aqui incorporadas, a titulo de referéncia.
Embora sejam mostrados os elasticos 242 e 244 da primeira
bracadeira 240, e os elasticos 252 e 254 da segunda
bracadeira 250, serd evidente para os versados na técnica
que um ou mais eldsticos podem ser wusados em cada
bracadeira, sem se afastar do espirito e do escopo da
invencéo.

[000104] Os elésticos 242, 244, 252 e 254 que
foram considerados adequados sdo fios elédsticos com uma
secdo transversal de 0,18 mm por 1,5 mm e produzidos a
partir de borracha natural, conforme disponivel junto a
Easthampton Rubber Company, de Stewart, VA, EUA, sob a
marca registrada L-1900 Rubber Compound. Outros eldsticos
adequados podem ser produzidos a partir de borracha
natural, como a fita eldstica disponivel comercialmente
sob a marca registrada Fulflex 9411, Junto a Fulflex
Company of Middletown, RI, EUA. Os fios elasticos
vendidos sob o©o nome Fullflex ©podem ter uma secédo
transversal de cerca de 0,18 mm por 0,52 mm, e séo
adequados. Os eléasticos 242, 244, 252 e 254 podemn,
também, compreender qualquer material elédstico
termoencolhivel, conforme ¢é Dbem conhecido na técnica.
Outros materiais eldsticos adequados podem compreender
uma ampla variedade de materiais, conforme sdo bem

conhecidos na técnica, inclusive peliculas elastoméricas,
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peliculas de poliuretano, espumas elastoméricas,
talagarca elastica formada e elastdmeros sinteéticos (por
exemplo, Lycra). Além do mais, os elasticos 242, 244, 252
e 254 podem assumir diversas configuracgdes. Por exemplo,
a largura pcocde ser variada, podendc ser usados um unico
filamento ou varios filamentos paralelcs cu naoc-paralelos
de material elastice, ou ainda wvaries formatos, como
retilinec e curvilineo.

[000105] As modalidades de bragadeira dupla com
barreira podem, também, incluir beclsos para receber e
confinar dejetos, espacadores gque proporcionem espacos
vazios para dejetos, barreiras para limitar a movimentagdo
de dejetos no artigo, compartimentos ou espagos vazics que
possam aceitar e confinar materiails de dejetos depositados
na fralda 220, e similares, ou qualgquer combinagé&o dos
mesmes. Exemplos de beolscs & espagadores para usc em
produtos abscorventes sdo descritos nas patentes U.S5. n®
5.514.121, concedida a Ree et al. em 7 de maio de 1996 e
intitulada "Diaper Having Expulsive Spacer", U.5. n®
5.171.236, concedida a Dreier et al. em 15 de dezembro de
1992 e intitulada "Disposable Absorbent Article Having
Core Spacers", U.5. n® 5.397.318, concedida a Dreier em 14
de marco de 1995 e intitulada "Abscorbent Article Having A
Pocket Cuff", U.S. n® 5.540.671, concedida a Dreier em 230
de julho de 1996 e intitulada “Abscrbent Article Having A
Focket Cuff With An Apex"™, no pedido PCT WO 93/25172,
publicade em 3 de dezembro de 1993 e intituladoe "Spacers
For Use In Hygilenic Absorbent Articles And Disposabkle

ABbsorbent Articles Having 3Such Spacer", e nas patentes
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U.S. n° 5.306.266, intitulada "Flexible Spacers For Use In
Disposable Absorbent Articles™ e concedida a Freeland em
26 de abril de 1994, e U.S. n° 5.997.520, intitulada
"Disposable Absorbent Article With Selectively Expandable
or Inflatable Component" e concedida a Ahr et al. em 7 de
dezembro de 1999. Exemplos de compartimentos ou espacos
vazios sdo apresentados nas patentes U.S. n°® 4.968.312,
intitulada "Disposable Fecal Compartmenting Diaper" e
concedida a Khan em 6 de novembro de 1990, U.S. n°
4,990.147, intitulada "Absorbent Article With Elastic
Liner For Waste Material Isolation” e concedida a Freeland
em 5 de fevereiro de 1991, U.S. n® 5.062.840, intitulada
"Disposable Diapers" e concedida a Holt et al. em 5 de
novembro de 1991, e U.S. n° 5.269.755, intitulada
"Trisection Topsheets For Disposable Absorbent Articles
And Disposable Absorbent Articles Having Such Trisection
Topsheets"™ e concedida a Freeland et al. em 14 de dezembro
de 1993. Exemplos de barreiras transversais adequadas séo
descritos na patente U.S. n° 5.554.142, intitulada
"Absorbent Article Having Multiple Effective Height
Transverse Partition"™ e concedida em 10 de setembro de
1996 sob o nome de Dreier et al., na patente PCT WO
94/14395, intitulada "Absorbent Article Having An
Upstanding Transverse Partition" e publicada em 7 de Jjulho
de 1994 sob o nome de Freeland, et al., e na patente U.S.
n® 5.653.703, intitulada "Absorbent Article Having Angular
Upstanding Transverse Partition" e concedida em 5 de
agosto de 1997 a Roe, et al. Exemplos de outras estruturas

especialmente adequadas ao manejo de fezes com baixa
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viscosidade sdo apresentados nas patentes U.S. n°
5.941.864, concedida a Roe et al. em 24 de agosto de 1999,
U.S. n® 5.977.430, concedida a Roe et al. em 2 de novembro
de 1999 e U.S. n°® 6.013.063, concedida a Roe et al. em 11
de janeiro de 2000.

[000106] Além do mais, a presente invencdo pode
ser adequada para outras modalidades de fralda, inclusive
aquelas apresentadas nas patentes U.S. n°® 6.010.491,
intitulada "Viscous Fluid Bodily Waste Management Article"
e concedida em 4 de janeiro de 2000, U.S. n°® 5.873.870,
intitulada "Fit And Sustained Fit Of A Diaper Via Chassis
And Core Modifications"™ e concedida em 23 de fevereiro de
1999, ©U.S. n° 5.897.545, intitulada "Elastomeric Side
Panel for Use with Convertible Absorbent Articles" e
concedida em 27 de abril de 1999, U.S. n°® 5.904.673,
intitulada "Absorbent Article With Structural Elastic-Like
Film Web Waist Belt" e concedida em 18 de maio de 1999,
U.S. n°® 5.931.827, intitulada "Disposable Pull On Pant" e
concedida em 3 de agosto de 1999, U.S. n® 5.977.430,
intitulada "Absorbent Article With Macro-Particulate
Storage Structure"™ e concedida em 2 de novembro de 1999, e
U.S. n°® 6.004.306, intitulada "Absorbent Article With
Multi-Directional Extensible Side Panels"™ e concedida em
21 de dezembro de 1999.

Determinacdo da flexibilidade de um ntcleo

absorvente

[000107] A resisténcia a flexd@3o de um artigo
absorvente descartdvel ¢é medida por meio do pico de

rigidez a flexdo. O pico de rigidez a flexdo ¢é
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determinado por meio de um teste modelado a partir do
procedimento de flexdo circular ASTM D 4032-82, sendo o
dito procedimento consideravelmente modificado, e
executado conforme exposto a seguir. O Procedimento
modificado de flexdo circular (daqui por diante
mencionado como "o Procedimento") consiste na deformacéao
multidirecional simultdnea de um material, em que uma
face de uma amostra se torna cbncava, enquanto a outra
face se torna convexa. O Procedimento resulta em um valor
de forca relacionado a resisténcia a flexdo,
simultaneamente calculando a média de rigidez em todas as
direcdes.

[000108] O aparelho necessario para o
Procedimento consiste em um equipamento para teste de
rigidez a flexdo circular modificado, tendo oS
componentes apresentados a seguir.

1. Uma plataforma em placa de ago 1lisa e
polida, tendo 102,0 x 102,0 x 6,35 milimetros, e com um
orificio de 18,75 milimetros de didmetro. A borda do
orificio precisa estar a um adngulo de 45 graus até uma
profundidade de 4,75 milimetros.

2. Um émbolo tendo um comprimento geral de
72,2 milimetros, um didmetro de 6,25 milimetros, uma
extremidade em esfera com raio de 2,97 milimetros e uma
ponta de agulha estendendo-se por 0,88 milimetro a partir
da mesma, com um did&metro de base de 0,33 milimetro e um
ponto com raio menor que 0,5 milimetro, estando o dito
émbolo montado em posicdo concéntrica ao orificio e com

igual espacgamento em todos os lados. Note—-se que a ponta
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de agulha destina—-se meramente a impedir o movimento
lateral da amostra para teste durante a realizacdo do
teste. Portanto, se a ponta de agulha afetar a amostra
para teste de modo significativamente adverso (por
exemplo, se perfurar uma estrutura infldvel), entdo a
dita ponta de agulha ndo deve ser usada. O fundo do
émbolo precisa estar posicionado bem acima do topo da
placa com orificio. A partir dessa posigdo, © curso
descendente da extremidade em esfera é para o fundo exato
do orificio na placa.

3. Um aparelho para medicdo de forcga e, mais
especificamente, uma célula de carga de compactacao
invertida Instron. A célula de carga tem uma faixa de
carga de cerca de 0,0 a cerca de 2.000,0 gramas.

4. Um atuador e, mais especificamente, um
Instron modelo n® 1122 com uma célula de carga de
compactacdo invertida. O Instron 1122 é produzido pela
Instron Engineering Corporation, de Canton, MA, EUA.

[000109] Para realizar o Procedimento, sé&o
necessarios cinco artigos absorventes descartéaveis
representativos. De um dos cinco artigos a serem
testados, ¢é recortado um numero "Y" de amostras para
teste com 37,5 x 37,5 milimetros. Ndo devem ser testadas
as amostras tendo porgcdes nas quails uma camada superior
estd unida diretamente a uma camada de barreira, ou que
consistem em um laminado de uma camada superior, duas ou
menos folhas de papel sanitdrio e uma camada de
barreira. As amostras precisam ser provenientes da parte

do artigo absorvente que contém o nilcleo absorvente. Se
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gualquer dessas porgdes absorventes significativa do
artigo absorvente descartdvel atender aos pardmetros
deste teste, entdo o artigo absorvente descartavel
satisfaz o dito teste. Portanto, um certo numero de
amostras diferentes precisa ser testado, a partir de
cada artigo absorvente descartdvel. Certamente precisa
ser testada a porcgdo estruturalmente mais flexivel do
artigo absorvente descartdvel, exceto pelas porgdes
acima excluidas. As amostras para teste ndo devem ser
dobradas ou curvadas pela pessoa realizando o teste, e o
manuseio de amostras precisa ser minimo e restrito as
bordas, para evitar efeitos sobre as propriedades de
resisténcia a flexdo. A partir dos quatro artigos
absorventes descartavels restantes, é recortado um mesmo
nimero "Y" de amostras com 37,5 x 37,5 milimetros,
idénticas as amostras recortadas do ©primeiro item.
Portanto, a pessoa realizando o teste precisa ter um
ntimero "Y" de conjuntos de cinco amostras idénticas.
[000110] As amostras sdo condicionadas mediante
a permanéncia em uma sala sob temperatura de 211 °C e
umidade relativa de 50x2 % durante um periodo de duas
horas. A placa de teste é nivelada. A velocidade do émbolo
¢ ajustada para 50,0 centimetros por minuto para cada
comprimento de curso completo. Uma amostra € centralizada
na plataforma com orificio, abaixo do émbolo, de modo que
a superficie da amostra destinada a ficar voltada para o
corpo esteja voltada para o émbolo, enquanto a superficie

da amostra destinada a ficar voltada para a pecga de

vestudrio estd voltada para a plataforma. O zero do
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indicador é verificado e ajustado, se necessdrio. O émbolo
é acionado. Deve-se evitar tocar a amostra durante o
teste. E registrada a leitura de forca méxima, com
precisdo de um grama. As etapas acima sdo repetidas até
que todas as cinco amostras i1dénticas tenham sido
testadas.

[000111] O pico da rigidez a flexdo para cada
amostra é a leitura de forgca madxima para aquela amostra.
Deve-se lembrar que foi recortado um nuimero "Y" de
conjuntos de cinco amostras idénticas. Cada conjunto de
cinco amostras i1dénticas é testado, sendo calculada a
média dos cinco valores recebidos para aquele conjunto.
Portanto, a pessoa realizando o teste agora tem um valor
médio para cada um dos "Y" conjuntos testados. Deve-se
lembrar que, se qualquer dessas porc¢des
significativamente absorventes do artigo absorvente
descartdvel tiver a indispensdvel resisténcia a flexdo,
entdo o artigo satisfaz os pardmetros deste teste.
Portanto, a resisténcia a flexdo para um artigo
absorvente descartdvel especificamente projetado ¢é o
maior dentre essas médias de picos de rigidez a flexdo.

[000112] Embora modalidades particulares da
presente invencdo tenham sido ilustradas e descritas,
deve ficar evidente aos versados na técnica que varias
outras alteracdes e modificacdes podem ser feitas sem que
se desvie do cardter e ambito da invencdo. Portanto,
pretende—-se cobrir nas reivindicacg¢des anexas todas essas
alteragdes e modificag¢des que se enquadram no escopo da

presente invencéao.
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REIVINDICACOES

1. Artigo absorvente compreendedo:

um c¢hassi (23) incluinde uma camada superior
(28), & uma camada infericr (42) unida & camada superior
{38}, sendo que o chassi (23) tem uma regidac da cintura
anterior (22}, uma regidac da cintura posterior {24), uma
regiao de gancho ({26} disposta entre a regidoc da cintura
antericr (22) e a regido da cintura posterior (24), um
eixo longitudinal {36) estendendo-se através das regides
de cintura anterior (22) e posterior (24), e um eixo
lateral (34) perpendicular aoc eixo longitudinal (36),
sendo gque o dito artigo absorvente compreende

uma faixa de Dbracadeira com barreira (62)
estendendo~se em uma direcdc longitudinal a partir da
regido da cintura anterior (22) até a regido da cintura
posterior (24) ac longo da camada superior (38), sendo
gque a faixa de bracadeira com barreira inclui uma
extremidade anteriocr (72) na regid3o da cintura anterior
{22), uma extremidade posterior (74} na regido da cintura
posterior ({24} e beordas proximais (64) e distais (&6)
conectande  a  extremidade anterior e a extremidade
posterior, sendo gque a borda distal ({66) da faixa de
bracadeira com barreira esta fixada & camada superior em
uma regidc de unidc de extremidade da bracadeira tendo
uma korda de uniic externa na extremidade anterior da
faixa de bragadeira com barreira, e uma borda de uniio
interna espagada longitudinalmente a partir da borda de

unido externa por um comprimento longitudinal de 1/2 ou
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mais de um comprimento longitudinal da regido da cintura
na qual estd situada a borda de unido externa; e

um nucleo absorvente (44) disposto entre as
camadas superior (38) e inferior (42), o qual inclui uma
camada absorvente (48) incluindo um material absorvente
qgque compreende um material polimérico superabsorvente,
caracterizado pelo fato de que a camada absorvente (48)
tem um calibre a seco menor ou igual a 5 mm, e que a
borda de unido interna (83, 87) estéa espagada
longitudinalmente a partir da borda de unido externa
(81, 85) por um comprimento longitudinal entre 70 mm e
110 mm.

2. Artigo absorvente, de acordo com a
reivindicacdo 1, caracterizado pelo fato de que o nucleo
absorvente (44) tem um calibre a seco menor ou igual a 6
mm na regido do gancho (26).

3. Artigo absorvente, de acordo com a
reivindicacdo 1, caracterizado pelo fato de que o nucleo
absorvente (44) obtém uma imobilizacdo a umido de 60 %
ou mais.

4, Artigo absorvente, de acordo com a
reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que o material
polimérico superabsorvente estd presente no nucleo
absorvente (44) com um peso base médio de 50 g/m? ou mais.

5. Artigo absorvente, de acordo com a
reivindicacdo 1, caracterizado pelo fato de que o nucleo
absorvente (44) tem uma capacidade absorvente maior na
regido do gancho (26) gque em uma regido adjacente a

regido do gancho.
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6. Artigo absorvente, de acordo com a
reivindicacdo 1, caracterizado pelo fato de que a borda
de unido interna (83, 87) e a borda de unido externa (81,
85) estdo situadas na regido da cintura anterior (22).

7. Artigo absorvente, de acordo com a
reivindicacgcdo 6, caracterizado pelo fato de que uma uniao
(80, 82) definindo a borda de unido interna (83, 87) e a
borda de wunido externa (81, 85) se estende de maneira
continua da borda de unido interna a borda de wunido
externa.

8. Artigo absorvente, de acordo com a
reivindicacdo 6, caracterizado pelo fato de que uma
primeira unido define a borda de unido externa e uma
segunda unido define a borda de unido interna, sendo que
a segunda unido estd espacada longitudinalmente em
relacdo a primeira unido, e sendo que a segunda uniédo
estd, de preferéncia, lateralmente deslocada em relacdo
a primeira unido.

9. Artigo absorvente, de acordo com a
reivindicacdo 1, caracterizado pelo fato de que cada
faixa de bracadeira com barreira (62) inclui um elemento
eldstico (60) franzido estendendo-se longitudinalmente,
fixado em posicdo adjacente a borda distal de modo que,
guando deixado relaxar, o elemento eldstico franzido se
contral e levanta a borda distal para longe da camada
superior.

10. Artigo absorvente, de acordo com a

reivindicacdo 1, caracterizado pelo fato de ter uma
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resisténcia a flexdo de 750 g ou menos, de preferéncia

500 g ou menos e, com mais preferéncia, 250 g ou menos.
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Fig. 5
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Fig. 9
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