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Przedmiotem wynalazku jest przystawka —
kopiarka pozwalajaca na nadawanie deseczkom
dowolnego ksztaitu metodg frezowania bez po-
trzeby wzrokowej obserwacji obslugujgcego,
co umozliwia obsluge maszyny przez niewi-
domego.

Przystawke wediug wynalazku mozna za-
mocowaé do kazdej pionowej frezarki do drew-
na przy pomocy zwyklego docisku stolarskiego.

Na rysunku przedstawiono schematycznie kon-
strukcje przystawki wedlug wynalazku.

Korpus 1 przystawki mocuje si¢ do stotu 37
frezarki za pomocg zwyklego docisku stolar-
skiego 36.

Do pionowego ramienia korpusu 1 przyspa-
wane s3 wsporniki 2, 3 z tozyskami, w kto-
rych osadzony jest uchylnie walek 4 posiada-
jacy dwa przyspawane ramiona 9 i 19. Na
watku 4 jest osadzona tuleja 7 z przyspawany-
mi ramionami 8 i 38, do ktérych jest przyspa-
wana tuleja 16 ukladu zaciskowego. PoniewaZz
ramie 9 walka 4 posiada na koncu trzpieh 40
wchodzacy w odpowiedni otw6r w ramieniu 8,
przy normalnej pracy przystawki tuleja 7 z na-

rzadem obrébczym jest zawsze sprzegnigta obro-
towo trzpieniem 40 z watkiem 4 ale moze sig
przesuwaé po nim w gore i w dél. Sprzezenie
to zapewnia, ze w czasie pracy o§ tulei 16,
a wiec calego ukladu zaciskowego trzymaja-
cego wzornik 25 wraz z obrabianym przedmio-
tem (deseczkg) 21, zawsze pokrywa si¢ z osig
grzybka 20 umocowanego obrotowo na koncu
ramienia 19. .

Na gérnym kohcu walka 4 jest zamocowany
piericien 6 spoczywajacy na wsporniku 3 za
posrednictwem lozyska oporowego 5. Do pierscie-
nia 6 jest zamocowana sprezyna 10, ktéra swym
drugim koncem: ciggnie za gérny kolnierz tulei 7,
utrzymujac ja zawsze w gérnym polozeniu
okreSlonym przez polozenie pierScienia 11, z lo-
zyskiem oporowym 12 poruszanym ukladem
dzwigni 13, 14, przy czym diwighia 13 porusza
sie na osi 42, a diwignia 14 na osi 43.

Boczne ramiona 8 i 38 s koncami umoco-
wane sztywno do pionowej tulei 16, w ktérej
umieszczona jest obrotowo tuleja 17 zaopatrzona
na dolnym koricu w kolnierz 41. Miedzy dol-
nym koficem tulei 16 i kolnierzem 41 znajduje



s

sie lozysko oporowe 18. Gérna cze$é tulei 17

.posiada_wewnetyzne nacigcie gwintowe, w kt6-

re wkreca ste nagwintowany dtugi pret 22,
zaopatrzon)f u ‘dotu *w piytke dociskowg 21,
a u géry w sztywno zamocowane kéilko po-

kretne 23.

Nad ramieniem ‘38, do tulei 17 Jest zamoco-
wane kolo 26 stluzgce do recznego obrotu wzor-
nika 25, pod ktérym umieszczony jest obra-

biany przedmiot 21, dociskany z gory plytka 24, .

na ktory od dolu naciska obracany grzybek 20.
Grzybek 20 ulozyskowany Jest na oporowym
lozysku kulkowym, umieszczonym na koncu ra-
mienia 19, przyspawanego drugim swoim kon-
cem do walka 4.

Korpus 1 przystawki jest zaopatrzony w plas-
ka pionowsa sprezyne 15, ktéra stuzy do utrzy-
mania dZwigni 14 w podniesionej pozycji oraz
do staltego zaciskania obrabianej deseczki 21
miedzy grzybkiem 20 a wzornikiem 25 podczas
jej frezowania. Dla zamocowania deseczki 21
w potozeniu roboczym, nalezy obroci¢ dluzsze
ramie dwuramiennej dzwigni 14 ku dolowi
w polozenie pionowe wokél osi 43, a wowczas
rolka 44, umocowana na drugim:krétszym ra-
mieniu dZwigni 14, naciska na sprezyne 15, a 0§
obrotu 43, dzwigni 14 pocigga w lewo: polgczone
przegubctwo z ramieniem 14 cigegno 13' wraz
z dolnym koncem dwuramiennej katowej dzwi-
gni 13, a wéwczas dzwignia ta obraca si¢ wokoét
osi. 42 drugi za$ jej koniec przesuwa ku dotowi
plerScien 11 wraz z lozyskiem oporowym 12,
tuleja 7 wraz z ramionami 8 i 38, oraz umoco-
wang na koncach tych ramion tulejg 16, ktéra
poprzez swoje lozysko oporowe 18 naciska ku
dotowi kolnierz 41 z tulejg 17, jak réwniez
pret 22 z ptytka dociskowg 24 i wzornikiem 25.
Wskutek wiec opuszczenia dZwigni 14 i opisa-
nych powyzej polaczen poszczegélnych czeSci

‘urzadzenia obrabiana desgczka 21 zostaje Scis-

nigta i w ten sposéb zamocowana migdzy wzor-
nikiem 25 a obrotowym grzybkiem 20. Ramiona
dzwigni 14 tworza kat rozwarty, wobec czego
jeSli dluzsze ramieg tej diwigni dalej sie¢ prze-
kreca w do6l wokél osi 43 do polozenia piono-

wego, to po przejSciu pewnego polozenia of 43
przestaje odciggaé¢ dolne ramie dzwigni 13, a rol-

ka 44 przesuwajac sie¢ po sprezynie 15 przejdzie
do polozenia powyzej osi obrotu 43 i dZwignia
14 nie wr6cli juz sama do poprzedniego polo-
Zenia, a obrabiana deseczka znajdzie si¢ pod
stalym naciskiem.

Takie urzadzenie do mocowania obrabianych
deseczek 21 pozwala na obrabianie pod stalym

"

dociskiem deseczek réinej grubofci, przy czym
mocowanie ich odbywa sie przez przesunigcie
dluzszego ramienia dZwigni 14 z gérnego po-
ziomego polozenia w polozenie dolne.

Dla serii grubszych deseczek, ktére nie poz-
walaja domknaé diuiszego ramienia dzwigni 14
w polozenie dolne, nalezy odpowiednio powiek-
szy¢ odleglo§¢ wzornika 25 od grzybka 20,
przesuwajac wzornik 25 ku gérze w stosunku
do tulei 17. Przesumecla tego dokonuje sie
przez odpowiednie wykreceme nagwintowanego
preta 22 przy pomocy pokretnego koétka 23,
z tulei 17. Mocowanie poszczegélnych deseczek

grubszych odbywa sie tak jak wyzej opisano.-

Po zacisnieciu deseczki 21 przez przesuniecie
dzwigni 14 ku dotowi, rozpoczyna sie¢ prace -
przez reczne docisniecie catego ukladu zacisko-
wego wraz z deseczkg 21 i wzornikiem 25 do
freza 45, ktéry jest osadzony na osi 33 fre-
zarki. W tym celu chwyta si¢ kolo 26 przyspa-
wane do tulei 17 i popycha je w strone freza 45.
Poniewaz caty uklad mocujgcy deseczke jest
uchylny w bok wiec deseczke 21 mozna dosu-

- ngé do freza.

Na osi 33 frezarki nad frezem 45 znajduje
sie osadzone na niej obrotowo kétko 34, do
ktérego dociska wzornik 25. Przy recznym po-

pychaniu kola 26 w pewnym momencie wzor-

nik 25 oprze sie o kétko 34, co mozna wyczué
bez uzycia wzroku. Dla sygnalizowania poloze-
nia wzornika 25 na kole 26 wykonany jest za-
trzask 27. Przy rozpoczeciu frezowania kolo 26
jest zablokowane zatrzaskiem 27, ktéry nalezy
zwolni¢ azeby obrécié kolem 26 wzornik 25,
deseczke 21. Podczas frezowania deseczki naleZy
wolno pokrecaé kotem 26 stale je dociskajgc
w strone freza 45 i obracaé w kierunku strzatki
az po pelnym obrocie sprzezynowy zatrzask 27
samoczynnie zablokuje koto 26 przez wpadniecie
dzialajacego pod wplywem sprezyny trzpienia
zatrzaskowego w gleblenie wykonane na ra-
mieniu 38.

- Poniewaz jednemu obrotowi kela 26 odpo-
wiada jeden obrét wzornika 25 a zatem 1 de-
seczki 21, wiec przy pokreceniu ‘kolg 26, o je-

"den obrét wzornik 25 odtoczy sie po kole 34

umieszczonym na osi' 33 freza 45, pizy czym
ifrez 45 zbierze nadmiar materiatu z deseczki 21
tak, ze deseczka 21 przyjmie ksztalt wzornika 25.
- Celem umozliwienia dokladnego zakladania
i zdejmowania deseczki 21 wedlug wzornika 25
(bez udzialu wzroku i w bezpiecznej odlegloéci
od freza 45), jest wykonane urzadzenie opo-

rowe skladajgce sie z zastawek 28 i 30. o



Zastawki 28 i 30 s3 umocowane na ramieniu
46, 31, ktére jest obrotowo osadzone na walku 4,
w dolnej jego czeéci. Ustawienie ramienia
46, 31 w pozycji ustala sie lukiem 47 i $rubg
dociskowg 32.

Podczas zakladania deseczki 21, dociska sig
wzornik 25 do zastawki 30 i przy podniesionej
dzwigni wklada sie deseczke 21 miedzy wzor-
nik 25 a grzybek 20, jednoczesnie dociskajac
deseczke 21 do zastawki 28. Przy odpowiednim
ustawieniu zastawki 28, deseczka 21 musi przy-
jaé takie polozenie wzgledem wzornika 25,
zeby z kazdej strony wystawal poza wzornik
nadmiar materialu do skrawania.

Mocowanie i obrébka odbywa si¢ w poprzed-
nio opisany sposoéb.

Ramie 46 i 31, na ktérym sg zamocowane
zastawki 28, 30 winny byé tak ustalone, aby
podczas zakladania deseczki 21, kat zawarty
na plaszczyznie poziomej migdzy liniami. prze-
chodzgcymi przez $§lad osi preta 22 i $lad osi

obrotu watka 4 a linig przechodzgcg przez §lad -

osi obrotu waltka 4 i $lad osi obrotu wrzeciona
33 frézarki, wynosil! okolo 90°. Dzieki temu
calo$é operacji, zaktadania i zdejmowania obra-
bianej deseczki 21 odbywa si¢ w pewnej od-
leglosci od freza 45. Bezpieczng prace zapew-
nia poza tym normalna ostona 35 zaopatrzona
w urzadzenie do wyciggania wibréw.

Przystawka wedlug wynalazku umozliwia ma-
sowe frezowanie deseczek na zgdany ksztalt,
nawet przez osoby pozbawione wzroku.

Zastrzezenia patentowe

1. Przystawka — kopiarka do frezarki piono-
wej do drewna, dla nadawania réznych
ksztaltéw deseczkom, znamienna tym, :ze
posiada korpus (1) w ksztalcie katownika,
ktérego ramig poziome jest zamocowane
dowolnymi dociskami do stotu frezarki, a na
jego pionowym ramieniu osadzone jest
uchylnie urzadzenie mocujace wzornik (25)
wraz z obrabiana deseczksy (21).

2. Przystawka wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze do szybkiego mocowania obrabianej
deseczki posiada dzwignie (14, 13), na kor-
pusie (1) i sprezyne (15) umozliwiajgce mo-
cowanie deseczek o réznej gruboSci. )

3. Przystawka wedlug zastrz. 1 lub 2, zna-
mienna tym, ze odleglo§¢ grzybka (20) od
wzornika (25) jest regulowana przy pomocy
wkrecania lub wykrecania w -tulei (17)
nagwintowanego preta (22) na dolnym kon-
cu ktérego jest obrotowo osadzona plytka
dociskowa (24), a na gérnym kolo pokret-
ne (23).

4. Przystawka wedtug zastrz. 1—3, znamienna
tym, ze posiada recznie pokrecane, umiesz-
czone zdala od freza kolo (26) obracajyce
wzornik (25) wraz z obrabiang deseczka (21).

5. Przystawka wedlug zastrz. 1—4, znamienna
tym, ze posiada opér (30) i zatrzask (27)
wyznaczajace polozenie wyjSciowe i kofi~"
cove obrébki, -

Witadystaw Bobrowlicz
Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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