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Keksinndn kohteena on menetelmi rainan, kuten paperirainan pak-
suuden sddtidmiseksi kalanterissa, Jjossa yksi kalanterivalsseista on
ilmasuihkujen vaikutuksen alainen ja kuumaa tai kylmdd ilmaa sydtetidin
erikseen kalanterivalssille ja ilmasuihkut on suunnattu kalanterivals-
sille tasaisesti jaettuna pitkin sen koko pituutta ja laite menetelmin
toteuttamiseksi.

Aikaisemman tekniikan mukaan, joka on selitetty esim. US-paten-
tissa no. 3,770,578 (Spurrell) tai US-patentissa no. 2,981,175
(Goyette), sydtetdidn kuumaa tai kylmdd ilmaa kalanterivalssin erilli--
siin valssin pituussuntaisiin vydhykkeisiin kuuman ilman kokoojaput-
kesta tai kylmidn ilman kokoojaputkesta sen toteamuksen perusteella,
ettd kalanterin l&4pi menevdn paperirainan paksuus vaihtelee normaali-
paksuudesta. Kdytidnndssd on kuitenkin todettu, ettd ilman limpotila
kuuman tai kylmédn ilman kokoojaputkissa ja niihin liittyvissd ilman-
sybttdjérjestelmissd ldhestyy huoneenlémpdd ajanjaksoina, jolloin il-
mantarve on pieni. Kun ndin ollen tarvittaisiin paksuuden korjausta,
puhaltavat suuttimet, joista ilmaa pitdisi syottdd siddtolidmpdtilan
omaavana, ainakin mitattavissa olevan ajan kuluessa vi#idrin lidmpdtilan
omaavaa ilmaa, kunnes kuuman tai kylmdn ilman sydttdjdrjestelmd saa-
vuttaa tasapainon sen ldpi virtaavan ilman ldmpdtilan kanssa. Tédllai-

nen toimintatapa estdd rainan paksuuden nopean korjaamisen Jja tédten
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rainatuotteen muuten mahdollisen laatutason saavuttamisen.

Viime aikoina on paksuutta sdiddetty muttamalla kalanterivals-
sin halkaisijaa suuntaamalla kuumaa tai kylmdi ilmaa valssin ympii-
rykseen ja vaihtelemalla tédmidn ilman nopeutta halutun vaikutuksen saa-
vuttamiseksi. Usein tapahtuu kuitenkin, ettid valssin halkasija kor-
Jattavan ympdryskohdan kummallakin puolella hdiriintyy tarpeettomas-
ti. Tdmd on yritetty vidlttdd suuntaamalla tarpeen mukaan joko kylmii
tai kuumaa ilmaa valssin korjattavan ympdryskohdan molemmin puolin.
Ilman nopeutta on vaihdeltu koneenkdyttidjdn harkinnan mukaan. Timéin
aikaisemman kdytdnndn mukaan ilmaa ei ole puhallettu valssille paitsi
ympdryksen pituuden korjaamisen aikana.

Tdssd selitetyn keksinndn tarkoituksena on aikaansaada menetel-
md ja laite, joiden avulla voidaan entistd tarkemmin sddtdd rainojen,
varsinkin paperirainojen paksuus halutun suureksi valmistuksen aika-
na, ja aikaansaada laite, joka on entistd herkempi tdtid paksuutta tun-
nistavalle mekanismille, aikaansaada vakioldmpdtilan omaava jatkuva
ilmavirta tasaisen ympédryksen pysyttidmiseksi pitkin kalanterivalssin
pituutta, Jja poistaa tarve kompensoida tai korjata ilman puhaltamista
valssin korjattavana kohteena olevan ymp&aryskohdan molemmin puolin,
ja aikaansaada menetelmd, joka ainoastaan edellyttidd yhden muuttujan,
toisin sanoen suuttimista puhaltavan ilman ldmpdtilan muuttumista
valssin ympéryksen korjaamiseksi asianmukaisella tavalla pitkin vals-
sin pituutta tasapaksun rainan saavuttamiseksi.

Keksinndén mukainen menetelmd tunnetaan siitid, ettd aikaansaa-
daan paksuuden mittauslaitteiden mittausarvojen perusteella kuuman
ja kylmén ilman sekoitus Jokaiseen ilmasuihkuun ja tidmid sekoitus syd-
tetdidn suuttimeen.

Laite Kkeksinndn mukaisen menetelmidn toteuttamiseksi, jossa
laitteessa on rivi suuttimia sijoitettuna vierekkdin ja sydttdkana-
vat suuttimesta tulevaa kuumaa ja kylmdd ilmaa varten, ja paksuuden
mittauslaitteet, jotka vaikuttavat ilmansydttodn sekd kokoojaelemen-
tit ilman sydttdmiseksi suuttimiin, tunnetaan siitd, ettd jokaisen
suuttimen kokoojaelementit on muodostettu sekoitusventtiiliksi, jossa
on venttiilikappale toisen aukon, esim. sen, joka on yhdistetty kuu-
mailmajohtoon vdhitellen sulkemiseksi, ja vastaavasti toisen aukon,
esim. sen, joka on yhdistetty kylmidilmajohtoon vdhitellen avaamiseksi.

Keksintd selitetddn seuraavassa ldhemmin oheisten piirustusten

erdiden kuvaamien suoritusesimerkkien perusteella.



’ 60420

Kuvio 1 ndyttdd kaaviollisena perspektiiviesityksend ilmansyot-
téjadrjestelmdd kalanterivalssin ympdryksen pituuden sdédtimiseksi u-
seissa ympdryskohdissa, jotka sijaitsevat tasavilein pitkin valssin
pituutta rainan paksuuden sddtédmiseksi.

Kuvio 2 ndyttdd perspektiivisend osakuvioina, josta eriddt osat
on poistettu, kuvion 1 ndyttdmidd ilmanjakelu-kokoojaputkea tai =-yhdis-
telmdd, johon sisdltyvdt kylmdt ja kuumat kokoojaputket, joukko ilma-
suuttimia ja vastaava lukumddrd niihin liittyvid sekoituskammioita ja
venttiilimekanisme ja.

Kuvio 3 esittdd poikittaisleikkauksena kuvion 2 ndyttdmdi yh-
distelmdd ja havainnollistaa erdstd sovitusta kuuman ja kylmin ilman
sekoittamiseksi ja jakamiseksi.

Kuvio 4 esittidd kuvion 3 viivan IV-IV kohdalta tehtyd osapoik-
kileikkausta.

Kuvio 5 ndyttdd perspektiivisend osakuviona ja leikkauksena ku-
vioiden 1...4 mukaisessa laitteessa kidytettyid venttiilijdrjestelmid.

Kuvio 6 esittdd erididn muunnetun ilmanjakeluyhdistelmin poikki-
leikkausta.

Kuvio 7 esittdid vield erddn toisen muunnetun ilmanjakelujdr jes-
telmédn poikkileikkausta.

Kuvio 8 esittdid lohkokaaviona kalanterivalssin yhteydessi toi-
mivaa koko jdrjestelmdd rainan paksuuden siddtdmiseksi, Jja tidssid jdr-
Jjestelmdssd on kuvion 1 ndyttdmd vdliaineen sydttdjdrjestelmid ja eria,
laisia muita laitteita, Jjoista mainittakoon paksuuden tunnustinkoje,
muuntotietokone ja sd&dtclaitteen komponentit.

Kuumaa ja kylmdd ilmaa, jota syOtetddn monivalssisen kalanterin
yhteyteen liittyvd&n, rainan paksuutta s#ddtdvdidn mekanismiin, voidaan
sopivasti varastoida kokoojaputkiin, kanaviin tai sen kaltaisiin ja
syb6ttdd ndistd, jolloin kuuma ja kylmd ilma jatkuvasti virtaa vastaa-
vien syottojdrjestelmien ldpi erillisiin sekoituskammioihin, joita on
yksi suutinryhmdn jokaista suutinta varten, jotka suuttimet sijaitse-
vat vdlin pdidssd toisistaan kalanterivalssin pituussuunnassa ja ovat
suunnatut tdtd valssia kohti. Laite on sovitettu sydttédmiidn kuuman ja
kylmdn ilman normaaliseosta, joka vastaa keskimidiridistid eli tavoite-
paksuutta, jonka omaavaksi raina halutaan muodostaa. Laite toimii ta-
voitepaksuuden tunnistettujen poikkeamien perusteella saattamalla e-
nemmdn kuumaa ilmaa tai enemmidn kylmidi ilmaa sisdltdvdt seokset tar-
peen mukaan virtaamaan suuttimen ldpi ja kohtaamaan valssin sen maa-

lialueen, joka kaipaa ympdryksen muuttamista.



! 60420

Jokainen suutin on yhdistetty suoraan sekoituskammioon tamén
syGtettdvdksi, jolloin sekoituskammio on yhdistetty kuuman ilman ko-
koojaputkeen ja kylmidn ilman kokoojaputkeen Jjakolaitteen, kuten jako-
venttiilin v&litykselld. Jotta kuuman ja Kylmdn ilman jakaminen jokai-
seen sekoituskammioon voitaisiin aikaansaada suhteellisen yksinkertai-
sen laitteen avulla, pysytetdidn kokoojaputket sopivasti vastaavat ta-
saiset l&admpdtilat ja yhteisen vakiopaineen omaavina. Timin sovituksen
ansiosta kokoojaputken kaikki suuttimet jatkuvasti puhaltavat ilmaa
likimain tasaisin virtausmidirin, jolloin jokaisesta erillisesti suut-
timesta tulevan ilman lédmpdtilaa vaihdellaan sen perusteella, ettd
paksuutta tunnistava koje osoittaa rainan vastaavan osan paksuuden
vaihtelua tavoitenormista.

Kuvio 1 havainnollistaa kaaviollisesti vidliaineen syottojdrjes=-
telmén elementtejid, joka jérjestelmé toimii kuvion 8 ndyttdmidn rainan
paksuuden automaattisen siditdjidrjestelmin alayhdistelménid. Kuvion 1
mukaan raina 5 kulkee kalanterivalssien 6 ja 7 vidlistd Ja rainan pak-
suutta tunnistavan kojeen 8 ldpi. Kuvioiden 1, 2 ja 3 niyttidmissid suo-
ritusmuodossa on véliaineen (tavallisesti ilman) jakelulaite 10 sovi-
tettu kalanterivalssin 6 pituussuunnassa siten, ettid tamin Jakelulait-
fLeen suuttimet 11 ulkonevat pédiasiallisesti siteittidissuunnassa vals-
sin 6 akseliin ndhden. Suuttimet 11 on tasavilein jaettu pitkin vals-
sin pituutta siten, ettd niistd ldhtevd vidliaine voi muuttuvan lém-
potilan vaikutuksesta aikaansaada jokaisen suuttimen suihkutuskuvion
alueella py6rividn valssin 6 lieridpinnan vastaavien osien halkaisijan
muuttumisen. Jakelulaitteessa 10 on joukko sekoituskammioita 14, jois-
ta jokaisen l&htOaineena on jokin suuttimista 11. Kammiot 14 on ero-
tettu toisistaan pystyseindmilld 15, jotka ulottuvat ulkopuolisen pysS=-
tyseindmdn 16 ja sisidpuolisen pystyseindmidn 17 vidlilli.

Ndytettyd erikoista venttiilimekanismia varten on kammio 14 e-
rotettu pitkin yliosaansa kuumasta vidli- eli toisiokammiosta 17a vaa-
kasuoralla seindmdlld eli reikdlevylld 18, ja pitkin pohjaosaansa kyl-
mdstd vdli- eli toisiokammiosta 21 vaakasuoralla seindmidlld eli reiki-
levylld 22.

Jakelulaitteessa 10 on lisdksi kuuman viliaineen kokoojaputki
25, joka ulottuu yli kokoojalaitteen koko pituuden, ja joka on yhtey-
dessa kuuman ilman eri toisiokammioihin 17 a useiden aukkojen 26 kaut-
ta, joita on yksi jokaista toisiokammiota 17a varten. Kylmin ilman ko-
koo japutkessa 28, joka on seindmilld 29 erotettu kuuman ilman Kokoo-

japutkesta, on joukko aukkoja 31, joista kukin avautuu yhteen kylmin
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ilman toisiokammioon 21.

Johtamalla kuumaa ja kylmi#d ilmaa sekoituskammioon 14 pyritdiin
sditdmdidn virtausta toisiokammiosta sekoituskammioon siten, ettd va-
kiotilavuus saadaan sydtetyksi sekoituskammioon riippumatta tdhidn kam-
mioon sydtetyn kuuman ja kylmidn ilman osuudesta. Periaatteessa tdllai-
nen toiminta edellyttidid, ettd sekoituskammicon tulevan kylmédn ilman
miidrid supistuu yhtd paljon kuin kammiosta 17a tulevan kuuman ilman mdd-
ri suurenee niin, ettid suuttimesta sydtetyn ilman lidmpotila saadaan
nousemaan. Halutessa puhaltaa suuttimesta 11 kylmempdd ilmaa, suuren-
netaan kylmidn ilman virtausta toisiokammiosta 21 yht&d paljon kuin vi-
hennetididn kuuman ilman virtausta toisiokammiosta 17a.

Suuttimesta 11 sydtetyn ilman ldmpdtilaa sédidet&dn erddn suori-
tusmuodon mukaan kdyttdmidlld kuvioiden 3 ja 5 mukaista tyyppid olevaa
venttiilimekanismia, jossa seindmidt 18 ja 22 ovat sama-akselisesti lé-
vistetyt yhdistelmidn 32 vastaanottamiseksi, Jjossa on pituussuunnassa
edestakaisin liikutettavissa oleva venttiilin varsi 33 ja kaksi lierit-
miistd pdistdidn suljettua venttiilielementtid 34 , 35, jotka on kanna-
tettu seindmiin 18, 22 niitd varten tehdyissid aukoissa. Venttiiliele-
menttien 34, 35 havainnollistamiseksi on kuviossa 5 ndytetty element-
ti 34, jonka mukaan elementtini on lieridmidinen sivuseindmd 39, joka
ulottuu sen sul jetusta pddstd 36 sahahampaiden 37 muodostamiseksi,
jotka suippenevat poispdin suljetusta pddstd. Elementit 34, 35 on si-
joitettu pitkin venttiilin vartta 33 siten, ettd neutraaliasennossa
molempien elementtien sahahampaiden vidlisten lovien 38 osat ovat yh-
teydessd kammioihin 17a Jja 21 niin, ettd yhtd suuret mddrdt kuumaa ja
kylmid ilmaa pididsee virtaamaan vastaavasta kammiosta 17a, 21 sekoitus-
kammioon 14. Siirrettdessid venttiiliyhdistelmidid suuntaan tai toiseen
avautuvat jomman kumman elementin 34, 35 lovet enemmin kohti viereistd
toisiokammiota 17a tai 21, kun taas toisen venttiilielementin lovet
avautuvat vastaavasti vidhemmidn kohti vastaavaa viereistd toisiokammio-
ta. Siindkin tapauksessa, ettd yhdistelmd siirretiin toisen toisiokam-
mion sulkemiseksi tdydellisesti, pysyy sekoituskammion 14 kautta suut-
timesta 11 ulosvirtaava ilmamiddrd tilavuudeltaan pédiasiallisesti va-
kiona.

Venttiilinvarsi 33 pddttyy pieneen painevidliaineen kdyttdmdin
ja jousen palauttamaan sylinteri-mdntdyksikkodn 41, joka on osana
laitteessa, joka automaattisesti ja erikseen vaihtelee jokaisen vent-
tiiliyhdistelmin asentoja. Keksintdd kdytdntddn sovellettaessa varus-

tetaan yksik#ét 41 palautusjousilla, jotka Jjoustavasti myodntidvidt yk-
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sikkdihin kohdistettujen rajoissa noin 35...210 kPa olevien paineiden
vaikutuksesta. Koska halutaan, ettd yksikot 41 erittidin herkisti toi-
mivat vaihtelevien signaalipaineiden vaikutuksesta, ovat nimid yksikot
41 sopivasti mahdollisimman vidhikitkaista rakennetta. Venttiilin edel-
lyttdm&d4d kulkumatkaa varten on todettu sopivaksi kdyttd ilmasylinte-
reitd, jotka ovat esim. tyyppid "Part no 421-908-008, valmistaja toi-
minimi Bellofram Corp. Burlington, Massachusetts, jolloin iskunpituus
on noin 2,5 cm.

Esimerkkind jédrjestelmédstd ilman sydttdmiseksi kuuman ja kylmin
ilman kokoojaputkiin 25, 28 on kuviossa 1 nidytetty puhallin L4, joka
syottdd paineilmaa haarajohtoihin 45 ja 46, jotka menevit vastaaviin
kuuman ilman ja kylmidn ilman alajdrjestelmiin. Sydtettiessid kuumaa il-
maa kokoojaputkeen 25 virtaa ilma johtoa 45 mydten kuumentimeen 48 ja
tdman jdlkeen johtoa 49 mySten kuuman ilman kokoojaputkeen 25. Kokoo-
Japutken ja siind olevan ilman ldmpétilan pysyttidmiseksi vakiona rau-
hallisina ajanjaksoina, voi kuuman ilman jirjestelmdidn sisidltyi kier-
tojohto 51, joka on yhdistetty kuuman ilman kokoojaputken toiseen pii-
hdn ja johdon 45 sisdidnmeno-osaan, joka johto 45 menee kuumentimeen
48, jolloin kiertopuhallin 52 sydttidid ilmaa tamin kiertojohdon 51 1&-
pi. Vastaavalla tavalla ilma virtaa johtoa 6 mydten jddhdyttimeen 55
Ja tdmdn jdlkeen johtoa 56 mydten kylmdn ilman kokoojaputkeen 28. Va-
kioldmpotilan pysyttdmiseksi kylmidn ilman kokoojaputkessa voidaan il-
ma kierrdttdd jddhdyttimen ja kokoojaputken 1ldpi kiertojohdon 57 ja
siind olevan kiertopuhaltimen 58 avulla.

Kuten piirustuksissa on ndytetty, on eri suuttimet 11 suunnattu
sdteittdisesti kohti kalanterivalssin 6 kehdid, joka valssi yhdessid ka-
lanterivalssin 7 kanssa saattaa rainan 5 etenemidin nuolien nidyttdmdin
suuntaan alaspdin. Rainan mentyd kalanterivalssien vidlistid menee se
tunnistinkojeen 8 1ldpi, joka on esim. toiminimen Measurex Corp. Cuper-
tino, California valmistamaa tyyppid, ja joka elektronisin keinoin
Jatkuvasti pyyhkdisee edestakaisin yli rainan koko leveyden informaa-
tion kerdédmiseksi rainan paksuudesta ja tdmdn informaation vidlitti-
miseksi tunnettua rakennetta olevaan tietokoneeseen 60. Tietokone li-
hettdd puolestaan sdhkosignaaleja sidhkd-pneumaattiseen muuntolaittee-
seen 61. T&dmdn muuntolaitteen kehittédmidt paineilmasignaalit meneviit
tahdissa tunnistinkojeen 8 kanssa toimivaan mekaaniseen multiplekse-
riin 62. Té&ssd multiplekserissd 62 on joukko sididtopisteitd 63, jotka
erikseen liittyvidt vastaaviin paineilmakidyttdisiin valintaventtiilei-
hin, joista esimerkkind on nidytetty venttiili 64, joka vidlittidi modu-

loidun painesignaalin paineensdidtimen 65 kautta ilmasylinteriyksik-
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kddn 41 venttiiliyhdistelmidn 32 sdidtdmiseksi oikealla tavalla vent-
tiilin reikdlevyihin 18 ja 22 nihden. Sivujohto 66 ohittaa paineen-
sditimen ilman pdidstdmiseksi virtaamaan sylinteristd 41 nelitie-va-
lintaventtiilin 64 lidpi venttiilimekanismin sellaisten asettelujen ai-
kana, jotka edellyttdvidt paineen alentamista yksik&ssd 41. Ilmajohdot
67 ja 68 ovat johtoja, jotka menevdt toisiin samanlaisiin laitteisiin
kuin se, joka on yhdistetty johtoon 69, jokaisen eri suuttimen ja
venttiiliyhdistelmdn sydttadmiseksi.

Kuvio 6 havainnollistaa eridstd muunnettua ilmanjakelulaitetta
70, jossa on seindmidt, jotka muodostavat kuuman ja kylmdn ilman kam-
miot 71 ja 72, ja suuttimella 74 varustettu kokoojaputki T73. Tédmd ko~
koojaputki muodostaa venttiilikammion 76, jossa osittain lieridmidinen
venttiilielementti on kierrettidvissid vastakkaisiin kulmasuuntiin kes-
kiakselinsa 78 ympidri kokoojaputken kuumasta haarasta 81 suuttimeen
74 virtaavan ilmamiddridn suurentamiseksi tai pienentdmiseksi ja vas-
taavasti kokoojaputken kylmidstd haarasta 82 suuttimeen virtaavan ilma-
midirin pienentdmiseksi tai suurentamiseksi. Kanavista 81, 82 virtaavan
ilman automaattinen jakotoiminta aikaansaadaan vivun 83 avulla, joka
nivelist51ld 84 on yhdistetty ilmasylinterin 80 edestakaisin liikku-
vaan tyéntdtankoon 85, jolloin tdmid ilmasylinteri 80 voi olla saman-
lainen kuin edelld selitetyssd suoritusmuodossa kdytetyt ilmasylinte-
rit 41. Suuttimeen virtaavan kylmidn ja kuuman ilman seosta voidaan
automaattisesti sddtdd kuvion 8 ndyttdmidn laitteen avulla, joka edelld
selitettiin jakelulaitteen 10 yhteydesséi.

Kuvio 7 esittdd kaaviollisesti erdstd toista muunnettua ilman-
jakelulaitetta 90, jossa on seindmdt, jotka rajoittavat kuuman ilman
kokoo jakammion 86 ja kylmdn ilman kokoojakammion 87 sekd erillisen se-
koituskammion 88 jokaista suutinta 99 varten. Sekoituskammiot on ero-
tettu kuuman ja kylmidn ilman kokoojakammiosta seindmidlld 89, jossa on
aukko 91, jonka ldpi kuumaa ilmaa virtaa kammioon 88 kuuman ilman ko-
koo jakammiosta, ja aukko 92, jonka ldpi kylmdid ilmaa virtaa kylmidn il-
man kokoojakammiosta sekoituskammioon. Ilman virtausta kokoojakammi-
osta 86, 87 sdidtidd reikidlevy 95, jossa on aukot 96, 97, joiden halkai-
sijat sopivasti ovat keskendidn yhtd suuret ja samat kuin aukkojen 91,
92 halkaisijat. Kuten kuviossa on ndytetty, sijaitsevat aukot 96, 97
lihempdnd toisiaan kuin aukot 91, 92 matkan, joka suunnilleen on sama
kuin aukon 96 tai 97 halkaisija. Kun niin ollen reikdlevyd siirretdén
kokooc jakammiosta 86, 87 virtaavien ilmamiddrien sditédmiseksi, siirtyy

reikidlevy 95 siten, ettd se vdhitellen sulkee toisen aukon 91 tai 92
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Ja samalla vastaavasti avaa toisen aukon 92 .tai 91. Sekoituskammioon
88 tdlloin virtaava kuuman ja kylmdn ilman seos virtaa edelleen jake-

lulaitteesta 90 sen suuttimen 99 kautta.
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PATENTTIVAATIMUKSET

1. Menetelmid rainan, kuten paperirainan paksuuden siddtiimiseksi
kalanterissa, jossa yksi kalanterivalsseista on ilmasuihkujen vaiku-
tuksen alainen ja kuumaa tai kylmdd ilmaa syStetdidn erikseen kalante-
rivalssille ja ilmasuihkut on suunnattu kalanterivalssille tasaisestl
jaettuna pitkin sen koko pituutta, t unmnet t u s i1 t i, ettld
aikaansaadaan paksuuden mittauslaitteiden mittausarvojen perusteella
kuuman ja kylmin ilman sekoitus jokaiseen ilmasuihkuun ja tdmd sekoi-
tus syotetaidn suuttimeen.

2. Laite patenttivaatimuksen 1 mukaisen menetelmdn toteuttami-
seksi, jossa laitteessa on rivi suuttimia sijoitettuna vierekkidin ja
sybttokanavat suuttimesta tulevaa kuumaa ja kylmdd ilmaa varten, ja
paksuuden mittauslaitteet, jotka vaikuttavat ilmansyodttoddn sekd ko-
koojaelementit ilman syodttédmiseksi suuttimiin, tunnet¢tu
s i it &, ettd jokaisen suuttimen (11, 74, 99) kokoocjaelementit on
muodostettu sekoitusventtiiliksi, jossa on venttiilikappale(32, 77, 96)
toisen aukon, esim. sen, joka on yhdistetty kuumailmajohtoon, vidhitel-
len sulkemiseksi, ja vastaavasti toisen aukon, esim. sen, joka on yh-

distetty kylmdilmajohtoon, vdhitellen avaamiseksi.
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PATENTKRAV

1. Forfarande for att reglera tjockleken av en bana sdsom
en pappersbana, 1 en kalander, varvid en av kalandervalserna star
under luftstralars inflytande och het eller kall luft inmatas se-
parat i kalandervalsen, och luftstrdlarna dr inriktade mot kalander-
valsen och jdmnt fodrdelade Over hela valslidngden, kd&nneteck-~
nat ddr av, att pd grund av midtvidrdena fran en tjockleks-
mdtningsanordning astadkommes en blandning av het och kall luft i
varje luftstrdle och denna blandning inmatas i munstycket.

2. Anordning for utfdrande av férfarandet enligt patentkravet
1, vilken anordning innefattar en rad invid varandra placerade mun-
stycken och matarkanaler for den fran munstycket utstrdmmande heta
och kalla luften och tjockleksmidtningsanordningar som inverkar pa
luftmatningen samt samlingselementer for inmatning av luft i mun-
stycken, kd@&nnetecknad d d&rayv, att varje mun-
styckes (11, 74, 99) samlingselementer utgdr en blandningsventil som
innefattar en ventilkropp (32, 77, 96) for att smaningom sluta den
ena Oppningen, t.ex. den som dr ansluten till hetluftledningen och
resp. for att smaningom Oppna den andra dppningen, t.ex. den som ir

ansluten till kalluftledningen.

Viitejulkaisuja-Anfdrds publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: USA(US) 3 177 799 (100-93), 3 203 678 (263-
6), 3 266 561 (85-11).
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