y- economie UITVINDINGSOCTROOT

PUBLICATIENUMMER : 1016846A3
KONINKRIJK BELGIE
INDIENINGSNUMMER : 2005/0542
FOD ECONOMIE, K.M.0., Internat. klassif.  : B&44C B44F EO4F
MIDDENSTAND & ENERGIE
Datum van verlening : 07 Augustus 2007

Dienst voor de intellectuele Eigendom

De Minister van Economie,

Gelet op de wet van 28 Maart 1984 op de uitvindingsoctrooien

inzonderheid artikel 22;
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Vloerbekleding, vloerpanelen en werkwijze wvoor het vervaar-

digen van vloerpanelen.

Deze uitvinding heeft betrekking op een vloerbekleding, op
vloerpanelen voor het verwezenlijken van dergelijke
vlocerbekleding, alsmede op een werkwijze voor het

vervaardigen van vloerpanelen.

Meer speciaal heeft zij betrekking op het type vloerbekleding
dat uit meerdere harde vloerpanelen is samengesteld, waarbij,
enerzijds, de vloerpanelen een gemeenschappelijk algemeen
decor weergeven, doch, anderzijds, onder de vloerpanelen die
het gemeenschappelijk algemeen decor weergegeven tevens
vloerpanelen aanwezig =zijn die qua wuitzicht van elkaar
verschillen en/of op zich zones van verschillend uitzicht
vertonen, waarbij deze vloerpanelen aan minstens twee
tegenovereenliggende zijden of randen =zijn voorzien van
koppeldelen die toelaten dat twee van dergelijke vloerpaﬁelen
aan deze zijden met elkaar kunnen samenwerken en waarbij
minstens een aantal van de vloerpanelen minstens é&én
afkanting, =zoals een vellingkant of dergelijke, bezitten,
waarbij de oppervlakken <van deze afkantingen minstens
gedeeltelijk van een separaat aangebrachte decoratieve
bekleding zijn voorzien die minstens uit een decoratieve laag

bestaat.

Dergelijk type van vloerbekleding is op zich bekend. Hierbij
is het algemeen decor doorgaans een houtdecor of steendecor.
Dit algemeen decor 1is doorgaans gevormd uit meerdere
vloerpanelen die een verschillend wuitzicht hebben. Zo
bijvoorbeeld zal een vloerbekleding die als algemeen decor

een eiken plankenvloer weergeeft doorgaans verschillende
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vlocerpanelen bezitten die planken van een verschillende tint
of donkertegraad weergeven. Tevens wijzigt de kleur, tint of
dergelijke dikwijls ook aanzienlijk binnen het oppervlak van

eenzelfde vloerpaneel.

Oock de aanwending van een afkanting die voorzien wordt wvan
een separaat aangebrachte decoratieve bekleding die minstens
uit een decoratieve laag bestaat, is bekend. De decoratieve
laag kan volgens bekende uitvoeringen bestaan uit een
bedrukking, bijvoorbeeld door middel van transferdruk, of een
inkleuring door middel wvan een verf, =zoals een lak of
dergelijke. Voorbeelden hiervan zijn onder andere bekend uit
de octrooidocumenten WO 01/96688, WO 2004/108436 en
US 2005/0076598. Uit deze documenten is het ook bekend om het
uitzicht van de decoratieve laag op de afkanting aan te
passen aan het uitzicht wvan de ©bovenzijde wvan de
vloerpanelen. De tot op heden bekende techniek om zulke
“aanpassing” te realiseren, bestaat erin dat een zogenaamde
globale uitmonstering wordt gerealiseerd en =zodoende é&én
welbepaald vast uitzicht voor de bekleding van de afkanting
wordt vastgelegd, dus van welbepaalde kleur en/of met een
welbepaald vast motief, dat globaal het best past bij alle
vloerpanelen van eenzelfde globaal decor. Bij de imitatie van
een houten plankenvloer met donkere en lichte planken worden
de afkantingen dan Dbijvoorbeeld van een bekleding wvan
eenzelfde kleur voorzien die bijvoorbeeld qua tint gelegen is
tussen de tinten van de donkere en lichte planken, waardoor

dus een “globale aanpassing” tot stand komt.

De huidige uitvinding beoogt evenwel een meer
geoptimaliseerde aanpassing van de decoratieve laag op de
afkanting aan het decor dat zich aan de bovenzijde wvan de

vloerpanelen bevindt. Door zulke geoptimaliseerde aanpassing
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wordt een technische oplossing beoogt om betere imitaties van
bijvoorbeeld houten vloeren, keramische vloertegels en

dergelijke tot stand te brengen.

Hiertoe betreft de huidige uitvinding een vloerbekleding van
het voornoemde type, met als kenmerk dat het uitzicht van de
voornoemde decoratieve bekleding variérend is uitgevoerd in
functie van verschillen die zich in het voornoemde decor van
de vloerbekleding voordoen. Anders gezegd betekent dit dat
het uitzicht van de op de afkanting aanwezige bekleding niet
alleen aan het globale uitzicht van het globale decor wordt
aangepast, doch ook in meerdere of mindere mate afzonderlijk
wordt aangepast aan bepaalde verschillen die =zich in het
decor voordoen, en dat het uitzicht van deze bekleding dus
varieert in eenzelfde vloerbekleding. Nog anders gezegd
betekent dit dat de bekledingen op de afkantingen qua kleur
en/of motief als het ware “in register” worden uitgevoerd met
de aangrenzende bovenzijde van het vloerpaneel waaraan zij

zijn aangebracht.

Het is duidelijk dat =zodoende een betere imitatie wvan
bijvoorbeeld echte houten vloeren wordt verkregen en storende

effecten kunnen worden uitgesloten.

De uitvinding is vooral bedoeld om te worden aangewend bij de
fabricatie wvan laminaatvloerpanelen, meer speciaal DPL
(Direct Pressure Laminate), waarvan de opbouw algemeen bekend
is. Het persen, verzagen en aanbrengen van koppeldelen aan de
randen van de vloerpanelen vormen hierbij aangewende

technieken die op zich algemeen bekend zijn.

Volgens een aantal voorkeurdragende uitvoeringsvormen beoogt

de wuitvinding ook bekledingen die, enerzijds, aan de
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4
hoofdgedachte van de uitvinding beantwoorden, doch,
anderzijds, ock praktisch te verwezenlijken zijn in

massaproducties en bovendien van degelijke kwaliteit zijn.

Volgens een voorkeurdragende uitvoeringsvorm is de
vloerbekleding daardoor gekenmerkt dat het uitzicht wvan de
voornoemde decoratieve bekleding variérend is uitgevoerd
minstens doordat voor twee of meer panelen waarvan het decor
verschilt per paneel ook een verschillende bekleding op de
respectievelijk aan deze ©panelen aanwezige afkanting
aangebracht is, waarbij de bekleding van zulke afkanting dan
telkens aangepast is aan het decor van het paneel waaraan de
betreffende afkanting zich bevindt. Een globale aanpassing
per paneel kan vrij wvlot worden gerealiseerd, daar met
detailwijzigingen in het oppervlak van het paneel zelf geen

rekening moet worden gehouden.

Volgens een andere voorkeurdragende uitvoeringsvorm is de
vloerbekleding daardoor gekenmerkt dat het uitzicht van de
voornoemde decoratieve bekleding voor minstens een aantal van
de vloerpanelen variérend is uitgevoerd doordat dit uitzicht
binnen de afkanting van é&énzelfde paneel verschillend is
uitgevoerd, waarbij de decoratieve bekleding van zulke
afkanting dan aangepast 1is aan wijzigingen die =zich binnen

het decor van het betreffend paneel zelf voordoen.

Volgens een voorkeurdragende uitvoeringsvorm is de
vloerbekleding daardoor gekenmerkt dat het uitzicht van de op
de afkantingen aanwezige decoratieve bekleding variérend is
uitgevoerd door minstens de globale kleur of tint ervan te

laten variéren.
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Volgens nog een mogelijkheid is de op de afkantingen
aangebrachte decoratieve bekleding met een motief voorzien en
is het wuitzicht wvan deze bekleding variérend wuitgevoerd
minstens door dit motief te laten variéren, aangepast aan
wijzigingen die =zich in het decor van de vloerbekleding

voordoen.

Bij voorkeur bestaat de decoratieve laag hoofdzakelijk uit
een bedrukking. Meer speciaal nog geniet het de voorkeur dat
het een bedrukking is die door middel van een printer is
verwezenlijkt, meer speciaal door middel van een

inktjetprinter of inktjettoevoersysteem.

Praktisch geniet het de voorkeur dat de decoratieve laag

gevormd is door een meerkleurendruk.

Zulke bedrukkingen bieden het voordeel dat zij vlot toelaten

om de voornoemde variaties te realiseren.

Volgens een bijzondere uitvoeringsvorm bevat de voornoemde
decoratieve bekleding minstens é&één transparante, of althans
minstens gedeeltelijk transparante, afdekkingslaag die over
de decoratieve 1laag is aangebracht. Bij voorkeur 1is de
afdekkingslaag gevormd uit een door middel van transferdruk
opgedragen transparante of minstens gedeeltelijk transparante
substantie. Zulke afdekkingslaag biedt verschillende

voordelen, zoals een afscherming van de decoratieve laag.

De afdekkingslaag zal volgens een voorkeurdragende
uitvoeringsvorm één of meer van volgende eigenschappen aan de
bekleding verlenen:

- dat de bekleding vuilafstotend en/of stofafstotend

is;
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- dat de bekleding schimmelwerend is;

- dat de bekleding afdichtende eigenschappen heeft,
meer speciaal tegen indringing van water;

- dat de bekleding in een glad oppervlak voorziet;

- dat de bekleding een gewenste glansgraad oplevert,
welke al dan niet varieert langsheen de afkanting;

- dat de bekleding onderhoudsvriendelijk is;

- dat de bekleding lichtecht of dus UV-bestand is;

- dat de bekleding antistatisch is;

- dat de bekleding een oppervlaktestructuur vertoont.

Opgemerkt wordt dat met de voornoemde ‘“afkantingen” zowel
afkantingen bedoeld worden die zich aan een buitenrand van de
betreffende vloerpanelen bevinden, als afkantingen kunnen
bedoeld zijn die als imitatie-afkantingen zijn uitgevoerd die
bestaan uit gleufvormige verzonken gedeeltes die zich in het

bovenoppervlak van de betreffende vloerpanelen bevinden.

Het is duidelijk dat de uitvinding ook betrekking heeft op
vloerpanelen voor het vormen van de voornoemde volgens de

uitvinding uitgevoerde vloerbekleding.

Daarnaast heeft de wuitvinding ook nog betrekking op een
werkwijze om op een efficiénte wijze de vloerpanelen volgens

de uitvinding te vervaardigen.

Hiertoe betreft de huidige uitvinding een werkwijze voor het
vervaardigen van vloerpanelen, meer speciaal van vloerpanelen
voor het vormen van de voornoemde vloerbekleding, waarbij
zulke vloerpanelen aan minstens twee tegenovereenliggende
zijden of randen worden voorzien van koppeldelen die toelaten

dat twee van dergelijke vloerpanelen aan deze zijden met
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elkaar kunnen samenwerken en waarbij de betreffende
vloerpanelen van minstens één afkanting, zoals een
vellingkant of dergelijke, worden voorzien, waarbij het
oppervlak van de voornoemde afkanting minstens gedeeltelijk
van een bekleding wordt voorzien, met als kenmerk dat de
voornoemde bekleding minstens gevormd wordt uit een
decoratieve laag die met behulp van een aanstuurbaar
aanbrengsysteem op het oppervlak van de afkanting wordt
aangebracht, waarbij door middel van de aansturing van
voornoemd aanbrengsysteem minstens het uitzicht wvan de
daarbij gevormde bekleding wordt gewijzigd zodanig dat het
uitzicht van de verkregen decoratieve bekleding varieert in
functie van verschillen die zich in het voornoemde decor van

de vloerbekleding voordoen.

Volgens een voorkeurdragende uitvoeringsvorm van deze
werkwijze is zij daardoor gekenmerkt dat de bekleding van
zulke afkanting per paneel of minstens per afkanting globaal
gezien uniform wordt uitgevoerd, doch wel op een wijze dat
zij voor bepaalde verschillende vloerpanelen globaal
aangepast is aan het decor van het vloerpaneel waaraan de

betreffende afkanting zich bevindt.

Volgens een andere voorkeurdragende uitvoeringsvorm is de
werkwijze daardoor gekenmerkt dat de bekleding van zulke
afkanting zodanig wordt uitgevoerd dat het uitzicht ervan in

het paneel zelf wijzigt.

Bij voorkeur gebeurt de aansturing van het aanbrengsysteem in
functie wvan een detectie wuitgevoerd op een betreffend
vlcerpaneel. Door middel van zulke detecties kunnen de in

uitzicht variérende bekledingen vliot in-line worden
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geproduceerd, waarbij automatisch mits een gepaste aansturing

de volgens de uitvinding gewenste bekleding tot stand komt.

In een praktische wuitvoeringsvorm wordt de aansturing
gerealiseerd door middel van een voorwaartskoppeling, waarbij
een detectie op het bovenoppervlak van het vloerpaneel wordt
uitgevoerd om =zodoende kenmerken met betrekking tot het
uiterlijk ervan te bepalen, waarna deze gegevens aangewend
worden om een aangepaste bekleding op de betreffende

afkanting te realiseren.

Bij wvoorkeur wordt voor het aanbrengsysteem een digitaal
aanstuurbaar aanbrengsysteem toegepast, bijvoorbeeld een
digitale printer, meer speciaal een printer die volgens het

inktjet-principe werkt.

Ook geniet het de voorkeur dat voor het aanbrengsysteem
gebruik wordt gemaakt van een meerkleurendruksysteem, meer
speciaal een meerkleurenprinter, waarbij door de aansturing
ervan de globale kleur of tint wvan de bekleding zoals

voornoemd variérend wordt uitgevoerd.

In een bijzondere uitvoeringsvorm wordt gebruik gemaakt van
een druksysteem waarmee de decoratieve laag met een motief
wordt uitgevoerd en wordt het druksysteem zodanig aangestuurd
dat het verkregen motief varieert in functie van het motief

aan de bovenzijde van het betreffend vlocerpaneel.

Een aantal verdere onafhankelijke aspecten van de uitvinding

zullen blijken uit de verdere beschrijving en conclusies.

Met het inzicht de kenmerken van de uitvinding beter aan te

tonen, 2zijn hierna, als voorbeeld =zonder enig beperkend
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karakter, enkele voorkeurdragende uitvoeringsvormen beschre-

ven, met verwijzing naar de bijgaande figuren, waarin:

figuur 1 schematisch een vloerbekleding volgens de
uitvinding weergeeft;

figuur 2 op een grotere schaal een doorsnede weergeeft
volgens lijn II-II in figuur 1;

figuur 3 op een grotere schaal en in perspectief een
zicht weergeeft volgens pijl F3 in figuur 1;

figuur 4 schematisch een stap weergeeft uit een
werkwijze voor het vervaardigen van de vloerpanelen
waaruit de vloerbekleding van figuren 1 tot 3 1is
opgebouwd ;

figuur 5 schematisch een perspectiefzicht weergeeft
volgens pijl F5 in figuur 4;

figuur 6 op een grotere schaal een doorsnede weergeeft
volgens lijn VI-VI in figuur 4;

figuur 7 een variante van de uitvinding weergeeft;
figuur 8 een vloerpaneel weergeeft dat volgens de
uitvinding is uitgevoerd;

figuur 9 op grotere schaal het gedeelte weergeeft dat
in figuur 8 met F9 is aangeduid;

figuur 10 op grotere schaal een doorsnede weergeeft
volgens lijn X-X in figuur 8;

figuur 11 een variante weergeeft van het gedeelte dat
in figuur 10 is afgebeeld;

figuur 12 nog een variante van de uitvinding weergeeft;
figuur 13 een bijzondere wuitvoeringsvorm van de
werkwijze volgens de uitvinding weergeeft;

figuur 14 op een grotere schaal een variante weergeeft

van het gedeelte dat in figuur 2 met Fl14 is aangeduid;
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figuur 15 op een vergrotende schaal een bijzondere
uitvoeringsvorm van een afkanting volgens de uitvinding
weergeeft;

figuur 16 schematisch een techniek weergeeft om de

afkanting van figuur 15 te realiseren.

Zoals schematisch weergegeven in figuur 1 heeft de uitvinding
betrekking op een vloerbekleding 1 die uit meerdere harde
vlcerpanelen 2 is samengesteld die een gemeenschappelijk
algemeen decor 3 weergeven. Dit algemeen decor bestaat in het
weergegeven voorbeeld uit een houtdecor. Andere decors of
motieven, bijvoorbeeld een steendecor, zijn niet uitgesloten.
Onder de vloerpanelen 2 die het gemeenschappelijk algemeen
decor 3 weergegeven zijn vloerpanelen aanwezig zijn die qua
uitzicht minstens in bepaalde opzichten van elkaar
verschillen. 1In het weergegeven voorbeeld bestaat het
verschil erin dat bepaalde vloerpanelen donkerder zijn dan
andere. De meer donkere vloerpanelen zijn specifiek met
referentie 2A aangeduid, terwijl de andere, lichtére,

vloerpanelen met 2B zijn aangeduid.

Zoals meer in detail weergegeven in figuur 2 zijn de
vlcerpanelen 2 aan minstens twee tegenovereenliggende zijden
of randen 4-5 voorzien van koppeldelen 6-7 die toelaten dat
twee van dergelijke <vloerpanelen 2 met elkaar kunnen
samenwerken. Verder bevatten de vloerpanelen 2 minstens é&én,
doch in dit geval twee afkantingen 8, zoals een vellingkant
of dergelijke, waarvan de oppervlakken 9 minstens
gedeeltelijk van een separaat aangebrachte decoratieve
bekleding 10 zijn voorzien die minstens uit een decoratieve

laag 11 bestaat.
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De afkantingen 8 zijn in figuur 1 duidelijkheidshalve extreem
breed ten opzichte wvan de breedte van de vloerpanelen 2
afgebeeld. In werkelijkheid hebben deze afkantingen 8,
horizontaal gemeten, doorgaans een breedte van minder dan 3
mm en zelfs minder dan 2 mm en is de breedte in bepaalde

gevallen nog aanzienlijk kleiner dan 2mm.

In het weergegeven voorbeeld van figuur 2 bestaat het
vloerpaneel uit een laminaatpaneel van het DPL-type (Direct
Pressure Laminate) en bezit een toplaag die op bekende wijze
samengesteld is uit een decorlaag 12 en een overlay 13. De
decorlaag 12 bestaat uit een dragervel waarop het betreffend
decor gedrukt is en dat met een hars geimpregneerd is. De
overlay 13 bestaat tevens uit een in hars gedrenkt dragervel.
In deze overlay 13 2zijn bij voorkeur substanties, =zoals
korund geintegreerd om de slijtvastheid van het oppervlak van
het vloerpaneel te vergroten. De decorlaag 12 en overlay 13
zijn op een onderliggend substraat 14 geperst, dat

bijvoorbeeld bestaat uit MDF- of HDF-plaat.

De voornoemde afkantingen 8 strekken zich in het weergegeven
voorbeeld doorheen het substraat 14 uit, hetgeen evenwel niet

noodzakelijk zo hoeft te zijn.

Het is duidelijk dat de uitvinding ook in combinatie met
vloerpanelen kan worden aangewend die anders opgbouwd zijn,
waarbij dit zowel laminaatvloerpanelen als andere
vlcerpanelen kunnen zijn. Ook het substraat 14 kan uit eender
welk geschikt materiaal bestaan en kan al dan niet wuit

meerdere delen of lagen zijn samengesteld.

Het bijzondere van de uitvinding bestaat erin dat het

uitzicht van de voornoemde decoratieve bekleding 10 variérend
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is uitgevoerd in functie van verschillen die =zich in het
voornoemde decor 3 van de vloerbekleding 1 voordoen. Zoals
zichtbaar in de figuren 1 en 3 =zijn in de weergegeven
uitvoering de afkantingen 8 van de verschillende panelen 2A
en 2B van respectievelijke onderling verschillende
decoratieve bekledingen voorzien, welke ter onderscheiding
respectievelijk ook nog met 10A en 10B zijn aangeduid. Meer
specifiek =zijn in het weergegeven voorbeeld de donkere
panelen 2A op hun afkantingen 8 voorzien van een donkere
bekleding 10A, terwijl de 1lichte panelen 2B op hun
afkantingen 8 een lichte bekleding 10B bezitten. Zodoende
wordt bereikt dat de globale kleur of tint van de bekleding
10A kan worden aangepast, bij voorkeur in overeenstemming
wordt gebracht, met de globale kleur of tint wvan de
bovenzijde van het paneel 2A, terwijl de globale kleur of
tint van de bekleding 10B kan worden aangepast, bij voorkeur
in overeenstemming wordt gebracht, met de globale kleur of

tint van de bovenzijde van het paneel 2B.

De decoratieve laag 11 bestaat bij voorkeur uit een
bedrukking, en beter nog een bedrukking die door middel wvan
een printer is verwezenlijkt, meer speciaal door middel wvan
een inktjetprinter of inktjetprintertoevoersysteem, dit door
rechtstreeks op de afkanting 8 te printen. Dit sluit niet uit

dat onder de bedrukking nog andere lagen aanwezig zijn.

Bij voorkeur =zelfs wordt de decoratieve laag 11 gevormd is

door een meerkleurendruk.

In de figuren 4, 5 en 6 wordt verduidelijkt hoe de in de
figuren 1 tot 3 weergegeven vloerpanelen 2 op hun afkantingen
8 wvan een gepaste bekleding 10A of 10B kunnen worden

voorzien. De hierin weergegeven techniek vormt tevens een
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voorbeeld wvan de volgens de uitvinding voorgestelde

werkwijze.

Het bijzondere bij deze werkwijze bestaat erin dat de
voornoemde bekleding 10, en meer specifiek 10A-10B, minstens
gevormd wordt uit een decoratieve laag 11 die met behulp van
een aanstuurbaar aanbrengsysteem 15 op het oppervlak van de
afkanting wordt aangebracht, waarbij door middel van de
aansturing van voornoemd aanbrengsysteem 15 minstens het
uitzicht wvan de daarbij gevormde bekleding 10 wordt
aangestuurd zodanig dat het uitzicht wvan de verkregen
decoratieve bekleding 10A-10B varieert in functie wvan
verschillen die zich in het decor van de vloerbekleding 1,

respectievelijk de vloerpanelen 2, voordoen.

De aangewende aanbrengsystemen 15 kunnen van verschillende
aard zijn, doch zoals schematisch weergegeven, wordt bij
voorkeur gebruik gemaakt van één of meer printers 16, bij
voorkeur digitale printers die volgens het inktjetprincipe
werken. In het voorbeeld worden de vloerpanelen 2 langsheen
twee printers 16 verplaatst die ieder in een bedrukking van
een afkanting voorzien. Uiteraard zou ook gebruik kunnen
worden gemaakt van een gemeenschappelijke dwars over de
vloerpanelen 2 reikende printer die dan alleen op de plaatsen

van de afkantingen een bedrukking aflevert.

De aanbrengsystemen 15 worden door middel van @ een
stuureenheid 17 bevolen, bijvoorbeeld een processor of

dergelijke.

Wanneer door de stuureenheid geweten is volgens welke
sequentie de vloerpanelen 2A en 2B aan de aanbrengsystemen 15

worden toegevoerd, kan de stuureenheid 17 deze sequentie
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benutten om de aanbrengsystemen 15 passend aan te sturen en
zodoende in dit geval op de donkere panelen 2A een bekleding
10A aan te brengen die aangepast is aan de algemene tint van
de bovenzijde van zulk paneel 2A, terwijl de bekleding 10B
lichter wordt uitgevoerd, =zulks aangepast aan de algemene

tint van de bovenzijde van het paneel 2B.

Volgens andere mogelijkheden gebeurt de aansturing van de
aanbrengsystemen 15 in functie van &én of meer detecties die

op de betreffende vloerpanelen worden uitgevoerd.

Zo bijvoorbeeld kan door middel van een detector 18,
bijvoorbeeld een optisch oog of een camera, een
paneelherkenning worden doorgevoerd, waarna de stuureenheid

17 de aanbrengsystemen passend beveelt.

Volgens nog een mogelijkheid kan gebruik worden gemaakt van
een detector 19, bijvoorbeeld een camera, die ieder te
behandelen vloerpaneel globaal scant en zodoende aan de hand
van de waargenomen tint kan bepalen of het een vloerpaneel 2A
of 2B betreft, waarna de aanbrengsystemen 15 dan, op het
ogenblik dat het betreffend vloerpaneel aan deze

aanbrengsystemen wordt gepresenteerd, passend worden bevolen.

Beter nog zal door middel wvan een detector, welke
bijvoorbeeld de detector 18 of 19 is, de algemene tint van
het decor 3 van een vloerpaneel bepaald worden, en in functie
van deze bepaling een bedrukking op de afkanting worden

doorgevoerd, bij voorkeur dan met dezelfde tint.

De twee zich aan weerszijden van de vloerpanelen bevindende
aanbrengsystemen 15 hoeven niet gemeenschappelijk te worden

aangestuurd, en kunnen eventueel afzonderlijk worden bevolen,




10

15

20

25

30

2005/0542

15

bijvoorbeeld in functie van afzonderlijke detecties. Via een
bedieningspaneel en/of wuitleeseenheid 20 kunnen gegevens

worden ingebracht en/of worden uitgelezen.

Figuur 7 geeft schematisch een gedeelte van een vloerpaneel 2
weer waarbij het uitzicht van de decoratieve bekleding 10
variérend is wuiltgevoerd doordat dit wuitzicht binnen de
afkanting 8 van é&énzelfde paneel 2 verschillend is
uitgevoerd, waarbij de decoratieve bekleding 10 van zulke
afkanting dan aangepast is aan wijzigingen die =zich binnen
het decor van het betreffend paneel 2 zelf voordoen. Hiermede
wordt bedoeld dat zich over de lengte van één en dezelfde
afkanting 8, aldus van éénzelfde vloerpaneel 2, variaties in
de bekleding 10 voordoen die uitgevoerd zijn in functie van
het zich aan de bovenzijde bevindende decor. In het voorbeeld
van figuur 7 vertoont het voornoemd decor donkere gedeeltes
21, terwijl aangrenzend ook aangepaste donkere gedeeltes 22
in de bekleding 10 aanwezig zijn. Hetzelfde geldt voor lichte
gedeeltes 23 in het decor en overeenstemmende 1lichte

gedeeltes 24 in de bekleding 10.

In de uitvoering van figuur 7 gebeurt de aansturing van het
aanbrengsysteem 15, dat bijvoorbeeld ook door een printer 16
gevormd 1is, in functie van een detectie uitgevoerd op het
betreffend vloerpaneel. Meer speciaal wordt de aansturing
hierbij gerealiseerd door middel van een voorwaartskoppeling,
waarbij, bijvoorbeeld door middel van een detector 25, een
detectie op het bovenoppervlak van het vloerpaneel 2 wordt
uitgevoerd om =zodoende kenmerken met betrekking tot het
uiterlijk ervan te bepalen, waarna deze gegevens aangewend
worden om een aangepaste bekleding op de betreffende
afkanting 8 te realiseren. In het voorbeeld van figuur 7

wordt aldus met de detector 25 bepaald waar zich donkere en
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lichte gedeeltes, respectievelijk 21 en 23, ter hoogte van de
betreffende rand van het vloerpaneel 2 bevinden, om zodoende

in overeenstemming de gedeeltes 22 en 24 te realiseren.

Via een detector 26 kan een controle worden uitgevoerd en
eventueel via een terugkoppeling een bijsturing worden
verwezenlijkt. Wanneer de effectief geprinte kleur of tint op
een bepaalde plaats afwijkt wvan de kleur of tint die daar
volgens de detectie met detector 25 zou moeten geprint
worden, kan dit door zulke terugkoppeling worden bijgestuurd
voor de verder nog uit te voeren bedrukking. Het is duidelijk
dat bij de betreffende aansturing rekening moet worden
gehouden met de afstand tussen de detectoren 25-26 en het

aanbrengsysteem 15.

Figuren 8 en 9 geven een ander voorbeeld weer waarbij de
bekleding 10 qua wuitzicht <varieert ©binnen eenzelfde
vloerpaneel 2. Het Dbetreft Thier een vloerpaneel 2,
bijvoorbeeld een laminaatvloerpaneel, met een motief dat
meerdere segmenten 27 bezit die ieder een parketplank
imiteren, waarbij een aantal van deze segmenten 27 bij wijze
van voorbeeld een verschillende kleurintensiteit of
donkertegraad vertonen. Aan het vloerpaneel 2 zijn
afkantingen 8 en 28 aangebracht die bekledingen 10, en meer
speciaal decoratieve lagen 11, hebben die dan in functie van
het bovenoppervlak van de aangrenzende segmenten 27 variéren

qua uitzicht.

Figuren 8 en 9, alsmede de doorsnede die in figuur 10 is
afgebeeld, maken ook duidelijk dat een “afkanting” volgens de
huidige wuitvinding zowel Dbetrekking kan hebben op een
afkanting 8 die zich aan een buitenrand van het betreffende

vloerpaneel 2 bevindt, als op een afkanting 28 die een
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imitatie-afkanting betreft die bestaat uit een gleufvormig
verzonken gedeelte dat zich in het bovenoppervlak 29 van het

betreffende vlcerpaneel bevindt.

Zulk verzonken gedeelte voor het vormen van een imitatie-
afkanting 28 kan op eender welke wijze tot stand zijn
gebracht. Volgens figuur 10 is dit verzonken gedeelte gevormd
door een materiaalverwijdering doorheen de lagen 12-13,
terwijl volgens figuur 11 dit verwezenlijkt is door middel
van een indrukking in de in dit geval door de lagen 12 en 13

gevormde laminaattoplaag.

In figuur 12 is een variante weergegeven waarbij de
bekleding op de afkanting 8 niet alleen met donkere en lichte
gedeeltes wordt voorzien, doch zelfs in de vorm wvan een
motief 30 wordt uitgevoerd dat aangepast is aan het motief 31
dat zich aan de bovenzijde van het vloerpaneel 2 bevindt, of
toch minstens tot op een zekere hoogte hieraan aangepast is.
Wanneer bekend is welk motief 31 het aan het aanbrengsysteem
15 gepresenteerde paneel bezit, kan via opgeslagen gegevens
een overeenstemmend motief 30 worden gedrukt. Volgens
varianten zou ook weer gebruik kunnen worden gemaakt van een
aansturing in functie van gedetecteerde waarden, waarbij dan
bijvoorbeeld in functie van de detectie een overeenstemmend
motief wordt gedrukt waarvan de gepaste gegevens uit een
database, waarin wverschillende motieven =zijn opgeslagen,

worden gehaald.

Opgemerkt wordt dat een volgens de uitvinding qua uitzicht
variérende bekleding 10 niet noodzakelijk met een printer 16
moet aangebracht worden en dat eender welk ander aanstuurbaar
aanbrengsysteem kan worden toegepast. Als voorbeeld hiervan

wordt in figuur 13 schematisch een variante weergegeven
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waarbij de bekleding 10, en meer speciaal de decoratieve laag
11, gevormd wordt door een kleurende substantie 32 op het
oppervliak van de afkanting 8 aan te brengen die uit een
menging van twee van kleur of tint van elkaar verschillende

substanties 33-34 ontstaat.

De substanties 32-33-34 kunnen bestaan uit een verfsoort,
zoals gekleurde 1lak of dergelijke, doch ander substanties,

bijvoorbeeld inkten, zijn niet uitgesloten.

De substantie 32 wordt door middel van een rol 35 op het
oppervlak van de afkanting 8 aangebracht. De substanties 33
en 34 worden vanuit reservoirs 36-37 en aangestuurde
mondstukken 38-39 op het oppervlak van de rol 35 aangebracht,
waar zij zich mengen tot de qua kleur hoofdzakelijk uniforme
substantie 32. Door de mengverhouding te wijzigen kan de
kleur worden gewijzigd en kan op deze wijze aldus een volgens
de uitvinding qua wuitzicht wvariérende bekleding 10 worden
gerealiseerd. De aansturing kan op een gelijkaardige wijze
als hiervoor beschreven worden verwezenlijkt, al dan niet met
behulp van signalen afkomstig van detectors. De
mengverhouding kan eventueel door middel van een

proportionele aansturing worden gewijzigd.

Langs de rol 35 kan een schraper of dergelijke voorzien zijn
om de substantie 32 te doseren of slechts over een bepaalde

breedte door te laten.

Andere vormen van meng- en toevoersystemen =zijn niet
uitgesloten. Zo bijvoorbeeld zouden de mondstukken 38 en 39
de substanties 33 en 34 direct op de afkanting 8 kunnen
sproeien of spuiten. Ock zou slechts éé&n mondstuk kunnen

worden toegepast, waarbij de menging van de substanties 33 en
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34 stroomopwaarts van zulk mondstuk geschiedt door middel van
een aangestuurd mengsysteem. In de plaats van de substanties
33 en 34 te mengen, kan ook met verschillende substanties
worden gewerkt, waarbij afwisselend in functie wvan het
gewenst effect de ene of andere substantie aan de afkanting

wordt toegevoerd.

Volgens een variante zou ook een transferdrukprocédé kunnen
worden toegepast met twee of meer transferbanden, waarbij in
functie van de gewenste bekleding de ene of andere
transferband in contact wordt gedrukt met de betreffende

afkanting.

Figuur 14 geeft een bijzondere vorm van afkanting 8 weer,
gevormd door een rechthoekige uitsparing. De wandgedeelten
41-42 en 43 zijn van bekledingen 10 gevormd door decoratieve
lagen 11 voorzien, die dan volgens de uitvinding van een

variérend uitzicht worden voorzien.

Figuur 15 geeft een variante weer waarbij de voornoemde
decoratieve bekleding 10 minstens &é&n transparante, of
althans minstens gedeeltelijk transparante, afdekkingslaag 44
bevat die over de decoratieve laag 11 is aangebracht. Deze
laag vormt een afscherming voor de decoratieve laag 11.
Bovendien kan zij =zoals wuiteengezet in de inleiding nog

bijkomende effecten opleveren.

Zoals schematisch afgebeeld in figuur 16 kan de voornoemde
afdekkingslaag 44 gevormd worden uit een door middel wvan
transferdruk opgedragen transparante of minstens gedeeltelijk
transparante substantie 45. Hierbij wordt deze substantie op
een dragerband 46 toegevoerd en onder toevoer van druk,

bijvoorbeeld geleverd door een drukrol 47 of ander




10

15

20

25

30

2005/0542

20

aandruksysteem, en eventueel bij verhoogde temperatuur,

overgedragen op de decoratieve laag 11.

De afdekkende 1laag kan ook anders worden verwezenlijkt,
bijvoorbeeld in de vorm van een transparante lak of

dergelijke.

Het is duidelijk de uitvinding bij allerhande afkantingen aan
vloerpanelen kan worden verwezenlijkt. Bij rechthoekige
vloerpanelen met afkantingen aan de vier bovenranden kan zij
dus zowel aan beide paren tegenovereenliggende zijden worden

toegepast, als aan é&én paar ervan.

Laminaatpanelen en dergelijke worden doorgaans uit grotere
panelen verwezenlijkt, waarbij deze versneden, bijvoorbeeld
verzaagd, worden tot vloerpanelen. Het is niet uitgesloten om
bepaalde afkantingen reeds voor het volledig verzagen van een
bekleding te voorzien, bijvoorbeeld in het geval dat
imitatie-afkantingen 28 in de te verzagen plaat aanwezig

zijn.

Opgemerkt wordt dat de variatie van de decoratieve bekleding
betrekking kan hebben op verschillende eigenschappen. Zoals
voornoemd dient hierbij in de eerste plaats aan een variatie
in kleur, tint of motief te worden gedacht. Volgens een
variante, die al dan niet in combinatie met wvariaties in
kleur, tint en/of motief kan worden aangewend, wordt in een
variatie van de glansgraad van de bekleding op de afkanting

voorzien.

Het is duidelijk dat bij het bedrukken van een afkanting
bepaalde voorbehandelingen kunnen worden uitgevoerd zoals het

extra glad maken <van het oppervlak, bijvoorbeeld om
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uitstekende vezels plat te drukken, welke techniek in het
Duits “Glatten” wordt genocemd, het aanbrengen van een primer

of fond, enzovoort.

Ook is het duidelijk dat de bekleding kan worden voorzien van
een oppervlaktestructuur of dus een reliéf, dat wanneer de
bekleding een motief weergeeft al dan niet in overeenstemming

met dit motief is aangebracht.

Volgens een bijzonder aspect van de uitvinding, dat al dan
niet in combinatie met het voorgaande kan worden toegepast,
voorziet de uitvinding in een werkwijze voor het vervaardigen
van een vloerpaneel, waarbij in het bovenoppervlak een
imitatie-afkanting, zoals bijvoorbeeld de in figuren 8 tot 11
weergegeven imitatie-afkanting 28, wordt aangebracht, met als
kenmerk dat het oppervlak van de imitatie-afkanting wordt
voorzien van een bekleding en dat de bekleding door middel
van een printer wordt aangebracht, bij voorkeur een digitaal
aangestuurde printer en/of een inrichting die volgens het
inktjettoevoerprincipe werkzaam is. Het gebruik wvan een
printer laat toe om zulke anders moeilijk bereikbare
imitatie-afkanting 28 vlot van een bekleding te voorzien.
Bovendien kan in productie in eenzelfde productiestraat op
elk ogenblik onmiddellijk  overgeschakeld worden naar
bekledingen met een ander wuitzicht, althans wanneer een
meerkleurenprinter wordt toegepast, door deze passend aan te

sturen.

Deze werkwijze 1is <vooral nuttig bij de fabricatie wvan
laminaatvloerpanelen met een wuit één of meer lagen
samengestelde bovenlaag op basis van kunststof waarbij de
imitatie-afkanting 28 gevormd 1is door een indrukking,

bijvoorbeeld =zoals afgebeeld in figuur 11. Een eerste
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voordeel bestaat erin dat voor het vormen van de groef geen
afzonderlijke verspanende bewerking moet worden uitgevoerd en
de indrukking eenvoudig tijdens het persen van het laminaat
kan worden verwezenlijkt. Een tweede voordeel bestaat er in
dat wanneer aan weerszijden van de groef verschillende
motieven aanwezig zijn, zoals bijvoorbeeld in figuur 8, en de
overgang tussen de motieven in de groef is gelegen, doch uit
het midden ervan, bijvoorbeeld door rek van het papier
waaruit het laminaat is vervaardigd, dit geen probleem vormt,
daar de foutieve locatie van de overgang dan overdrukt wordt
door middel van de separaat aangebrachte bekleding. Deze
bekleding kan in dit geval zowel in contrast zijn met de
motieven, bijvoorbeeld als een zwarte bedrukking zijn
uitgevoerd, als zelf in de vorm van een motief zijn

uitgevoerd.

Volgens een ander bijzonder aspect van de uitvinding, dat al
dan niet in combinatie met het voorgaande kan worden
toegepast, voorziet de uitvinding in een werkwijze voor het
vervaardigen van vloerpanelen, waarbij deze vloerpanelen
worden voorzien van een afkanting, bijvoorbeeld =zoals
afkanting 8 of 28, en op deze afkanting een bekleding 11
wordt aangebracht, met als kenmerk dat de bekleding met een
reliéf wordt voorzien door gebruik te maken van een
transferdrukprocédé waarbij de overgedragen substantie een
reliéf vertoont doordat zij afkomstig is van een band die
zelf een relié&f vertoont. Hiermee wordt bedoeld dat
bijvoorbeeld in figuur 16 aan de zijde van de dragerband 46
waartegen de substantie 45 1s aangebracht een reliéf, of dus
oppervlaktestructuur, aanwezig is. Het spiegelbeeld van dit
reliéf ontstaat dan in de bovenzijde van de uiteindelijk

verkregen bekleding. Indien via de transferdruk een motief
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wordt gedrukt, kan zulk reliéf al dan niet in overeenstemming

met met het motief worden uitgevoerd.

De huidige wuitvinding is geenszins beperkt tot de als
voorbeeld beschreven en in de figuren weergegeven uit-
voeringsvormen, doch dergelijke vloerbekleding, vloerpanelen
en werkwijzen voor het vervaardigen van vloerpanelen kunnen
volgens verschillende varianten worden verwezenlijkt zonder

buiten het kader van de uitvinding te treden.

Zo bijvoorbeeld hoeven de voornocemde variaties zich niet tot
twee kleuren of tinten te beperken en kan met meer dan twee

kleuren of tinten worden gewerkt.
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Conclusies.

1.- Vloerbekleding, die uit meerdere harde vloerpanelen (2)

is samengesteld, waarbij, enerzijds, de vloerpanelen (2) een

gemeenschappelijk algemeen decor (3) weergeven, doch,
anderzijds, onder de vloerpanelen (2) die het
gemeenschappelijk algemeen decor (3) weergegeven tevens

vlcerpanelen (2) aanwezig zijn die qua uitzicht wvan elkaar
verschillen en/of op zich zones van verschillend uitzicht
vertonen, waarbij deze vloerpanelen (2) aan minstens twee
tegenovereenliggende =zijden of randen =zijn voorzien wvan
koppeldelen (6-7) die toelaten dat twee van dergelijke
vloerpanelen (2) aan deze zijden met elkaar kunnen
samenwerken en waarbij minstens een aantal wvan de
vloerpanelen (2) minstens é&é&n afkanting (8-28), =zoals een
vellingkant of dergelijke, bezitten, waarbij de oppervlakken
van deze afkantingen (8-28) minstens gedeeltelijk wvan een
separaat aangebrachte decoratieve bekleding (10, 10A-10B)
zijn voorzien die minstens uit een decoratieve laag (11)
bestaat, daardoor gekenmerkt dat het uitzicht wvan de
voornoemde decoratieve bekleding (10, 10A-10B) variérend is
uitgevoerd in functie van verschillen die =zich in het

voornoemde decor (3) van de vloerbekleding (1) voordoen.

2.- Vloerbekleding volgens conclusie 1, daardoor gekenmerkt

dat het algemeen decor (3) een houtdecor of steendecor is.

3.- Vloerbekleding volgens één van de voorgaande conclusies,
daardoor gekenmerkt dat het wuitzicht wvan de voornoemde
decoratieve bekleding (10, 10A-10B) variérend is uitgevoerd
minstens doordat voor twee of meer vloerpanelen (2A-2B)

waarvan het decor (3) wverschilt per vloerpaneel ook een
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verschillende bekleding (10, 10A-10B) op de respectievelijk
aan deze vloerpanelen aanwezige afkanting (8-28) aangebracht
is, waarbij de bekleding (10, 10A-10B) van 2zulke afkanting
(8-28) dan telkens aangepast is aan het decor (3) wvan het
vlcerpaneel (2A-2B) waaraan de betreffende afkanting (8-28)

zich bevindt.

4.- Vloerbekleding volgens é&én van de voorgaande conclusies,
daardoor gekenmerkt dat het wuitzicht wvan de voornoemde
decoratieve bekleding (10, 10A-10B) voor minstens een aantal
van de vloerpanelen (2) variérend is uitgevoerd doordat dit
uitzicht binnen de afkanting (8-28) van éénzelfde vloerpaneel
verschillend is uitgevoerd, waarbij de decoratieve bekleding
(10) wvan =zulke afkanting (8-28) dan aangepast 1is aan
wijzigingen die zich binnen het decor (3) van het betreffend

vlocerpaneel (2) zelf voordoen.

5.- Vloerbekleding volgens één van de voorgaande conclusies,
daardoor gekenmerkt dat het uitzicht van de op de afkantingen
(8-28) aanwezige decoratieve  bekleding (10, 10A-10B)
variérend 1is uitgevoerd door minstens de globale kleur of

tint ervan te laten variéren.

6.~ Vloerbekleding volgens één van de voorgaande conclusies,
daardoor gekenmerkt dat de op de afkantingen @ (8-28)
aangebrachte decoratieve bekleding (10) met een motief (30)
is voorzien en dat het wuitzicht van deze bekleding (10)
variérend is uitgevoerd minstens door dit motief (30) te
laten variéren, aangepast aan wijzigingen die =zich in het

decor (3) van de vloerbekleding (1) voordoen.
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7.- Vloerbekleding volgens é&én van de voorgaande conclusies,
daardoor gekenmerkt dat de decoratieve laag (11)

hoofdzakelijk bestaat uit een bedrukking.

8.~ Vloerbekleding wvolgens conclusie 7, daardoor gekenmerkt
dat de bedrukking een bedrukking is die door middel van een
printer (16) is verwezenlijkt, meer speciaal door middel van

een inktjetprinter of inktjettoevoersysteem.

9.- Vloerbekleding volgens éé&n van de voorgaande conclusies,
daardoor gekenmerkt dat de decoratieve laag (11) gevormd is

door een meerkleurendruk.

10.~- Vloerbekleding volgens één van de voorgaande conclusies,
daardoor gekenmerkt dat de voornoemde decoratieve bekleding
(10, 10A-10B) minstens é&én transparante, of althans minstens
gedeeltelijk transparante, afdekkingslaag (44) bevat die over

de decoratieve laag (11) is aangebracht.

11.- Vloerbekleding volgens conclusie 10, daardoor gekenmerkt
dat de voornoemde afdekkingslaag (44) gevormd is uit een door
middel van transferdruk opgedragen transparante of minstens

gedeeltelijk transparante substantie (45).

12.- Vloerbekleding volgens conclusie 10 of 11, daardoor
gekenmerkt dat de voornoemde afdekkingslaag (44) één of meer
van volgende eigenschappen aan de bekleding (10, 10A-10B)
verleent:

- dat de bekleding (10, 10A-10B) wvuilafstotend en/of

stofafstotend is;

- dat de bekleding (10, 10A-10B) schimmelwerend is;
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- dat de bekleding (10, 10A-10B) afdichtende
elgenschappen heeft, meer speciaal tegen indringing
van water;

- dat de bekleding (10, 10A-10B) in een glad oppervlak
voorziet;

- dat de Dbekleding (10, 10A-10B) een gewenste
glansgraad oplevert, welke al dan niet wvarieert
langsheen de afkanting (8-28);

- dat de bekleding (10, 10A-10B) onderhoudsvriendelijk
is;

- dat de bekleding (10, 10A-10B) lichtecht of dus UV-
bestendig is;

- dat de bekleding (10, 10A-10B) antistatisch is;

- dat de bekleding (10, 10A-10B) een

oppervlaktestructuur vertoont.

13.- Vloerbekleding volgens é&é&n van de voorgaande conclusies,
daardoor gekemmerkt dat de voornoemde afkantingen minstens
afkantingen (8) betreffen die zich aan een buitenrand van de

betreffende vloerpanelen (2) bevinden.

14.- Vloerbekleding volgens één van de voorgaande conclusies,
daardoor gekenmerkt dat de voornoemde afkantingen minstens
imitatie-afkantingen (28) betreffen die bestaan uit
gleufvormige verzonken gedeeltes die zich in het

bovenoppervlak van de betreffende vloerpanelen (2) bevinden.

15.- Vloerpaneel, daardoor gekenmerkt dat het een vloerpaneel
is wvoor het vormen van een vloerbekleding (1) <volgens

conclusies 1 tot 14.




10

15

20

25

30

2005/0542

28

16.- Werkwijze voor het vervaardigen van vloerpanelen (2),
meer speciaal van vloerpanelen (2) voor het vormen van een
vlcerbekleding (1) volgens één van de conclusies 1 tot 14,
waarbij zulke vloerpanelen (2) aan minstens twee
tegenovereenliggende 2zijden of randen worden voorzien van
koppeldelen (6-7) die toelaten dat twee van dergelijke
vloerpanelen (2) aan deze zijden met elkaar kunnen
samenwerken en waarbij de betreffende vloerpanelen (2) wvan
minstens é&é&n afkanting (8-28), =zoals een vellingkant of
dergelijke, worden voorzien, waarbij het oppervlak van de
voornoemde afkanting (8-28) minstens gedeeltelijk van een
bekleding (10, 10A-10B) wordt voorzien, daardoor gekenmerkt
dat de voornoemde bekleding (10, 10A-10B) minstens gevormd
wordt uit een decoratieve laag (11) die met behulp van een
aanstuurbaar aanbrengsysteem (15) op het oppervlak van de
afkanting (8-28) wordt aangebracht, waarbij door middel wvan
de aansturing van voornoemd aanbrengsysteem (15) minstens het
uitzicht wvan de daarbij gevormde bekleding (10, 10A-10B)
wordt gewijzigd zodanig dat het uitzicht van de verkregen
decoratieve bekleding (10, 10A-10B) varieert in functie wvan
verschillen die zich in het voornoemde decor (3) wvan de

vloerbekleding (1) voordoen.

17.- Werkwijze volgens conclusie 16, daardoor gekenmerkt dat
de bekleding (10, 10A-10B) van zulke afkanting (8-28) per
vloerpaneel of minstens per afkanting (8-28) globaal gezien
uniform wordt uitgevoerd, doch wel op een wijze dat zij voor
bepaalde verschillende vloerpanelen (2) globaal aangepast is
aan het decor (3) van het vloerpaneel waaraan de betreffende

afkanting (8-28) zich bevindt.

18.- Werkwijze volgens conclusie 16, daardoor gekenmerkt dat

de bekleding (10) van zulke afkanting (8-28) 2zodanig wordt
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uitgevoerd dat het uitzicht ervan in het vloerpaneel =zelf

wijzigt.

19.- Werkwijze volgens é&één van de conclusies 16 tot 18,
daardoor gekenmerkt dat de aansturing van het aanbrengsysteem
(15) gebeurt in functie van een detectie uitgevoerd op het

betreffend vloerpaneel.

20.- Werkwijze volgens conclusie 19, daardoor gekenmerkt dat
de aansturing wordt gerealiseerd door middel van een
voorwaartskoppeling, waarbij een detectie op het
bovenoppervlak van het vloerpaneel wordt uitgevoerd om
zodoende kenmerken met betrekking tot het uiterlijk ervan te
bepalen, waarna deze gegevens aangewend worden om een
aangepaste bekleding (10, 10A-10B) o de betreffende afkanting

(8-28) te realiseren.

21.- Werkwijze volgens één wvan de conclusies 16 tot .20,
daardoor gekenmerkt dat voor het aanbrengsysteem (15) een
digitaal aanstuurbaar aanbrengsysteem  wordt toegepast,
bijvoorbeeld een digitale printer (16), meer speciaal een

printer die volgens het inktjet principe werkt.

22.- Werkwijze volgens é&é&n van de conclusies 16 tot 21,
daardoor gekenmerkt dat voor het aanbrengsysteem (15) gebruik
wordt gemaakt van een meerkleurendruksysteem, meer speciaal
een meerkleurenprinter, waarbij door de aansturing ervan de
globale kleur of tint van de bekleding (10, 10A-10B) =zoals

voornoemd variérend wordt uitgevoerd.

23.- Werkwijze volgens één van de conclusies 16 tot 22,
daardoor gekenmerkt dat gebruik wordt gemaakt van een

druksysteem waarmee de decoratieve laag (11) met een motief
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(30) wordt uitgevoerd en dat het druksysteem zodanig wordt
aangestuurd dat het verkregen motief (30) varieert in functie
van het motief (31) aan de bovenzijde wvan het betreffend

vloerpaneel (2).

24 .- Werkwijze voor het vervaardigen van een vloerpaneel,
waarbij in het bovenoppervlak een imitatie-afkanting (28)
wordt aangebracht, daardoor gekenmerkt dat het oppervlak van
de imitatie-afkanting wordt voorzien van een bekleding en dat
de bekleding door middel van een printer wordt aangebracht,
bij voorkeur een digitaal aangestuurde printer en/of een
inrichting die volgens het inktjettoevoerprincipe werkzaam

is.

25.- Werkwijze volgens conclusie 24, daardoor gekenmerkt dat
zij wordt toegepast bij de fabricatie van
laminaatvloerpanelen met een uit é&n of meer lagen
samengestelde bovenlaag op basis van kunststof en dat de

imitatie-afkanting (28) gevormd is door een indrukking.

26.- Werkwijze voor het vervaardigen van vloerpanelen,
waarbij deze vloerpanelen worden voorzien van een afkanting
(8-28) en op deze afkanting een bekleding wordt aangebracht,
daardoor gekenmerkt dat de bekleding met een reliéf wordt
voorzien door gebruik te maken van een transferdrukprocédé
waarbij de overgedragen substantie een reliéf vertoont
doordat 2zij afkomstig is van een band die zelf een reliéf

vertoont.

27.- Vloerpaneel, daardoor gekenmerkt dat het vervaardigd is

volgens de werkwijze van één van de conclusies 16 tot 26.
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Vloerbekleding, vloerpanelen en werkwijze voor het vervaar-

digen van vloerpanelen.

Vloerbekleding, die uit meerdere harde vloerpanelen (2) is

samengesteld, waarbij, enerzijds, de vloerpanelen (2) een

gemeenschappelijk algemeen decor (3) weergeven, doch,
anderzijds, onder de vloerpanelen (2) die het
gemeenschappelijk algemeen decor (3) weergegeven tevens

vlocerpanelen (2) aanwezig zijn die qua uitzicht wvan elkaar
verschillen en/of op zich zones wvan verschillend wuitzicht
vertonen, waarbij deze vloerpanelen (2) aan minstens twee
tegenovereenliggende zijden of randen zijn voorzien van
koppeldelen (6-7) die toelaten dat twee van dergelijke
vloerpanelen (2) aan deze zijden met elkaar kunnen
samenwerken en waarbij minstens een aantal wvan de
vlioerpanelen (2) minstens één afkanting (8-28), =zoals een
vellingkant of dergelijke, bezitten, waarbij de oppervlakken
van deze afkantingen (8-28) minstens gedeeltelijk van een
separaat aangebrachte decoratieve bekleding (10, 10A-10B)
zijn voorzien die minstens uit een decoratieve laag (11)
bestaat, daardoor gekenmerkt dat het uitzicht wvan de
voornoemde decoratieve bekleding (10, 10A-10B) variérend is
uitgevoerd in functie van verschillen die 2zich in het

voornoemde decor (3) van de vloerbekleding (1) voordoen.

Figuur 3.
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