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Vyndlez se tyké zaffzen{ k dilen{ kontinudln& vyribinjch profilovych vyrobkli, ze-
Jména plochoovélnych trubek pouffvanych v chladfc{ technice, vyhodny zejwéna pii prib#iné
vyrobé¢ profild, unoZnujfc{ zkrécen{ doby d3lenf na zlomek celkového oyklu, docilujfc{ pe-

riodicky podle pofadované Zetnosti shodnost pohybu vyribZného profilu a technologického
zaf{zen{ na dobu nutnou k proveden{ operace. .

Dosud zndmé FeZen{ Jsou velnl Zasto konstruovina na z4klad® t¥ecfho odmZXovin{ dél-
ky s pevnym pillovym kotouZem, ktery kromZ hlavnfho otf&ivého pohybu musf{ konat pohyb do
Fezu a zp?t fezu, coZ md vliv na Zetnost d¥len{ a omezuje moZnost zvyZen{ vyroby, proto-
Ze spotfebuje z celého cyklu d¥len{ velky Zasovy pod{l na poayb pilového kotoule z Fezu
do vychoz{ polohy. SouZesn? prfi velké frekvenci d&len{ dochiz{ k &astému otupovidn{ a po-
tiedb: ostlen{ pilky.

Jalsi zndmé refen{ Je pomoc{ stffhacfho no¥e, ktery je ovlddany riznymi mechanismy
a kond pohyd do stredu a zplt., co} vyZaduje asi dvojndsobnou dobu oproti navrhovanému
Fefen{.

Uvedené nelostatky odstranuje zarfzen{ k d&len{ profilovych materisld na predem
stanovené délky kontinuilné s jJejich vyrobou, jehof podstatou je undSec{ kotou¥ se stii-
hacfin tvarovanym nofem, nasazeny primolafe suvnd na veden{ todnice, vedeny mezl vodfc{-
i kladraai nebe rameny wmistinyii na vozf{ku s matrici, prfifem? celek je veden na primo-
garém veden{.

Dosahovany vy33{ a novy u&inek FeXen{ dle vyndlezu spol{vd v mo’nosti zaji3tdn{
frekvence dileni FédovZ 10 d¥leni/s, cof zvyZuje o 50 ¥ vykony dosahované u mechanismi
podle Fefenf{ souZasn% ve svit} znimych.

Vyhody relen{ zatfzen{ podle vyndlezu jsou objasnoviny na priloZenych obrizcfch,
kde na obr. 1 Je ndrys za®izen{ a na obr. 2 bokorys zaf{zen{.

Zarf{zen{ k d¥len{ profilovych materidld na predem stanovené délky kontinuiln¥ s
Jedich vyrobou Je souldsti stroje na vyrobu trubek opatifeného zarfzenf{a ne undfen{ dX1{-
cfho mechanismu.

Celé zaFf{zenl je umistEno v nosném rdmu ). Frekvence d%len{ dle p*ifloZeného vyndle-
zu Je déna otdlkami undXecfho kotoule 3 s Jednoduchym plochyz tvarovym nofem 7. Operace
d#len{ Je provédina pozoci matrice & upevniné ve voziku 2 tak, Ze celek vZetn& vodicich
kladek nebo kamenl &4 konéd pifmolary vratny pohydb po vedeni §. Vlastn{ technologicky
Ukon strfihu Je providin otd¥enfm kotou¥e 3 nasazensho pifmoXafe suvn® na veden 9 tolni-
ce 7, které je pohdnZna od pohonu 10. Tato to¥nice kond délfc{ pohyb otddivy presn& ve
frekvenci d&len{, Z{mZ je d4na délka d&lenych profild. Rovnoz3rnost otd&ivého pohybu
noZe 7 v zdvislesti na rychlosti posunu vyrdbZnych prolild 1) ddvd toleranci délky. Ten-
to pohon 1C miZe byt uskutednin propojeni{m pohonu mechanismu dle pFithldiky s pohonem
stroje na vyrobu profilu. Vysledny pohyb d31f{ciho noZe 7 v okamZiku ¢2len{ je po Zrou-
bovici, piideni spolehlivy priichod noZe 7 matrici 8 Je zabezpefovdn vod{cimi kladkami
4, které v souladu s ponybem voziku 2 mundfejf{ primoZafe ve sm&ru osy tonice 5 kotoud
3, prifeni se tento soulasn® oti¥{ s tolnici 5.

Zarizen! k d¥len{ kontinuelnZ vyribdnych profilovych vyrobkd je moZno vyuf{t na
linkdch, kde Jjsou profily vyrdbZny z nekone&ného pésu a za chodu jsou d&leny na piredem
stanovené délky.
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PREDMET VYNALEZU

Zaf{zen{ k d%len{ kontinudlnZ vyréb&nych profilovych vyrobkd sestdivajfc{ z vozfku,
ktery kond primoXary vratny pohyb v pracovnim Useku soubZiny s vyrdbinym profilovyam vy~
robken a kotoule konaj{cfho hlavn{ krunovy pohyb st¥ihac{ ve frekvenci d&leni{, vyznalu-
JicL se tim, Ze vozfk (2), na kterém Je umf{stZna matrice (&), je spralen prostfednictvim
kladek (4) s kotouZem (3), na kterém je um{st¥n tvarovy ndZ (7) e ktery Je opatfen pi{~
z=o&arym vedenim (9) spojujfcim kotoud (3) s to&nic{ (5).

2 vykresy
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