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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest optymalizerka, pita do poprzecznego, doktadnego ciecia desek
na wymiar.

Optymalizerka to pita do automatycznego ciecia poprzecznego elementéw drewnianych o prze-
kroju w ksztatcie prostokata, desek, listew itp., na okreslony, optymalny wymiar, przy tym odpowiedni
jakosciowo. Sg stosowane wszedzie tam, gdzie potrzebne jest doktadne i wydajne pod wzgledem
ilosciowym dzielenie materiatu dla przygotowania pryzm, desek, lamel. Z uwagi na wysoki stopien
zautomatyzowania najwazniejsza role oprocz jakosci odgrywa czas ciecia na poszczegodlne odcinki.
Ciecie poprzeczne elementu drewnianego jest realizowane przez pite tarczowa. Przesuwajaca sie
deska jest cieta przez pite tarczowa, poruszajaca sie wraz z napedzajacym ja silnikiem poprzecznie
w stosunku do przesuwu deski po stole maszyny. Przyspieszenie cyklu ciecia odbywa sie przez
zmniejszenie wysokosci ciecia, tarcza pity jest wysunieta ponad cietg deske tylko na taka wysokosc¢,
zeby nastapito catkowite odciecie odcinka. Przy zmianie grubosci desek pite ustawia sie na wysokos¢
ciecia stosownie do tej zmienionej grubosci. Za kazdym razem ruch poprzeczny pity musi by¢ jak naj-
krotszy, ale i tak traci sie czas na martwy ruch, czyli powrét pity do pozyciji startowej. Przy statym
ustawieniu wysokosci ciecia czas ruchu w trakcie ciecia jak i czas ruchu powrotnego jest staty, przy
cienkich deskach jest on duzo za dtugi niz jest to potrzebne.

Wedtug wynalazku optymalizerka ma pite tarczowa zamocowana na watku korbowym mimosro-
du osadzonego na wale silnika elektrycznego. Watek korbowy mimosrodu jest napedzany od watu
silnika.

Naped watka korbowego mimosrodu jest realizowany od watu silnika poprzez przektadnie pa-
sowa, ktorej koto napedzajace jest osadzone na wale silnika a koto napedzane jest osadzone na wat-
ku korbowym mimosrodu.

Na tarczy mimos$rodu jest zamocowany napinacz pasa napedowego przektadni pasowej.

Korzystne jest, gdy tarcza mimosrodu jest osadzona na wale posrednim, potgczonym z silni-
kiem sprzegtem, przy czym wat posredni jest obrotowo osadzony w korpusie optymalizerki.

Dobrze jest, gdy sprzegto taczace wat silnika z watem posrednim jest sprzegtem ktowym.

W optymalizerce wedtug wynalazku czas dziatania pity tarczowej skraca sie tylko do czasu
trwania ruchu roboczego, nie ma straty czasu na martwy ruch powrotny, co blizej zostanie opisane
w dalszej czesci opisu. Przy tym znacznie uproszczona zostata konstrukcja optymalizerki.

Przedmiot wynalazku pokazano w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktorym fig. 1 przed-
stawia uktad napedowy pity tarczowej w przekroju wzdtuz osi uktadu napedowego, fig. 2 przedstawia
w widoku czotowym pierwszg faze wejscia pity tarczowej w ciety materiat, fig. 3 przestawia w widoku
czotowym tarcze pity catkowicie zagtebiong w materiat, a fig. 4 przedstawia w widoku czotowym pite
po wyjsciu z cietego materiatu.

Jak pokazano na fig. 1, wat napedowy 1 silnika elektrycznego 2 jest potaczony sprzegtem kio-
wym 3 z watem posrednim 4, utozyskowanym w korpusie 5 optymalizerki. Na koricu watu posrednie-
go 4 zamocowana jest tarcza mimosrodu 6. Na watku korbowym 7 mimosrodu 6 jest osadzona pita
tarczowa 8. Watek korbowy 7 mimosrodu 6 jest osadzony w tarczy mimosrodu 6 obrotowo poprzez
uktad tozysk kulkowych 10. Na kohcu watu posredniego 4 jest osadzone koto napedzajgce 9 prze-
ktadni pasowej, przekazujacej naped z watu 1 silnika 2 (w tym przykiadzie wykonania z watu posred-
niego 4) na koto napedzane 11, osadzone na watku korbowym 7 mimosrodu 6. Naped z kota nape-
dzajgcego 9 jest przekazywany na koto napedzane 11 z uzyciem pasa 12, ktérego naciag jest ustala-
ny przez rolke napinacza 13, osadzonego w tarczy mimosrodu 6. Ciecie prostokatnego materiatu jest
pokazane na fig. 2—4. Wat 1 silnika 2, zatem i mimosrod 6, zawsze wykonuje obrét w te sama strone.
Ruch pity tarczowej 8 jest ztozony, gdyz sktada sie na niego obrét pity tarczowej 6 na watku korbo-
wym 7 mimosrodu 6 a jednoczesnie caty mimosrodowy uktad obraca sie na wale silnika 1 (posred-
nim 4). Jak pokazano na fig. 2, pita tarczowa 8 rozpoczyna zagtebianie sie w cietym materiale, potem,
co pokazano na fig. 3, nastepuje ciecie wtasciwe, po czym, co jest pokazane na fig. 4, pita tarczowa 8
wychodzi z dotu cietego elementu i od razu, po obrocie watu 1 silnika 2 ustawia sie do ponownego
wejscia. Jak widac¢, dzieki dziataniu uktadu mimosrodowego, odlegto$¢ zebodw pity 8 od cietego mate-
riatu zmienia sie wraz z obrotem watu 1 silnika 2. Z tego wynika to, co juz wspomniano wczesniej
— czas pomiedzy kolejnymi cyklami ciecia jest wyraZznie krotszy. Nie ma bowiem straty czasu na za-
trzymanie przesuwu cietego elementu na czas ruchu powrotnego pity tarczowej 8. Dzieje sie tak dla-
tego, ze w czasie gdy pita tarczowa 8 wraz z uktadem mimosrodowym obraca sie wraz z watem 1
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silnika 2 juz mozliwy jest i odbywa sie przesuw cietego materiatu tak, ze kiedy miejsce ciecia przesu-
wa sie do linii ciecia, pita tarczowa 8 jest juz na wejsciu do materiatu. Pita tarczowa 8 jest napedzana
od silnika 2 za posrednictwem przektadni pasowej, ktérej koto napedzajgce 9 jest osadzone na wale 1
silnika 2, a w tym przyktadzie wykonania na wale po$rednim 4, obrotowo utozyskowanym w korpusie 5
optymalizerki. Wtasciwe napiecie pasa 12 przekfadni pasowej zapewnia napinacz 13, ktéry jest osa-
dzony w tarczy mimosrodu 6.

Zastrzezenia patentowe

1. Optymalizerka, z pita tarczowg do poprzecznego ciecia przesuwajacych sie po stole maszy-
ny elementéw drewnianych o przekroju w ksztatcie prostokata, znamienna tym, ze pita tar-
czowa (8) jest zamocowana na watku (7) mimosrodu (6) osadzonego na wale (1) silnika
elektrycznego (2), przy czym watek (7) mimosrodu (6) jest napedzany od watu (1) silnika (2).

2. Optymalizerka wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze watek (7) mimosrodu (6) jest napedza-
ny od watu (1) silnika (2) poprzez przektadnie pasowa, ktorej koto napedzajace (9) jest
osadzone na wale (1) silnika (2) a koto napedzane (11) jest osadzone na watku (7) mimo-
srodu (6).

3. Optymalizerka wedtug zastrz. 2, znamienna tym, Ze na tarczy mimosrodu (6) jest zamoco-
wany napinacz (13) pasa napedowego (12) przektadni pasowej.

4. Otymalizerka wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze tarcza mimosrodu (6) jest osadzona
na wale posrednim (4), potaczonym z silnikiem (2) sprzegtem (3), przy czym wat posredni (4)
jest obrotowo osadzony w korpusie (5) optymalizerki.

5. Optymalizerka wedtug zastrz. 4, znamienna tym, ze sprzegto (3) taczace wat (1) silnika (2)
z watem posrednim (4) jest sprzegtem klowym.



PL 239 885 B1

Rysunki
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Fig. 3



