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Znany jest sposéb, wedlug ktérego
przedmioty gumowe bez szwu wytworzone
przez zanurzanie form w roztworze kau-
czuku po zwulkanizowaniu zostajg opyla-
ne z zewnatrz i zdejmowane z form wpra-
wionych w ruch wirowy za pomocg wiru-
Jjacej szczotki,

Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest sposéb i urzadzenie umozliwiajace o-
pylanie takich przedmiotéw jednoczes$nie z
zewnatrz i wewnatrz w celu lepszego uni-
knigcia przy zwijaniu zlepiania sie ze-
wnetrznej i wewnetrznej Scianki przed-
miotu.

Wedlug wynalazku niniejszego zdejmo-
wanie przedmiotu z formy przeprowadza

sie podczas opylania powierzchni we-
wnetrznej. W tym celu formy z przedmio-
tami wprowadza sie stopniowo z géry ma
dét miedzy dwa obok siebie obracajace sie
walce szczotkowe, tak ze cala dlugo§é
przedmiotu zostaje stopniowo opylona za
pomoca walcéw. Skoro szczecina walcow
dojdzie do ragbka otworu przedmiotu, to
poczynajac od tego miejsca, przy odpowie-
dnim kierunku obrotu walcéw szczotko-
wych, zwija ona prawie calkowicie [przed-
miot z formy ku zamknietemu konicowi je-
go i opyla przy tym rbéwniez jego po-
wierzchnie wewnetrzng.

Przy nastepujacym wtedy cofaniu sie
formy w kierunku odwrotnym do kierunku



wprowadzania, przedmiot zwinigty juz w
wigkszej eczeSei na formie zostaje zwinie-
ty do reszty i Sciggniety z formy. Najlepiej
jest, jezeli spada on na umieszczone jpod
formg sito, gdzie pozbywa sie nadmiaru
Srodka opylajacego.

" Doprowadzanie $rodka opylajacego do
wirujacych walcow szczotkowych odbywa
si¢ najlepiej w ten sposéb, ze Srodek opy-
lajacy zsuwa sie¢ powali samoczynnie po
odpowiednio pochylonej powierzchni z od-
powiedniego zbiornika. Walce moga sie
brzy tym zanurzaé w Srodku opylajacym.
Aby opyli¢ calg powierzchnie przedmiotu,
wystarczy, jezeli szczecina walcéw szezot-
kowych styka sie, ewentualnie nawet jezeli
szczecina jednego walca wchodzi w szcze-
cing drugiego walca.

Przy przeprowadzaniu sposobu wediug
wynalazku okazalo sie miepotrzebne, aby
formy z przedmiotami obracaly sie¢ kolo
swej osi, tak jak sie to dotychczas odbywa.
Dzigki temu budowa urzadzenia do prze-
prowadzania sposobu moze byé znacznie
prostsza. Stosowane mianowicie w sposo-
bie wytwarzania przedmiotéw przez zanu-
rzanie listwy ze stojacymi w szeregu for-
mami moga byé uzywane bez zmian w u-
rzadzeniu wedlug wynalazku, ale zbytecz-
ne 83 przyrzady do obracania form okolo
ich osi podiuznych lub indywidualnej ob-
rébki kazdego przedmiotu na formie.

Urzadzenie do przeprowadzania sposo-
bu wedlug wynalazku ma postaé stojaka,
w ktérym formy moga byé przesuwane na
swych listwach za pomocg dokladnie pro-
wadzonych ram.

Na rysunku fig. 1 przedstawia dla
przykladu uproszezony przekrdj pionowy
urzadzenia, fig. 2 przedstawia noSnik
form.

Urzadzenie dziala w sposéb nastepu-
jacy.

Na szynach prowadniczych 1 listwa 12
z formami 11 zostaje wprowadzona naj-
pierw w polozenie I. Zostaje ona przesu-

nigta nastepnie w polozenie II i wreszcie
stopniowo opuszczona az do jpolozenia II1.
Formy 11 z przedmiotami zamknietymi
koncami wchodzg przy tym najpierw mie-
dzy obydwa walce szczotkowe 4 i 5, obra-
cajace sig w kierunku strzaiki. Z naczyn 6
i 7 sunie powoli samoczynnie do walcow
szezotkowych Srodek opylajacy. W poloze-
niu I11 wytworzony przedmiot gumowy zo-
staje zwiniety do konca formy, po czym
przy dalszym cofaniu formy zeSlizguje wsie
z niej i spada na sito 9. Nadmiar $rodka
opylajacego zbiera sie u dolu naczynia 8.
Listwa z formami zostaje wtedy podnie-
siona w polozenie IV i wreszcie na szynie
prowadniczej 10 w potozenie V, a stamtad
zabrana z maszyny. Jak przedstawiono ma
fig 2, formy moga byé osadzone na listwie
po kilka sztuk obok siebie w jednym sze-
regu. Z powodu tworzenia sie¢ kurzu po-
wstajacego przez wirowanie walcéw
szezotkowych  urzadzenie ze wszystkich
stron jest iszczelnie osloniete i tylko otwor
wejsciowo - wyjsciowy do formy znajdu-
jacy sie nad walcami jest otwarty. W ce-
lu zasloniecia szpary miedzy dolng czeScia
urzadzenia i naczyniem 8 naczynie to mo-
ze byé pokryte ostong z odpowiednio ge-
stego maiterialu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb opylania i §ciggania z form
przedmiotéw o cienkich Sciankach podczas
ich wyrobu za pomoca wirujgcych szczo-
tek, znamienny tym, Ze przedmioty opyla
sie w jednym zabiegu roboczym najpierw
z zewngtrz, a nastepnie wewnatrz, tak ze
przy zwijaniu przedmiotu z formy styka-
Jjace sig przy zwijaniu powierzchnie ze-
wnetrzna i wewnetrzna przedmiotu sa po-
kryte $rodkiem opylajacym réwnomier-
nie,

2. Urzadzenie do przeprowadzania
sposobu wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze posiada dwa obok siebie obracajace sie



walce szczotkowe, ktérych szczeciny sty-
kaja sie ze sobg lub z lekka wzajemnie w
siebie wechodza.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, ze przy kazdym walcu szczot-
kowym znajduje sig¢ zbiornik na §rodek o-
pylajacy, z ktoérego Srodek ten doplywa do
walcow szczotkowych.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, ze osie obydwéch walcéw
szezotkowych znajduja sie w plaszezyZnie
poziomej.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tym, Ze naczynie, do ktérego spa-
dajg z form opylone i zwinigte przedmioty,
posiada sito.
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