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(54)实用新型名称

一种纯电动四驱客车的轻量化车身骨架总

成

(57)摘要

本实用新型公开了一种纯电动四驱客车的

轻量化车身骨架总成，前围骨架总成上设有前围

顶横梁，顶盖骨架总成上设有顶盖横梁，前围顶

横梁与顶盖横梁之间相互焊接，且前围骨架总成

上端面低于顶盖骨架总成上端面4mm；所述前围

骨架总成上设有前围右A柱与侧围右A柱，前围右

A柱与侧围右A柱相互焊接，前围右A柱与侧围右A

柱之间设有5mm的阶差；所述右侧围骨架总成上

设有侧围立柱，在顶盖骨架总成上设有顶盖变

梁，所述侧围立柱和顶盖变梁相焊接，且侧围立

柱与顶盖变梁之间设有10mm的阶差。本实用新型

骨架设计的更加合理化，生成操作简单，方便，强

度上得到了强化，装配上外饰安装缝隙减小。
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1.一种纯电动四驱客车的轻量化车身骨架总成，包括前围骨架总成(10)、右侧围骨架

总成(20)、左侧围骨架总成(30)、顶盖骨架总成(40)和后围骨架总成(50)，所述前围骨架总

成(10)、后围骨架总成(50)、左侧围骨架总成(30)和右侧围骨架总成(20)分别焊接在顶盖

骨架总成(40)的前后左右，所述前、后、左、右和顶盖骨架总成均由钢梁焊接而成，其特征在

于：

所述前围骨架总成(10)上设有前围顶横梁(1)，顶盖骨架总成(40)上设有顶盖横梁

(2)，前围顶横梁(1)与顶盖横梁(2)之间相互焊接，且前围骨架总成(10)上端面低于顶盖骨

架总成(40)上端面4mm；

所述前围骨架总成(10)上设有前围右A柱(3)与侧围右A柱(4)，前围右A柱(3)与侧围右

A柱(4)相互焊接，前围右A柱(3)与侧围右A柱(4)之间设有5mm的阶差；

所述右侧围骨架总成(20)上设有侧围立柱(5)，在顶盖骨架总成(40)上设有顶盖变梁

(6)，所述侧围立柱(5)和顶盖变梁(6)相焊接，且侧围立柱(5)与顶盖变梁(6)之间设有10mm

的阶差；

所述前围骨架总成(10)上设有前挡风上横梁(8)和前大灯横梁(9)，若干前挡风上横梁

(8)分层设置，前大灯横梁(9)倾斜固定于前挡风上横梁(8)之间。

2.如权利要求1所述的纯电动四驱客车的轻量化车身骨架总成，其特征在于：所述前围

骨架总成(10)上铆接一层3-5mm厚的玻璃钢。

3.如权利要求1所述的纯电动四驱客车的轻量化车身骨架总成，其特征在于：所述顶盖

骨架总成(40)上焊接的顶蒙皮，顶蒙皮的厚度为1mm。
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一种纯电动四驱客车的轻量化车身骨架总成

技术领域：

[0001] 本实用新型涉及一种纯电动四驱客车的轻量化车身骨架总成。

背景技术：

[0002] 客车车身骨架分为前围骨架、后围骨架、顶盖骨架、左侧围骨架、右侧围骨架、地板

骨架，所以这六片拼焊在一起的骨架被称之为六面体，但是因为现在全承载技术的出现，地

板骨架通常都会包含在底盘总成中。车身骨架是车身强度的基础，也是内外饰装配的基础。

现有的车身骨架长期使用后，容易产生变形，很难进行合拼焊接，在生产时间上造成很大的

浪费。因此，确有必要对现有技术进行改进以解决现有技术之不足。

实用新型内容：

[0003] 本实用新型是为了解决上述现有技术存在的问题而提供一种纯电动四驱客车的

轻量化车身骨架总成。

[0004] 本实用新型所采用的技术方案有：一种纯电动四驱客车的轻量化车身骨架总成，

包括前围骨架总成、右侧围骨架总成、左侧围骨架总成、顶盖骨架总成和后围骨架总成，所

述前围骨架总成、后围骨架总成、左侧围骨架总成和右侧围骨架总成分别焊接在顶盖骨架

总成的前后左右，所述前、后、左、右和顶盖骨架总成均由钢梁焊接而成，所述前围骨架总成

上设有前围顶横梁，顶盖骨架总成上设有顶盖横梁，前围顶横梁与顶盖横梁之间相互焊接，

且前围骨架总成上端面低于顶盖骨架总成上端面4mm；

[0005] 所述前围骨架总成上设有前围右A柱与侧围右A柱，前围右A柱与侧围右A柱相互焊

接，前围右A柱与侧围右A柱之间设有5mm的阶差；

[0006] 所述右侧围骨架总成上设有侧围立柱，在顶盖骨架总成上设有顶盖变梁，所述侧

围立柱和顶盖变梁相焊接，且侧围立柱与顶盖变梁之间设有10mm的阶差；

[0007] 所述前围骨架总成上设有前挡风上横梁和前大灯横梁，若干前挡风上横梁分层设

置，前大灯横梁倾斜固定于前挡风上横梁之间。

[0008] 进一步地，所述前围骨架总成上铆接一层3-5mm厚的玻璃钢。

[0009] 进一步地，所述顶盖骨架总成上焊接的顶蒙皮，顶蒙皮的厚度为1mm。

[0010] 本实用新型具有如下有益效果：

[0011] 本实用新型骨架设计的更加合理化，生成操作简单，方便，强度上得到了强化，装

配上外饰安装缝隙减小。

附图说明：

[0012] 图1为本实用新型结构图。

[0013] 图2为本实用新型中前围骨架总成和右侧围骨架总成之间的安装结构图。

[0014] 图3为本实用新型中前围顶横梁和顶盖横梁之间的安装结构图。

[0015] 图4为本实用新型中前围骨架总成和右侧围骨架总成之间的安装结构图。
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[0016] 图5为本实用新型中前围右A柱与侧围右A柱之间的安装结构图。

[0017] 图6为本实用新型中顶盖骨架总成与左、右侧围骨架总成之间的安装结构图。

[0018] 图7为本实用新型中侧围立柱与顶盖变梁之间的安装结构图。

[0019] 图8为本实用新型中前围骨架总成的结构图。

具体实施方式：

[0020] 下面结合附图对本实用新型作进一步的说明。

[0021] 如图1至图8所示，本实用新型一种纯电动四驱客车的轻量化车身骨架总成，包括

前围骨架总成10、右侧围骨架总成20、左侧围骨架总成30、顶盖骨架总成40和后围骨架总成

50，前围骨架总成10、后围骨架总成50、左侧围骨架总成30和右侧围骨架总成20分别焊接在

顶盖骨架总成40的前后左右，所述前、后、左、右和顶盖骨架总成均由钢梁焊接而成，

[0022] 前围骨架总成10上设有前围顶横梁1，顶盖骨架总成40上设有顶盖横梁2，前围顶

横梁1与顶盖横梁2之间相互焊接，且前围骨架总成10上端面低于顶盖骨架总成40上端面

4mm。

[0023] 前围骨架总成10上设有前围右A柱3与侧围右A柱4，前围右A柱3与侧围右A柱4相互

焊接，前围右A柱3与侧围右A柱4之间设有5mm的阶差。

[0024] 右侧围骨架总成20上设有侧围立柱5，在顶盖骨架总成40上设有顶盖变梁6，所述

侧围立柱5和顶盖变梁6相焊接，且侧围立柱5与顶盖变梁6之间设有10mm的阶差；

[0025] 前围骨架总成10上设有前挡风上横梁8和前大灯横梁9，若干前挡风上横梁8分层

设置，前大灯横梁9倾斜固定于前挡风上横梁8之间。

[0026] 前围骨架总成10上铆接一层3-5mm厚的玻璃钢。顶盖骨架总成40上焊接的顶蒙皮，

顶蒙皮的厚度为1mm。

[0027] 图2和图3，为前围顶横梁1和顶盖横梁2的装配关系，也是前围骨架10和顶盖骨架

总成40的拼焊图。在设计时，由于前围骨架总成10外表需要铆接一层3-5mm(一般为5mm)的

玻璃钢，而顶盖骨架总成总成40上焊接的顶蒙皮厚度为1mm，所以，在保证整车顶部外表平

齐无阶差情况下，前围总高小于顶盖骨架总成总高4mm。

[0028] 在顶纵梁100的另一端增加焊接一根顶横梁2，这样的话，6根顶纵梁100两端都焊

接在顶盖骨架总成总成40上，既防止了顶纵梁100的变形翘边，又使车间在合拼时简单容

易，节省时间。

[0029] 图4为前围骨架总成10和右侧围骨架总成20的拼焊图，由于玻璃为5mm厚，加上5mm

厚粘接胶厚度，前围外护面厚度为5mm，所以在保证侧围玻璃与前围外护面蒙皮外平齐的基

础上，前围右A柱3要比侧围右A柱4要保证5mm的阶差(如图5)。这也是在进行前围骨架10和

侧围骨架20进行的校验基础。

[0030] 图6为顶盖骨架总成50和右侧围侧围骨架骨架20的拼焊图。由于侧围玻璃为5mm

厚，加上5mm厚粘接胶厚度，顶盖骨架总成40的外护面厚度为1mm，此时可以选择忽略不计。

所以在保证侧围玻璃与顶盖外护面蒙皮外平齐的基础上，侧围立柱5与顶盖变梁6之间设有

10mm的阶差(图7)。

[0031] 如图8，所述前围骨架总成10上设有前挡风上横梁8和前大灯横梁9，若干前挡风上

横梁8分层设置，前大灯横梁9倾斜固定于前挡风上横梁8之间。前围骨架总成10可使得玻璃
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钢紧紧贴在骨架上，既保证了强度，也去除了玻璃止口。

[0032] 以上所述仅是本实用新型的优选实施方式，应当指出，对于本技术领域的普通技

术人员来说，在不脱离本实用新型原理的前提下还可以作出若干改进，这些改进也应视为

本实用新型的保护范围。
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图1
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图2

图3
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图4

图5
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图6

图7
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图8
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