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(57)摘要

本发明公开了一种工字型梁柱强弱轴一体

连接的装配式节点，第一工字型梁正对工字型柱

的翼缘，第二工字型梁正对工字型柱的腹板，弱

轴节点板件的上侧扣合并固定于第二工字型梁

的一端上，弱轴节点板件的下侧固定于第二工字

型梁的腹板上，柱翼缘节点板件扣合并固定于工

字型柱的翼缘上，强轴节点板件的上侧扣合并固

定于第一工字型梁的翼缘上，强轴节点板件的下

侧固定于第一工字型梁的腹板上，强轴节点板件

的端部固定于柱翼缘节点板件的一侧，弱轴节点

板件上侧的端部固定于柱翼缘节点板件的另一

侧上，该节点能够实现强轴与弱轴的一体化连

接。
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1.一种工字型梁柱强弱轴一体连接的装配式节点，其特征在于，包括第一工字型梁

(21)、工字型柱(1)、第二工字型梁(22)、弱轴节点板件(5)、柱翼缘节点板件(4)及强轴节点

板件(3)；

第一工字型梁(21)正对工字型柱(1)的翼缘，第二工字型梁(22)正对工字型柱(1)的腹

板，弱轴节点板件(5)的上侧扣合并固定于第二工字型梁(22)的一端上，弱轴节点板件(5)

的下侧固定于第二工字型梁(22)的腹板上，柱翼缘节点板件(4)扣合并固定于工字型柱(1)

的翼缘上，强轴节点板件(3)的上侧扣合并固定于第一工字型梁(21)的翼缘上，强轴节点板

件(3)的下侧固定于第一工字型梁(21)的腹板上，强轴节点板件(3)的端部固定于柱翼缘节

点板件(4)的一侧，弱轴节点板件(5)上侧的端部固定于柱翼缘节点板件(4)的另一侧上。

2.根据权利要求1所述的工字型梁柱强弱轴一体连接的装配式节点，其特征在于，第二

工字型梁(22)与弱轴节点板件(5)之间、柱翼缘节点板件(4)与工字型柱(1)的翼缘之间以

及强轴节点板件(3)与第一工字型梁(21)之间均通过高强度螺栓(6)相连接。

3.根据权利要求1所述的工字型梁柱强弱轴一体连接的装配式节点，其特征在于，柱翼

缘节点板件(4)与强轴节点板件(3)及弱轴节点板件(5)之间均焊接。
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一种工字型梁柱强弱轴一体连接的装配式节点

技术领域

[0001] 本发明属于建筑工程技术领域，涉及一种工字型梁柱强弱轴一体连接的装配式节

点。

背景技术

[0002] 装配式钢结构相比传统的混凝土建筑而言，强度更高，抗倒塌性能和抗震性能更

好，并且构件都是在工厂生产，产品质量可以有效的控制，运到施工现场就可以直接进行安

装，可减少施工强度，缩短整体的工期；并且装配式建筑的垃圾大部分是钢材，可以回收再

利用，利于环保。传统上，工字型梁柱强轴和弱轴的连接节点形式有很多，五花八门，但是，

把强轴和弱轴的连接做到一个节点的形式缺很少，通常都是强轴用一种节点形式，弱轴用

一种节点形式分开施工，这是一个极其繁琐的过程。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于克服上述现有技术的缺点，提供了一种工字型梁柱强弱轴一体

连接的装配式节点，该节点能够实现强轴与弱轴的一体化连接。

[0004] 为达到上述目的，本发明所述的工字型梁柱强弱轴一体连接的装配式节点包括第

一工字型梁、工字型柱、第二工字型梁、弱轴节点板件、柱翼缘节点板件及强轴节点板件；

[0005] 第一工字型梁正对工字型柱的翼缘，第二工字型梁正对工字型柱的腹板，弱轴节

点板件的上侧扣合并固定于第二工字型梁的一端上，弱轴节点板件的下侧固定于第二工字

型梁的腹板上，柱翼缘节点板件扣合并固定于工字型柱的翼缘上，强轴节点板件的上侧扣

合并固定于第一工字型梁的翼缘上，强轴节点板件的下侧固定于第一工字型梁的腹板上，

强轴节点板件的端部固定于柱翼缘节点板件的一侧，弱轴节点板件上侧的端部固定于柱翼

缘节点板件的另一侧上。

[0006] 第二工字型梁与弱轴节点板件之间、柱翼缘节点板件与工字型柱的翼缘之间以及

强轴节点板件与第一工字型梁之间均通过高强度螺栓相连接。

[0007] 柱翼缘节点板件与强轴节点板件及弱轴节点板件之间均焊接。

[0008] 本发明具有以下有益效果：

[0009] 本发明所述的工字型梁柱强弱轴一体连接的装配式节点在具体操作时，柱翼缘节

点板件与强轴节点板件及弱轴节点板件相连接，柱翼缘节点板件与工字型柱的翼缘相连

接，强轴与强轴节点板件相连接，弱轴与弱轴节点板件相连接，以实现强轴与弱轴的一体化

连接设计。另外，在施工时，可以将各部件在工厂中进行预制，同时将柱翼缘节点板件4与强

轴节点板件及弱轴节点板件相连接，然后再运输到施工现场进行组装，结构受力明确，传力

简单，承载力强，便于施工及应用，提高了建筑结构的装配化以及拼装速度，充分体现了装

配式钢结构的要求和特点，并且有效解决我国建筑工业化水平低，房屋建筑劳动力低下以

及传统钢建筑产品质量低等诸多问题，适应我国建筑业的发展，满足强轴和弱轴方向同时

受力的节点形式。
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附图说明

[0010] 图1为本发明的结构示意图；

[0011] 图2为本发明中强轴节点板件3的结构示意图；

[0012] 图3为本发明中弱轴节点板件5的结构示意图；

[0013] 图4为本发明中柱翼缘节点板件4的结构示意图。

[0014] 其中，1为工字型柱、21为第一工字型梁、22为第二工字型梁、3为强轴节点板件、4

为柱翼缘节点板件、5为弱轴节点板件、6为高强度螺栓。

具体实施方式

[0015] 下面结合附图对本发明做进一步详细描述：

[0016] 参考图1、图2、图3及图4，本发明所述的工字型梁柱强弱轴一体连接的装配式节点

包括第一工字型梁21、工字型柱1、第二工字型梁22、弱轴节点板件5、柱翼缘节点板件4及强

轴节点板件3；第一工字型梁21正对工字型柱1的翼缘，第二工字型梁22正对工字型柱1的腹

板，弱轴节点板件5的上侧扣合并固定于第二工字型梁22的一端上，弱轴节点板件5的下侧

固定于第二工字型梁22的腹板上，柱翼缘节点板件4扣合并固定于工字型柱1的翼缘上，强

轴节点板件3的上侧扣合并固定于第一工字型梁21的翼缘上，强轴节点板件3的下侧固定于

第一工字型梁21的腹板上，强轴节点板件3的端部固定于柱翼缘节点板件4的一侧，弱轴节

点板件5上侧的端部固定于柱翼缘节点板件4的另一侧上。

[0017] 第二工字型梁22与弱轴节点板件5之间、柱翼缘节点板件4与工字型柱1的翼缘之

间以及强轴节点板件3与第一工字型梁21之间均通过高强度螺栓6相连接；柱翼缘节点板件

4与强轴节点板件3及弱轴节点板件5之间均焊接。

[0018] 本发明的具体施工过程为：先根据梁柱尺寸在工厂中进行弱轴节点板件5、强轴节

点板件3及柱翼缘节点板件4的制作，然后按照设计将弱轴节点板件5、强轴节点板件3及柱

翼缘节点板件4进行焊接，再运输到施工现场，然后将柱翼缘节点板件4通过高强度螺栓6固

定于工字型柱1的翼缘上，将第一工字型梁21通过高强度螺栓6固定于强轴节点板件3上，将

第二工字型梁22通过高强度螺栓6固定于弱轴节点板件5上。

[0019] 以上表述仅为本发明的较佳实施例，并不是对发明的限定，凡在本发明的精神和

原则之内所作的任何修改、等同替换和改进等，均应包含在本发明的保护范围之内。
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图4
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