
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 201822025109.7

(22)申请日 2018.12.04

(73)专利权人 中冶建工集团有限公司

地址 400084 重庆市大渡口区西城大道1号

(72)发明人 李红军　刘辉　朱洪兴　张渝立　

(74)专利代理机构 重庆博凯知识产权代理有限

公司 50212

代理人 李晓兵　李玉盛

(51)Int.Cl.

F16B 39/16(2006.01)

F16B 39/02(2006.01)

(ESM)同样的发明创造已同日申请发明专利

 

(54)实用新型名称
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(57)摘要

本实用新型公开了一种紧固防松螺栓组件，

包括连接螺栓、紧固螺母和防松螺母，所述紧固

螺母和防松螺母均套在连接螺栓上并与连接螺

栓上的螺纹相配合，在连接螺栓上间隔设有一段

上螺纹和下螺纹，所述上螺纹和下螺纹的螺纹方

向相反，所述紧固螺母和防松螺母分别与上螺纹

和下螺纹相配合；在紧固螺母和防松螺母之间、

连接螺栓上还套有一个锁紧件；在紧固螺母的下

端面、防松螺母的上端面以及锁紧件的上端面和

下端面均为斜齿面，每一个斜齿面上均具有多个

齿槽，锁紧件上、下端面的斜齿面上齿槽方向相

反；所述锁紧件的上、下端面分别与紧固螺母的

下端面和防松螺母的上端面相啮合。本实用新型

得到的紧固防松螺栓组件即使在振动环境下任

具有较好的紧固效果。
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1.一种紧固防松螺栓组件，它包括连接螺栓（1）、紧固螺母（2）和防松螺母（4），所述紧

固螺母（2）和防松螺母（4）均套在连接螺栓（1）上并与连接螺栓（1）上的螺纹相配合，其特征

在于，在连接螺栓（1）上间隔设有一段上螺纹（11）和下螺纹（12），所述上螺纹（11）和下螺纹

（12）的螺纹方向相反，且上螺纹（11）处连接螺栓（1）的直径小于下螺纹（12）处连接螺栓（1）

的直径；所述紧固螺母（2）和防松螺母（4）分别与上螺纹（11）和下螺纹（12）相配合；在紧固

螺母（2）和防松螺母（4）之间、连接螺栓（1）上还套有一个锁紧件（3）；在紧固螺母（2）的下端

面、防松螺母（4）的上端面以及锁紧件（3）的上端面和下端面均为斜齿面，每一个斜齿面上

均具有多个齿槽，其中，锁紧件（3）上、下端面的斜齿面上齿槽方向相反；所述锁紧件（3）的

上、下端面分别与紧固螺母（2）的下端面和防松螺母（4）的上端面相啮合。

2.根据权利要求1所述的紧固防松螺栓组件，其特征在于，上螺纹（11）与下螺纹（12）之

间形成一个锥台体。

3.根据权利要求1所述的紧固防松螺栓组件，其特征在于，所述锁紧件（3）呈锥台状，在

锁紧件（3）内设有一通孔，所述通孔由位于上端的锥形孔（31）和位于下端的圆形孔（32）组

成。

4.根据权利要求3所述的紧固防松螺栓组件，其特征在于，下螺纹（12）的螺纹长度L小

于等于紧固螺母（2）厚度L2与锁紧件（3）内的圆形孔（32）深度L1之和，紧固螺母（2）厚度L2

大于等于锁紧件（3）内的圆形孔（32）深度L1，即L≤L1+L2，L2≥L1。

5.根据权利要求3所述的紧固防松螺栓组件，其特征在于，锁紧件（3）内锥形孔（31）的

上端直径D1等于上螺纹（11）牙顶围成圆的直径，锁紧件（3）内圆形孔（32）直径D2等于下螺

纹（12）牙顶围成圆的直径。

6.根据权利要求3所述的紧固防松螺栓组件，其特征在于，锁紧件（3）锥形孔（31）的深

度为连接螺栓（1）上螺纹（11）1-2丝扣长度。
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紧固防松螺栓组件

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种紧固件，具体涉及一种紧固防松螺栓组件。

背景技术

[0002] 螺栓螺母联接是机械技术领域里的一种非常常见的联接方式，在汽车、航空航天、

轨道交通和生产设备制造等领域应用非常广泛。在受到高强度冲击载荷、高强度交变载荷

以及温度剧烈变化的工作环境中，螺栓螺母联接会产生自松动的问题。现有的防松螺栓螺

母联接结构中，有些防松效果良好，但防松结构复杂拆卸不方便；有些防松结构简单拆卸方

便，但防松效果不佳。

[0003] 针对上述问题，中国国家知识产权局于2014年4月30日公布了，公布号为

103758845的双螺母防松螺栓副，所述的螺栓上设有与之相配合的两个螺母螺母一、螺母

二；所述的两个螺母螺母一、螺母二相接触的面设计为斜齿面，且相互啮合；所述的斜齿面

上角度大于螺栓的螺纹角度。上述双螺母防松螺栓副具有结构简单、防止由于振动和动力

负载引起的松动、安装拆卸容易的优点。但是，该双螺母防松螺栓副是依靠正反两螺母之间

的摩擦力来达到防止螺母松动的目的，在一定的程度上确实有较好的效果，但在荷载强作

用大振动幅度强的环境下，紧锁螺母会慢慢变得松弛从而使紧固螺母消失了紧固作用。

发明内容

[0004] 针对上述现有技术的不足，本实用新型所要解决的技术问题是：如何提供一种能

够防止螺母松动，同时，在打振动环境下紧固效果好的紧固防松螺栓组件。

[0005] 为了解决上述技术问题，本实用新型采用了如下的技术方案：

[0006] 一种紧固防松螺栓组件，它包括连接螺栓、紧固螺母和防松螺母，所述紧固螺母和

防松螺母均套在连接螺栓上并与连接螺栓上的螺纹相配合，其特征在于，在连接螺栓上间

隔设有一段上螺纹和下螺纹，所述上螺纹和下螺纹的螺纹方向相反，且上螺纹处连接螺栓

的直径小于下螺纹处连接螺栓的直径；所述紧固螺母和防松螺母分别与上螺纹和下螺纹相

配合；在紧固螺母和防松螺母之间、连接螺栓上还套有一个锁紧件；在紧固螺母的下端面、

防松螺母的上端面以及锁紧件的上端面和下端面均为斜齿面，每一个斜齿面上均具有多个

齿槽，其中，锁紧件上、下端面的斜齿面上齿槽方向相反；所述锁紧件的上、下端面分别与紧

固螺母的下端面和防松螺母的上端面相啮合。这样，通过在紧固螺母和防松螺母之间增设

一个锁紧件，并将锁紧件分别与紧固螺母和防松螺母相啮合，当锁紧件放入之后逆时针旋

转安装紧锁螺母，在紧固螺母抵紧锁紧件时继续逆时针旋转紧固螺母，两者间的齿槽在紧

固螺母逆时针的转动下会产生相互滑动，因锁紧件与紧固螺母之间齿槽的设置，即使在强

大的压力作用下锁紧件会随着紧固螺母的逆时针扭转而有稍许逆向转动，锁紧件和防松螺

母之间也会产生滑动而不会对紧固螺母产生影响，不会逆向带动紧固螺母而减弱紧固作

用。紧固螺母和防松螺母中部与连接螺栓相配合的孔径也就不一样，这样，在使用时，可直

接根据孔径的大小确定螺母的安装位置，避免出现安装错误情况。

说　明　书 1/3 页

3

CN 209164329 U

3



[0007] 进一步的，上螺纹与下螺纹之间形成一个锥台体。这样，上下螺纹之间可以很自然

的过渡，同时，为锁紧件提供了安装位置。

[0008] 进一步的，所述锁紧件呈锥台状，在锁紧件内设有一通孔，所述通孔由位于上端的

锥形孔和位于下端的圆形孔组成。这样，将锁紧件设置为锥台状，与其相啮合的紧固螺母和

防松螺母的直径就不一样，进一步通过两螺母的直径即可判定其安装位置，避免安装出错。

锁紧件上端设置成锥形孔可以有效减少锁紧件上端直径，避免锁紧件与防松螺母成断崖似

的接触，即能外型美观且节省材料还能有效传力。

[0009] 进一步的，下螺纹的螺纹长度L小于等于紧固螺母厚度L2与锁紧件内的圆形孔深

度L1之和，紧固螺母厚度L2大于等于锁紧件内的圆形孔深度L1，即L≤L1+L2，L2≥L1。这样，

即能确保锁紧件与紧固螺母可靠接触，又能避免锁紧件过长而保证力的有效传递。

[0010] 进一步的，锁紧件内锥形孔的上端直径D1等于上螺纹牙顶围成圆的直径，锁紧件

内圆形孔直径D2等于下螺纹牙顶围成圆的直径。这样，能准确定位锁紧件，使锁紧件的轴心

线与上下螺纹杆的轴心线重合，确保上下齿槽相互啮合从而保证力的有效传递。

[0011] 进一步的，锁紧件锥形孔的深度为连接螺栓上螺纹1-2丝扣长度。这样，当因螺栓

紧固尺寸相对较厚的构件造成锁紧件套入下螺纹杆深度较小时，能准确定位锁紧件，确保

锁紧件的轴心线与上下螺纹杆的轴心线重合。

[0012] 与现有技术相比，本实用新型得到的紧固防松螺栓组件具有如下优点：

[0013] 1、通过在紧固螺母和防松螺母之间增设一个锁紧件，并将锁紧件分别与紧固螺母

和防松螺母相啮合，紧固螺母与锁紧件之间的齿槽在紧固螺母逆时针的转动下会产生相互

滑动，在强大的压力作用下锁紧件会随着紧固螺母的逆时针扭转而有稍许逆向转动，锁紧

件和紧固螺母之间也会产生滑动而不会对紧固螺母产生影响，不会逆向带动紧固螺母而减

弱紧固作用。

[0014] 2、紧固螺母和防松螺母的直径不同，且连接螺栓上的上螺纹和下螺纹对应位置的

直径也不同，这样，在安装时，可快速区分两螺母的具体安装位置，避免安装错误。

附图说明

[0015] 图1为实施例中紧固防松螺栓组件的结构示意图；

[0016] 图2为连接螺栓的结构示意图；

[0017] 图3为实施例中锁紧件的结构示意图；

[0018] 图4为实施例中紧固螺母与锁紧件的配合结构示意图；

[0019] 图5为实施例中防松螺母与锁紧件的配合结构示意图。

[0020] 图中：连接螺栓1、上螺纹11、下螺纹12、紧固螺母2、锁紧件3、锥形孔31、圆形孔32、

防松螺母4。

具体实施方式

[0021] 下面结合附图和实施例对本实用新型进一步说明。

[0022] 实施例：

[0023] 如图1、图4、图5所示，本实施例提供的紧固防松螺栓组件，它包括连接螺栓1、紧固

螺母2和防松螺母4，所述紧固螺母2和防松螺母4均套在连接螺栓1上并与连接螺栓1上的螺
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纹相配合，在连接螺栓1上间隔设有一段上螺纹11和下螺纹12，所述上螺纹11和下螺纹12的

螺纹方向相反，且上螺纹11处连接螺栓1的直径小于下螺纹12处连接螺栓1的直径；所述紧

固螺母2和防松螺母4分别与上螺纹11和下螺纹12相配合；在紧固螺母2和防松螺母4之间、

连接螺栓1上还套有一个锁紧件3；在紧固螺母2的下端面、防松螺母4的上端面以及锁紧件3

的上端面和下端面均为斜齿面，每一个斜齿面上均具有多个齿槽，其中，锁紧件3上、下端面

的斜齿面上齿槽方向相反；所述锁紧件3的上、下端面分别与紧固螺母2的下端面和防松螺

母4的上端面相啮合。在紧固螺母2和防松螺母4间设置了锁紧件3，可以避免紧固螺母2和防

松螺母4断崖式的接触面，能很好的传导力的作用，从而使紧固螺母2和防松螺母4共同作用

而达到很好的防松动效果。在振动荷载或机械振动作用下防松螺母4势必会有松动趋势，此

时防松螺母4必会逆时针转动，而防松螺母4与锁紧件3间齿槽的槽牙相互嵌入，从而会带动

锁紧件3逆时针转动，且锁紧件3与紧固螺母2间齿槽的槽牙也相互嵌入，进而带动紧固螺母

2逆向转动，而事先紧固螺母2已逆向旋转扭紧，固而很好的阻止防松螺母4逆转松动，且这

种防止松动机理不会随着荷载的增大和振动强度的增强而减弱，反而会增强，因而能很好

的达到防止螺母松动额效果。

[0024] 如图2所示，为了便于区分上螺纹11和下螺纹12，上螺纹11与下螺纹12之间形成一

个锥台体。

[0025] 如图3所示，锁紧件3呈锥台状，在锁紧件3内设有一通孔，所述通孔由位于上端的

锥形孔31和位于下端的圆形孔32组成。

[0026] 在本实施例中，下螺纹12的螺纹长度L小于等于紧固螺母2厚度L2与锁紧件3内的

圆形孔32深度L1之和，紧固螺母2厚度L2大于等于锁紧件3内的圆形孔32深度L1，即L≤L1+

L2，L2≥L1。L≤L1+L2，保证螺杆下部的螺纹除了紧固螺母厚度L2外还有一定长度的富裕

量，此设计的目的既能保证紧固螺母与紧锁配件可靠连接又能有效增加螺栓的适用范围，

从而可以减少加工规格种类。

[0027] 锁紧件3内锥形孔31的上端直径D1等于上螺纹11牙顶围成圆的直径，锁紧件3内圆

形孔32直径D2等于下螺纹12牙顶围成圆的直径。锁紧件3锥形孔31的深度为连接螺栓1上螺

纹11的1-2丝扣长度。

[0028] 最后需要说明的是，以上实施例仅用以说明本发明的技术方案而非限制技术方

案，尽管申请人参照较佳实施例对本发明进行了详细说明，本领域的普通技术人员应当理

解，那些对本发明的技术方案进行修改或者等同替换，而不脱离本技术方案的宗旨和范围，

均应涵盖在本发明的权利要求范围当中。
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