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Sposob ksztattowania materjaldw szlamowanych
i urzadzenie do przeprowadzenia tego sposobu.

Zgloszono 22 marca 1929 r.
Udzielono 2§ stycznia 1932 r.
Pierwszenstwo: 13 kwietnia 1928 r. dla zastrz. 1—4 (Norwegja).

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
ksztaltowania materjaléw szlamowanych
oraz urzadzern do przeprowadzania - tego
sposobu.

Ciecz zawarta w masie zostaje odsysa-
na zapomocg komér odsysajacych, ktére na-
stepnie mozna z masy usungé. Stosowane
skrzynki formierskie oraz komory odsysa-
jace moga mieé wszelki dowolny ksztalt i
moga byé wykonane z jednej czesci albo
tez moga sie sktada¢ z wielu czesci, pola-
czonych rozlacznie.

Istotna czescig urzadzenia do wykona-
nia sposobu wedlug wynalazku niniejszego
sa skrzynki formienskie, ktérych sciany bocz-

ne calkowicie lub czesciowo tworza poro-
wata $ciane komory zamknietej, z ktérej
powietrze przetlacza si¢ przez mokry ma-
terjal zapomoca ssania albo tloczenia, w ce-
lu usunigcia cieczy, zawartej w materjale.

Skrzynka formierska moze byé korzyst-
nie wykonana w taki sposéb, iz dno jej skia-
da si¢ z mieruchomej lub dajacej sie zdej-
mowaé czesci wozka lub innego urzadzenia
transportowego, na ktérem ksztaltki, utwo-
rzone przez odwodnienie masy moga, po u-
sunieciu poszczegélnych czgséci skrzynki for-
mierskiej, byé wprowadzone do pieca do
wypalania lub do innego urzadzenia, maja-
cego na celu dalsza ich obrébke.
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Sciany. porowate komory zamknietej,
przez ktére powietrze zostaje przetlaczane
.2lbo ssane przez maferjal, umieszczony w
skrz,ymlkach formierskich, otrzymuja zwykle
taki kierunek, iz powietrze plynie od tych
$cian lub ku tym $cianom w kierunku po-
ziomym albo prawie poziomym, lecz mozna
réwniez skrzynki formierskie ustawié¢ w taki
sposéb, aby zamknigta komora do doprowa-
dzania lub odsysania powietrza znajdowa-
ta sie pod skrzynkami formierskiemi, przy-
czem gorne dziurkowane $ciany tej komory
stanowia dno skrzynek formierskich, Row-
niez i w tym przypadku dno skrzynki for-
mierskiej moze stanowi¢ osadzona na stale
lub dajaca sie zdejmowaé czes$é urzadzenia
przenosnikowego.

Na rysunku przedstawiono przyklady u-
rzadzenia do odsysania cieczy ze szlamo-
wanego materjalu drobnoziarnistego,

Fig. 1 przedstawia schematycznie prze-
kroj skrzynki formierskiej z jedna tylko
komora odsysajaca.

Fig. 2 — pionowy przekroj
innej postaci wykonania skrzynki,

Fig. 3 przedstawia skrzynke formierska
w widoku zgory.

Fig. 4 — przekroj
skrzynki,

W przyktadzie wedlug fig. 1 cyfra 17
oznaczono wewnegtrzng komore skrzynki
formierskiej, cyfra I — otaczajaca komore
prozniowa, ktorej dziurkowane $ciany ogra-
niczaja od zewnatrz komore formierska.
Dno 10 skrzynki formierskiej utworzone
jest z podkladu, na ktérym wytworzone
brykiety maja podlega¢ dalszej obrébce.
Na linji srodkowej skrzynki formierskiej u-
mieszczona jest komora 5, swobodnie lub na
moc potaczona ze $cianami szczytowemi
skrzynki formierskiej. Komora 5 zaopatrzo-
na jest w rure 8, doprowadzajaca gaz, a ko-
mora prézniowa w rure 3 do wytwarzania
prozni,

Aparat ten dziala jak mastepuje.

Komory formierskie napelnia si¢ zawie-

podiuzny

pionowy wpoprzek

szona masa, poczem w komorze I wytwa-
rza si¢ proznie. Stosowany do tego celu gaz
wtlacza si¢ pod cisnieniem atmosferycznem
Iub zwickszonem do komory 5; gaz prze-
plywa nastepnie przez jej podziurkowane
§ciany, przez zawieszong mas¢ oraz przeni-
ka do komér prézniowych. Gaz, przeptywa-
jac przez masg, porywa czastki cieczy, dzig-
ki czemu masa schnie, kurczy si¢ i stopnio-
wo twardnieje, zachowujac trwale zadany
ksztatt, Po skoficzonem odwadnianiu prze-
rywa si¢ dzialanie przewodu ssawczego, a
komora prézniowa I i komora 5 zostaja
jednoczesnie lub osobno podniesione do go-
ry tak, iz uformowana ksztaltka lezy swo-
bodnie na podktadzie.

W. urzadzeniu wedtug fig. 2 — 4, mie-
dzy trzema podziurkowanemi komorami
prézniowemi I i dwiema komorami podziur-
kowanemi 5, utworzone sg cztery skrzynki
formierskie 17.

Komory prézniowe I sa polaczone ze
$ciankami bocznemi 2 urzadzenia, a ich ru-
ry 3 przechodza do wspélnego przewodu
ssawczego 4. Komory podziurkowane 5, stu-
zace do doprowadzania gazu sa pionowo
przesuwalne wzdiuz wewngtrznej strony
Scian 2 i wspieraja si¢ wystgpami 6, prze-
chodzacemi przez szczeliny 26 $cian 2, na
obejmujacej urzadzenie ramie 7. Przez wy-
stepy 6, sa jednoczesnie wprowadzane do
komér 5 odgalezienia rurowe z ogélnego
przewodu doprowadzenia gazu 9.

Caly aparat moze staé na podstawie 10
albo tez moze by¢ nad nig posrednio zawie-
szony. Na rysunku uwidoczniono przypa-
dek, gdy boki podstawy ograniczone sa pro-
stemi powierzcaniami. Szczeliny, powstale
ewentualnie wskutek zlego dopasowania
podktadu, zamykane sa klapami 11, ktére,
jak to uwidoczniono, potaczone s3 z ramg 7
zapomoca, dZwigni (12, 13, 14, 15, 16).

Aparat dziata jak nastepuje.

Drobnoziarnista mase w postaci mulu
wprowadza si¢ do skrzynek formierskich
17, podzielonych wystajacemi z bokéw ko-



moér 5 zeberkowemi $ciankami poprzeczme-
mi 18. W komorach prézniowych 1, zostaje
wytworzona zapomoca przewodu 4 préznia,
a komory 5 sj zasilane gazem przez prze-
wod 9. Scianki dziurkowane w gérnej cze-
$ci 20, a takze w dolnej czesci, moga byé
utworzone jako mniej przepuszczalne lub
tez zaopatrzone w zasuwe zamykajaca tak,
iz mozna zmienia¢ szybkosé¢ odwadniania w
poszczegélnych czesciach scian.

Dzigki wytworzonej prézni gaz dopro-
wadzony do skrzyni przenika przez mate-
rjal, porywajac czastki cieczy i suszac stop-
niowo mase. Po skoficzonem osuszeniu za-
myka si¢ przewéd gazowy i prézniowy. Na-
stepnie zapomoca laficuchéw 21 lub w inny
znany sposéb podnosi sie rame 7.

Tem samem zostaja réwniez podniesio-
ne spoczywajace na ramie 7 komory 5 tak,
iz sprezyny 14 sa odciazone od cisnienia
wodzidla prowadniczego 15, a drazki 13
zostaja podniesione przy zderzeniu sie
kciuka 22 z wodzidtami 15. Drazki 13 o-
twieraja przytem klapy 71 zapomoca dzwi-
gni kolankowej 12. Skok ramy 7 oraz ko-
mér 5 jest ograniczony oporkami 23, wy-
stajacemi ze $cianek bocznych 2. Sformo-
wana, wysuszona masa skrzynek- formier-
skich 17, poprzegradzana poprzecznemi
$ciankami 18, pozostaje na podktadzie 10.

Ruch przeciwbiezny komér i reszty u-
rzadzenia zapobiega przylgnieciu sformo-
wanej masy do $cianek skrzynek formier-
skich. Z tego powodu posiadaja komory
prozniowe 1, komory 5 i $cianki 18 przekroj
zmniejszajacy sie ku denku. W celu unik-
niecia strat masy w czasie napelniania
skrzynek formierskich, stale boczne $cian-
ki 2 sa przedtuzone poza gérny koniec ko-
mér prézniowych 1 i komér 5, Szczeliny 26
bocznych scianek 2 sa zamkniete zapomoca
uszczelnieri 27, zwiazanych mocno z komo-
rami 5.

W celu zapobiezenia stratom przez uj-
$cie masy w czasie napelniania form prze-
dluza si¢ zewnetrzne $cianki 28 obu komér

prézniowych. 1 az do bocznych . scianek 2.
Wspélne przewody gazowe i ssawcze pola-
czone sa szczelnie ze zbiornikiem 25 i nie
przepuszczaja powietrza dzigki dlawmicom
24; podnosza si¢ i opuszczaja one wraz z
catlem ‘urzadzeniem w zbiornikach, - pola-
czonych z przyrzadami do wytwarzania ga-
zu lub prézni bez wlaczania lub wylaczania
ich.

Komory 5, zamiast migdzy skrzyniami
17, mozna umie$ci¢ roéwniez i po obu ze-
wnetrznych stronach urzadzenia, wszystkie
za§ komory ssawcze I zostaja woéwczas
przelozone na strone wewnetrzna.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb ksztaltowania materjatow
szlamowanych, znamienny tem, ze odwad-
nianie i ksztaltowanie masy szlamowanej
odbywa si¢ zapomoca przetlaczania lub
ssania powietrza poprzez mase, umieszczo-
na w odpowiednich skrzynkach formier-
skich, zaopatrzonych w komory o $cian-
kach porowatych.

2. Urzadzenie do wykonywania spo- .
sobu wedlug zastrz. 1, znamienme tem, zZe
$ciany skrzynek formierskich, w ktérych sig
uskutecznia odwadnianie i ksztaltowanie
materjalu, tworza, w mniejszej lub wigkszej
czesel, $ciany dziurkowane jednej lub wigk-
szej ilosci zamknietych komér, przez ktére
do materjalu i przez materjal, zawarty w
skrzynkach formierskich, zostaje wsysane
albo wtlaczane powietrze.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, Ze dno skrzynki formienskiej
sklada sig¢ ze stalej lub ruchomej czesci
woézka lub innego urzadzenia transportowe-
go, na ktérej gotowe ksztaltki, po usunieciu
poszczegblnych czesci skrzynki formienskiej,
moga byé wprowadzone do pieca.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3,
znamienne tem, ze Sciany boczne skrzynki
formierskiej sktadaja si¢ ze skrzynek ssaw-
czych o dziurkowanych scianach, przyczem



wewnatrz skrzynki formienskiej umieszczo- trzone sa w poprzeczne przedzialy, stuzace
ne s3 dajace si¢ wyjmowaé skrzynki o $cia- do podzialu ksztaltki na mniejsze czesci.
nach dziurkowanych, z ktérych powietrze

przettacza si¢ lub ssie przez mase. Leif Barring Gundersen.
5. Urzadzenie wedlug zastrz. 21i 4, Zastepca: Inz. M. Brokman,
znamienne tem, ze dajace si¢ wyjmowaé rzecznik patentowy.

skrzynki o $ciankach dziurkowanych zaopa-



Do opisu patentowego Nr 15489.

Ark. 1.
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Do opisu patentowego Nr 15489,
Ark. 2.
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