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Sposéb olrzymywania przedmiotéw metalowych przez edlewanic¢ odsrodkowe
oraz kokila do wykonvwania tedo sposobu :
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Piciwszenstwa

- Sposob wedlug wynalazku niniejszego

N dotyezy wytwarzania rur lub’ podobnych
_przedmiolow przez odlewanic odsrodkowe

z r()én'ych metali; w szczegolnosci zas: do-
tyczy on odlewania rur zeliwnyth i sta-

" lowych.
Dotvchczas odsrodkowe odlewanie rur

uskulecznialo sie wylacznie badz wedlug’

sposobu de Lavauda, badZ tez sposobem
wSandspuna®.
sposobow roztopione  Zeliwo o pewnym
okreslonym sktadzie chemicznym dopro-
" wadza si¢ do wirujacych kokili chtodzo-
nych woda, przy czym doprowadzanie me-
talu. uskutecznia si¢ za pomoca rynny od-
" lewniczej, przesuwanej wzdluz kokili tak,

Wedlug pierwszego 2 tych

0 liste prada 1957 (Nherney )

aby strumien odlewanego metalu, dopro-
wadzany na powierzchnie wewngtrzna ko-

" kili, tworzy! rure. Znaczne trudnosci prze-

prowadzania takicgo sposobu polegaja na
tym, ze kokila jest narazona na bezpo-
srednic uderzenia strumienia odlewanego
metalu o jej scianke, a wy(warzana, rura
krzepnic. w swej warstwie zewngtrznei
w postaci zeliwa bialego pod dzialaniem
silnego chlodzenia jej przez $cianke ko-
kili, wskutck czego wytwarzane rury trze-
ba nastgpnie poddawaé wyzarzaniu.
W celu uniknigcia raptownego ¢hlo-
dzenia wytwarzanej rury przez $cianke ko-
kili proponowano juz zaopatrywaé chh)

‘dzonz woda kokile w wykladzine z od:



powicdnich materiatow w postaci proszku,
plccmnlu wzgdlednie tkanmy lub tc? w po-

staci plastycznej tasmy ‘o bardzo malej .

grubosci. Na przyklad wedtug znanych
sposobow odlewania na powicrzchnig we-
wnclrznq mruncm kokili. nakladano war-
stwe wykladziny w postaci spmsle) war-’
stwy. Dzigki odpnmulmcmu doborowi ia-
terialu wykladziny na sciance - kokili ‘wy-
twarza sig spoista powloka o charakterze
filcu lub plecionki. przv czym: sila’ od-

srodkowa powoduje przyleganic materiahe’

tej wykladeiny do scianek kokili. To sa-
mo drziatanic wywicra “sila  odsrodkowa
w przypadku zastosowania- wykladziny w
.pmlaq:\i znanych materialow sproszkowa-
n¥ch. ktore osiadaja na wewngtrzncj scian-
ce kokili przewaznic jako bardzo drobne
oktruchy p\lu warstwa lak cienka, zc jej
gruboi¢ nie prackracza kilku setnych mili-
metra. - ~Jakkolwick “do takiego materiatu
dodawann” juz pewne nigduze ilosci .ma-
terialie o nieco grubszych 7|arnach w celu
lepszego 71b|cram.1 i przyspieszania - ru-
chu miatkicgo py tu przez kokile oraz w.ce-
lu 7mmt|vema latwosci mplunu tegn bar-
‘dzo miatkiego pyhu, to jednak zachodzila
komecrnmc udlcw\ma metalu bezposred-
nio po utworzeniuf tej warstwy. Przyczy-

na tego lezy prawdnpodobmc w tym, Zc .
c7q¢lk| p\lu tworzace warslwq mogq je-:*

d\n'c W cigdn krotkugo czasu. . az do
chwnh uderzenia <lrumlcma cicklego me-

talu, ’nddawaé zawarle 'w nicj i adgorbo- -

wane gazy, wskutek czego warstwa pylu,
osadzu?m swiezo na sciance kokili,’ spoczy -
wa na uenf(veh -dajacej sig Ialwo usuwaé
warﬁtvuc prmxclrza, ktora _nieco . opozma
odplyw ciepla z. wylwananc) rury " do
scianki  kokili. Dzigki , temu  wystepuje’
wprawdzw pewna poprawa budowy two-
rzywa, . pozwalajaca na. skrocenie - czasu

wyzarzania .. wytworzonych - odlewow. to

: dluza czas ‘odlewania W ¢elu %cmlnncéh'

iednakie na ogdl. wyzarzanie to jest ;esz-
cze -bad# co bad# potrzebne

Wprawdzw przy sposobie ..Snndspun&,, _

nie wystepuija trudnosci, zwiazane z za-

- stosowanicm’ I(oluh cblodzonych ‘wody, 1o
Jednak w tym prz)padku na ogol trzeba
‘akie kokile do odlewania odsrodkawego
“najpicrw’ zaopatrzyé w powloke z ‘wilgot-

nego piasku Iormierakiégo —_ po‘dobnie' jak

"przy odlewaniu rur na slomca -— a nasiep-

nie umicszczaé je w maszynic odlewniczej,.

po czym odlewany roztopiony metal musi

by¢ doprowadzany z zachowaniem pew-
nych warunkow, pozwalajacych na rowno-

‘miefnc  suszenic  wilgolnego . piasku for-

mierskicgo i na rownomierne rozdziclanie
metalu w kokili.- Aby przy tym zapobiec
wymywaniu wykladziay kokili strumieniem

“doprowadzanego do niej metalu, wytwa=

rzano na wewnetrznej wykladzinie kokili
twarde warstwy cementu w postaci tuski lub

ez warstwy qulnw‘ wzglednie dodawano

do odlewanego metalu srodkew upl\nma-

“jacych, ktore pm:hlanmu\\oddnclone pod-
'czas-odlewania czastki materialu wyktadzi-

ny. osadzajace si¢ na pnw:crzchm we-
wngtrznej edlewancgo przedmiotu. Wpraw-

“dzie w ten sposob otrzymuije sig rury mick-

kic i niewymagajace zadnego dodatkowe:

“go wyiarrama. przy czym mozna i -od-

lcwaé 2 ‘Zzeliwa o”dowolnym- skladzle che-

'nncmym to jednak samo mykon)Wame

wykladzmy z piasku’ lormlcrskicgo najlmo
cza -przy takim sposobnE pracyv znaczne
trudnosci. Wskutek ubijania i ‘suszenia wy-
kladziny z piasku oraz wskutek cieplnego

‘dzialania nan odlewanégo metalu masa tej

wykladzmy staje si¢ tak sztywna i zwarla,
Ze przy- wyjmowaniu odlanych rurez kokili

"naputyka si¢ znaczne trudnosci. Wymaga-
" ne”jest przy tym uprzednie rozbicie wy-
kladziny z piasku za pomoca- stosunkowo

skomplikowanych urzadzen. Oprocz tége
zaopatrywanie kokili w -wykladzine z: ﬁl&
sku formxersktego przy zastosowaniu ‘mig=
delu jest klopotliwe.i kosztowne o(az pries

stosowania. modely’ _preponawano:. te2 wy-
konywanie wykhdzmy w wiraiacei kokill



-za pomocy sily odsrodkowej przy zasto-
sowaniu masy formierskiej, zawierajacej
dostateczng ilogé wilgoci wzglednie innego
spoiwa, wystarczajacego do spowodowa-
nia spieczenia si¢ masy. Nastepnie tak
-utworzona wykladzing usztywniano i wy-
gladzano za pomoca oapowiednich narzg-
dzi, jak np. szablonow lub walcow. w ce-
lu wylworzenia -— cwentualnie przy jedno-
czesnym suszeniu wykladziny -— dosta.
tecznie mocnej wyktadziny o gladkiej po-
‘wierzchni’ wewnetrznej. Jakkolwiek wykn
nana w ten sposob wykladzina posiada tak

znaczng spoistosé, ze ruch. obrotowy kokili.

zaopatrzonej w taka wykladzing moze byé
zupelnic przerwany przed  doprowadza-
niem do niej odlewanego metalu w celu
umicszczenia w kokili rdzenia lub umicesz-
czenia jej we wlasciwym urzadzeniu od-
lewniczym, to jednak uwazano przy tym
za rzecz potrzebna nadawanie strumicnio-
wi odlewanego “melalu ruchu wirowego
‘podczas doprowadzania go do kbklll. aby

zapobicc jego wymywamcemu dzialaniu
Nawet i przy sto-

na wykladzing formy.
sowaniu takicgo ‘sposobuodlewania po-
wslaja rowniez opisane wyZej trudnosci
przy - wyciaganiu odlanych ‘rur z kokili

wskutek zbyt znacznej spoistosci formnerr .

skiej masy W\kladnny

Sposob wedlug wynalazku ‘ninicjszego
rozni sie zasadniczo- od- opisanych wyzej
znanych sposobow tym, Ze nie -wymaga

stosowania ani dokladnie . wedlug miary :
wykonanych kokili ze stali lub innych ma- "~
teriatow wysckowartosciowych, ani tez sto-
sowania odlewanego Zeliwa o pewnym sci-

$le okresionym skladzie chemicznym, na-

dajacego si¢ jedy mg do odk:wama -w koki-
lach chlodzonych; ani tet nie wymaga wy-

2arzania wytworzonych odlewow. Z dru-

gicj strony sposob wedlug wynalazku po--
zwala na uniknigcie klopotliwego wykony- -

wania wykladziny. kokili wzglednie po-
trzebnego dolychczas szablonowania i su-
szenia te] wykladziny z masy. formierskiej

przed- odlewaniem oraz uciazliwego rozbi-

‘jania wykladziny podczas usuwania z ko-

kili odlanych rur. Pomimo tcgo sposob we-
dlug wynalazku umozliwia wytwarzanie
odlewow i to zarowno odlewow zeliwnych,
jak i stalowych, posiadajacych takie same |
wlasciwosci wytrzymalosciowe, jak odlewy
wytworzone sposobem de Lavauda, lecz
przewyzszajace je pod wzgledem udar-
nosci. » '
Sposob wedlug wynalazku polega na -
lym, ze przy zastosowaniu wykladziny
z materialow w postaci piasku formierskie- -
go, wylworzonej przez odrzucanie od-
srodkowe. wytwarzd si¢ w kokili wzgled-

-nic w jej oslonic wyktadzine t¢ z mate-

rialow ziarnistych, wprowadzanych do ko-
kili w stanie suchym i sypkim, a mianowi-
cie tak. zc ziarniste skladniki wykladziny-
sa utrzymywane w swych polozeniach
wzajemnych jedynie dzicki odpowiedniemu
dobraniu takiej szvbkosci obwodowej ko-
kili. aby dzi¢cki temu osiagnaé dostatecz-
nic duza spoistosé i odpornosé wykladzi-
ny na oddzialywania mechaniczne w sto-
sunku do splukujacego dziatania strumic-

‘nia doprowadzancgo metalu, po. czym wy-

twarza si¢ odlew z zachowaniem potrzeh-
nej do tego celu liczby -obrotéw. na minute.

Okazalo sig, zc wbrew rozpowszechnio-
nemu mniemaniu materialy ziarniste, a w
szczegolnosci tez i materialy o znacznie
mnicjszym cigzarze - wlasciwym niz odle-
wany metal, nadaja-si¢ doskonale do wy-
twarzania wykladziny przy odlewaniu spo-
sobem odsrodkowym, jezcli materialy™ te
wprawi sig, odpowiednio do zamierzonvj
grubosci wykonywanej wykladziny, . do
wielkosci ziarn stosowanych materialow -
oraz do ich cigzaru wlasciwego, w wirowa-
nic tak szybkie, aby wykonana zostala wy- _
kladzina, wykazujaca pewna przepuszczal-. .
nosé wzgledem gazow i dostatecznie wy-
trzymala na dzialanie strumienia odlewa-
nego melalu, uwarunkowane dzialaniem
sily odsrodkowej. - Dzicki temu staje si¢



zbednym- stosowanie jakichkolwiek" ¢rod-

kow wnqtac)ch lub osobnego mechanicz-
Rego  stlaczania materialow wykladziny
kokili. Takze obrobka wykarcrajaca wy-
kladziny narzedziami 'WSgladzaiqéymi
i pmhlmac\ml. jak réwnieZ wzmacnianic

jei przez suszenic. sa zhedne, poniewaz,

wykladzina 2 materialow znarmslych, wy-
konana :pmnhcm wedlug wynalazku, bez-
posrednio po wykonaniu jej posiada do-

stateczna: odpornosé pa dziglania mecha- -
niczne strumienia odlewanego metalu; o ile

przy.wytwarzaniu jej nada Lic kokili pew-
na okreslong liczbg - obrotow na’ minute.
(szybkosé¢  wirowania),  uwarunkowana

przez szczegolne warlmkl odlc“nma Szyb-

kosé obrotowa kokili zalezy od- srcdmm
stosowanei kokili. cigzaru wlasciwego oraz

ilogci odla“ancgo metalu, od ‘whasciwosei

fizycznych sfosowanego matenalu ziarni-
ﬁlego .oraz, od -“grubosci warstwy ww,kony
uan-p \uklndzm}

Qrc:vcgnlnq 7aictq spnsobu wedlug wy-

nl:ul(u wct to, Ze przy wyciaganiu ‘goto-.

x\u,h udlewow z- kokili nie zachodzi po-
trzeba
Q)pkl Ziarnisty material wykladziny moze
b)c wysypywany z kokili ‘w_postaci nie-
zwiazanej ani niespicczonej masy.

-Gdy wytwarza si¢.odlewy z takich me:
tali . wzglqdmc ich. stopow,
krziepniecin- znacznie kurcza sig. |ak np.
_stah lub: ‘#eliwa, - ;est‘f- tzcczq - wskazi
"zmmewzyc liczbe. abroto a ‘minute
kili w. chwili rozﬁpocrynéi' cgo-sie krze
‘nigéia odlemr%nego metalu, - aby saas!
fozluinienic sie spmstosm wewii¢
ldadzmy wskiifek zmme;s’zan‘la

,smdkowel w celu mnoﬂlw:ema swoboduev'

fo k}xrczem .-sxq odlewu W luenmlm osio-
"‘wym i pmmlemowym > '
- Przy - wytwarzaniu odlewow z tak:ch
.melah wzg!edme ich stnpow. ktorych bu-
dowa wewnelrzna zoslaje poprawiona pod-
‘ezas’ kuépniqcia metllu wskutek szybkie-
0.1 chlodzenia odlewow, np..  teliwa, sto>

rozbijania wykladziny, pomewat

ktore prz; '

suje si¢- wykladzine o takiej  grubosci —
jak to zasadniczo jest znane w przypadku
‘stosowania wy ladzin.suszonych o dusej
spoistosci wcwnglrzncl — aby $cmnka ko-
kili dziatala ch!odzacn na cdlew:am metal,
krzepnacy metal nie doznawal jednak tu
chlodzenia zbyt raptgwnego. Odphw cie-,
.pla zostaje przy tym tak bardzo zmnizij-
szony, 2e dodatkowe wyzarzanic wylwa- .
rzar.ych odlewow staje ‘si¢ zbgdne nawet
w przypadku stosowania silnie chlodzo-
nych kokili. .

. Gruposé wykladziny zalci) zawsze od
whasciwosci fizycznych “materialu wykla-
dziny, w szczegolnosci od wielkcsici ziarn
stosowanych materialow i od grubosci
scianki odlewanych rur. Najlepicj jest. aby
grubwsc ziarn byla utrzymana w granicach
1 — 20 mm;.ewentualnie mozna stosowas

: mahrla| wykladziny réwnicz o mnicjszej
Jlub wickszej grubosci ziarn, zaleznic od

warunk9w.odlewania.

- Aby zapewnié pewna prchuvcralnosc
wykladziny wzgledeni gazow, stosuje sig
na;lcp‘ic; ‘material ‘o wmlkoscn ziarn, nie
mniejszej niz okolo 0.1 mm ‘Dobicrajac od:
powxedmo grubosc ziarn, mozna tez uzy-
-shaé pnlrzebnq w. nizktorych przypadkach
chropowatosc zewue!rznm powicrzchni cd-
l_ewu

W -niektorych przypadkach moie by¢
neczn celowqrs 330wame. jako materiatu
wykladziny, - macszamny ‘materiatow ziare
ist ronych ‘cietarach wlasciwych
fmtn’felt wspéfczynmkuh przewod-
cu-plnego" wzglednic materialow,
.sleble ‘pod obu tymi
jva da “Jest “to ‘np. szczegolnie ko-
tzystae wiedy, gdy potadana jest rzecza,
bez zmiany grubosci. Wy‘lhd?m) osiagnig-
cie szybszego 'odplywu clepla w pewnej
cgeécl koklﬁ 6 iredmc ’ihney od. éredmc

ery '\‘vylwm"zanm odltwow z metalj
tmdnotcpliwych -wrglednie ich stopow -
stosuukow.if,v}ashm zakeesie krzepnigeia



—~

. srodkowei, dnn 'si¢ zastosowac zupelnie
~na sucho, lworzac przy tym, przy zachowa-
niu

ﬂill Hub geliwa. jest rzecza wskm-

mocq doboru odpomcdmc' gruboscl wy-

kladziny. ale te# i przez: wpmwadramc do
kokili ziginistej masy “)kladzm) w stanie’

podﬁrrm‘nm Tub goracym.
Nic jest r.ecra konicezng - slossywanie
|akrchknl\~uk srodkow wiazacych w celu

jmqmnm ze sobg pnvcwgulmch ziarn

stmn\\'\mch materidjow wykladziny, " po-

nicwaz w tym przypadku wystarcza sila

odsrodkowa. jezeli tylko zostanie nadana

kokili odpowicdnia szybkosé obwodowa.
jak to omowiono wyzvej. Materialy wykla-
dzinv, paddane takiemu dzialaniu sily od-

cdprwiednic) |'C7h\, nbrolow kokili na

‘minnte. whwnq i pr/cpusrcmpqca gazy

< Wwyrkladzing. W razie pnlneby mozna jed-

' ak dedaé do ziarnistej masy wykladziny
pewng ilos¢ :.Jpowlcdmeﬁn srodka wiaza-
cego, nic. wylwarzajgecgo gazow pnd deria-
o faniem odlewanego mitila, np..w przy-
'padku odlewania z-zastosowahiem mniej-
:s7c1 l|c7hv obrotéw, iz to jest konicczne.
przy’
wnqz_uu.h A\ knggt.)m jednak razie wiel-
kosé ziarn oraz grubogé wykladziny musza

cfmowamu materialow bez srodkow

' hyc dobrarne tak, abyziarna tych materia-

ow dotykaly si¢ nawzajem, przynajmniej
-w . wiekszej - czesci. wykladziny, -
'w poszczegolnych punktach i zapewniona:
_byla dostateczna przepuszczalnosé wzgle- -
‘dem: gazow. Nalezy tez dalej baczyé na to, -
'f'-ah)_zxarnn[c materialy podczas. .odlewania
.metalu nie mogly tworzyé warstw, l{tére,.’_‘

_ moglyby spowodowaé zatkanie wzglednie
wypelnichic: swobodnych pm:slrzeni po-

mlgdzy porzczegolnyml Ziarnami, w_wyni- - qi
* ku -czego. powslalaby Wv,-khdzlnn meprze-j_i '
-«'-.puszczaiqca gazow. Z:tego pawodu najle

piej-jest stcsowad maferialy, - ‘skladajace
gi¢ z ziarn'o ksztalcie. najbardziej zbhio-
“nym do. postaci kulistej.’ Stosowanie ma-
. tetiahi. o. plaskich ziarnach: podluinych,’

-

poinié odplyw ciepla nie tylko za po-

A

jedynie

ktore moga uklada¢ si¢ nieco podobmc jak
~w filcu i lviorzyé ‘mase lnrdztei “spoisty,
" jest mnicj Itorzplnc. mmewat wystepuia
wowczas Lbez © porm\mma wicksze po-
wicrzchnie ich’ wnumncgo rclkmctla sier
‘wskutek czego pmmkwn s'¢ nicbezpic-,
ctenistnwg -pl..k:n fa si¢.ziarn, powadujucé
oczywiscic zmnicjszenie prsz puscczalnudl

2 wykhadziny wzglgdem gazow.

Wekutek “lego. przy zastpsowaniu ma-
teriatow . wyktadziny,  skladajacych siy
z pla‘:klch ziarn pndlum\ ch, nic mo2na juz
tak dnkladnic i niczawodniz r-culowae od>
plyw cicpla przez wykladzing, jak w przy-

- padku stosowania mzterialow o w pr/\M'-
Zeniu kulistym ksztalcic ziarn.
Do wykonywania wykladziny nad;x'i.j
" si¢ najlepicj materialy o charakterze pia-
sku. jak np. rozne piaski formierskie lub
pia:ki. eleistc; " moZna rownicz - stasowaé
i ﬂprnsrkowanc metale, a nawet sproszko-
-wany wegdicl, zuzle lub podohm materialy,
o ile tylko posladalq onc’ pmhc zmrmslq)
i tworza wykladzine przepuszczajaca gary.
Moina tez wykonang w ten sposob wykla-
dzing .o charakierze wyraznie ziarnistym
'zaopalrzyc w znany sposéb w powloke
“z laklc]vmatenalow wzglednic \irprowadrac
‘do_masy  wykladziny materialy, ktore
wml(amc do zewnetrznej warstwy wytwa-
rzanych odlewow uszlachetniaja - jej. budo-
"we wzglednic powigkszaja iei. odpomoaé
na.nadseranic albo tez topiac sie xiimkola
‘odlewu tworza. na nim: powloke o charik:
terze emalii.

W celu - zapob&eteiﬁtﬂf'

epy:.{rzp
”m: lub podobne $rodki do podlr myws-
‘'nix i wzmacniania wykladziny, zapobiega-
. jace ruchom poslizgowym materialu \vykh»
‘dziny. W miejscach - tych moina rownied’

ol

umizszczaé wkhdh o kaxtilcie trilei;!




t

A

wsdy awala

onane z malenahn e prwwndraccgo cxc
p?u np. 2 ﬂusmmgu piasku nlcmlsgu,.mk
Clo jui_propgnowano w zastosowaniu  do
vu(\mrnnn rur kobnierzowych. i nm':tcc

na celu umoiliwicnie swobodnegn kurcz"--
! ‘
Mozna

nia_si¢ rury pedezas krzepnigeia.
ruwuui ’ a\hmmac wzmocnienic, w postasi
heyly =z ;il ny szamotowej lub padobnego

‘ mnlgr'alu. pu\md,u.\u' najlepiej taka, -

ma grubosc izachowujace sig pod wegle-
dem utrndniania odplvwa ciepla w o przy-
Blizenin fak samo jak  ziarnista \\’\,"k?ay
doina

Wprowadzanic ziarnislych materialow
wykladsing
Avcaniad w asmlnu o snany spesob ca po-
moch pnu/mlnu noany napelnioneg row-
n az pa bracgl ~lusmmmm malerialem
i ng;u..«c; precs caly dlugose kokili od-
Townicaef woeeli uzy skania we “\l\\ll\lc
mu,.v..uh Rokili wykladsing o tej \.n'*c'
genboidis - Coodu prackroju popracezned,
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weebrny o ﬁruh')scn ziarn - wyhoszacej
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jak- i promicnicwyren w2 powierzzhio a
we\nw'r/na male byvé nicobrobiona, przy
czym kekila ta moic ¢ .\.nlunlmc posiadaé
na calej swoj dlngosci - wedtug dalaz2go

“rozwinigcia myali wynalazku -= podluing
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s teriadu wyhdadaing.
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W pmﬁu seliwa szarego.

daprowadzany ‘piasck roa-

- terialéw ziarnisiych, wykonang . przez zas

- tym, 2¢ przy wprowadzaniu'da kmu{l i3
a 7z dru-"
\lusvm.m-:f kekili,

nie zmnicjszona z chwila, gd) proces h!ef-
niecia zostal juz destatecznie dalcko: posu-
nigty, wskutek cn-(u odlew moie sw-
bednie kurezyé sie w klcrunku osiowy .
i-promieniowym. Jako wmetal odlewniczy:
moina przy tym stusowacé thwo o zupﬂ(
nie dowolnym skladzie d\mmrmm. a tak-'_
ze stal oraz inne ‘melale i stopy, jak row:
nicz z dobrym skutkiem éwentualnie dyins
ne, dnnu‘» si¢ edlewac malcriaiy ni¢meta-
Wezysthie gatunii Zeliwa kr/cpua
przy tum w calei Swej masie rm\nnnmrnu

liczne,
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Zastrzezenia

patentowe. « -
1. Sprisob atrzymywania- przedmiotow
metalewych przez odlewanie: odsrodkdwey,

“w szezedolnose rur, odle \»mm.h w kokis
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] c e 4. 7 s . \ v - .
stosowanie sily: odsrodkowe), 'nmmwn)n

nistych’ m..h;rmh)w W)k’-’\ljllﬂ) W, §
<\'plmn stanie kokili nada)c si¢. tm.
te wy o ld'\ duhr'lncl dxu..; :llel.l

: ~l|czb¢ olms i

wodowanu\

‘runka nst)m i pmmtmaoug- ,

o —



- b - wedlug zastrz. ‘1, znamieri-
ny (ym.,te przy edlewaniu metali i slopéw.
 ktérych budowa wewngtrzna daje si¢ po-
lepszy¢é przez przyspieszone chlodzenie od-
lewn podezas krzepoigcia go np. przy od-
lewanit zeliwa, slesuje sie wykladzine wy-.
“kazujaca pewna przepuszezalnodd wzgle-
dem gazu i o tak malej grubnsci. aby odle-
wany mefal byl chfodzony ed strony o<lo-
nv kokili nic zbvt raptownie.

4. Sposch wedlug zastrz. 1, znamienny
tym,. ¢ przy_odlewaniu trudno lopliwych

metali i shopow o stosunknwn wqcknn za-

- kresic. temperatur  krzepnigeia, np.  stali,
ziarnisty. malcrml wykladziny wprnwadva
si¢. do kekili we cl.um- podgrzanym lub go-
TACY M. ' :

5. Sposch wcdlu;i zastrz. 1 — 4. zna-
micnny tym, Z¢ jako material na wykla-
dzine ctosuje sie micszaning materialéw o
‘dobrym i zlym przewodnictwie cicplnym
lub materialow o réznych cigzarach wlasci-
~-wych albo tez mieszanine materialow, réz-
niaeych si¢ pm] obu tymi umlodaml. “

micnm tym, z¢ wykladzing wvykonuje si¢
z materialu wzglednic zawiera ona ma-
‘terial, zwickszajacy odpornesé powierzch-
~ni edlewu na nadzeranic tub polepszajacy
jegn mnc wlasciwosci wzglednic pozwala-
jacy na wylworzenie na powierzchni odle-
L wu plmlnkl o .charakierze emalii. R

7. Sposoh wedlug zastrz. 1 — 5, zna‘
mienny tym, Ze Wyhlndzme zaopatruje sie

w powloke 7 takich. materialow, :jakie
/wn:qun]a ndpnrnnsé powicrzchni odlewu
na nadzcramc lub tez- polepszaija inne jej

wlasciwosci albo tez tworza na tej po- .

_wi'crichﬂi powloke o charaklerze emalii.
‘8. Sposéh wedlug zastrz. 1 —'7, zna-

' micnny tym, Ze w. miejscach kokili, w kté-

- rych zmiany: przekrmu odlewanego przed-
mioty, jak np. kiclichowa czeé¢ rury, wy-
magane jest -silniejsze odprowadzanie cie-
pla, umieszcza si¢ materialy wzglednie ich

Staatsdruchered Warsehau -

‘mieszafiiny o wickszym . przewodnictwie
cieplnym - niz material wykladziny nie
zmicniajac przy tym grubosci warstwy wy-
kladziny.

9. Sposob wedlug zastrz. 1. — 7, zna-
micnny tym. ze w lukowatych czesciach ko-
kili umicszcza si¢ wkladki z matcriatlu zle
przewedzacego cicplo, np. wkladki z- pra-
zoncdo piasku oleistego. gliny szamotowej
lub podobnego materialu, przy czym gru-
bosé¢ tej wkladki odpowiada grubosci po-
zostaltej czesci warstwy wykladziny.

10 Sposob wedtug zastrz. 1 — 9, z za- -
stosowaniem rynny. przechylnej, napelnio.
nej plasko po brzegi materialem wykla-
dziny i sluzacej do wprowadzania tego ma-
terialu do kekili, znamicnny tym, ze stosu-
je si¢ rynne przechylna z wymicnialnymi

“wkladkami o rownych sohlc lub . roZn)cl‘
~ przektojach..

11. Spzsob wediug zastrz. 1-10. 2
doprowadzaniem melalu do wyzej poloza- -
nego konca nachylonej Kokili za pemoca

L nicprzesuwnej pedczas odlewania, najle-
‘6. Sposoh wedlug' zastrz. 1 — 5, zna- -

piej zas krotkicj rynny odlewniczej, zna-
mienny tym. ze kokile przy jej wlewowym
koricu zaopatruje si¢ w picrsciert wktadany
7 prazonego piasku olcistego, ¢liny szamo-
towej, metalu lub podobnegdo materiatu,
stuzacy do przvjmowania na sicbic i do
prowadzenia dalej sirumienia doprowadza-
cego melalu, przy czvm srednica wewngtrz-
na tedo pierscienia jest rowna wewngtrznej
srednicy pozostalej czesci wykladziny,

12. Kckila do wykonywania sposobu
wedlug zastrz 1 — 11, znamienna tym, ze -
ostona kokili jest zaopalrzona w ciagnace
si¢ na calej jej dlugosci pedtuzne zlcbki
lub 2cbra wzglednie inne mcrownosc: slu-
zace do cdprowadzania gazow '

. Deutsche Eis‘cbn‘werke'
Aktiengesellschaft
Zastgpca: inz. Cz. Raczynski

rzecznik patentowy
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