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Sposób olrzymywania przedmiotów metalowych przez odlewanie odśrodkowe
oraz kokila do wykonywania tejjo sposobu
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Sposób wcdł\ig wynalazku niniejszego v aby strumień odlewanego metalu, dopro-
. dotyczy wytwarzania : rur lub podobnych wadzany na powierzchnię wewnętrzną ko-
przedmiolów przez odlewanie odśrodkowe kili, tworzył rurę. Znaczne trudności prze-
z różnych metali; w szczególności zaś do- prowadzania takiego sposobu polegają na
tyczy on odlewania rur żeliwnych i sta- tym, że kokila jest narażona na bezpo-
lowych. średnie uderzenia strumienia odlewanego

Dotychczas odśrodkowe odlewanie rur metalu o jej ściankę, a wytwarzana rura
uskuteczniało się wyłącznie bądź według krzepnie w swej warstwie zewnętrznej
sposobu de Lavauda, bądź też sposobem w postaci żeliwa białego pod działaniem
„Sandspuna". Według pierwszego z tych silnego chłodzenia jej przez ściankę ko-
sposobów roztopione żeliwo o pewnym kili, wskutek czego wytwarzane rury *r*e-
określonym składzie chemicznym dopro- ba następnie poddiwać wyżarzaniu,
wadża się do wirujących kokili chłodzo- W celu uniknięcia raptownego thło-
nych wodą, przy czym doprowadzanie mc- dzenia wytwarzanej rury przez ściankę ko-
talu uskutecznia się za pomocą rynny od- kili proponowano już zaopatrywać chło-
lewniczej, przesuwanej wzdłuż kokili tak, dzone wodą kokile w wykładzinę z ód-



powicdnich materiałów w postaci proszku,
plecionki względnie tkaniny.lub też w po*
staći plastycznej taśmy o bardzo małej
grubości. Na przykład według znanych
sposobów odlewania na powierzchnię we¬
wnętrzną wirującej kokili nakładano war*
stwę wykładziny w postaci spoistej war¬
stwy. Dzięki odpowiedniemu doborowi-ma¬
teriału wykładzin> na ściance kokili wy¬
twarza się spoista powłoka <ó charakterze
filcu lub plecionki. przv czym siła od¬
środkowa powoduje przyleganie materiału
tej wykładziny do ścianek kokili. To sa¬
mo działanie wywiera siła odśrodkowa
w przypadku zastosowania wykładziny w
postaci znanych materiałów sproszkowa¬
nych, które osiadają na wewnętrznej .ścian¬
ce kokili przeważnie jako Jbardzo drobne
okruchy pyłu warstwą tak cienką, że jej
grubość nie przekracza kilku setnych mili¬
metra. Jakkolwiek do takiego materiału
dodawano już pewne nieduże i Iości ma
teriału o nieco grubszych ziarnach V celu
lepszego zabierania i przyspieszania ru¬
chu miałkiego pyłu przez kokilę oraz w ce¬
lu zmniejszenia łatwości zapłonu tego bar¬
dzo miałkiego pyłu, to jednak zachodziła
konieczność odlcwaqia metalu bezpośred¬
nio po utworzeniu' tej warstwy. Przyczy¬
na tego leży prawdopodobnie w tym, że
cząstki pyłu tworzące warstwę mogą je¬
dynie w ciągu krótkiego czasu, aż do
chwili uderzenia strumienia ciekłego mc-
talu*/oddawać zawarte w niej i adforbo-
wanć gaży, wskutek czego warstwa pyłu,
osadzona świeżo na ściance kokili, spoczy¬
wa tia cienjiiejv dającej się łatwo usuwać
warstwie powietrza, która nieco opóźnia
odpływ ciepła z wytwarzanej rury do
ścianki kokili. Dzięki> temu występuje
wprawdzie pewna poprawa budowy two¬
rzywa, pozwalająca, na skrócenie czasu
wyżarzania wytworzonych odlewów* to
jednakże na ogól wyżarzanie to jest jesz¬
cze bądź cd bądź potrzebne.

Wprawdzie ffrzy sposobie „SandspunaO

nie występują trudności, związane i za¬
stosowaniem kokili chłodzonych wodą, tó
fednąk w tym przypadku na ogól trzeba
łakic kokile do odlewania odśrodkowego

-najpierw zaopatrzyć w powlokę z Wilgot¬
nego piasku formierskiego — podobnie jak"
przy odlewaniu rur na stojąco;—* a trastęp-
nie umieszczać je w maszynie odlewniczej,
po czym odlewany roztopiony metal musi
być doprowadzany z zachowaniem pew¬
nych warunków, pozwalających na równo¬
mierne suszenie wilgotnego piasku for¬
mierskiego i na równomierne rozdzielanie
metalu w kokili. Aby przy tym zapobiec
wymywaniu wykładziny kokili strumieniem
doprowadzanego do niej metalu, wytwa->
rżano na wewnętrznej wykładzinie kokili
twarde warstwy cementu w postaci łuski lub
też warstwy węglowe względnie dodawano
do odlewanego^ metalu środków upłynnia-
jących. które pochłaniają oddzielone pod¬
czas odlewania cząstki materiału wykładzi¬
ny, osadzające się na powierzchni we¬
wnętrznej odlewanego przedmiotu. Wpraw¬
dzie w ten sposób otrzymuje się rury mięk-
kic i niewymagającc żadnego doda tkowe -
go wyżarzania, przy.czym można je, od*
lewać t żeliwa o^owolnym składzie che¬
micznym, ta jednak samo wykonywanie
wykładziny z piasku formierskiego nastrę¬
cza przy takim sposobie pracy znaczne
trudności. Wskutek ubijania i suszenia wy¬
kładziny z piasku oraz wskutek cieplnego
działania nań odlewanego metalu masa tej
wykładziny staje się tak sztywna i zwarta,
że przy wyjmowaniu odlanych rur«fc kokili
napotyka się znaczne trudności; Wymaga*
ne^jest przy tym uprzednie rozbicie wy¬
kładziny z piasku za pomocą stosunkowro
skomplikowanych urządzeń. Oprócz tój|&
zaopatrywanie kokili w wykładzinę ;i f**~
sku formierskiego przy zastosowaniu 'im*
dclu icst kłopotliwe i kosztowne ofaz prze¬
dłuża czas odlewania. W Celu uniknięcia
stosowania modelu proponowano też wy¬
konywanie wykładziny w wimiacei kokili
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zł pomocą siły odśrodkowej, przy zasto¬
powaniu masy formierskiej, zawierającej
dostateczną ilość wilgoci względnie innego
spoiwa/ wystarczającego do spowodowa¬
nia spieczenia się masy. Następnie tak
utworzoną wykładzinę, usztywniano i wy;
gładzono za pomocą odpowiednich narzę¬
dzi, jak np. szablonów, lub walców, w ce¬
lu wytworzenia — ewentualnie przy jedno¬
czesnym suszeniu wykładziny — dosta¬
tecznie mocnej wykładziny o gładkiej po¬
wierzchni wewnętrznej. Jakkolwiek wyko¬
nana w ten sposób wykładzina posiada tak
znaczną spoistość, ze ruch obrotowy kokili
zaopatrzonej w taką wykładzinę może być
zupełnie przerwany przed doprowadza¬
niem do niej odlewanego metalu w celu
umieszczenia w kokili rdzenia lub umiesz¬
czenia jej we właściwym urządzeniu od¬
lewniczym, to jednak uważano przy tym
za rzecz potrzebną nadawanie strumienio¬
wi odlewanego metalu ruchu wirowego
podczas doprowadzania go do kokili, aby
zapobiec jego wymywającemu' działaniu
na wykładzinę iormy. Nawet i przy sto¬
sowaniu takiego sposobu odlewania po¬
wstają również opisane wyżej trudności
przy wyciąganiu odlanych rur z kokili
wskutek zbyt znacznej spoistości formier*
skicj masy wykładziny.

Sposób według wynalazku niniejszego
różni się zasadniczo od opisanych wyżej
znanych sposobów tym, że nie wymaga
stosowania ani dokładnie według miary
wykonanych kokili ze stali lub innych ma*
teriąłów wysokowąrtościowych, ani też sto¬
sowania odlewanego żeliwa o pewnym ści¬
śle określonym składzie chemicznym, na¬
dającego się jedynie do odlewania w koki-
lach chłodzonych; ani też nie wymafca wy¬
żarzania wytworzonych odlewów. Z dru¬
giej strony sposób według wynalazku po¬
zwala na uniknięcie kłopotliwego wykony¬
wania wykładziny kokili względnie po¬
trzebnego dotychczas szablonowania i su¬
szenia tej wykładziny z masy formierskiej

przed* odlewaniem oraz uciążliwego rozbi¬
jania wykładziny podczas usuwania z ko¬
kili odlanych rur. Pomimo tego sposób we¬
dług wynalazku umożliwia wytwarzanie
odlewów i to zarówno odlewów żeliwnych,
jak i stalowych, posiadających takie same
właściwości wytrzymałościowe, jak odlewy
wytworzone sposobem dc Lavauda, lecz
przewyższające je pod względem udar-
ności.

Sposób według wynalazku polega na
tym, że przy zastosowaniu wykładziny
z materiałów w postaci piasku formierskie¬
go, wytworzonej przez odrzucanie od¬
środkowe, wytwarza* się w kokili względ¬
nie w jej osłonie wykładzinę tę z mate¬
riałów ziarnistych, wprowadzanych do ko¬
kili w stanie suchym i sypkim, a mianowi¬
cie tak, że ziarniste składniki wykhddny
są utrzymywane w swych położeniach
wzajemnych jedynie dzięki odpowiedniemu
dobraniu takiej szybkości obwodowej ko¬
kili, aby dzięki temu osiągnąć dostatecz¬
nie dużą spoistość i odporność wykładzi¬
ny na oddziaływania mechaniczne w sto¬
sunku do spłukującego działania strumie¬
nia doprowadzanego metalu, po czym w>-
twarzą się odlew z zachowaniem potrzeb¬
nej do tego celu liczby obrotpw. na minuta.

Okazało się, że wbrew rozpowszechnio¬
nemu mniemaniu materiały ziarniste, a w
szczególności też i materiały o znacznie
mniejszym ciężarze właściwym niż odle¬
wany metal, nadają się doskonale do wy¬
twarzania wykładziny przy odlewaniu spo¬
sobem odśrodkowym, jeżeli materiały" te
wprawi się, odpowiednio do zamierzonej
grubości wykonywanej wykładziny, do
wielkości ziarn stosowanych materiałów
oraz do ich ciężaru właściwego, w wirowa¬
nie tak szybkie, aby wykonana została wy¬
kładzina, wykazująca pewną przepuszczal¬
ność względem gazów i dostatecznie wy¬
trzymała na działanie strumienia odlewa¬
nego metalu, uwarunkowane działaniem
siły odśrodkowej. Dzięki temu staje się
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zbędnym stosowanie jakichkolwiek' środ¬
ków wiążących lub osobnego mechanicz¬
nego stłaczania materiałów wykładziny
kokili. Także obróbka wykańcrająca wy¬
kładziny narzędziami wygląd za jacymi
i profilującymi, jak również wzrnacnianic
jej pr/ez suszenie, są zbędne, ponieważ,
wykładzina z materiałów ziarnistych, wy¬
konana sposobem według wynalazku, bez¬
pośrednio po wykonaniu jej posiada do¬
stateczną ^odporność na działania mccha-
fiic/ne strumienia-odlewanego metalu', o ile
przy wytwarzaniu jej nada sic kokili pew¬
ną okrcśloirą liczbę obrotów na minutę,
(szybkość wirowania). uwarunkowaną
przez szczególne warunki odlewania. Szyb¬
kość obrotowa kokili zależy od średnicy
stosowanej kokili. ciężaru właściwego oraz
ilości odlewanego" metalu, od właściwości
fizycznych stosowanego materiału ziarni*
stego oraz. od "grubości warstwy wykony¬
wanej \yykładziny.

Szczególną zaletą sposobu według wy¬
nalazku jest fo. ze, przy wyciąganiu góto-
'wy4^i.".odlewów z kokilr nie zachodzi po¬
trzeba rozbijania . .wykładziny, ponieważ
sypki ziarnisty materiał wykładziny może
być wysypywany z kokili w postaci nic-
związanej ani niespicczonej masy.

Gdy wytwarza się odlewy z* takich me¬
tali względnie ich stopów, które przy
krzepnięciu zriac^nię kurczą się, jałf np.^
stali Jub; żeliwa, jest rzeczą wskazaną
ztóltiejszyc; liczbę obrotów na minutę; %o*
kjrtf w chwili. rozpoczynaiącegojsię kficeji-
niccra odlćy^Snego metalu, ao^T^stąpiło
rozluźnienie się spoistości vłęy^0^i^^^^
kładziny wskutek zmnieJszania sf$ siły od¬
środkowej w celu ińnoAliwieniaswobodne¬
go kurczenia się odlewa W kierunku osio¬
wym i promieftiowym. o. .'"'■''._\.l

Przy wytwarzaniu odlewów r takich
metali względnie ich stopów, których bu¬
dowawewnętrz*ia zostaje poprawiona pod¬
czas klepnięcia metalu wskutek szybkie-
:^ ejtłc^kęnUS-.- odlewów, np. ę żeliwa, ajo*

suje się wykładzinę o takiej grubości —
jak to zasadniczo jest znane w przypadku
stosowania wy ładzin suszonych o dużej
spoistości wewnętrznej — aby ścianka ko¬
kili działała chlodząco na odlewany metal,
krzepnący metal nie doznawał jednak tu
chłodzenia zbyt raptownego. Odpl\w cle-,
pła zostaje przy, tym tak bardzo zmniej¬
szony, że dodatkowe wyżarzanie wytwa¬
rzanych odlewów staje się zbędne nawet
w przypadku stosowania silnie chłodzo¬
nych kokili.

^Grubość wykładziny zależy zawsze od
właściwości fizycznych materiału wykła¬
dziny, w szczególności od wielkości ziarn
stosowanych materiałów i od grubości
ścianki odlewanych rur. Najlepiej jest. aby
grubość ziarn była utrzymana w granicach'
1—20 mm;.ewentualnie można stosować
materiał wykładziny również o mniejszej

• łub większej grubości ziarn, zależnie od
warunków*odlewania.

Aby zapewnić pewną przepuszczalność
wykładziny względem gazów* stosuje się
najlepiej materiał ;;o" wielkości ziarn, nie
mniejszej niż około 0.1 mm. Dobierając od¬
powiednio grubość ziarn, można też uzy¬
skać potrzebną w nfektóryeh przypadkach
chropowatość zewnętrznej powierzchni od¬
lewu,

W niektórych przypadkach może być
rzeczą celową stasowanie, jako materiału
Wykładziny, mieszaniny materiałów ziar*
niaty^yip • ifl^^OT^ięiafąćh właściwych
albo o rożnych współczynnik uh przewód-.
nf^tffi' tci^pł^go względnie materiałów;
ró£$tfa|<?ych[:■:*$$■:&&,;.siebie, pod obu tymi
^z|l^^m1. Jest to np. szczególnie ko*
rzystne wtedy, gdy pożądaną jest rzeczą,
bez zmiany grubofci wykładziny, osiągnie*
cie szybszego odpływu głfpła w pewnej
części kokili o średnicy innej od średnic
części p^n4rtałyc^^.;-vL;;;

' J'$r*y" ^tWarwńiu odlewów z metali
trudnotcpliwych względnie ich stopów cl
stosunkowo wąskim zakresie krzepnięcia
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lt^;^« tlili łub żeliwa, jest rzeczą wskaza- które mogą układać się nieco podobnie jak
n*l opóźnić odpiyw ciepła nie tytko za po-4 >-w filcu i tWorzyć masę bardziej spoiną,
mocą doboru odpowiedniej grujbośd wy- jest mniej korzystne, ponieważ występują
kładziny, ale też i przez wprowadzanie do wówczas ^bcz porówrama większe po-
kokili zitffni*tej misy wykładziny w stanic wierzchnie ich wzajemnegozetknięcia się^
podgrzanym lub gorącym. wskutek czego powiększa. ?!ę ntebczpic-i

Nic jest r,.0L*4 konieczną stosjwanie CŻcn>hvt; rpukaiiia się.ztnrn. powodujące
jakichkolwiek środków wiążących w celu oczywiście, zmniejszenie - pr<?pii^c'.nliiu£ci
związania ze sobą poszczególnych ziarn"" wykładziny względem gazów,
tasowanych materiałów wykładziny. ' pn- Wskutek 'lego--przy zastosowaniu ma-,
nicwjtż W t>m przypadku wystarcza, silą teriałów . wykładziny, składających siy
odśrodkowa, jeżeli tylko zostanie nadana z płaskich znrn podłużnych, nic można już

< kokili odpowiednia szybkość obwodowa. tak dokładnie i niezawodni? regulować od-
jak to omówiono wyżej, Materiały wykla- ph:w ciepła przez wykładane, jak w przy
dżiny, poddane takiemu działaniu siły od- padku stosowania mr.tcriałów o w pr/.ybli-
środkowej, cła ja > się zastosować zupełnie żeniu kulistym kształcie ziarn.
iia sucho, tworząc przy tym. przy zachowa- Do wykonywania wykładziny naJaja
niir odp-.wiecitiej liczby obrotów kokili na się najlepiej materiały o charakterze pia-
■niiimte. "sztywną i przepuszczającą gaz\ «ku. jak np. różne piaski formierskie lub

; Wykładzinę W razie potrzeby można jed- pianki oleiste; można również -stosować
nak .dodać do ziarnistej nusy wykładziny i sproszkowane metale, a nawet sproś/ko-
pewną ilość t.dpoWicdniego środka wiążą- -wany węgieł, żużle lub podobne materiały,
cegó, nie wytwarzającego gazów pod dwa- o ile tylko posiadają one po^tić ziarnista

n laniem odlewaiugo nutalu. np.\,w przy- i tworzą wykładzinę przepuszczającą gazy.
padku odlewania z zastosowaniem mniej- Można też wykonaną w ten sposób wykła-
szej liczba obrotów, nif to -jest konieczno dzinę o charakterze wyraźnie ziarnistym
przy"" stosowaniu materiałów bez środków zaopatrzyć w znany sposób w powłokę

... wiążneAcli. W ."'każdym jednak razie wiel- * łakich/materiałów względnie wprowadzać
kość ziarn oraz gr^bo^ć wykładziny musząA* do jnasy wykładziny materiały, które
być dobrane tak, aby ziarna tych 'materia- ' wnikając do zewnętrznej warstwy wylwa-
łów dotykały się niwzajcm, przynajmniej rżanych odlewów uszlachetniają jej budo
w większej części wykładziny, jedynie wę względnie powiększają jej odpompić
w poszczególnych punktach i zapewniona na naclżeranie albo też topiąc się dookoła
była dostateczna przepuszczalność wzgłę- odlewu tworzą na nim powłokę o charak-
dem gazów. Należy też dalej baczyć na to* lerze emalii;
aby ziarniste materiały podczas odlewania. W celu vzapobieżenia pł»itw«łu ?nę
metalu nie mogły tworzyć warstw, które ziarnistego materiału -'^^Ę^^p,^^'^
mogłyby spowodować zatkanie względnie miejscach kokili, w 4ctóry^
wypełnienie swobodnych przestrzeni po- pukłości tub wy stępy, jaJc np. pfs^ odlewa^
między poszczególnymi ziarnami, w wyni- n'V odsrotlkowyttf
kii czego powstałaby wykładzina nieprze- zastosować odpowiednie -1«ryffc^^
puszczająca gazów. Z tego powodu najle- nie lub podobne środki do podtrzymywa-
piej jest stosować materiały, składające nia i wzmacniania wykładziny, zapobiega
się z ziarn o kształcie najbardziej zbliżo- jącc ruchom poślizgowym materiału wyM|-
nym do postaci kulistej. Stocowanie ma- damy* W miejsca^A tych można rownfci
teriała o płaskich ziarnach podłużnych, umieszczać wkładki o kształcie łnłe^^



' Itonane z materiału źle przewodzącej cie¬
pło np z suszonego piasku oleistego, jak
to już proponowano" w zaslosowi ii iu do
wytwar/nnia rur kołnierzowych, i nnłja*cfc
iia celu umożliwianie swobodnego kurcze-

i ■

nia się rury p* dc/as krzepnięcia. Możni
■ rownitż zastosować wzmocnienie w* postaci
!^r>ły z gliny szamotowej lub p -.ufobncij"
materiału, posiadającej najlepiej taką. sv.
mą jjrubość i Vzaih*»wującŁj Mę pod wzglę¬
dem utrudniania odpływu ciepła w pr/Ą-

■bli/vniu lak samo iak ziarnista wykła-
d.<ina\

W prowadzanie ziarnistych materiałów
wykładziny do k k!i najlepiej jc\4 uskii-
kiz/niac vv /avadiii*.,:u /nany sposób .:a po-
tVKi\ pr/vv/ivlnci i\m;y napełnionej rów¬
ni aż po hr/Ł-gi stosowanym materiałem
i sięg.łjrtvei prze** c-alą długość kitki li od-'
UwnL\-.e-j w celi! uzyskania we wszystkie:
inielscacb kokili w»kład.:iny o tej same!
gc.uh.-v'.ci. \ Co. do przekrwili poprzecznego
ryv'ny. to najlepiej jest stosować rynnę •)
takiin .'k*'.1".Tcie i wielkości."- <\\\\ równi:/.

't . iw knkil.łcli «» :'.m:eniłyeh przekrojach pó-
\ wstawiła wyklaJ/ina posiadająca^ we

ws/\vikx!i sw yeii c/ęs< iach tę samą gru¬
bość, jd; to np. zachód-"i w pr/.ypadku sttj:"'
■śowonia kokili o ks'.tałcie ' stożka lub te/

kokili zaopatrzonej wewnątrz w stopniw
względnie ^ehodki, Wowo::ts do części ko¬
kili o "wi;:kv/\'in przeikroju doprowadza sr;..
wiek v/ą : .ilość njalęiialit. który przybiera

>v< .w czas pod działaniem sił y od środkowe j
dokładnie ^uofit wewnętrzny formy bez po—
Ufcehy -stonowania szablonu lub ■pudobriycb
narzędzi. Aby uniknąć stasowania wię-cej

-niż jednej rynny pr^echylncf pumimó nie-
iccirt^kowych ilości materiału Wykładzinę.
wpir,w;ądza nego do róźrtycH rotejsc Hok i I [,
^Uczonych ni jednostkę;długości kokili,

; titriies/.czą sit* w dnie rynny dające się wy¬
mieniać wkładki o rożnychprzekrojach, tak
iż rynnę przechylną można napełnić w.1
wszystkich jej częściach równo aż po brze¬
gi* pomimo doprowadzania do różnych

miejsc kokili niejednakowych ilości małe*
fiału wykładziny.

Przy wytwąrzaniit odlewów o kształcie
rury jest rzeczą wskazaną wprowadzać me¬
tal do zaopatrzonej w wykładzinę z ziarni¬
stych materiałów kokili w zasadniczo znanv
<posób przez zastosowanie krótkiej ryun\
odlewniczej, wprowadzanej do kokili od

'strony wyżej położonego końca naslnlonej
odpowiednio kcktli, aby odlewam 7tnel ii
osadzał się na wewnętrznej powierzchni
wykładziny-kokili wzdliiż, zwojów spira'i
pod dzi ilaniem siłv odśrodkowej.'- będą;
doprowadzany .. przy tym. usłaWiczuie od
wewnątrz i rsiajsijąc w 1cn sposób dolny
krmieć' wirującej krkili, a\ którym zanie¬
czyszczenia, wydzielające się -ewentualnie
podczas odlewania, zostają wymyte i od¬
prowadzone Joodpowiedniej <:bi* rnika' na
żużle. Pi/.y zastosowaniu takiego sp:;.'sobu
jest według wynalazku rzeczą kurzy stluą
umieścić w kokili od strony d* prowadzania
metalu wkładany pierścień, np. wykonany
/ ..gliny szamotowej lub -suszonego piasku
oleistego albo też z metalu; na pierścień
ten skierowuje się roztopiony, odlewany
nielal, przy czym nu U(\ tcu rozchód^ siij
ku dolnemu końcowi kokili wzdłuż zwojów*
*pirali. Ten sposch pr>!ępowvinia \\\<x tcidu-
żą zaletę, że unio/liwia cdlewanie/Kur^o/.il-
pędnje -gładkiej powierzchni wewnętr/nej,
hic wy magaląccj żadnej obróbki dlóltalko*
wej. Stopieri po:hyłeńia ktTkittoatc1^^
lak, aby wystarczał oirdó^rrie^^
op(;ru tarcia ną wcwn^l^^^wiert^jf
warstwy wykładziny;; :tite ^po^hieii^-^n^
jednak być tak dtlży* ą&y;; Jfffel^;;^^.;jjg^.;
krywać warstwę wrykla4zi|vy ^tif^ą^W

T-pwńto^erną wyrfrążo^ Hrył^i" -. :4

du, rtaMępufąćY^ przebiejf pracy wcdJtńjt^
sposobu, stanowiącego przedmiot wyiift*
lazku niniejszego.

Na rurę, posiadającą podłużną szczelinę
i zawierającą materiał ziarnisty, stosowany
do wykonywania wykładziny, np. piasek

6 -



d grubości ziajn wyhcfszącej
HĄ —r 2 mrri, nasuwa się żeliwną kokilę d^
odlewania odśrodkowego, która może też
składać się z kilku części. Kokila może być
podzielona /arówno w kierunku osiowy n,
jak i promieni y\> ri, i ie'i p \\iwr^:hi. :i
wewnętrzna może hyc nieobrobiona, przy
czym kf^ila la może i a* nlualnie posiadać
na c.iłej sw,vj dłntjości - według dalsz-jgo
rozwinięcia my.di wynalazku -•- podłużne1'
żłóbki względnie /oberka albo inne nic-
icAvnn\ci. slu/ą.e d-» ul:ih\innia odprowa-
d/:n:ia gazów i zat a ,'ćin podtrzymujące w
znany sposób materiał wykładziny. Kokilę
wprawia się w niJi turniowy- o takiej,,
s/ybko^i. ahy alopiow ad/anv "piasek roz¬
dzielni sic jćnni-miernie na ■ całej we*
.WTic!r/!K\j powierzchni kokili* tworząc war¬
stwę grubości 3 _- j mm. Następnie kokilę .
odsuwa -ię i nada;c si«; jej 'szybkość obro¬
tową ti Ink dobranej Jic/.bK- obrotów na mi¬
nutę, aby In la cva c>> najmniej równa kry¬
tycznej liczbie ohrojow. wyznaczonej z je-,
dnej str.My pr/cz fi/\cznc właściwości

■^i.nV',':i^t-;;:r : i .Kriaki wyjJad/iny. a z dni- *•
>jicj -.,.. ]irfx/ śred^iicę stosowanej kł.kili,
przez gnihc/ść \K!;lau/iny oraz prze/ ^!ę
V; J^mdkową. d/an !;ij:u:ą na doprowadzany,
me-tał; przy U j kr> l^c/ncj Ik/.lnćf grotów ,

"■ziarnista warstwa wykladziny^stawia po*
tr/Cony ^r pór * strumieniowi d« iprow^d^arie''.
5J0 metalu. Nadepnie przed włąftTlwym
koikcm odpowiednio nachylanej kókilt v
•ustawia, się kadź z rozto piofiym^eta Ieiin
p<)badającą krótką ryaie,vkę wylewową.
Mctal.przy- doprowadzania do wirującej ze
yta ła, --szy 1 ikoiCcią kokiii na t raf ia ' ii a ipierw
t^ wklrv.dany pierścień* wykonany np. 2
piasku f^istego lubliny szamotowej alb:v :
^odphnęgn^^^^ czyjn poczynając
ud tego piersi icnia rnzdżiela "się równo*
mlcmic naCćałe

wykład}cmy^^dłuź śr^fcowych, przylega ją-
ćycłi t!o siebl^wjów/W chwili, gdy odłe-
wany metal osiąga ddljriy komet kokili, wy-
dziełaj^ się r nicjio zani^czyszczertitr po

czym szybkość obrotowa zostaje ewcnltoil*
nie zmniejszona z chwilą, gdy proces fcrfejH
nięcia został już dostatecznie daleko pmm-
nięłv, wskutek czego odlew może s*e**-'
bodnie kurczyć się w kierunku osiowym
i-promieniowym. Jako Tiictal odlewniczy;
można przy tym stosować żeliwo o zupplyJ
nie dowolnym skład/Je chemicznym, a tak*
że sta! oraz inne metale i stopy, jak ról**
nież z dobry ni skutkiem ewentualnie i^iłt*^
nc> dające* się odlewać materiały m<f!ii£t$*V
liczne. Wszystkie gatunki żeliwa krzepną;,
przy tym w ca lei swej masie równomiernieH
w postaci żeliwa szarego. '■■■■£

Z astr z e żenią pat en t o w e.

t. Sposób otrz\ my wanin przedmiotów
metalowych przez odlewanie odśrodkowe**

■w szczególności rur, odlewanych w koki*
lach, zaopatrzonych w wykładzinę ^ma¬
teriałów ziarnistych, wykonaną >prze>* za?>.
stosowanie siły odśrodkowej, znamienny
tym, że przy wprowadzaniu dv* kokttiz,ter-
nistyeh materiałów wy k!ad/:ińy; Wv'sA^jgfW,.
sypkim stanie kokili nadaje się rpcfe;ói^o«
to\yy o tak dobranej dtiżJj JiczbicA-i^iQn%^,
ną minutę, aby w;ykładziniff;'-ęa(.dac^)ii|^-i

■ ii^;/s|)pisJ[ość' i y^vtrzy^ł^r;'h1ez>ęd^^i»-
stawiania dc^iatećzn^gn'^}^Trt?^)S*fi|^8S^
miir4«iałiinivK^i>:mucni^
meialu - pr% t^m^fK>d^
cłaje cię tokiii s^{^^4^^i^^liczbie ciltfofów;:;!!^;. :HTifl9^^^||l| *'
trzebiła do zachowania ilw>c$§|
ziarnistego materiału wyW^^g

2. 5pp5ób według\;:za^][r^^^
nie w zastosowaniu do ^>dłi?^fiiia nu. lali
i stepów O dużym skurcżi* ^few^^^ć
np. siali, ziianMeńiły;'$$&*;■ *s ria początku
krzepnięcia o4lai&5jgi>; ^let^ilu siostifS ilj&
liczbę ofeililów knkili dobraną tak> aby sp&>
wodowane przez lo rozluźnienie spoistoici
ziarnistej warsiwy wykładźmy umożirwi**
|o swobodne kurczenie sic^cSfei
runku osiowym i proinieniowym.



7:%Sjpo»c»b według zastrz. !# znamien¬
ny tym.vię przy cdlewaniu metali i stopów,
-których 'budowa" 'wewnętrzna daje się p-v
lcpsz\ć przez przyspieszone chłodzenie od¬
lewu podczas krzepnięcia go np. przy od
I cwaniu żeliwa, stosuje się wykładzinę wy¬
kazująca, pewna przepuszczalność wzglę¬
dem gazu. i o tak małej grubości, aby odle¬
wany nit*[nI był. chłodzony cd strony osło¬
ny kokili nie zb\ t raptownie.

4. Sposób według zastrz. 1, znamienny
tym, że pr/y odlewaniu trudno lopliwych
mcląłi i slipów o stor-iinkown wąskim za-'

■ kresie/temperatur ' krzepnięcia, np. siali,
z i arn i s t y ma ter i a ł wy k ła d/ i ny wprowadza
się do krkili. w stanie podgrzanym'lub go¬
rącym

5. Sposób według zastrz. 1 — 4, zna¬
mienny tym. /c jako materiał na wykła¬
dzinę stosuje się mieszaninę materiałów o
dobrym i złym przewodnictwie cieplnym
lub materiałów o różnych ciężarach właści¬
wych albo też mieszaninę materiałów, róż¬
niących się pod obu l\ mi względami, ^

'" ■ -■'■ '•''.'..'"■'■ ;JV/ ■"
b. Sposób według zastrz. 1 — 5, zna¬

mienny tym. że wykłidzinę wykonuje się
z materiału względnie zawiera ona ma¬
teriał, zwiększający odporność powierzch^
ni odlewu na nadżeranie łub polepszający
jego inne właściwości względnie pozwala¬
jący na wytworzenie nu powierzchni odle¬
wu powłoki o charakłerze emalii.

7. Sposób według zastrz. 1 — 5, zna¬
mienny tym, że wykładzinę zaopatruje się
jv powłokę ż takich materiałów, jakie
zwiększają odpornnić powierzchni odlewu
na nadżeranie lub też polepszają inne jej
właściwości albo też tworzą na tej po¬
wierzchni powłokę ó charakterze emalii,

8. Sposób według zastrz. 1 — 7, zna¬
mienny tym, że w miejscach kokili, w któ¬
rych zmiany przekroju^ odlewanego przed¬
miotu, jak np. kielichowa część rury, wy¬
magane jest silniejsze odprowadzanie cie¬
pła, umieszcza się materiały względnie ich

'Sla.itMlriiilkrri'1 W.ir*

mieszaniny o większynj przewodnictwie
cieplnym niż materiał wykładziny nie
zmieniając przy tym grubości warslwy wy*
kładziny.

9. Sposób według zastrz. 1 — 7, zna¬
mienny tym. że w łukowatych częściach ko¬
kili umieszcza się wkładki z materiału źle
przewodzącego ciepło, np. wkładki z- pra¬
żonego piasku oleistego, gliny szamotowej
lub podobnego materiału, przy czym gru¬
bość tej wkładki odpowiada grubości po¬
zostałej części warslwy wykładziny.

10. Sposób według zastrz. 1 ~ 9, z za¬
stosowaniem rynny przechylnej, napełńio*
ncj płasko po brzegi materiałem wykła¬
dziny i służącej do wprowadzania tego ma¬
teriału do kokili, znamienny tym, że stosu¬
je się rynnę przechylną z wymienialnymi
wkładkami o równych sobie lub różnych
przekrojach.

11. Sp-sób według zastrz. 1 — 10, z
doprowadzaniem metalu do wyżej położo¬
nego końca nachylonej kokili za pomocą
nicprzesuwnej podczas odlewania, najle¬
piej zaś krótkiej rynny odlewniczej, zna¬
mienny tym. że kokilc przy jej wlewowym
końcu zaopatruje się w pierścień wkładany
z prażonego piasku oleistego, gliny szamo¬
towej, metalu lub podobnego materiału,
służący do przyjmowania na siebie i do
prowadzenia dalej strumienia doprowadzą-
cego metalu, przy czym średnica wewnętrz¬
na tego pierścienia jest równa*- wewnętrznej
średnicy pozostałej części wykładziny.

12. Kckila do wykonywania sposobu
według zastrz 1 — 11, znamienna tym, że
osłona kokili jest zaopatrzona w ciągnące
się na całej jej długości podłużne żłebki
lub żebra względnie inne nierówności słu¬
żące do odprowadzania gazów.
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