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Opis wynalazku

Niniejszy wynalazek dotyczy urzadzenia zaciskowego do mocowania elementu rurowego do wyj-
$cia rurowego, gdzie rura zawiera rurowa czes¢ koncowa z materiatu elastomerowego skonfigurowana
do zamontowania na promieniowo zewnetrznej powierzchni wyjscia rurowego.

Jest wiadomo, ze weze faliste opracowane dla pewnych zastosowan maja czesci koncowe ufor-
mowane z elastomeru termoplastycznego przez obtryskiwanie weza. Elastomerowa czes¢ koncowa
weza falistego jest montowana na promieniowo zewnetrznej powierzchni wyjscia rurowego w celu pod-
taczenia do aparatury hydraulicznej. Na promieniowo zewnetrznej powierzchni rurowej czesci korncowe;
montowane sa na ogot zaciski sprezyny zwojowej, zeby umocowac czes¢ koricowa na miejscu i zapo-
biec wysunieciu sie weza z wyjscia rurowego.

Normy miedzynarodowe okresdlaja kompresje, ktéra moze wystapi¢ dla weza elastomerowego
pod wptywem zaciskow mocujacych (Zalecane praktyki SAE J1638_201504, ,Kompresja wezy lub pet-
nych dyskow”, 2015-04-21). Nadmierna kompresja mierzona za pomoca standardowych metod moze
oznaczac, ze w czasie pracy waz mogtby umozliwi¢ wyciek ptynu za zaciskami. Innymi wymaganiami
sg, zgodnie ze szczegdlnymi zastosowaniami, odpornos¢ na cisnienie i zapobieganie rozerwaniu, ta-
twos¢ montazu jak rowniez specyfikacje dla kontaktu z zywnoscia. Wymagania te sa czesto sprzeczne
ze soba i dlatego moze by¢ trudno znalez¢ materiat elastomerowy zapewniajacy dobry kompromis mie-
dzy nimi.

Celem obecnego wynalazku jest zapewnienie urzadzenia zaciskowego, ktére umozliwia, przy-
najmniej czesciowe, wyeliminowanie wspomnianych powyzej mankamentéw dotychczasowego stanu
techniki.

Ten i inne cele sg osiagane wedtug obecnego wynalazku przez urzadzenie zaciskowe zawiera-
jace kotnierz rurowy z tworzywa sztucznego sztywniejszy od rurowej czesci koncowej rury i skonfiguro-
wany do zamontowania na promieniowo zewnetrznej powierzchni rurowej czesci koncowej w celu zaci-
$niecia rurowej czesci koncowej na wyjsciu rurowym, ktéry to wspomniany kotnierz rurowy zawiera kot-
nierz wewnetrzny skonfigurowany do potaczenia z obrzezem rurowej czesci koncowej lub promieniowo
zewnetrzng powierzchnia rury.

Wedtug wynalazku konwencjonalne zaciski ze sprezyna zwojowa sa zastgpione prostym plasti-
kowym kotnierzem rurowym, otaczajacym elastomerowa czes¢ kohcowa rury i dziatajacym jak urzadze-
nie zaciskowe mocujace rure do wyjscia rurowego. Dlatego, potaczenie miedzy rura i wyjsciem rurowym
moze byc¢ tatwo zmontowane i zdemontowane, zaréwno w procesie recznym jak i automatycznym. Kot-
nierz rurowy catkowicie otacza elastomerowa czes¢ koncowa rury, wiec dziata jak skorupa, ktéra zwiek-
sza odpornos¢ na cidnienie potaczenia i zapobiega rozerwaniu elastomerowe] czesci koncowej. Dla-
tego, kotnierzowi rurowemu mozna przydzieli¢ pewne funkcje, a elastomerowy materiat rurowej czesci
korcowej jest zwolniony ze spetniania szeregu surowych wymagan. Na przyktad, obecny wynalazek
umozliwia uzycie materiatow elastomerowych o matej odpornosci na cisnienie lecz bardzo dobrym od-
ksztatceniu trwatym po $ciskaniu; to utatwia zredukowanie sity potrzebnej, gdy rura jest mocowana na
wyjsciu rurowym. Tylko przyktadowo, zwiazki termoplastyczne oparte na kopolimerze blokowym styren-
etylen-butylen-styren (TBS-SEBS) moga by¢ uzywane na elastomerowe czesci kohcowe rury.

Wedtug pewnego przyktadu wykonania, kotnierz rurowy zawiera pare potdwek kotnierza, ktére po
zamontowaniu, zatrzaskuja sie ze soba i otaczajg rurowg czes¢ koncowa rury.

W szczegdlnosci, potdwki kotnierza moga zawiera¢ odpowiednie krawedzie wzdiuzne wspétpra-
cujace ze sobag w stanie zmontowanym, a kazda potdwka kotnierza zawiera, na jednej krawedzi wzdtuz-
nej, co najmniej jedna sprezysta czes¢ hakowata wystajaca stycznie z odpowiedniej krawedzi wzdtuz-
nej, a na drugiej krawedzi wzdtuznej, co najmniej jedno sprzegajace gniazdo mieszczace odpowiednia
czes¢ hakowata.

Wedtug szczegdlnego przyktadu wykonania, kazda cze$¢ hakowata zawiera pierwszy zab i drugi
zab, oba wystajace promieniowo na zewnatrz i utozone w réznych odlegtodciach od krawedzi wzdtuzne;
odpowiedniej potéwki kotnierza. Pierwszy zab jest dalej od krawedzi wzdiuznej odpowiedniej potowki
kotnierza niz drugi zab i wchodzi w okienko sasiedniej potdowki kotnierza w stanie przed montazem,
a drugi zab wchodzi w okienko sasiedniej potowki kotnierza w stanie zmontowanym. Ten przyktad wy-
konania umozliwia umieszczenie kotnierza rurowego na koncowej czesci rury w tymczasowej konfigu-
racji, w ktorej kotnierz rurowy nie wywiera zadnego dziatania zaciskowego na kohcowa czes$c¢ rury. Kot-
nierz rurowy moze byc¢ ostatecznie zamkniety w stanie zmontowanym, gdy korcowa czes¢ rury zostaje
zamocowana na wyjsciu rurowym urzadzenia hydraulicznego.
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Wedtug pewnego przyktadu wykonania, kazda potdwka kotnierza zawiera radialnie rozciagajaca
sie powierzchnie wewnetrzng posiadajaca wystepy do zazebienia sie z radialnie rozciagajaca sie ze-
wnetrzna powierzchnia rurowej czesci koncowej rury. To zwieksza skutecznos¢ urzadzenia zacisko-
wego.

Wedtug alternatywnego przyktadu wykonania, kotnierz rurowy jest uformowany jako jedna czes¢
do osiowego zamontowania na promieniowo zewnetrznej powierzchni rurowej czesci koncowej rury,
a kotnierz wewnetrzny zawiera wiele zaczepow sprezystych do potaczenia z promieniowo zewnetrzna
powierzchnig rury. Zaczepy sprezyste zazebiajg sie z pofatdowaniem, pofalowaniem lub innymi wyste-
pami uformowanymi na promieniowo zewnetrznej powierzchni rury, zeby utatwi¢ trzymanie kotnierza
rurowego.

Kotnierz rurowy moze korzystnie zawiera¢ koniec dalszy posiadajacy wiele czesci trzymajacych
wystajacych osiowo z dalszego konca kotnierza rurowego, gdzie w kazdej czesci trzymajacej jest ufor-
mowane promieniowo wewnetrzne wyciecie do schowania kotnierza wyjscia rurowego. Te dodatkowe
czesci dziataja jak nastepne srodki trzymajace kotnierz rurowy zaréwno w jednoczesciowym jak i dwu-
czesciowym przyktadzie wykonania i kotnierz rurowy jest bardziej stabilny.

Dalsze cechy i zalety obecnego wynalazku stana sie oczywiste na podstawie ponizszego opisu
przedstawionego, jedynie na zasadzie nieograniczajacych przyktadéw, w odniesieniu do zatagczonych
rysunkow, na ktérych:

Fig. 1i2 sa widokami perspektywicznymi urzadzenia zaciskowego wedtug obecnego
wynalazku, pokazujacymi urzadzenie zaciskowe odpowiednio przed zmonto-
waniem i w stanie zmontowanym,;

Fig. 3 jest widokiem perspektywicznym, pokazujacym wariant urzadzenia w stanie
przez zmontowaniem;

Fig. 4a—4d sa rzutami ortograficznymi potdwki kotnierza wedtug wariantu z Fig. 3;

Fig. 4e jest przekrojem poprzecznym wzdtuz linii IV-IV z Fig. 4a;

Fig. 5 jest widokiem perspektywicznym, pokazujgcym wariant z Fig. 3 w stanie
przez zmontowaniem;

Fig. 6a-6b sa rzutami ortograficznymi potaczenia w stanie z Fig. 5;

Fig. 6¢i 6d sg odpowiednio przekrojami poprzecznymi wzdtuz linii Vic-Vic i VId-VId
z Fig. 6a;

Fig. 7 jest widokiem perspektywicznym, pokazujacym tylko kotnierz rurowy w stanie
przez zmontowaniem z Fig. 5;

Fig. 8a-8b sa rzutami ortograficznymi kotnierza rurowego w stanie z Fig. 5;

Fig. 8c jest przekrojem poprzecznym wzdtuz linii VIII-VIII z Fig. 8a;

Fig. 9 jest widokiem perspektywicznym, pokazujgcym wariant z Fig. 3 w stanie
zmontowanym;

Fig. 10a—-10b sa rzutami ortograficznymi potaczenia w stanie z Fig. 9;

Fig. 10ci 10d sq odpowiednio przekrojami poprzecznymi wzdtuz linii Xc-Xc i Xd-Xd
z Fig. 10a;

Fig. 11 jest widokiem perspektywicznym, pokazujacym tylko kotnierz rurowy w stanie
przez zmontowaniem z Fig. 9;

Fig. 12a-12b sa rzutami ortograficznymi kotnierza rurowego w stanie z Fig. 9;

Fig. 12ci12d sa odpowiednio przekrojami poprzecznymi wzdtuz linii Xllc-Xllc i XIId-Xlld
z Fig. 12a;

Fig. 13i 14 sq widokami perspektywicznymi urzgdzenia zaciskowego wedtug innego
przyktadu wykonania wynalazku, pokazujacymi urzadzenie zaciskowe odpo-
wiednio przed zmontowaniem i stanie zmontowanym;

Fig. 15 jest widokiem perspektywicznym, pokazujacym tylko kotnierz rurowy wedtug
przyktadu wykonania z Fig. 13-14;

Fig. 16A—16b sa rzutami ortograficznymi kotnierza rurowego z Fig. 15;

i 16d-16e

Fig. 16¢ jest przekrojem poprzecznym wzdtuz linii XVI-XVI z Fig. 16a;

Fig. 17a-17b sa rzutami ortograficznymi potaczenia w stanie z Fig. 14;

Fig. 17ci17d sa odpowiednio przekrojami poprzecznymi wzdtuz linii XVIlc-XVlic i XVIId-
XVIld z Fig. 173;

Fig. 17e jest powiekszonym widokiem szczegétu z Fig. 17c¢;
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Fig. 18 jest widokiem perspektywicznym wariantu urzadzenia z Fig. 13-14; |
Fig. 19A-19b sa rzutami ortograficznymi samego kotnierza rurowego; i

i 19d-19e

Fig. 19¢c jest przekrojem poprzecznym wzdtuz linii XIX-XIX z Fig. 19a;

Pierwszy przyktad wykonania wynalazku jest opisany w odniesieniu do Fig. 1i 2. Figury te poka-
zuja rure, w szczegolnosci, rure elastyczna lub waz, oznaczony jako 1. Rura 1 zawiera rurowg czes¢
korcowa z materiatu elastomerowego, zawierajaca promieniowo zewnetrzna powierzchnie 2a miedzy
koncem blizszym 3 posiadajacym obrzeze 4 i koricem dalszym 5. W tym przyktadzie i w nastepnych
przyktadach opisanych tutaj, rura 1 jest wezem falistym, a rurowa czes$¢ koncowa 2 jest uformowana
przez obtryskiwanie materiatu elastomerowego na rurze 1. Jednak niniejszy wynalazek nie ogranicza
sie do tego specyficznego rodzaju rur. Rurowa czes$¢ koncowa 2 rury 1 jest skonfigurowana do ciasnego
zamocowania na promieniowo zewnetrznej powierzchni 12a wyjscia rurowego 12 aparatu do ptynéw
11, jak pokazano na Fig. 2. Otwor rurowy 12 moze posiadac kotnierz 13.

Fig. 11 2 pokazuja takze urzadzenie zaciskowe sktadajace sie kotnierza rurowego z tworzywa
sztucznego, skonfigurowane do ciasnego zamocowania na promieniowo zewnetrznej powierzchni 2a
rurowej czesci kohcowej 2, zeby zacisnac rurowa czes¢ koncowa 2 na wyjsciu rurowym 12. Ten kotnierz
rurowy jest uformowany przez pare potdwek kotnierza lub wspornikow 21, 21 potaczonych ze sobg za-
trzaskowo, zeby otoczy¢ rurowa czes¢ korncowa 2 rury 1. Tworzywo sztuczne potéwek kotnierza 21, 21
jest sztywniejsze od elastomeru rurowej czesci kohcowej 2 rury 1.

W procesie montazu, potdwki kotnierza 21, 21 sa przesuwane blizej siebie i rurowej czesci kon-
cowej 2 w kierunku zasadniczo prostopadtym do rurowej czesci koncowej 2, az potodwki kotnierza 21,
21 otocza rurowa czesé koncowa 2 i zatrzasna sie ze soba.

Potéwki kotnierza 21, 21 sa identyczne, kazda ma przekrdj poprzeczny w ksztatcie C i posiada
krawedzie wzdtuzne 21a, 21b, ktdére wspdtpracuja ze soba, gdy potdwki kotnierza 21 sa w pozycji za-
mknietej pokazanej na Fig. 2. Kazda potéwka kotnierza 21 na swojej promieniowo wewnetrznej po-
wierzchni ma zebro 21c lub podobne wystepy dostosowane do potaczenia z promieniowo zewnetrzna
powierzchnia 2a rurowej czesci koncowej 2.

Na lub w poblizu krawedzi wzdiuznych 21a, 21b potéwek kotnierza 21, utozone sa elementy za-
trzaskowe. W szczegdlnoéci, w pokazanym przyktadzie, elementy zatrzaskowe zawierajg na jednej
z krawedzi wzdtuznych, oznaczonych numerem 21a, kazdej potowki kotnierza 21, wiele sprezystych
czesci hakowatych 23 wystajacych stycznie do przodu wzgledem odpowiedniej krawedzi wzdtuznej 21a
potowki kotnierza 21, a na drugiej z krawedzi wzdtuznych oznaczonej numerem 21b kazdej potowki
kotnierza 21, jest wiele sprzegajacych gniazd lub okienek 25 uformowanych blisko krawedzi wzdtuznej
21b. Sprzegajace gniazda 25 krawedzi wzdtuznej 21b potowki kotnierza 21 sa dostosowane do zaze-
bienia z czesciami hakowatymi 23 krawedzi wzdtuznej 21 a na przodzie drugiej potdwki kotnierza 21,
gdy potdéwki kotnierza 21 sg w pozycji zamknietej pokazanej na Fig. 2.

Koniec blizszy kazdej potowki kotnierza 21 zawiera kotnierz wewnetrzny 21d rozciagajacy sie
promieniowo do wewnatrz od potdwki kotnierza 21 i skonfigurowany do potaczenia z obrzezem 4 rurowe;
czesci koncowej 2.

Koniec dalszy kazde] potodwki kotnierza 21 posiada co najmniej jedna czes$¢ trzymajaca 21e
osiowo wystajaca z konca dalszego potdwki kotnierza 21. W tej czesci trzymajacej 21e jest promieniowo
wewnetrzne wyciecie 21f uformowane do potaczenia z kotnierzem 13 wyjscia rurowego 2.

Fig. 3 do 12a—12d pokazujg wariant opisanego powyzej kotnierza dwuczesciowego, ktéry rozni
sie konstrukcja elastycznych czesci hakowatych 23. Elementy odpowiadajgce tym opisanym wczesniej
maja takie same oznaczenia.

W szczegdlnosci, kazda cze$¢ hakowata zawiera pierwszy zab 23a i drugi zab 23b, oba wysta-
jace promieniowo na zewnatrz i utozone w réznych odlegtosciach od krawedzi wzdtuznej 21a odpowied-
niej potowki kotnierza 21. Pierwszy zab 23a jest dalej od krawedzi wzdtuznej 21a niz drugi zab 23b
odpowiedniej potéwki kotnierza 21 i zazebia sie z przeciwlegtym okienkiem 25 sasiednie] potdwki kot-
nierza 21 w stanie przed zmontowaniem, pokazanym na Fig. 5 do 8a—8c. Drugi zab 23b zazebia sie
z przeciwlegtym okienkiem 25 sgsiedniej potowki kotnierza 21 w stanie zmontowanym, pokazanym na
Fig. 9 do 12a-12d.

Wariant z Fig. 3 do 12a—12d umozliwia utozenie dwuczesciowego kotnierza rurowego na konco-
wej czesci 2 rury 1 w tymczasowe] konfiguracji, w ktorej kotnierz rurowy nie wywiera zadanego dziatania
zaciskowego na kornicowa czesc¢ rury, poniewaz istnieje przerwa miedzy promieniowo wewnetrzna po-
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wierzchniag potdwek kotnierza 21, 21 i promieniowo zewnetrzna powierzchnig 2a rurowej czesci konco-
wej 2 (patrz w szczegolnosci Fig. 6¢ i 6d). Kotnierz rurowy moze by¢ ostatecznie zamkniety w stanie
zmontowanym, gdy koncowa czes¢ 2a rury 1 zostata zamocowana na wyjsciu rurowym 12 urzadzenia
hydraulicznego 11 (patrz w szczegolnosci Fig. 10c i 10d).

Inny przyktad wykonania wynalazku pokazano na Fig. 13 do 17a—17e. Elementy odpowiadajace
tym opisanym wczesniej maja takie same oznaczenia. W tym przyktadzie wykonania, kotnierz rurowy,
oznaczony numerem 13, jest uformowany jako jedna czesc¢ lub tuleja skonfigurowana do osiowego za-
mocowania na promieniowo zewnetrznej powierzchni 2a rurowej czesci korncowej 2 rury 1. Koniec bliz-
szy kotnierza rurowego 31 zawiera kotnierz wewnetrzny rozciggajacy sie promieniowo do wewnatrz od
kotnierza rurowego 31 i uformowany z wielu zaczepow sprezystych 31a skonfigurowanych do potacze-
nia z promieniowo zewnetrzng powierzchnia rury 1. Gdy rura jest wezem falistym, zaczepy sprezyste
31a wchodza miedzy sasiednie pofatdowania Scianki rury.

W konfiguracji przez montazem (Fig. 13), kotnierz rurowy 21 jest luzno zamontowany na rurze 1.
Dlatego, moze by¢ konieczne, zeby kotnierz rurowy byt przymocowany do rury przed uformowaniem
rurowej czesci kohcowej 2 na rurze przez obtrysk.

W procesie montazu, kotnierz rurowy 31 jest przesuwany wzdtuz rury 1, a potem na rurowa cze$¢
koncowa 2 wzdtuz jej osi wzdtuznej, az do uzyskania kohcowej pozycji zmontowanej (Fig. 14). W stanie
zmontowanym, zaczepy sprezyste 31a wchodza w rowki 1a miedzy falami obok konca blizszego 3 ru-
rowej czesci koncowej 2 (Fig. 17e), w ten sposéb wspotpracujac z sitg tarcia i geometrycznym potacze-
niem miedzy kotnierzem rurowym 31 i rurowa czescig koncowa 2, zeby przytrzymac kotnierz rurowy 31
na miejscu.

Fig. 18 i 19a-19e pokazujg wariant zawierajgcy dodatkowe czesci trzymajgce, utatwiajace trzy-
manie kotnierza rurowego 31 na swoim miejscu. Koniec dalszy kotnierza rurowego 31 posiada wiele
sprezystych czesci trzymajacych 31b wystajgcych osiowo z dalszego korica kotnierza rurowego 31,
gdzie w kazdej czesci trzymajacej 31b jest uformowane promieniowo wewnetrzne wyciecie 31c do scho-
wania Kotnierza 13 wyjscia rurowego 12. Jako ze proces montazu wymaga, zeby kotnierz rurowy 31
nasuwat sie na rurowg czes¢ koncowa 2, wstanie zmontowanym z Fig. 18 czesci trzymajace 31b za-
trzaskuja sie na kotnierzu 13 wyj$cia rurowego 12.

Naturalnie, zasada wynalazku pozostaje taka sama, wiele szczegdtéw konstrukcji moze byé
zmienione w stosunku do opisanego i pokazanego przyktadu wykonania, bez odchodzenia od zakresu
wynalazku zdefiniowanego w zataczonych zastrzezeniach.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie zaciskowe do mocowania rury (1) na wyjsciu rurowym (12), ktora to rura (1) za-
wiera rurowg czes¢ koncowa (2) z materiatu elastomerowego skonfigurowang do zamontowa-
nia na promieniowo zewnetrznej powierzchni (12a) wyjscia rurowego (12), znamienne tym,
ze zawiera kotnierz rurowy (21, 21; 31) z tworzywa sztucznego sztywniejszy od rurowej czesci
koncowej (2) rury (1) i skonfigurowany do zamontowania na promieniowo zewnetrznej po-
wierzchni (2a) rurowej czesci koncowej (2) do zacisniecia rurowej czesci koncowej (2) na wyj-
$ciu rurowym (12), przy czym wspomniany kotnierz rurowy zawiera kotnierz wewnetrzny (21d;
31a) do potaczenia z obrzezem (4) rurowej czesci korncowej (2) lub promieniowo zewnetrznej
powierzchni (1a) rury (1).

2. Urzadzenie zaciskowe wedtug zastrzezenia 1, znamienne tym, ze Kotnierz rurowy zawiera
pare potdowek kotnierza (21, 21), ktére po zamontowaniu, zatrzaskuja sie ze soba i otaczaja
rurowg czes¢ koncowa (2) rury (1).

3. Urzadzenie zaciskowe wedtug zastrzezenia 2, znamienne tym, ze potéwki kotnierza (21, 21)
zawierajg odpowiednie krawedzie wzdiuzne (21a, 21b) wspoipracujace ze sobg w stanie
zmontowanym, a kazda potdwka kotnierza (21) zawiera, na jednej krawedzi wzdtuznej (21a),
co najmniej jedna sprezysta czes¢ hakowata (23) wystajaca stycznie z odpowiedniej krawedzi
wzdtuznej (21a), a na drugiej krawedzi wzdtuznej (21b), co najmniej jedno sprzegajace
gniazdo (25) uksztattowane do przyjmowania odpowiedniej czesci hakowatej (23).

4. Urzadzenie zaciskowe wedtug zastrzezenia 3, znamienne tym, ze kazda czes¢ hakowata
(23) zawiera pierwszy zab (23a) i drugi zab (23b), oba wystajace promieniowo na zewnatrz
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i utozone w roznych odlegtosciach od krawedzi wzdtuznej (21a) odpowiedniej potowki kotnie-
rza (21), przy czym pierwszy zab (23a) jest dalej od krawedzi wzdtuznej (21a) niz drugi zab
(23b) odpowiedniej potowki kotnierza (21) i zazebia sie ze sprzegajacym gniazdem (25) sa-
siedniej potowki kotnierza (21) w stanie przed zmontowaniem, a drugi zab (23b) zazebia sie
ze sprzegajacym gniazdem (25) sasiedniej potowki kotnierza (21) w stanie zmontowanym.

. Urzadzenie zaciskowe wedtug dowolnego z zastrzezen 2—-4, znamienne tym, ze kazda po-
towka kotnierza (21) zawiera promieniowa wewnetrzna powierzchnie posiadajaca wystepy
(21c) do zazebienia sie z promieniowo zewnetrzna powierzchnig (2a) rurowej czesci koncowe;
(2) rury (1).

. Urzadzenie zaciskowe wedtug zastrzezenia 1, znamienne tym, ze kotnierz rurowy jest ufor-
mowany jako jedna czes¢ (31) skonfigurowana do osiowego zamontowania na promieniowo
zewnetrznej powierzchni (2a) rurowej czesci kohcowej (2) rury (1), a kotnierz wewnetrzny za-
wiera wiele zaczepow sprezystych (31b) do potaczenia z promieniowo zewnetrzng powierzch-
nia (1a) rury (1).

. Urzadzenie zaciskowe wedtug dowolnego z poprzednich zastrzezen, znamienne tym, ze kot-
nierz rurowy (21, 21; 31) zawiera koniec dalszy majacy wiele czesci trzymajacych (21e; 31b)
wystajacych osiowo z dalszego konca kotnierza rurowego (21, 21; 31), przy czym w kazdej
czesci trzymajacej jest uformowane promieniowo wewnetrzne wyciecie (21f; 31c) do przyjmo-
wania kotnierza (13) wyjscia rurowego (12).
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Rysunki

FIG.2

FIG.1
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