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1

‘Vynélez se tykd p¥isady do smési pro slévérenské formy a jadra, vytvrzované suSenim
v peci. V soudasné dobd je ve slévdrndch znalné rozdi¥en zplsob vyroby jader a forem ze smé-
si ztvrzovanych suSenim za zvydenych teplot. U téchto smésd se jeko pojiva pouzivd bud j&-

drovych olejl, nebo syntetickych prysky¥ic, zpravidla fenolformaldehydovych rezold.

’ Y.

Jako prisady do t&chto smési se pou’ivaji zpravidla zvaziujici pFirodni jily, nap¥i-

klad bentonit, tumerit a podobn&, ddle petrolej, minerdlni oleje a jiné.

Nevyhodou stévajicich smdsi s t8mito pFisadami je pFedev8im dlouhd doba suSeni, nap¥,
4 8% 24 hodin za vysokych teplot, vyzadujici vysoké energetické zdkladny a zpisobujici vel-
ky vyvin zdravi 8kodlivych exhalaeci., Dal¥i nevyhodou je nebezpedi vzniku tvarovych a rozmé-
rovjch zmén forem a jader v grib&hu suleni, zpisobené sniZenim viskosity prysky¥ice p¥i
dlouhodobém sufeni., SuSeni, nutné k protvrzeni jader a forem v celém prifezu, maji rovnéZ

negaticni v1liv na povrchovou kvalitu a praskdni jader a forem,

Uvedené nedostatky odstranuje p¥isada do smési pro vyrobu slévdrenskych forem a jader
podle vyndlezu, P¥isada je urdena do smési pro vyrobu slévdrenskych forem a jader vytvrzo-
vanych suSenim v peci, které sestdvaji ze 100 hmotnostnich dild slévdrenského ost¥iva, na-
p¥iklad k¥emenného pisku, 1,5 &% 5 hmotnostnich dfld prysky¥iéného pojive, nap¥iklad fenol-

formaldehydového rezolu a z 0,1 aZ 2,5 hmotnostnich d71% tuZidla, napPiklad kyseliny fosfo-
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re¥né. Podstata vyndlezu spodivd v tom, Ze piisada je tvotena 0,1 a% 1,2 hmotnostnimi dily

nasyceného vodniho roztoku triazinu s etylenglykolem v poméru 1:3 aZ 3:1.

Prisada do smdsi podle vyndlezu pisobi jako plastifikdtor smdési s inhibidnimi Géinky.
P¥isada vyrazné ovliviuje zpracovatelnost a formovatelnost smési pFed vytvrzenim, Zamezuje
zejména osychdni smési b&hem piipravy a skladovdni, umoZnuje vyrobu tvarové ndrolnych jader
a forem & udriuje konstantni technologické vlastnosti sm&si celou dobu zpracovéni. Bylo pro-
kdzdno, Ze smds, s pFisadou podle vyndlezu, md zpracovatelnost po dobu aZ 72 hodin. V pri-
béhu vytvrzovdni slévdrenskych forem a jader zamezuje phisada ve smési tvarovym a rozmérovym
zméndm & preskdni forem a jader, Piisada goudasnd vyraznd zlepSuje povrchovou kvalitu forem

e jader, coZ umcZiuje upustit od jejich dodatedné povrchové dpravy nékladnymi ndtéry.

Kromd vyrazného snifeni suSicich teplo% umo¥nuje p¥isada ve smési podstatné zkrédceny
nutné doby sufeni aZ o 75 % oproti stdvajicim Sastm, Dal3i podstatnou vyhodou p¥isady podle
vyndlezu je, ¥e chemickou reaskci s pojivym systémem sm8si dochdzi p¥i vytvrzovdni k vézéni
volného fenolu v pojivu a tim, p¥i soudasném zkrédceni doby vytvrzovéni k vyraznému sniZeni
vyvinu 5kodlivychlexha1aci a to a¥ o 75 %. Tim p¥isada prokezatelnd snifuje nebezpedi vzni-
ku nemoci z povoldni, zplsobenych exhalacemi volného fenolu & splodin suSeni., Dal3im disled-
kxem zkréceni doby sudeni v peci, jeZ byla v prab&hu zkoudek prokdzdna, je vyraznd dspora
energetickych ndkladd a to aZ o 75 %. Jako dalsf vyhoda byls prokdzdna ndslednd lepSi vyuzi-
telnost sudicich peci s mo¥nosti zlepSeni organizace préce, vyu¥iti vicesménného prevozu ve

glévérné, v&. p¥ipadné Gspory investic na sudici pece,
] t

Priklad 1

Pro vyrobu objemnijiich forem a jader pro gtrojirenské odlitky bylo pouZito smési ob-
sahujici 100 hmotnostnich dil4 kiemenného pisku, 3,5 hmotnostnich dild fenolického rezolu,
0,7 hmotnostnich d{1% kyseliny fosforedné a 0,3 nmotnostnich d{1d p¥isady, sestdvajici z na-
syceného vodniho roztoku hexametylentetraminu a etylenglykolu v poméru 1:1,

Postup pFipravy: “o suchého k¥emenného pisku se pridd tufidlo, tj. kyselina fosforednd a
nmots se mis? po dobu 1 minuty. Poté se p¥idd pojivo - fenolicky rezol, smichané s p¥isadou

a misi se po dobu 5 a7 7 minut.

Tato smés je zpracovatelnd po dobu aZ 72 hodin a je vhodnd k vyrobd i nejsloZitéjsich
forem a jader vdech velikosti, vytvrzovanych sufenim na podlofkdch, piskovém loZi, &i volné
v subicich pecich. Nap¥iklad p¥i hmotnosti jeder do 120 kg ginile nap¥. sudici teplota v pe-

ci 130 a% 150 °C & sufeni probihalo po dobu 0,5 aZ 2 hodiny.

Prikled 2

K vyrob& drobnych forem a jader pro strojirenské odlitky obsshovala smés 100 hmotnogt-
nich dfil% k¥emenného pisku, 3,5 hmotnostnich dild prysky¥iéného pojiva, sestdvajiciho z 75
hwmo tnostnich dilt modovinoformaldehydevé pryskyFice a z 25 hmotnostnich df1% fenolického re-

zolu. Smés ddle obsahovala 0,17 hmotnostnich dild tuZidla, v daném ptipadé kyseliny fosfo-
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redné a 0,35 hmotnostnich dil4 p¥isady, sestdvajici z nasyceného vodného roztoku hexamety-

lentetraminu a etylenglykolu v poméru 2 : 1,

Postup miseni a p¥ipravy probihd podle p¥ikladu 1, Takto pPipravend smés je vhodnd
zejména ke strojni i rudni vyrobé sloZitych jader a forem gt¥edni velikosti, NapPiklad p#i
hmotnosti jader do 25 kg ¢inila suSici teplota v peci 180 ®c & suSeni probihalo po dobu 20

minut,

P¥{sada podle vyndlezu prokazuje vySe popsané udinky téZ p¥i sloZeni, sestdvaejicim
z nasyceného vodného roztoku triazinu s vicemocnymi alkoholy, nap¥iklad glycerinem, propy-

lenglykolem a podobné,

PREDMET VYNLLEGZU

PPisada do smdsi pro vyrobu slévdrenskych forem a jader vytvrzovanych suSenim v peci,
sestdvajieich ze 100 hmotnostnich di1Q slévdrenského ost¥iva, nap¥iklad k¥emenného .pisku,
1,5 a% 5 hmotnostnich di1d prysky?fiéného pojiva, napfiklad fenolformaldehydového rezolu
a z 0,1 a? 2,5 hmotnostnich dild tuZidla, nep¥iklad kyseliny fosforedné, vyznalend tim, Ze
je tvofena 0,1 a% 1,2 hmotnostnimi dily nasyceného vodniho roztcku triazinu s etylenglyko-

lem v pomé&ru 1:3 aZ 3:1.
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