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Vynélez se tykdé problematiky stabili-
zace technologickjch parametrd, zejména vlh-
kosti sypkého materidlu, a ¥eS{ tuto stebi-
lizeci korekei vstupnfho signdlu do regulé-
toru.

Podstata vynélezu zéleZi v tom, Ze se
ptivede proud materidélu do upravovale, na
vstupu a na vystupu upravovafe se m&r{ hod-
noty technologického persmetru, pri¥em%f po-
dle hodnot technologického peremetru na
vstupu upravovade a %ddané hodnoty techno-
logického parametru se nastavuje zadéni re-
gulétoru technologického parsmetru, a podle
hodnot technologického parametru ne vystu-
pu upravovade se koriguje toto zedénfi v zé-
vislosti na hodnotéch technologického para-
metru na vystupu upravovale.

Zatizeni zéle%{i v tom, %e vy¥stup prv-
niho snimaZe umf{stdného pred upravovadem-
je spojen s prvnim vstupem sumétoru, vystup
druhého snimale umistdného za upravovalem
je spojen s druhym vstupem sumétoru, vystup
sunétoru je spojen se vstupem reguldtoru,

a vystup regulétoru je spojen s privoded, s
zausténym do upravovale. .

b 1Podstetu vyndlezu nejlépe vystihuje
obr. 1.

Vyndlez prichdzi v idvehu v soustavéch
s ustélenym tokem materidlu a s nendhlym
kolisénim hodnoty stabil'zoveného pera-
metru.
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Vynédlez se tykd za¥fzeni pro stabilizaci vlhkosti sypkého materidlu v oboru spojit¥ch
vyrobnich pochodd.

V soustavéch p¥ipravy hmot nelze zndmé systémy regulace zaloZené na proporcionélnd
integra&nd deriva¥ni regulaci b&in& uplatnit. Divodem jsou n¥které zvléStnosti toku mate~
ridlu, omezend moZnost m&Fenf, zpravidle a¥ za upravovalem. V uvedenych soustavéch, ve kte-
rych snima¥ vlhkosti je umfst¥n na vstupu resp. vystupu upravovale a ktery Je ddle spojen
s regulétorem a akdnim ¥lenem ddvkujicim vodu lze technologické parsmetry zejména vlhkost
pouze piibliZn¥& stabilizovat.

Tyto nevyhody odstranuje ze¥{zen{ pro stebilizaci vlhkosti sypkého materidlu ve spoji-
té vyrobni lince podle vyndlezu, jeho% podstata spolfvé v tom, Ze vystup prvniho snimale vlh-
kosti umisté&ného pred upravovadem je spojen s prvnim vstupem sumétoru, vystup druhého snime-
&e vlhkosti umfst&ného za upravovalem je spojen s druhym vstupem sumdtoru, vystup sumétoru
Je sbojen se vstupem reguldtoru, a vystup reguldtoru je spojen s pfivodem vody, zaistinym
do upravovale.

Sumétor se sklddd z prvnfho pFevodnfku, jehoZ vstup je spojen s prvnim snimalem vih-
kosti a vystup je spojen s prvnim vstupem prvnfho suma®nfiho &lenu, z druhého pievodniku,
jeho%Z vstup je spojen s druhym snimefem vlhkosti a v¥stup je spojen s prvnim vstupem druhého
sunadniho &lenu, vystup druhého sumainiho &lenu je spojen s druhym vstupem prvniho sumeéni-
ho ¥lenu, regulétor se sklédé z regulednfiho &lenu, jehoZ prvni vstup Je spojen s vystupem
prvntho sumadniho ¥lenu & vystup je spojen s prvnim vstupem ek®nfho &lenu, a v¥stup ak&ntho
&lenu je spojen s privodem vody zadsténym do upravovale.

Prednosti zae¥izenf pro stabilizaci vlhkosti sypkého meteriélu ve spojité vyrobnf lin-
ce podle vyndlezu je dosafen{ nominélni hodnoty stabilizovaného technologického parametru
tj. vlhkosti na vystupu upravovale a to prostfednictvim obvodl pro asutomatickou korekci
vstupniho signdlu, nezévisle na p¥enosu reguldtoru, ek&nfho &lenu, p¥fvodu.

Prednost{ je déle pouZiti dvou stejnfch snfmadt a stejnych prevodnikd, jejichZ cejcho-
véni je stejné, jakoZ i stejnfch suma¥nich &leni.

Zar{zeni pro stabilizaci vlhkosti sypkého materidlu ve spojité vyrobni lince podle vy~
nédlezu je v pf¥fkladném provedeni zndzorn¥no na p¥iloZeném vykresu, kde obr. 1 znézormuje
principiélni Fe¥enf, obr. 2 znézornuje konkrétn{ provedeni, a obr. 3 funkini diagram.

Na obr. 1 je zndézorn&n zésobnik 1 sypkého materidlu, na ktery navazuje postupn® vstup~
ni dréha 2, upravoval 3 a vystupni dréha 3. Je zndzorndn proud materidlu § od zésobniku 1
ptes vstupni dréhu 2 a upravoval J na vystupni dréhu 5. Jako vstupni dréha 2 pop¥iped® vy-
stupni dréha 5 se rozumi nap¥fklad gumovy dopravni pés, pésovy nebo ¥ldnkovy vynédSe¥ a podob-
n&. Jeko upravovad 3 se rozumi nap¥fklad mfchac{ buben, poptipad® jiné prdchozf nédoba a po-
dobn&. Pro konkrétn{ piiped stebilizace vlhkosti sypkého materidlu pPedstavuje piFfvod 4
privodni potrudf vody, opatfené vytokovymi otvory, rozpraéovaé; a podobn&.

Funkce zarizeni pro stabilizaci vlhkosti sypkého materidlu ve spojité vyrobni lince
podle vyndlezu v prikladném provedeni podle obr. 1 zdlef{ v tom, Ze na vstupu upravovade
3 se m&¥{ hodnota vstupni vlhkosti Vi, @ podle hodnoty vstupni vlhkosti v, a Zé&demné hodno-
ty vlihkosti w se nastavuje zaddnf{ reguldtoru K. Podle hodnot vystupni vlihkosti vy méPené na
vystupu upravovate 3 se koriguje prib&Zné zadéni regulétoru v zévislosti na hodnotéch
vystupni vlhkesti v, na vystupu upravovale 3.

Vstupni vlhkost vy se mdr{ pomoci prvniho snimale S1 vlhkosti umfst&ného pied upravo-
vadem J na vstupni dréze 2, vystup prvniho snimale S1 vlhkosti Jje spojen s prvnim vstupem
2, sumétoru A. Vystupnf vihkost v, se n&r{ pomoci druhého snimade- Sp vlhkosti unisté&ného

za upravovafem 3 na vystupni dréze 3, vystup druhého snimale S, vihkosti je spojen s druhym
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vstupem g, sumdtoru A. T¥eti vstup 23 sunédtoru A pfedstavuje vstup pro ¥4danou hodnotu vlh-
kosti w. V¥stup sumétoru A je spojen se vstupem k reguldtoru K, a v¥stup reguldtoru K je
spojen s pFivodem 4, zaist¥nym do upravovaZe J.

Sumétor A predstavuje vstupnf ¥len regula¥nfho Fet¥zce urdeny k dpravé vystupnich
signédlt snfmadd, jejich prevedenf do standardnftho tvaru napfiklad jednotného drovhového
rozsahu, déle porovnén{ Zédené hodnoty a skute¥né hodnoty technologického parametru, tJj.
stiténf signéll, od¥iténi signdld a podobnd. Signdl na vystupu sumétoru A p¥edstavuje vysled-
ny signél pro regulétor K.

Regulédtor K predstavuje zbyvajicf &édst reguladniho ret¥zce vietnd silové &dsti a aké-
nfho &lenu, tj. regula&ntho orgénu, ktery privdd{ stabilizaeni létku, napffklad vodu pfi
stabilizaci vlhkosti do upravovade } v zévislosti od v¥sledného signélu na vstupu k. Pred-
poklédd se, Ze celkovy prenos reguldtoru K je nastavitelny, ale b&hem konkrétnfho pracovni-
ho reZimu se nem¥ni{, a stabilizadnf pochody probihajf{ v oblasti signdld, v sumétoru A.

Na obr. 2 je v¥stup prvniho snimade 8, vlhkosti spojen se vstupem p, prvniho prevodni-
ku By, jeho% vystup je spojen s prvnim vstupem 4, prvniho suma&niho &lenu D, vystup druhého
snimade S, vlhkosti je spojen se vstupem D, druhého prevodnfku By, JehoX vystup je spojen
s prvnim vstupem e, druhého sumedniho &lenu E. Druhy vstup 8, druhého sume¥nfho &lenu E
predstavuje vstup pro Zédanou hodnotu vlhkosti w.

V¥stup prvniho suma¥nfho ¥lenu D je spojen s prvnim vstupem Ly reguleénfho ¥lenu R.
Druhy vstup I, regula®niho &lenu R pfedstevuae vstup pro zaveden{ konstant.

Vystup regula¥niho &lenu R je spojen s prvnim vstupem Zy ak¥nfho &lenu Z. Druhy vstup
Z3 ek¥nfho &lenu Z predstavuje p¥fvod stebiliza¥nf 1étky nap¥fklad vody p¥i stabilizaci
vlhkosti.

Jako sumadni &len se uvefuje opera¥nf ¥len schopny operace matematického sou¥tu v arit-
metickém slove smyslu, tj. schopnost s¥ftat i od¥{tat signély na vstupech.

Regulaini ¥len R predstevuje v nejjednodu¥¥im pripad¥® proporciondlnf zesilova¥ signé-~
lu s konstantnim zesilenim.

Jeko ak¥ni ¥len Z se uvaZuje regula¥nf orgén, v prfkledném provedeni regulace vlhkosti
se jednéd o reguladni ventil nastavoveny vystupnim signdlem regula¥nfho &lenu. Jako vyhodné
provedenf se uvafuje regula¥ni ventil s linedrni klesajici charakteristikou.

Na obr. 3 Je znézorndn prib&h stabilizadniho pochodu pré arive zmin&ny regule¥ni ven-
til. Osa x predstavuje vstupni signédl regulaintho &lenu R. Osa y predstavuje koncovy stav
na vystupu ek¥niho ¥lenu Z popfipedd na vystupu privodu 4.

Bod Y znézorfuje stav plného otevieni reguladnfho ventilu, ktery se dostavuje p¥i nu-
lové hodnot¥ vstupni vihkosti ¥y. Bod X znézorniuje stav plného uzavieni regula&niho. ventilu,
ktery se dostavuje p¥i hodnoté vstupni vihkosti X, rovné Zéddané hodnotd vlhkosti w.

Zévislost otevien! regula¥niho ventilu na vstupnim signélu reguldtoru R je linedrni
podle pifmky X¥.

Funkce prvniho sumednfho &lenu D je takovd, Ze signél na prvnim vstupu 4, a signdl
na druhém vstupu dp se s¥itejf pfimo. Naproti tomu funkce druhého sumanfho Zlenu E je tako-
vé, %e signél ne prvnim vstupu gy se s¥itéd s klednym zneménkem, & signél ne druhém vstupu
& se stitéd s opalnym zneménkem.
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Funkce zaiizen{ podle obr. 2 je tedy takové, Ze vystupni signél z prvnfho snimale 8,
vlhkosti prechdzi pres prvni prevodnik B, ne prvni vstup g, prvnfho sumadniho Zlenu D a dé-
le ne prvni vstup I reguladnfho &lenu R. Um&rn& k hodnotd tohoto signdlu pracuje regulaini

ventil v mezich dplného otevieni v bod® Y a tplného uzavieni v bod® X.

Tek nep¥ikled pfi n&které pribd&iné hodnot& vstupni vlhkosti 2 vznikne stav otev¥eni
odpovidajici bodu N o soufadnicich (xN, yN) na obr. 3. P?i tomto stavu otev¥eni se dostavi
na vystupu upravovade 3 hodnota vystupni vlhkosti y¥,, @ to ve v¥eobecnosti odli¥né od Zédané
hodnoty vlhkosti w. Na vystupu druhého sumadniho &lenu E vznikne diferenni signdl a jeho
zneménko je zéporné. Aritmetickym pri¥tenim tohoto signélu k signélu vstupni vlhkosti y,
vzniké posunut{ pracovniho bodu z bodu N do bodu M o soufadnicich (xM, yM), a to dsek AX

dmdrny tomuto diferendnimu signélu. Vysledkem je zv&t3eni stupnd otevieni regula¥niho venti-
lu z pivodn{ hodnoty yy na hodnotu yy.

Uvedeny pochod trvé aZ do doseZeni vystupni vlhkosti ¥ hodnoty Zédané vlhkosti w.

Zpisob a zafizeni pro stabilizaci technologickych parsmetrd zejména vlhkosti sypkého
wmateriélu ve spojité vyrobni lince podle vynélezu se uplatiuje v soustavéch s ustélenym
tokem materidlu & s nendhlym kolisénim hodnoty stabilizovaného paremetru, naprfklad v pFi-
pravnéch hmot, michacich linkdch s plynulym tokem materidlu a podobné&.

V oboru hutnictvi se jednd naptikled o pFfpravu formovacich hmot, eglomeralni sm&si,
slingrovac{ hmoty a podobn&.

PREDMET VYINALEZU

1. Zefizen{ pro stabilizaci vlhkosti sypkého materiélu ve spojité vyrobni linde, vyzna-
Zené tim, %e vystup prvnfho snimale (S1) vlhkosti umist&ného pred upravovadem (3) Je spojen
s prvnim vstupem (a,) sumétoru (A), vystup druhého snimale (85) vlhkosti umist¥ného za upra-
voveden (3) je spojen s druhym vstupm (ap) sumétoru (A), vystup sumétoru (A) je spojen se
vstupen (k) reguldtoru (K), a vystup regulédtoru (K) je spojen s privodem (4) vody, zaist&-
nym do upravovade (3).

2. Zatizeni podle bodu 1, vyzna¥ené tim, %e sumdtor (A) se sklddd z prvnfho pfevodni-
ku (P1), Jeho% vstup (p1) je spojen s prvnim snimalem (S1) vlhkosti & vystup je spojen
s prvnim vstupem (D1) prvniho sumae¥nfho Zlenu (D), 2z druhého prevodnfku (Pp), jehoZ vstup
(py) Jje spojen s druhym snimafem (Sp) vlhkosti a vystup je spojen s prvnim vstupem (e1)
druhého suma&ntho ¥lenu (E), vystup druhého suma¥niho %lenu (E) je spojen s druhym vstupem
(d,) prvntho sume¥nfho ¥lenu (D), regulétor (K) se sklédé z regulentho &lenu (R), jehoZ
prvni vstup (r,) je spojen s vystupem prvniho sume®nfho &lenu (D) a vystup je spojen s prv-
nim vstupem (z‘) akdniho &lenu (Z), a vystup skdnftho &lenu (Z) je spojen s p¥ivodem (4) vo-
dy.

3 listy vykrest

Severografia. n. p., zdvod 7, Most



Opravy ve vyti&ténych popisech vyndlezt

Ve vyti&téném popisu vyndlezu k autorskému osv&ddeni & 217 825,
(PV 7969-80) a 217 826(PV 8154-8P) byly zam&ndny vykresy.
Vykres ¢.3 v &isle AD 217 825 patfi k &islu 217 826 a naocpak.




217825

Y




217825

<o
o

obr 2




217825




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

