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Vynéalez rie§i elektrochemické obrabanie
priechodzich rdznotvarovych otvorov.

Podstatou vynéalezu je, Ze asponi Cast Cel-
nej aktivnej plochy je sklonena voli rovine
kolmej na smer jeho posuvu o uhol «.
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(54) Nastroj pre elektrochemické obrabanie priechodzich najmi réznotva-



Vynalez sa tyka ndastroja pre elektroche-
mické obrébanie priechodzich réznotvarovych
otvorov do kovovych materidlov. :

Doteraz zname néstroje pre elektrochemic-
ké obrébanie priechodzich otvorov maju cel-
nu aktivnu plochu kolmu na smer posuvu
néastroja. Proces elektrochemického obraba-
nia s takto usporiadanym néastrojom je spo-
Tahlivy dovtedy, kym d&elna aktivna plocha
neprechddza skrz obrdbanym materidlom.
Pri prechode delnej aktivnej &asti néstroja
vybehovou' hranou obrdbaného materislu,
vznikaju na obrdbanom materidli ploché otre-
py a ihly o hrubke cca 0,2—0,1 mm, ktoré
vplyvom prudenia elektrolytu kmitaja, &m
sposobuju elektrické skraty, ktoré poskodzu-~
ja Celnt aktivnu plochu néstroja. V daliej
faze obrdbania sa otrepy a ihly uvoltiuju a
sposobujd, Ze vplyvom elektrickych skratov
v oblasti bo¢nej medzery dochadza k. posko-
dzovaniu boénej aktivnej plochy néstroja,
ktora je dolezitd pri vytvarani vlastného tva-
ru a rozmeru priechodzeho otvoru. Takéto
poSkodenie potom . zapri¢ini, Ze na stendch
priechodzich tvarovych otvorov sa vytvaraju
prudnice a makronerovnosti, ktoré znehod-
nocuju vysledok obrabania.’'Na vy&Sie uve-
dené poruchy v obrabani reaguju potom
protiskratové ochranné systémy, ktoré sd su-
¢asfou elektrochemickych hlbiacich zariadeni
tak, Ze prerusuju vypinanim generatorov
pracovného prudu proces obradbania, ¢im
vznikajua stratové ¢asy a prestoje.

Vy88ie uvedené nedostatky zmieriiuje a
technicky problém rie$i néstroj pre elektro-
chemické obrabanie priechodzich, najmi tva-
rovych otvorov podla vynalezu, ktorého pod-
statou je, Ze aspori ¢ast ¢elnej aktivnej plochy
je sklonenda voéi rovine kolmej na smer jeho
posuvu o uhol a. Do podstaty vyndlezu patri
aj to, ze vrchol uhlu « ¢éelnej aktivnej plochy
je orientovany k osi preplachovacieho kanéla.

Néstrojom podla vynalezu sa docieli toho,
Ze obrdbany material na vybehovej strane
tvarového priechodzieho otvoru sa ubera. po-
stupne smerom od preplachovaciecho kanala
ku stene otvoru pod uhlom « tak, Ze koren
postupne uberaného materidlu je vZdy oproti
zostavajlicim koncom materidlu masivnejsi
a tym sa zabratiuje vzniku tenkych ihiel a
plochych otrepov, ktoré nespdsobuju elektric-
ké straty. Povrch obrobeného otvoru je po-
tom kvalitny a proces -elektrochemického
obrébania priechodzich réznotvarovych otvo-
rov je plynuly, bez porich a zbytoéného pre-
ruSovania.

Na pripojenom vykrese je prikladné riege-
nie néstroja, kde je nakresleny v pozdlZnom
reze.

Néastroj pre elektrochemické obrabanie
priechodzich otvorov pozostdva z telesa 1
nastroja, na ktorom st vytvorené delné ak-
tivne plochy 4 sklonené vodi rovine kolmej
na smer jeho posuvu o uhol « = 45° Nad éel-
nymi aktivnymi plochami 4 je vytvorend
boéna aktivna plocha 5. V telese 1 néastroja
je vytvoreny privodny kanal 2 elektrolytu,
ktory je ukonceny preplachovacim kandlom
3 vyustujticim do vrcholov uhlov a éelnych
aktivnych pléch 4. Obrobok 6 je upnuty na

-podlozke 9, v ktorej je pod obrdbanym prie-

chodzim otvorom 7 vytvorend dutina 10.

Pocas elektrochemického obrébania prie-
chodzieho otvoru 7 v obrobku 6, éelna aktiv-
na plocha 4 sklonend pod uhlom & = 45° vy~
tvadra v obrobku 6 Sikmud obrabanu plochu
8 sklonenu taktieZ pod uhlom « = 45°. Botna
aktivna plocha 5 ndstroja prevadza vlastné
kalibrovanie priechodzieho otvoru 7 v obrob-
ku 6. Podas elektrochemického obrédbania je
privodnym kandlom 2 a preplachovacim ka-
nilom 3 privddzany elektrolyt do pracovné-
ho priestoru 11.

PREDMET VYNALEZU

1. Néstroj pre elektrochemické obrabanie
priechodzich, najmi réznotvarovych otvo-
rov, v ktorom je vytvoreny privodny ka-
nél elektrolytu, spojeny s preplachovacim
kandlom elektrolytu vyustujucim na ak-
tivnej ploche nastroja, vyznacujuci sa tym,
Ze asponi Cast Celnej aktivne] plochy (4) je

sklonend voéi rovine kolmej na smer jeho
posuvu o uhol («).

2. Néastroj podla bodu 1 vyznadujici sa tym,
Ze vrchol uhla (&) éelnej aktivnej plochy (4)
je orientovany k osi preplachovacieho ka-
nala (3).

1 vykres
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