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(57)  Anotacia:
Problém je rieSeny riadenym ochladzovanim predného
konca (7) tffiovej ty€e (1), a tym dosiahnutim predvole-
ného rozdielu teploty vzhl'adom na predni &ast’ (6) die-

rovaného kusa (2). Nasledne sa predny koniec (7) tftio- /5 6 Z /1 5

vej tyte (1) zasunie do prednej Casti (6) dierovaného X~ /" / / / \\
kusa (2), ¢im sa zaisti prechod tepla z prednej ¢asti (6) 8 / / / «R @
dierovaného kusa (2) na predny koniec (7) tffiovej tyde ,\ ,\ : / _ J J;’ /

(1). Na zaklade uvedeného prestupu tepla sa zvigsi T =
priemer predného konca (7) tffiovej ty¢e (1) za shéas- gz

ného zmenSenia vnitorného priemeru predného konca } / @
(6) dierovaného kusa (2). Tym vznikne tlakové napiitie w 7

medzi prednym koncom (7) tifiovej tyée (1) a prednej
Casti (6) dierované¢ho kusa (2), ktoré je také velké, Ze
zaruci bezchybné unaSanie dierovaného kusa (2) tffio-
vou ty¢ou (1) a dierovany kus (2) je moZné spracovavat
v pretladacej stolici.
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Oblast’ techniky

Vynélez sa tyka jednak sposobu upevilovania prie-
bezne valcového dierovaného kusa na neosadeni, pri-
padne osadeni valcovi tfiiova ty¢ na jeho tvarovanie v
pretla&acej stolici, pri ktorom v smere pretlaania predna
Cast dierovaného kusa je lisovanym spojenim pevne
spojend s prednym koncom tfilovej tyde a zaistena proti
posunutiu tak tahom, ako i tlakom, a nakoniec sa v pre-
tla¢accj stolici tvaruje, a jednak zariadenia na vykonava-
nie spdsobu, opatreného navliekacim mechanizmom.

Doterajsi stav techniky

Podl'a nemeckého patentu &. 36 42 769 sa navrhuje
upeviiovat’ valcovy dierovany kus na tfilovej ty¢i pred
zavedenim dierovaného kusa do pretlaacej stolice tym,
Ze predna Cast’ dierovaného kusa sa na tffiovit ty¢ upevni
vytvorenim lisovaného spojenia pomocou mechanického
tvarovacieho zariadenia. Vyhodou tohto opatrenia je jed-
noducha vyroba tritovej tyCe, pretoZe nie je nutné Ziadne
opracovanie predného konca tfilovej tyle. Rovnako je
zjednodudené spravne ustanovenie dierovaného Kkusa,
¢im sa odstrafiuju materidlové straty.

Aj ked' sa tento navrh stretol v praxi so suhlasom, je
potrebné konstatovat, Ze upevnenie dierovaného kusa na
tfilovej ty¢i iba mechanickym pretvaranim, nemdZe spo-
l'ahlivo zabranit’ posunutiu dierovaného kusa po tfilovej
ty¢i. Takéto posunutie si vo vietkych pripadoch vyniti
zastavenie vyroby a oddelenie posunutého useku diero-
vaného kusa od tfilovej tye pomocou zvarovacieho ho-
réka. PretoZe v prevadzkovom procese sa nachddzaji
najmenej dva dierované kusy, je potrebné ich vybrat’ z o-
behu, aby v Case nutnom na odstranenie poruchy vznik-
nutej posunutim, bolo moZné ich udrzat’ na teplote pot-
rebnej na spracovanie. Toto opatrenie je nutne spojené so
zvy$enim nakladov.

Podstata vynailezu

Ulohou vynalezu je odstranit uvedené nedostatky
znameho spdsobu upeviiovania priebeZne valcového die-
rovaného kusa na neosadent, pripadne osadenii valcovi
tfilova ty¢ kvoli jeho tvarovaniu v pretlatacej stolici, pri-
¢om v smere pretlacania predna ¢ast’ dierovaného kusa je
lisovanym spojenim pevne spojend s prednym koncom
tiiovej ty&e a je zaistena proti posunutiu tak tahom, ako i
tlakom a nakoniec sa v pretlaacej stolici tvaruje.

Jadro vynalezu je vo vytvoreni definovaného roz-
dielu teplot medzi prednym koncom tfiiovej ty¢e a diero-
vanym kusom. Tento teplotny rozdiel, vyvolany ochlade-
nim predného konca tiiiovej tyce, spdsobuje pri spétnom
zatiahnuti tfilovej ty¢e do dierovaného kusa prestup tepla
z dierovaného kusa s teplotou cca 1 150 °C na chladny
predny koniec tffiovej ty€e. Tym sa zviZsi priemer pred-
ného konca tfilovej tyte a sudasne zniZenim teploty sa
zmen§i vnutorny priemer prednej €asti dierovaného kusa.
Zvitienie priemeru tfiiove] tyée na jednej strane a zmen-
enie vnatorného priemeru dierovaného kusa na druhej
strane sposobuje tak velké radialne tlakové napitie, Ze
toto napétie zaru¢i bezpeéné unéfanie dierovaného kusa
na tfiiovej ty¢i pri jeho zavedeni do pretladacej stolice i
pri priechode pretlatacou stolicou. Toto tlakové spojenie
medzi dierovanym kusom a tfiiovou ty€ou sa zvy$uje

kazdym priechodom medzi valcami pretladacej stolice,
pretoze dierovany kus je natvarovany na tfilovi ty¢, ktora
je stale este chladnejSia ako dierovany kus, takZe priemer
triiovej tyCe sa dalej zviciuje, a tym sa zvySuje i pritla¢-
na sila.

Nasledne vznika pridavny treci 0¢inok vzrastom ra-
dialneho tlaku medzi tfiiovou tyou dierovanym kusom
pri zmene rychlosti vyvalku v procese pretvarania v si-
vislosti s koeficientom trenia. Tym sa vytvéara volny pre-
nos pretvaracicho vykonu z tfilovej ty¢e na dierovany
kus.

Vytahovanim dierovaného kusa postupom od jednej
stolice k druhej, pri si¢asnom zmen3ovani hribky steny,
sa dosahuje okrem zvid3enia styénej plochy medzi tfio-
vou tyCou a dierovanym kusom i zvy$ovanie trecicho
spojenia. Nasledkom toho sa pri zvy$enom trecom spoje-
ni medzi tfilovou ty€ou a dierovanym kusom mdZe zvy3it
i pretla&acia sila, a tym zvysit’ i zoslabenie steny od stoli-
ce k stolici. Vyhoda je v tom, Ze pri skrateni &asu potreb-
ného na zmenSenie hrabky steny sa zniZuje i podet prie-
chodov valcovacou stolicou.

Dalsie zvySenie tlakového napétia medzi prednym
koncom tfiiovej tye a dierovanym kusom mozno do-
siahnut' podl'a vynélezu tym, Ze po zavedeni predného
ochladeného konca tftiovej ty¢e do dierovaného kusa sa
na predni Cast” dierovan¢ho kusa necha pdsobit’ pretva-
racia sila radialneho smeru.

Na ochladenie predného konca tffiovej tyle mozno
podl'a vyndlezu pouzit rozne média, napriklad vodu ale-
bo skvapalneny plyn.

Spdsobom podl'a vynalezu moZno spajat’ tifiova ty¢ a
dierovany kus priamo v pracovnej trati pretlacacej stoli-
ce. Predny koniec tfilovej tyle je ochladzovany rovno-
beZne s pracovnou trafou a spajany s dierovanym kusom.
Toto opatrenie méze byt vykonévané po obidvoch stra-
néch pracovnej trate nezavisle od toho, odkial je do pra-
covne;j trate zavedend tak tfiiové ty¢, ako i dierovany kus.

Obzvlast’ vyhodny spdsob podla vynalezu moze byt
uplatneny nezavisle od toho, ¢i spajanie dierovaného ku-
sa s tffiovou tyCou sa vykonava na pracovnej trati pretla-
Cacej stolice alebo mimo nej. Triiova ty€ sa prestréi zo-
zadu dierovanym kusom natolko, Ze predny koniec tfio-
vej tyle vycnieva pred ¢elo dierovaného kusa o dostatog-
ne dlha &ast'. Potom sa tento vy&nievajici koniec tfiovej
tye ochladi a zasunie spdt’ do dierovaného kusa proti
smeru navlickania. Prechodom tepla z dierovaného kusa
na chladny predny koniec tfiiovej tyfe sa vytvori poZa-
dované pevné spojenie. Je rovnako moZné pred zavede-
nim dierovaného kusa do pretladacej stolice pritladit’ die-
rovany kus mechanicky radiélne kvdli zvySeniu pevnosti
spojenia.

Jadrom vynélezu je i vytvorenie chladiaceho agregatu
pred navliekacou jednotkou, ktory umoZiiuje ochladit’
predny komiec tffiovej ty¢e na taka teplotu, Ze po zasu-
nuti predného konca tfiiovej tyée do dierovaného kusa
prestupom tepla z dierovaného kusa na tffiovi ty, sa
zv4t3i jej priemer a zmensi vnitorny priemer dierované-
ho kusa, takZze vznikne tlakové napitie medzi dierova-
nym kusom a tffiovou ty¢ou, ktoré zaisti spolahlivé una-
Sanie. Chladiaci agregat moZze chladit” bud’ vodou alebo
skvapalnenym plynom.

Navliekacia jednotka mdZe byt podl'a vynélezu opat-
rend aj mechanickym lisovacim agregdtom na vyvodenie
radidlnej pritlaénej sily. Tento mechanicky pritlainy ag-
regit slGZi na zvySenie spolahlivosti pevného spojenia
medzi tftiovou tyfou a dierovanym kusom. Aby bolo
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moZné vysunutu titiovi ty¢ zatladit' spit’ do dierovaného
kusa, mbZe byt chladiaci agregat podla vynalezu upra-
veny na priechod zatla¢acej tyce.

Prehlad obrazkov na vykresoch

Priklad vyhotovenia vynélezu je objasneny na pripo-
jenych vykresoch, kde:
na obr. 1 je znizornena navliekacia jednotka opatrend
chladiacim agregétom, zobrazend v pozdiznom reze,
na obr. 2 navliekacia jednotka z obr. 1 dopinena mecha-
nickym lisovacim agregatom,
na obr. 3 schéma pretlatacej stolice s troma dvojicami
valcov,
na obr. 4 dierovany kus nalisovany na tffiovi ty¢, zobra-
zeny vo zvic¥enej mierke, a na obr. 5 rez rovinou V-V z
obr. 4.

Priklad uskuto€nenia vynalezu

Tfiiova ty€ 1, ktord je valcova a nie je osadend, je za-
sunuta do otvoru dierovaného kusa 2 a ma byt’ zavedena
do pretlécacej stolice 3, v ktorej ma byt’ dierovany kus 2
tvarovany. Preto musi byt dierovany kus 2 upevneny na
triiovej tyci 1.

Dierovany kus 2 sa navlieka na tffiovil ty¢ 1 pomo-
cou navliekacej jednotky 4. V smere pretlaania SR pred
navliekacou jednotkou 4 je upraveny chladiaci agregat 5.
V znézornenom pripade je chladeny vodou W.

Aby sa dosiahlo spol'ahlivé pevné spojenie medzi
prednou &astou 6 dierovaného kusa a prednym koncom 7
tfiiovej tye 1, zasunie sa tffiova ty¢ 1 do otvoru v diero-
vanom kuse 2 natol’ko, aZ jej predny koniec 7 vy¢nieva
pred &elo dierovaného kusa 2 o predvolent dizku X. Po-
tom sa predny koniec 7 tfilovej ty€e 1 temperuje v chla-
diacom agregate 5 pomocou vody W, nafo sa po ochla-
deni zasunie pomocou zasuvacej ty¢e 8 do dierovaného
kusa 2, aZ &elo tfiiovej ty¢e 1 licuje s &elom dierovaného
kusa 2.

Zamernym chladenim predného konca 7 tfiiovej tye
1 vznikne tepelny rozdiel medzi prednym koncom 7 tf-
fiovej tyée 1 a prednou ¢astou 6 dierovaného kusa 2. Po
zasunuti predného konca 7 tfilovej tyée 1 do dierovaného
kusa 2 nastava prechod tepla z prednej Casti 6 dierované-
ho kusa 2 na predny koniec 7 tfilovej tyée 1, spojeny so
zvicSenim vychodiskového priemeru d predného konca 7
tflovej ty¢e 1 na zvicSeny priemer D a zmenSenie vni-
torného priemeru D; prednej Casti 6 dierovaného kusa 2
na styény priemer d;. Zmenou priemeru predného konca
7 tfflovej ty¢e 1 a prednej Casti 6 dierovaného kusa 2
vznikne radidlne napétie rD medzi prednym koncom 7
tfflovej ty¢e a prednou ¢astou 6 dierovaného kusa 2, tak-
ze predny koniec 7 titiovej ty¢e 1 a predna ¢ast’ 6 diero-
van¢ho kusa 2 su navzijom pevne spojené.

Potom sa tfilova ty¢ 1 spoloéne s natvarovanym die-
rovanym kusom 2 pretld¢a medzi vstupnou dvojicou 11,
strednou dvojicou 10 a vystupnou dvojicou 9 valcov
pretlacacej stolice 3. Pri kazdom styku dierovaného kusa
2 so vstupnou dvojicou 11, strednou dvojicou 10 alebo
vystupnou dvojicou 9 valca sa zvii¢3ujc natvarovanie die-
rovaného kusa 2 na tffiovu ty¢ 1, a tym vznika pridavna
pritlatna sila. So vzrastom tlakového radidlneho napéitia
SrD medzi tifiovou tydou 1 a dierovanym kusom 2 pri

zmene rychlosti vyvalku pocas tvarovania vznikéa i pri-
davna trecia sila. Tym sa zaisti prenos tvarovacicho vy-
konu z tfiiovej ty€e 1 na dierovany kus 2.

Navliekacej jednotke 4 je priradeny lisovaci agregat
12, ktory je aktivovany, ked' ochladeny predny koniec 7
tffiovej tyCe 1 je spétne zasunuty do dierovaného kusa 2,
takZe nastiva prestup tepla z dierovaného kusa 2 na
predny koniec 7 tffiovej tyde 1. Mechanicky tlak Ak zo-
silfiuje upevnenie dierovaného kusa 2 na tfiiovej ty&i 1.

Priemyselna vyuZitePnost’

Vyndlez je pouZitefny pri vyrobe rar v pretlacacej
stolici.

PATENTOVE NAROKY

1. Spdsob upeviiovania priebezne valcového diero-
vaného kusa na neosadenti, pripadne osadenti valcovu tf-
fiova ty€ na jeho tvarovanie v pretlatacej stolici, pricom
v smere pretla¢ania predna &ast’ dierovaného kusa je li-
sovanym spojenim pevne spojena s prednym koncom tf-
tiovej tye a zaistend proti posunutiu tak tahom, ako i
tlakom a nakoniec sa v pretlacacej stolici tvaruje, vy -
znadujuci sa tym, Zezamernym ochladzo-
vanim predného konca (7) tfiiove] ty&e (1) vznikne pred-
voleny teplotny rozdiel vzhfadom na prednu &ast’ (6) die-
rovaného kusa (2), na€o sa predny koniec (7) tfiiovej tyte
(1) zasunie do prednej &asti (6) dierovaného kusa (2),
¢im vznikne prestup tepla z prednej Casti (6) dierovaného
kusa (2) na predny koniec (7) tiilovej tyte (1) spojeny so
zvac3enim vychodiskového priemeru (d) predného konca
(7) titiovej tyde (1) pri siéasnom zmendeni vnutorného
priemeru (D;) prednej &asti (6) dierovaného kusa (2), tak-
Ze vznikne radiélnc tlakové napitie (8rD) medzi prednym
koncom (7) tifiovej tyée (1) a prednej ¢asti (6) dierova-
ného kusa (2).

2. Sposob podla naroku 1, vyzmna€ujici
sa tym, Ze po zavedeni ochladeného predného kon-
ca (7) triovej tyce (1) do prednej Casti (6) dierovaného
kusa (2) je vyvolany radialny mechanicky tlak (Ak) na
vonkajsi obvod prednej &asti (6) dierovaného kusa (2).

3. Sposob podlanarocku 1 a2, vyznadujici
sa ty m, Ze chladenie predného konca (7) titiovej ty-
&e (1) sa vykonéva vodou (W).

4. Sposob podlanaroku 1a2,vyznadujici
sa tym, Ze chladenie predného konca (7) triiovej ty-
¢e (1) sa vykonava skvapalnenym plynom.

5. Spdsob podlandroku 1 a4, vyznadujici
sa tym, Ze predny koniec (7) trilovej tyée (1) sa
chladi rovnobeZne s pracovnou tratou pretlatacej stolice
(3) a spdja sa s dierovanym kusom (2).

6. Sposob podlanaroku 1 az5,vyznadujiaci
sa tym,Zetiflova ty¢ (1), videné v smere pretlacania
(SR), sa zasuva do dierovaného kusa (2) zozadu, aZ sa
predny koniec (7) tfiiovej tyte (1) vysunie pred &elo die-
rovaného kusa (2), potom sa ochladi, na¢o sa zasunie
spit’ do dierovandého kusa (2), potom sa pripadne vyvola
i radialny mechanicky tlak (Ak).

7. Zariadenie na vykonavanie spdsobu podFa naroku
1 aZ 6, obsahujtce navliekaciu jednotku,vyzna & u -
jice sa tym, Ze za navlickacou jednotkou (4) v
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smere navliekania tffiovej ty¢e (1) je sGosovo usporiada-
ny chladiaci agregat (5).

8. Zariadenie podl'a nédroku 7, vyznadujuace
sa tym, Ze navlickacej jednotke (4) je priradeny li-
sovaci agregat (12).

9. Zariadenie podla nirokov 7 a8, vyznadu-
juce sa tym, % v chladiacom agregate (5) je
vytvoreny priechod na zastivaciu ty¢ (8).

2 vykresy
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Obr. 3



SK 278885 B6

12 /2 |
6 .
J 7 ///K/J
PD\\T d4 T d1 /___
g nie ) ﬁ
Ak T 50

Y Obr. 4

Obr. §




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

