
(57)【要約】　　　（修正有）

【課題】多品種少量生産の増加や、高能率加工の要求な

どに伴い、切削工具の工具材種、工具形状の種類が増加

し、その組み合わせは膨大なものになってきた。そこで

、工具材種、工具形状、推奨切削条件などの情報を備え

た切削工具を提供する。

【解決手段】スローアウェイチップ２のボス面に設けら

れた凹部に接着剤によってＩＣタグ１を取り付ける。ま

たは、ドリルのシャンク部の末端部に設けられた凹部に

接着剤によってＩＣタグを取り付ける

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
Ｉ Ｃ タ グ を 備 え た Ｉ Ｃ タ グ 付 き 切 削 工 具 。
【 請 求 項 ２ 】
Ｉ Ｃ タ グ は 、 工 具 材 種 に 関 す る 情 報 を 記 憶 し た 請 求 項 １ に 記 載 の Ｉ Ｃ タ グ 付 き 切 削 工 具 。
【 請 求 項 ３ 】
Ｉ Ｃ タ グ は 、 工 具 形 状 に 関 す る 情 報 を 記 憶 し た 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の Ｉ Ｃ タ グ 付 き 切
削 工 具 。
【 請 求 項 ４ 】
Ｉ Ｃ タ グ は 、 推 奨 切 削 条 件 に 関 す る 情 報 を 記 憶 し た 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の
Ｉ Ｃ タ グ 付 き 切 削 工 具 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
切 削 加 工 に 用 い ら れ る 切 削 チ ッ プ 、 ド リ ル 、 エ ン ド ミ ル な ど の 切 削 工 具 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 Ｉ Ｄ チ ッ プ を 利 用 し て 工 具 を 管 理 す る 従 来 技 術 と し て 、 ツ ー ル マ ガ ジ ン に セ ッ ト さ れ る
工 具 に 工 具 ナ ン バ ー 、 図 面 番 号 、 オ フ セ ッ ト 量 の 情 報 を Ｉ Ｄ チ ッ プ に 記 録 し て 管 理 す る 工
具 管 理 方 法 が あ る （ 例 え ば 、 特 許 文 献 １ 参 照 。 ） 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 ７ － １ ２ ７ ０ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
近 年 、 多 品 種 少 量 生 産 の 増 加 や 、 高 能 率 加 工 の 要 求 な ど に 伴 い 、 切 削 工 具 の 工 具 材 種 、 工
具 形 状 の 種 類 が 増 加 し 、 そ の 組 み 合 わ せ も 含 め る と 切 削 工 具 の 種 類 は 膨 大 な も の に な る 。
例 え ば 、 切 削 工 具 の 工 具 材 種 と し て 、 超 硬 合 金 、 サ ー メ ッ ト 、 コ ー テ ィ ン グ 、 ｃ Ｂ Ｎ 、 ダ
イ ヤ モ ン ド な ど に 大 別 で き る が 、 そ れ ぞ れ の 工 具 材 種 ご と で さ ら に 細 分 化 さ れ て い る 。 こ
う し た 工 具 材 種 の 違 い は 外 観 で 判 断 で き な い 。 例 え ば 、 同 一 の 外 観 色 で も 膜 構 成 が 異 な る
コ ー テ ィ ン グ 材 種 も あ る 。 ま た 、 工 具 形 状 は 、 用 途 別 に 鋼 用 、 鋳 鉄 用 、 ア ル ミ ニ ウ ム 用 な
ど と 細 か く 設 定 さ れ 、 そ の 寸 法 も 細 か く 設 定 さ れ て い る 。 例 え ば 、 直 径 が ０ ． １ ｍ ｍ づ つ
異 な る ド リ ル が 市 販 さ れ て い る 。 し か し な が ら 、 一 般 的 に ０ ． １ ｍ ｍ の 違 い を 目 視 で は 判
別 で き な い 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
従 来 、 切 削 工 具 の 工 具 材 種 や 工 具 形 状 に つ い て は 、 切 削 工 具 の 表 面 に 刻 印 さ れ た 文 字 や ケ
ー ス に 貼 ら れ た ラ ベ ル で 判 別 し て き た 。 し か し な が ら 切 削 工 具 の 表 面 に 刻 印 さ れ た 文 字 は
小 さ い た め 照 明 の 暗 い 環 境 で は 読 み に く い 上 、 切 削 油 な ど に よ っ て 刻 印 が 消 え る こ と が あ
っ た 。 ま た 、 ケ ー ス に 貼 ら れ た ラ ベ ル を 読 む 方 法 で は ケ ー ス か ら 取 り 出 す と 、 判 別 不 可 能
に な る と い う 問 題 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
近 年 、 多 品 種 少 量 生 産 が 増 加 し て い る た め 加 工 物 交 換 に 伴 い 切 削 条 件 を 変 更 す る 頻 度 が 増
加 し て い る 。 し か し な が ら 、 推 奨 切 削 条 件 を 分 厚 い カ タ ロ グ か ら 見 つ け な け れ ば な ら な い
と い う 煩 雑 さ が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 ツ ー ル マ ガ ジ ン に セ ッ ト さ れ る 工 具 に 設 け ら れ た Ｉ Ｄ チ ッ プ に 工 具 ナ ン バ ー 、 組 立 図 等
の 図 面 番 号 、 オ フ セ ッ ト 量 の 情 報 を 記 録 さ せ る 方 法 は 、 ツ ー ル マ ガ ジ ン の 管 理 を 目 的 と し
て お り 、 ツ ー ル マ ガ ジ ン に セ ッ ト さ れ る 工 具 か ら 切 削 工 具 を 外 し た 後 、 切 削 工 具 の 工 具 材
種 、 工 具 形 状 の 判 別 が 困 難 に な る と い う 問 題 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
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　 そ こ で 、 本 発 明 は 、 工 具 材 種 、 工 具 形 状 、 推 奨 切 削 条 件 な ど の 情 報 を 記 憶 で き る 切 削 工
具 の 提 供 を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
従 来 、 切 削 工 具 に 大 型 の Ｉ Ｃ タ グ を 貼 り 付 け る こ と は 困 難 で あ っ た が 、 近 年 の Ｉ Ｃ タ グ の
小 型 化 に 伴 い 切 削 工 具 に 直 接 Ｉ Ｃ タ グ を 取 り 付 け る こ と が 可 能 に な っ た 。 そ こ で 、 切 削 工
具 に Ｉ Ｃ タ グ を 取 り 付 け て Ｉ Ｃ タ グ に 切 削 工 具 に 関 す る 情 報 を 記 憶 さ せ る こ と が で き れ ば
、 上 述 の よ う な 問 題 を 解 消 で き 、 切 削 工 具 の 選 別 に か か る 時 間 を 削 減 で き る た め 作 業 効 率
が 向 上 す る と 考 え ら れ た 。 す な わ ち 、 本 発 明 の 切 削 工 具 は 、 Ｉ Ｃ タ グ を 備 え る こ と を 特 徴
と す る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 本 発 明 に お い て 切 削 工 具 と は 、 ス ロ ー ア ウ ェ イ チ ッ プ な ど の 切 削 チ ッ プ 、 ド リ ル 、 電 子
回 路 基 板 用 小 径 ド リ ル 、 エ ン ド ミ ル 、 リ ー マ 、 フ ラ イ ス 工 具 な ど を 示 す 。 こ れ ら の 切 削 工
具 は 、 工 具 形 状 、 工 具 材 種 の 種 類 が 非 常 に 多 く 、 そ の 組 み 合 わ せ は 膨 大 に な る 。 そ の た め
、 こ れ ら の 切 削 工 具 に Ｉ Ｃ タ グ を 取 り 付 け て 切 削 工 具 に 関 す る 情 報 を 記 憶 さ せ る こ と は 、
切 削 工 具 の 判 別 に お い て 非 常 に 有 効 と な る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 本 発 明 に お い て Ｉ Ｃ タ グ は 切 削 工 具 の 表 面 ま た は 内 部 に 備 え ら れ る 。 Ｉ Ｃ タ グ に は 、 切
削 工 具 に 関 す る 情 報 を 記 憶 さ せ る こ と が で き る 。 切 削 工 具 に 関 す る 情 報 の 中 で も 、 工 具 材
種 に 関 す る 情 報 を Ｉ Ｃ タ グ に 記 憶 さ せ る と 刻 印 が 読 み に く い 場 合 や ケ ー ス か ら 取 り 出 し た
場 合 で も 工 具 材 種 を 判 別 で き る た め 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ２ 】
ま た 、 工 具 形 状 に 関 す る 情 報 を Ｉ Ｃ タ グ に 記 憶 さ せ る と 、 工 具 形 状 が 不 明 に な っ た 時 も ノ
ギ ス や マ イ ク ロ メ ー タ ー を 使 用 し て 工 具 形 状 を 確 認 す る こ と な く 、 工 具 形 状 を 判 別 で き る
た め 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ３ 】
ま た 、 切 削 工 具 の 推 奨 切 削 条 件 を Ｉ Ｃ タ グ に 記 憶 さ せ る と 、 分 厚 い カ タ ロ グ を 調 べ て 推 奨
切 削 条 件 を 調 べ る 手 間 を 省 略 で き る た め 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 Ｉ Ｃ タ グ に 記 憶 さ せ た 情 報 は 、 Ｉ Ｃ タ グ 読 み 取 り 装 置 に よ っ て 取 り 出 す こ と が 可 能 で あ
る 。 Ｉ Ｃ タ グ 読 み 取 り 装 置 は 、 他 の 装 置 と 組 み 合 わ せ て も 好 ま し く 、 そ の 中 で も 、 Ｉ Ｃ タ
グ 読 み 取 り 装 置 と 工 作 機 械 と 組 み 合 わ せ る と 、 作 業 効 率 が 高 く な る た め 、 さ ら に 好 ま し い
。 具 体 的 に は 、 ス ロ ー ア ウ ェ イ チ ッ プ を 取 り 付 け る バ イ ト や ド リ ル な ど を 取 り 付 け る ホ ル
ダ ー に Ｉ Ｃ タ グ 読 み 取 り 装 置 を 取 り 付 け 、 Ｉ Ｃ タ グ に 記 憶 さ せ た 工 具 材 種 、 工 具 形 状 お よ
び ／ ま た は 推 奨 切 削 条 件 を 工 作 機 械 の 表 示 モ ニ タ ー に 表 示 で き る よ う に す る と 、 切 削 工 具
の 取 り 付 け ミ ス を 防 止 で き 、 最 適 な 切 削 条 件 を 選 択 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 ま た 、 Ｉ Ｃ タ グ 付 き 切 削 工 具 は 、 切 削 工 具 を 製 造 す る 工 程 に お け る 生 産 管 理 に 有 効 で あ
る 。 ま た 、 Ｉ Ｃ タ グ 付 き 切 削 工 具 は 多 種 類 存 在 す る 切 削 工 具 の 在 庫 管 理 に 非 常 に 有 効 で あ
る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ６ 】
本 発 明 の Ｉ Ｃ タ グ 付 き 切 削 工 具 は 、 切 削 工 具 に 関 す る 情 報 を Ｉ Ｃ タ グ に 記 憶 さ せ る こ と が
で き る 。 そ の 結 果 と し て 作 業 効 率 を 向 上 さ せ る こ と が で き る 。 具 体 的 に は 、 本 発 明 の Ｉ Ｃ
タ グ 付 き 切 削 工 具 に 工 具 材 種 、 工 具 形 状 お よ び ／ ま た は 推 奨 切 削 条 件 な ど の 情 報 を 記 憶 さ
せ る こ と で 、 切 削 工 具 の 判 別 を 容 易 に し 、 分 厚 い カ タ ロ グ を 調 べ る 手 間 を 減 ら す こ と が で
き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ７ 】
ス ロ ー ア ウ ェ イ チ ッ プ ２ に Ｉ Ｃ タ グ １ を 取 り 付 け た Ｉ Ｃ タ グ 付 き 切 削 工 具 の 実 施 の 一 形 態
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を 図 １ に 示 す 。 ス ロ ー ア ウ ェ イ チ ッ プ ２ の ボ ス 面 に 設 け ら れ た 凹 部 に 接 着 剤 に よ っ て Ｉ Ｃ
タ グ １ を 取 り 付 け る 。 Ｉ Ｃ タ グ １ は 熱 に 弱 い た め 切 削 加 工 す る コ ー ナ ー か ら 離 れ た 所 に 取
り 付 け ら れ る と 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ８ 】
ド リ ル ３ に Ｉ Ｃ タ グ １ を 取 り 付 け た Ｉ Ｃ タ グ 付 き 切 削 工 具 の 実 施 の 一 形 態 を 図 ２ に 示 す 。
ド リ ル ３ の シ ャ ン ク 部 の 末 端 部 に 設 け ら れ た 凹 部 に 接 着 剤 に よ っ て Ｉ Ｃ タ グ １ を 取 り 付 け
る 。 Ｉ Ｃ タ グ １ は 熱 に 弱 い た め 切 削 加 工 す る 切 れ 刃 か ら 離 れ た シ ャ ン ク 部 に 取 り 付 け ら れ
る と 好 ま し い 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ １ ９ 】
【 図 １ 】 Ｉ Ｃ タ グ 付 き 切 削 工 具 の 実 施 の 一 形 態 を 示 す 。
【 図 ２ 】 Ｉ Ｃ タ グ 付 き 切 削 工 具 の 実 施 の 一 形 態 を 示 す 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 １ 　 Ｉ Ｃ タ グ
　 ２ 　 ス ロ ー ア ウ ェ イ チ ッ プ
　 ３ 　 ド リ ル
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