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DESCRIZIONE DELL'INVENZIONE
La presente invenzione si inguadra nel settore tecnico
concernente il riempimento di contenitori con prodotti
in polvere e simili.
E' nota, ad esempio nel settore farmaceutico, l'esigenza
di riempire contenitori del tipo di flaconi e simili con
quantitd dosate di prodotti in polvere.
A tal fine scnc impiegati dispositivi dosatori che prov-
vedonc a definire automaticamente le singole dosi del
prodotto, fornito da mezzi di alimentazione asscciati
agli stessi dosatori, e a trasferirle a relativi conte-
nitori.
In particolare sono noti digpositivi dosatori costituiti
sostanzialmente da un tamburo cilindrico presentante una
pluralitd di camere o cave radiali atte a definire le
suddette dosi di prodotto. Tale tamburo é portato in
rotazione a passo in corrispondenza di una serie di sta-
zioni di lavoro, che prevedono essenzialmente il carica-
mento delle singole dosi del prodotto nelle suddette

cave radiali e il successivo riempimento di relativi



contenitori con tali dosi.

E' evidente che le citate fasi di dosaggio e di riempi-
mento dei contenitori devono garantire, particolarmente
nel casc di prodotti farmaceutici, il mantenimento delle
caratteristiche degli stessi prodotti. Cié.comporta ad
esempio la necessitd, per prodotti iniettabili, di lavo-
rare in un ambiente sterile ovverc di racchiudere in una
atmosfera controllata le parti della macchina confezio-
natrice in cul avviene la manipolazione delle polveri.
Poiché inoltre lo strisciamento di organi meccanici in
movimento relativo 1'uno rispetto all'altro potrebbe
dare origine a particelle che finirebberc per mescolarsi
al prodotto, © provocare alterazioni del prodotto stes-
so, & stato proposto l'impiego di mezzi pneumatici, atti
a realizzare fasi di pressione positiva e negativa
all'interno delle cave di dosaggio, per attuare 1lo
svuotamento e il riempimentoc delle cave stesse.

A tal fine le cave citate sono poste in comunicazione
con un opportunc condetto di aspirazione e di compres-
gione, tramite un organo filtrante di materiale poroso,
ad esempio costituito dal fondo delle cave stesse. Cid
comporta ovviamente problemi di pulizia di tale organo
filtrante, per evitare intasamenti che potrebbero in-
fluire sulla pressione pesitiva o negativa.nelle citate

fasi di svuotamento e di riempimento.



Per regolare la dose di prodotto & stato previsto di
variare le dimensioni delle suddette cave radiali, me-
diante lo spostamento di un fondo mobile. Tale regola-
zione & generalmente effettuata mediante un unico coman-
do centralizzato che consenteldi spostare contemporanea-
mente il fondo di tutte le cave,.

Analogamente viene regolata simultaneamente, tramite un
comando centralizzato, la depressione che interessa le
cave di dosaggio.

Cid comporta tuttavia che una eventuale anomalia che si
verifichi in una delle cave, ad esempio 1'intasamento
del succitato organo filtrante, si ripercuota sul fun-
zionamento dell'intero dispositivo dosatore e gquindi si
renda necessario arrestare il processo produttivo.
Vengono altresi lamentate la difficoltd e 1'incertezza
della pulizia e il notevole utilizzo di tempo necessario
per tale pulizia e per la sterilizzazione del dispositi-
vo, ad esempio allorché viene cambiato il tipo di polve-
ri, o a seconda delle procedure interne relative alla
pulizia dei pezzi.

Lo scopo della presente invenzione & quello di realizza-
re un dispositivo dosatore che consenta di attuare in
maniera ottimale il riempimento di contenitori con quan-
tita dosate regolabili di prodotti in polvere e simili.

Un altro scopo & quello di proporre un dispositivo con-



formato in modo da semplificare la regolazione dei para-
metri ad esso associati, e da sveltire, e soprattutto
assicurare, le fasi di pulizia e di sterilizzazione
delle parti destinate a venire a contatto con le polve-
ri, evitando in particolare il rischioc di contaminazione
incrociata fra polveri diverse.

Un ulteriore scopo & quelleo di ottenere una maggiore
precisione nel dosaggio dei prodotti in polvere.

Un altro scopo ancora & quello di prevederé un disposi-
tivo dogatore che limiti il numero delle parti in mutuo
gtrisciamento.

Gli scopi citati vengono ottenuti in accordo con il con-
tenuto delle rivendicazioni.

Le caratteristiche dell'invenzione sono evidenziate nel
seguito, con particolare riferimento alle unite tavole
di disegno, nelle quali:

- la fig.1 illustra una vista frontale schematica del
dispositive dosatore in oggetto;

- la fig.2a illustra una vista in sezione verticale di
tale dispositivo dosatore, secondo il piano II-II di
fig.1;

- le figg.2b, 2c e 2d illustrano la medesima vista in
sezione del dispositivo dosatore, in successive fasi
operative;

- la fig.3 illustra nella medesima vista in sezione,



rappresentata parzialmente, una fase operativa dell'or-
gano di alimentazione di polveri al dispositivo:

- la fig.4a illustra una vista schematica in sezione
verticale di una diversa forma realizzativa dell'organo
alimentatore;

- le figg.4b e 4c illustrano la medesima vista in sezio-
ne di tale organo alimentatore, in successive fasi ope-
rative;

~ la fig.5 illustra una vista in sezione trasversale
secondo il piéno V-V di fig.4a;

- la fig.6 illustra una vista in pianta di un particola-
re dell'organo alimentatore, secondo la medesima sezione
trasversale, con parti asportate per meglio evidenziarne
altre.

Con riferimento alle suddette figure, si & indicato nel-
l'insieme con 1 1l dispositivo dosatore che attua il
riempimento di contenitori 2 con una quantitd prestabi-
lita di prodotti in polvere e simili.

Il dispositivo dosatore 1 prevede una testa oscillante
3, di forma cilindrica, portata girevole secondo un asse
orizzontale su azionamento di mezzi noti, non rappresen-
tati.

La testa oscillante 3 & dotata di almeno una camera do-
satrice 4, praticata radialmente, destinata ad essere

riempita con una prestabilita dose di prodotto da tra-



sferire a un relativo contenitore 2. Preferibilmente,
come visibile in fig.l, la testa oscillante 3 presenta
una pluralitd di tali camere dosatrici 4, disposte su un
medesimo pilano e destinate a operare in serie il riempi-
mento di rispettivi contenitori 2.

La testa oscillante 3 & atta a cooperare con un organc 5
di alimentazione del prodotto 6, associato all'intelaia-
tura fissa del dispositivo. Tale organo di alimentazione
S & costituito in sostanza da un involucro o camicia 7
presentante superiormente una bocca di carico 8 e con-
formante inferiormente, verso l'esterno, una sede conca-
va 9, avente profilo complementare a quello della testa
oscillante 3 che ad essa € associata.

In corrispondenza di tale sede 9, la camicia 7 presenta
una pluralitd di aperture di scarico 10, corrispondenti
in pratica alle camere dosatrici 4 della testa oscillan-
te 3. All'interno della camicia 7 & montato girevole un
organo mescolatore 11, dotato di palette radiali 12 non-
ché di organi rasatori 13, sfalsati angolarmente rispet-
to alle suddette palette radiali 12; gli organi rasatori
13 sono costituiti in pratica da ulteriori palette aven-
ti forma incurvata sostanzialmente tangenziale rispetto
alla superficie interna della camicia 7. |
All'interno di ciascuna camera dosatrice 4 della testa

-

oscillante 3 & disposto un pistoncino 14 realizzato di



materiale poroso, atto a definire il fondo della camera
4 stessa. Tale pistoncino pud essere previsto solidale
al relativo stelo 15 o, vantaggiosamente, come illustra-
to in dettaglio nella domanda di brevetto n. BO93U
000037, a nome della medesima Richiedepte, montato
amovibilmente all'estremitd di detto stelo 15 che risul-
ta guidato scorrevole attraverso una guarnizione 16 che
chiude a tenuta la camera dosatrice 4; in prossimitd di
tale guarnizione 16, sfocia un condotto 17 atto ad
essere messo in comunicazione alternativamente con noti
mezzi aspiranti e soffianti, non rappresentati.
All'esterno della camera dosatrice 4, lo stelo 15 & vin-
colato a un organo di regolazione 18 atto a variare la
posizione del pistoncino 14 lungo l'asse della stessa
camera 4. Opportunamente & possibile prevedere di rea-
lizzare una regolazione di massima con comando centra-
lizzato, mediante tale organo di regolazione 18, e una
regolazione fine singocla mediante mezzi associati, in
modo noto, allo stesso organo di regolazione 18, oppure
una regolazione manuale singocla.

I1 dispositivo prevede inoltre un organoc rasatore 19,
disposto all'interno di una cavitd 20 che & impegnata
frontalmente dalla testa oscillante 3. La cavitd 20 & in
comunicazione con un condotto 21 collegato all'impianto

del vuoto e a un dispositivo di recupero delle polveri,



non rappresentato.

Tale organo rasatore 19 & costituito in pratica da una
paletta vincolata tangenzialmente a un albero 22, paral-
lelo a gquello della testa oscillante 3, reso oscillante
all'atto della regolazione della posizione del rasatore.
L'organo rasatore 19 & posizionato in modo da sfiorare
la testa oscillante 3, senza toccarla, in maniera da
pulirne la superficie dalla polvere e far Qi che nella
fase di dosaggio il contenitore 2 non si sporchi ester-
namente di polvere.

All'interno della cavitd 20 & disposto anche un ugello
23 atto a mandare un soffio di aria o di azoto sterile,
destinato a staccare eventuali residui di prodotto rima-
sti attaccati all'interno della camera 4; tali residui
saranno poi espulsi mediante un soffio di aria alimenta-
to dal condotto 17.

T1 funzionamento del dispositivo dosatore 1 viene ora
descritto a partire dalla fase di caricamento di una
dose di prodotto nella camera dosatrice 4 della testa
oscillante 3. In questa fase, la testa oscillante 3 &
ruotata in maniera tale da presentare la stessa camera
dosatrice 4 rivolta verso 1l'alto, in allineamento con
1'apertura di scarico 10 dell'organo di alimentazione 5
{fig.2a) .

I1 prodotto 6, mescolato in continuo dalle palette ra-



diali 12 dell'organo mescolatore 11, entra pertanto al-
l'interno della camera dosatrice 4 che & mantenuta in
depressione tramite il condotto 17, come indicato con la
freccia V. Tale depressione & consentita ovviamente dal
fatto che il pistoncino 14, che definisce il fondo della
camera dosatrice 4, & realizzato di materiale poroso.

Al riempimento della camera 4 c¢on una dose prestabilita
del prodotto 6 coopera l'azione degli organi rasatori
13, portati in rotazione dall'organo mescolatore 11, nel
verso indicato con freccia A. Tali organi rasatori 13
agiscono secondo una direzione tangenziale rispetto alla
superficie della testa oscillante 3, con un effetto com-
binato di raschiamento e di leggera compressione delle
pelveri, in corrispondenza della camera 4.
Alternativamente & possibile prevedere che gli organi
rasatori 13 abbianc una direzione incidente rispetto
alla suddetta superficie della testa oscillante 3, se-
condo il verso di rotazione A; ovvero che abbiano dire-
zione incidente secondo il verso opposto a quello indi-
cato. Nel primo caso risulta prevalente un'azione di
raschiamento delle polveri, nel secondoc caso un effetto
di leggera compressione.

Dopo il caricamento della camera dosatrice 4, viene co-
mandata la xotazione della testa oscillante 3 per il

trasferimento della quantitd dosata di prodotto, indica-

10



ta con 60, al contenitore 2 (fig.2b). La camera dosatri-~
ce 4 viene mantenuta in depressione, in maniera da trat-
tenere al suo interno il prodotto.

Durante tale fase di trasferimento, con la testa oscil-
lante 3 coopera l'organo rasatore 12 che provvede a pu-
lire la superficie della testa oscillante 3, per evitare
che la polvere in eccesso sporchi il contenitore 2 sotto
dosaggio.

L.a testa oscillante 3 ruota fino a portare la camera
dosatrice 4 in una posizione verticale rivolta verso il
basso, in allineamento con il contenitore é da riempire
{(fig.2c) .

In questa posizione, viene commutata l'alimentazione
pneumatica del condotto 17 in maniera da mettere in
pressione la camera dosatrice 4, attraverso il pistonci-
no 14 di materiale poroso, come indicato con la freccia
P. Il prodotto dosato viene spinto in tal modo all'in-
terno del contenitore 2.

Viene quindi comandata la corsa di ritorno della testa
oscillante 3, che prevede una fase di pulizia della
camera dosatrice al passaggio in corrispondenza della
cavita 20 (fig.2d). Tale cavita 20 & infatti posta in
depressione, mentre contemporaneamente viene mandato dal
condotto 17 un soffio di aria compressa che attraversa

il pistoncino 14 e investe la camera dogatrice 4, come
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indicato con le frecce L.

Come si & detto, nella cavitd 20 opera anche 1l'ugello 23
destinato a inviare un soffio di aria o azoto che & atto
a staccare evéntuali residui di prodotto.

In pratica, durante tale fase, la sequenza operativa
prevedegdapprima 1'invio di un soffio di aria compressa
dal condotto 17, destinato a realizzare la pulizia della
camera dosatrice 4; poi un soffio dall'ugello 23, desti-
nato a staccare eventuali residul rimasti attaccati alla
stessa camera 4; e infine un ulteriore soffioc di aria
compressa dal condotto 17, per l'espulsione dei suddetti
residui.

La testé. oscillante 3 viene successivamente riportata
nella suddetta posizione presentante la camera dosatrice
4 rivolta verso l'alto, in allineamento con 1tapertura
di scarico 10 dell'organo di alimentazione 5, per una
nuova fase di caricamento.

L'organo di alimentazione 5 viene periocdicamente rifor-
nito del prodotto da trasferire ai contenitori 2. 1In
particolare, gquando un sensore 24 rileva che il prodotto
6, all'interno dell'organo di alimentazione 5, scende al
disotto di un livello prestabilito, vieﬁe comandata
1'immissione di una opportuna quantitd di tale prodotto
dalla bocca di carico 8 superiore (fig.3).

Nella fig.4a & illustrata una diversa forma realizzativa

12



dell'organo 5 di alimentazione del prodotto 6. Tale or-
gano alimentatore prevede, al disopra dell'organo mesco-
latore 11, all'interno dell'involucro 7, una prima tego-
la 25 portata oscillante secondo un asse orizzontale
gliacente su un piano verticale mediano allo stesso invo-
lucro 7.

Opportunamente 1l'involucro 7 ha sezione rettangolare e
conforma inferiormente una sorta di tramoggia 27, desti-
nata a distribuire il prodotto 6 al sottostante dosato-
re. All'interno della tramoggia 27 & montato girevole
l'organo mescolatore 11, girevole secondc un asse Oriz-
zontale.

La prima tegola 25 & costituita da un elemento concavo,
sagomato secondo un arco di circonferenza, in pratica la
metd di una camicia cilindrica, avente centro sul citato
asse orizzontale; tale elemento concavo si estende in
pianta in maniera da ostruire gquasi interamente, in una
posizione di riposo presentante la concavita rivolta
verso l'alto, la sezione trasversale dell'involucro 7.
La tegola 25 & vincolata, dai lati opposti, a una coppia
di bracci radiali 26 solidali a rispettivi perni di ro-
tazione 28. La tegola 25 presenta inoltre opportunamen-
te, in corrispondenza dei citati lati oppos;;, rispetti-
ve pareti 29 di contenimento che seguonc il profilo cir-

¢colare della tegola stessa.
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La tegola 25 é& oscillante, secondo quanto & precisato
nel seguito, fra la citata posizione di riposo in cui
presenta la concavitd rivolta verso l'alto, per tratte-
nere in sospensione il prodotto 6 da alimentare alla
sottostante tramoggia 27, e una posizione ribaltata di
scarico del suddetto prodotto 6.

Concentrica alla prima tegola 25 & portata una seconda
tegola 30, girevole secondo il medesimo asse orizzontale
e atta a mescolare detto prodotto sostenuto in sospen-
sione dalla prima tegola 25.

La seconda tegola 30 & costituita a sua volta da un ele-
mento concavo, sagomato secondo un arco di circonferen-
za, 1in pratica la metd di una camicia cilindrica, di
dimensioni radiali opportunamente inferiori a quelle
della prima tegola 25.

La seconda tegola 30 & vincolata a una relativa coppia
di bracci radiali 31, solidali a rispettivi perni di ro-
tazione 32. La tegola 30 presenta inoltre, dal lato del-
la concavitd, una duplice serie di alettature 33 a forma
di elica, convergenti simmetricamente rispetto al piano
di mezzeria della stessa tegola 30, secondo il verso di
rotazione di quest'ultima (fig.S5).

Nella citata posizione di riposo, la prima tegola 25,
presentando la concavita rivolta verso l'alto, chiude

sostanzialmente la sezione trasversale dell'involucro 7
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in maniera da trattenere in sospensione il prodotto € da
alimentare, mentre la seconda tegola 30 ruota con moto
continuc mescolando lo stesso prodotte 6 (fig.4a).

In particolare, grazie alle alettature 33 a forma di
elica, la seconda tegola 30 opera uno spostamento conti-
nuo del prodotto 6 dal centro verso i lati dell'involu-
cro 7; questo spostamento contribuisce a manténere sof -
fice la polvere.

Per esaltare questo effetto & possibile prevedere che la
seconda tegola 30 sia dotata di analoghe alettature an-
che sulla superficie convessa rivolta verso 1'esterno.
E' possibile inoltre prevedere, anche sulla superficie
interna della prima tegola 25, una duplice serie di
alettature a forma di elica, indicate schematicamente
con le linee tratteggiate 34 in fig.6, divergenti simme-
tricamente, rispetto al piano di mezzeria della stessa
tegola 25, secondo la direzione di scarico -del prodotto
6.

Quando il sensore 24 rileva che il prodotto 6, all'in-
terno della tramoggia 27, scende al disotto di un livel-
lo prestabilito, viene comandata la rotazione della pri-
ma tegola 25 nella posizione ribaltata di scarico del
suddetto prodotto 6 (fig.4b).

In pratica la tegola 25 scarica nella sottostante tra-

moggia 27 il prodotto 6 tenuto in sospensione. In gquesta
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fase viene opportunamente arrestato il movimento di ro-
tazione continua della seconda tegola 30, con la sua
concavita rivolta versoc l'alto.

La prima tegola 25 viene quindi riportata nella posizio-
ne iniziale, con la concavitd rivolta verso l'alto, per
l'immissione nell'involucro 7 di nuovo prodotto 6 dalla
bocca di carico 8 dell'involucro 7 stesso (fig.4c).

A tale proposito & da evidenziare che la sezione tra-
sversale della bocca di carico 8 sovrastante 1'involucro
7, coincide sostanzialmente con la superficie interessa-
ta in pianta della seconda tegola 30; in pratica, quin-
di, il prodotto 6 immesso attraverso la bocca 8 & rac-
colto pressoché totalmente, in un primo tempo, dalla
stessa seconda tegola 30 e, successivamente, in conse-
guenza dell'azionamento di questa, viene trasferito in
parte in sospensione sulla prima tegola 25, durante 1l'a-
zione di mescolamento esercitata dalla stessa seconda

tegola 30.

L'organo alimentatore descritto consente di evitare il
compattamento deil prodotti in polvere, grazie all'azione
di mescolamento continuo svolta dalla tegola 30 all'in-
terno del prodotto 6. Tale prodotte 6 & mantenuto in
sospensione dalla tegola 25 fino al momento di rifornire
la tramoggia 27. Pertanto all'interno della tramoggia 27

€ sempre contenuta una quantitd limitata di prodotto in
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polvere, a sua volta mantenuto in agitazione continua ad
opera dell'organo mescolatore 11.

I1 dispositivo dosatore in oggetto consente pertanto di
attuare in maniera ottimale il riempimento dei conteni-
tori 2 con gquantitd dosate del prodotto 6. Tali gquantita
dosate possono essere regolate variando la posizione
assiale dei pistoncini 14 che definiscono il fondo delle
camere dosatrici 4.

E' da mettere in evidenza il fatto che, come gid prima
evidenziato, la citata regolazione pud essere eseguita
di massima, con comando centralizzato, su £utti i sud-
detti pistoncini 14, mediante i relativi oxgani di rego-
lazione 18, e in maniera fine singola su cilascuno dei
pistoncini medesimi.

Allo stesso modo é possibile regolare globalmente e sin-
golarmente, per ciascuna delle camere dosatrici 4, il
valore della pressione negativa e positiva nelle fasi di
caricamento del prodottec 6, di riempimento dei conteni-
tori 2 e di pulizia delle stesse camere dosatrici 4.
Pertanto si pud porre rimedio a un'eventuale necessita
di regolazione o anomalia c¢he si vengano a verificare in
una sola delle camere dosatrici 4 genza intervenire sul-
1l'intero dispeositivo dosatore.

Incoltre, nel caso di prodotti sterili, ciascun pistonci-

no 14 pud essere agevolmente sostituito, gquando necessa-
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rio, invece di ricorrere alle convenzionali operazioni
di pulizia e sterilizzazione, realizzando quindi una
maggiore sicurezza di mantenimento della sterilitd me-
diante la limitazione delle operazioni necessarie e con
urn minor costo.

E' da notare che tali pistoncini 14 sostituibili possono
essere montati senza toccarli dalla parte destinata ad
andare a contatto con il prodotto, cioé& conservandone la
sterilita. Cid consente di prevedere, in alternativa al
convenzionale ciclo di montaggio del dosatore, compren-
dente nell'ordine le fasi di pulizia, assemblaggio e
sterilizzazione, un ciclo composto nell'ordine da puli-
zia, sterilizzazione e assemblaggio, secondo le esigenze
degli utilizzatori.

La possibilita di regolare singolarmente, per ciascuna
delle camere dosatrici 4, il valore della depressione e
la posizione assiale del pistoncino 14, che definisce il
fondo della camera dosatrice 4 stessa, permette ovvia-
mente di migliorare la precisione del dosaggio.

Il dispositivo consente inoltre di ottenere una maggiore
precisione di dosaggio anche nel caso di dosate multi-
ple, cicé di riempimento del contenitore con pill dosi
successive del medesimo prodotto, grazie al fatto di
prevedere una camera dogatrice per ciascun contenitore

da riempire.
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Un'altra prercgativa importante del dispositivo dosatore
in oggetto & costituita dalle sue dimensioni ridotte, in
particolare in direzione trasversale. Cid consente di
intervenire pil agevolmente sulla macchina -specialmente
nel caso di trasferimento in atmosfera controllata degli
organi in cui avviene la manipolazione delle polveri
{isotecnia) .

Nel dosatore proposto, con l'arresto della macchina (a
cui il dosatore & associato)}, la camera dosatrice pud
rigultare in asse con il contenitore e la dosata risulta
accettabile; siccome & prevista una sola camera dosatri-
ce, non risultano presenti, nel dosatore, accumuli di
prodotto il che & particelarmente vantaggioso per le
fasi di pulizia e sterilizzazione dello steéso dosatore.
Tale aspetto vantaggioso & di notevole rilevanza se com-
parato con i dosatori noti nei quali, con l'arresto mac-
china a monte dell'eventuale camera in asse c¢on il con-
tenitore risultanc posizionate camere dosatrici piene di
prodotto 6, con tutti i problemi che cid comporta per la
pulizia e sterilizzazione.

Si intende che quanto sopra é& stato descritto a titolo
esemplificativo e non limitativo, per cui eventuali va-
rianti costruttive si intendono rientranti nell'ambito
protettivo della presente soluzione tecnica, come sopra

descritta e nel seguito rivendicata.
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RIVENDTICAZIONI

1) Dispositivo dosatore per il riempimento di contenito-
ri con prodotti in polvere e simili, caratterizzato dal
fatto che comprende una testa oscillante 3 presentante
almeno una camera dosatrice 4; destinata ad essere riem-
pita con una dose 60 di un prodotto 6 e afta ad essere
posta alternativamente 1in depressione e 1in pressiocne,
attraverso un fondo 14 di materiale porogo, rispettiva-
mente in fase di caricamento di detto prodotte 6 e di
riempimento di un relativo contenitore 2, con detta te-
sta oscillante 3 mobile con moto alternato fra una posi-
zione di caricamento di detto prodotto 6, in cui detta
camera dosatrice 4 €& in comunicazione con mezzi 5 di
alimentazione di detto prodotto 6, e una posizione di
riempimento di detto contenitore 2, in cui .detta camera
dosatrice 4 & allineata con lo stesso contenitore 2.

2) Dispositivo seconde la riv.1l, caratterizzato dal fat-
Eo che detto fondo 14 di detta camera dosatrice 4 preve-
de un pistoncino di materiale poroso, mobile assialmente
all'interno della camera dosatrice 4 stessa e montato
all'estremitd di uno stelo 15 vincolato a mezzi di rego-
lazione 18 atti a variare la posizione di detto piston-
cino 14, per la regolazione di detta dose 60 del prodot-
to 6.

3) Dispositivo secondo la riv.2, caratterizzato dal fat-
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to che detto pistoncino 14 & atto ad essere montato ri-

movibile su detto stelo 15.

4) Dispositivo seccondo la riv.lf caratterizzato dal fat-
to che con detta testa oscillante 3 € atto a cooperare,
in una fase di trasferimento di detta dose 60 di prodot-
to 6 nella detta posizione di riempimento del relativo
contenitore 2, un organo rasatore 19, disposto all'in-
texrno di una cavitd 20 impegnata frontalmente dalla
stessa testa oscillante 3 e atto a sfiorare detta camera
dosatrice 4.

5) Disposgitivo secondo la riv.4, caratterizzato_dal fat-

to che detta cavitd 20 & in comunicazione con un condot-
to 21 atto ad essere collegato a mezzi di aspirazione
atti a creare il vuoto e a mezzi di recupero dei residui
di detto prodotto 6.

6) Dispositivo secondo la riv.4, caratterizzato dal fat-
to che all'interno di detta cavita 20 & disposto un
ugello 23 atto a mandare un soffio di un fluido aerifor-
me, destinato a staccare eventuali residui del detto
prodotto 6 rimasti all'interno di detta camera dosatrice
4, in una fase di pulizia della stessa camera dosatrice
4.

7) Dispositivo secondo la riv.l, caratterizzato dal fat-

to che detti mezzi di alimentazione 5 prevedono una pri-

ma tegola 25 portata oscillante, all'interno di un invo-
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lucro 7 dotato inferiormente di mezzi 27 di distribuzio-
ne del detto prodotto 6 da alimentare, fra una posizione
di riposo atta a trattenere in sospensione il detto pro-
dotto 6 e una posizione ribaltata di scarico dello stes-
so prodotto 6, e una seconda tegola 30 portata girevole
secondo il medesimo asse di rotazione di detta prima
tegola 25 e atta a mescola;e detto prodotto 6 sostenuto
in sospensione da detta prima tegola 25 nella detta po-
sizione di riposo.

8) Dispositivo secondo la riv.7, caratterizzato dal fat-

-

to che detta prima tegola 25 & costituita da un elemento
concavo, sagomato secondo un arco di circonferenza, con
centro su detto asse di rotazione, ed esteso in pianta
in maniera da ostruire, nella detta posizione di riposo,
presentante la concavita rivolta verso l'alto, la sezio-
ne trasversale del detto involucro 7.

9) Dispositivo secondo la riv.7, caratterizzato dal fat-

to che detta seconda tegola 30 & costituita da un ele-
mento concavo, sagomato seconde un arco di circonferen-
za, con centro su detto asse di rotazione e dimensioni
radiali opportunamente inferiori a quelle di detta prima
tegola 25.

10) Dispositivo seceondo la riv.7, caratterizzato dal
fatto che detta seconda tegola 30 presenta, dal lato

della concavitd, una duplice serie di alettature 33 a
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forma di elica, convergenti simmetricamente rispetto al
piano di mezzeria della stessa tegola 30, secondo il
verso di rotazione di gquest'ultima.

11) Dispositive secondo 1la riv.7, caratterizzato dal

~

fatto che detta seconda tegola 30 & azionata in rotazio-
ne con moto continuo, per mescolare detto prodotto 6
sostenuto in sospensione da detta prima tegola 25, con
detta prima tegola 25 ferma nella detta posizione di
riposo.

12) Dispositivo secondo 1la riv.7, caratterizzato dal
fatto che detta seconda tegola 30 presenta, dal lato
della convessitd, una duplice serie di alettature a for-
ma di elica, convergenti simmetricamente rispetto al
pianoc di wmezzeria della stessa tegola 30, secondo il
verso di rotazione di quest'ultima.

13) Dispositivo secondo la riv.7, caratterizzato dal
fatto che detta prima tegola 25 presenta, dal lato della
concavita, una duplice serie di alettature 34 a forma di
elica, divergenti simmetricamente rispetto al piano di
mezzeria della stessa tegola 25, secondo la direzione di
scarico del citato prodotto 6.

14) Dispositivo secondo la riv.l, caratterizzato dal
fatto che detta testa oscillante 3 ha forma cilindrica e
presenta una o pid camere dosatrici 4, praticate radial-

mente su un medesimo piano.
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