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Sposob wytwarzania elektrycznego zapalnika zarowego.

‘Patent dodatkowy do patentu Nr 6113.

Zgloszono 2 sierpnia 1930 r.
Udzielopo 17 lutego 1932 r.
Pierwszenstwo: 14 sierpnia 1929 r. (Austrja).
Najdluiszy czas trwania patentu do 2I pazdziernika 1941 r.

Niniejszy wynalazek dotyczy wysokoo-
mowego zapalnika Zarowego wediug paten-
tu Nr 6113, ulepszonego w celu z jednej
strony umozliwienia maszynowej fabryka-
cji, a z drugdiej strony zmniejszenia nagro-
madzania si¢ ciepla w zapalowej masie
przy przeptywie pradow stalych (bladza-
cych).

W tym celu na izolacyjnej tasmie, wy-
konanej z twardego papieru, cellitu. lub
tym podobnego materjatu, nakleja si¢ w
pewnej odleglosci od siebie dwa przewod-
niki np. folge metalowa, a przez wytlocze-
nie i zagiecie izolacyjnej tasmy wytwarza

si¢ podstawe dla drutu oporowego, dla od-

dzielonego od niego drutu zarowego oraz
dla glowki zapalowej.

Najlepiej otrzymuje si¢ wysokoomowe
mostkowe zapalniki zarowe w ten sposéb,
ze po nalepieniu obu stamowigcych prze-
wodnik metalowych folg na tasmie izola-
cyjnej bez korica jeden z obu przewodni-
kéw zostaje przerwany przez wyciecie izo-
lacyjnej taémy, a czesci tasmy, utrzymuja-
ce oba oddzielone kawatki folgi, zostaja w
ten sposdb zagiete, ze folgi obu stron tasmy
sa oddzielone przez t¢ ostatnia, podczas
gdy przeciwlegly do owej przerwy jezy-
czek tasmy zostaje w ten sposéb wywiniety,
iz folga nieprzerwana zostaje z obu stron
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t*\- zakryta przez tasme,

przyczem ma tem
miejscu zostaje nawmlety drut oporowy,
dzieki czemu. zostaje:on potaczony przewo-
dzaco z obydwoma kawatkami nieprzerwa-
nej folgi.

Na fig. 1 przedstawiono pasmo z wytlo-
czonej ta$my izolacyjnej, w ktérem obie
cze$ci przeznaczone dla dwéch zarowych
zapalnikéw przedstawione sa w dwéch fa-
zach wykonania. Na fig. 2, 3, 4 i 5 przed-
stawiono przekroje poprzeczne wzdtuz li-
nji II—I1, 111, IV—IV i V—V figury 1. Na
fig. 6 przedstawiono powstaly po zagieciu
bocznych jezyczkéw odcinka izolacyjnej
tasmy m. cisiek drutu’ oporowego i glowki
zapahnikp 'po nalozeniu drutu zarowego i
drutu zapalowego, a na fig. 7 przedstawio-
no gotowy zapalnik Zarowy, umieszczony
w tulei zapatowe;.

Po jednej stronie pasma I, wykonane-
go z twardego papieru, cellitu lub podobne-
go materjatu, nalepia si¢ lub w inny spo-
sob przymocowuje dwa réwnolegte prze-
wody, wykonane najlepiej z metalowej fol-
gi. Tasma izolacyjna posiada dla kazdego
zapalnika po jednej stronie dwa jezyczki
a i b, otrzymane przez wyciecie czesci 2.
To ostatnie dzieli réwniez metalowa folge
na dwa oddzielne kawatki 3¢ i 3¢, pod-
czas gdy druga metalowa folga 4 pozostaje
w calosci. Po drugiej stronie srodkowej
czesci tasmy, utrzymujacej mnieprzerwana
metalowa folge 4, znajduje sie naprzeciw
wyciecia 2 jezyczek ¢. Jezyczki q i b zagi-
na si¢ w jedna strone i naklada na $rod-
kowa czesé tasmy (fig. 3 i 5), przez co prze-
rwana folga metalowa 3% i 3° zostaje izo-
lowana od metalowej folgi 4. Jezyczek ¢
wygina si¢ w druga strong i przektada go
przez nieprzerwana folge metalowa 4 (fig.
4). Skutkiem tego $rodkowa czesé tej o-
statniej zostaje catkowicie pokryta izola-
cyjnym materjalem, tak iz miejsce to moz-
na teraz owinaé¢ drutem oporowym 5. Kosi-
ce tego drutu sa przewodzaco porla,czorne z
obydwoma kawatkami 3¢ i 3° przerwanej

folgi metalowej, jak to przedstawiono na
fig. 1, 6 i 7. Metalowe folgi 3° i 4 polaczo-
ne s3 z drutami zapalowemi, wzglednie do-

prowadzajacemi 6 i 7, przyczem zaréwno

to poltaczenie, jak i inne przewodzace po-
Yaczenia, wykonane sa przez zlutowanie,
jak to przedstawiono na rysunku.
Otrzymanie wzglednie sformowanie
przedstawionego na fig. 6 mostku dla meta-

lowych folg, drutu zarowego 8, oraz drutu

oporowego 5 odbywa si¢ samoczynnie z ta-
$my 9, przyczem drut oporowy 5 réwniez
w ten sam sposéb nawija si¢ kolejno na
biegnacg ta$me. Drut zarowy 8 naklada sig
oddzielnie po oddzieleniu poszczegélnych
zapalnikéw. Miejsce rozdziatu zapalnikow
oznaczone jest na fig. 1 linja 9—9.

Zapalnik, zaopatrzony w drut oporowy
5, w drut zarowy 8 i druty zapalowe 6 i 7,
otrzymuje w znany sposéb zapatowa gltow-
ke 10 (fig. 7) poczem umieszcza si¢ go w
zwykly sposéb w zapatowej tulei 11 i umo-
cowuje przy pomocy masy 12,

Poniewaz drut oporowy 5 jest calkowi-
cie oddzielony od drutu zarowego, wigc
przy przepltywie pradéw stalych lub bia-
dzacych zachodzi mozliwie mate ogrzanie
przestrzeni zapalowe;j.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania -elektrycznych
wysokoomowych zapalnikéw zarowych we-
dtug patentu Nr 6113, znamienny tem, ze z
pasma izolacyjnego bez korica z twardego
papieru, cellitu lub podobnego materjalu
na ktérem nalepione sa dwa przewodniki,
np. metalowe folgi w pewnej od siebie od-
legtosci, tworzy si¢ wspornik dla drutu o-
porowego, dla oddzielonego od tego ostat-
niego drutu zarowego i dla zapatowej glow-
ki przez zagiecie wycinkéw pasma izolacyj-
nego.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze jeden z obu przewodnikéw przery-
wa si¢ przez wyciecie, a czeSci tasmy, u-



trzymujace oba oddzielne kawalki folgi,
wygina si¢ tak, iz folgi obu stron tasmy zo-
staja przez te ostatnia elektrycznie rozdzie-
lone, przyczem jezyczek tasmy, lezacy na-
przeciw wycietej przerwy, zagina sig tak,
iz nieprzerwana folga zostaje z obu stron
pokryta tasma i miejsce to owija sig¢ dru-

tem oporowym, ktéry mastepnie taczy sie
przewodzaco z obydwoma kawalkami prze-
rwanej folgi.

Schaffler & Co.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,
rzecznik patentowy.
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